Gruppe V.

Textil- und Bekleidungs-Industrie.

Fabrikation von Kunstwolle und Kunstbaum-svolle.

In der Neuzeit hat die cesteizerte Verwendune der segenannten Kunst- oder Renais-
sance-Wolle den Arbeitskreis der Frauen erweitert.

Die Hadern, welche den Auscangspunct der neuerlichen Verwendung der schon
gebrauchten Wolle bilden, sind zuniichst zu reinigen. Einen Theil davon besoret die
Maschine, der menschlichen Hand obliegt aber das Entfernen der Bauwmwollnihte u. del.
Hierauf sind die Hadern nach Farbe und Feinheit zu sortiren.

Die Anforderungen in Bezug auf Kraft und Aufmerksamkeit sind bei diesem Sortiren.
gleich jenen beziiglich der natiirlichen Wolle bemerkten, doch zihlt dieser auf die Kunstwolle
ausgedehnte Arbeitsprozess zn den unangenehmsten und widriesten, Unreinickeiten diicften
ihn manchmal vielleicht sogar gesundheitsschidlich machen.

Der Natur der Arvbeit nach konnen alle Altersclassen verwendet werden: die niederen
zum Zerschneiden, Loslogen der Nihte, die hoheren und eeiibteren zum Sortiren.

Der Verdienst betriagt 3 fl. bis 3 fl. 50 kr. per Woche.

Noch neweren Datums ist die mit dem vorstehenden Industriezweize inmerlich ver-
wandte Erzeugung von Kunst- oder Benaissance-Baumwolle, einem im Handel unter dem
Namen .Flug® vorkommenden Artikel. Das Materiale bilden auch hier Hadern, alte
sStriimpfe, Fiden, zerrissenes Garn u. s. w.

Das Product findet Verwendung als Schussgarn, zur Herstellung von Watta, Bett-
decken u. s. w. Auf einer Maschine werden in der Stunde 10 bis 20 Wr. Pid. hergestellt.

Verwendet werden Midehen von 14 Jahren aufwiirts. Der wochentliche Verdienst
betrigt 4 bhiz 5 fl.

streichgarn-Industrie.

[n der Streichgarn-Industrie, deren Erzeugnisse in Tuchen und Modestoffen bestehen,

fallen dem weihlichen Gescehlechte foleende Arbeiten zu:
1. Sortiren der Waolle.

Dieser Arbeitsprozess, der ausschliesslich Gegenstand der Hamdarbeit ist, hat zur
Aufeabe, die nach Feinheit, Kriuselung, Linge und Farbe schon im einzelnen Vliesse.
noeh mehr aber im einer canzen Parthie verschiedene Wolle nach den durch die Beschaf-
fenheit des herzustellenden Stoffes bedingten Anforderungen zu theilen., in entsprechenden
Sorten zu sammeln und gewisse Veruneeinigungen derselben, wie z. B. durch grissere
Kletten u. s. w., zu entfernen.
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Die Leistungsfihigkeit der Arbeiterin schwanki zwiscl

{ 1ien of) und 100 Pfd. per Tae
der Lobusatz zwischen 3 A, und 8 fl. 50 kr. per Woche,

Die Arbeit ist nur bei natiirlichem Lichte vorzunehmen, theils sitzend. theils st hend ;
sie_ erfordert ein sehr geringes Mass von korperlicher Kraft, doch einige Aufmerksamkeit.
etwas Wollkenntniss und Uebung. Bs wird hierdurch erklirlich. dass in diesem Arheits-
zweige nur hihere Altersclassen Verwendung finden,
2. Schrobeln,

d. i. Herstellung von Vorgarn. Als Arbeitsmittel dienen di sogenannten  Schrobel-
maschinen.

Die  Durchgangsformen, welche die Wolle wihrend dieses Arbeitsprozesse
nimmt, sind :

a) Dhe emes durchsichticen Vliesses,

b) die des sogenannten Pelgzes,

¢) die des Vorearns.

Auf Spulen aufeerollt, wird sodann das letztere der Spinnmaschine zum Verspinnen,
d. 1. zur Herstellung von Garn iaberceben, bei weleh® letzterem Arbeitsprozesse nur
Minner (als 5|'ifu‘-lll"'| und Knaben (als socenannte Bindbuben) verwended

Vorwiegend sind bei dem Schrobeln Midcehen der niederen Alferselassen besehiiftiet, die
mittlere Lohnhihe betriet 2 . 80 kr. his 3 fi. per Woche,

wirrden,

Ein Midchen geniigt, um einen Satz zn bedienen, d. h. die Summe der Maschinen,
welche die Wolle durch die bemerkten Stadien hindurch in Vorcarn umwandeln.
3. Haspeln,
d. i. Aufwinden des von der Spinnmaschine kommenden Garnes anf einem
Haspel zu Striithnen, um dasselbe bewahren oder vorsend 0oz kdnnen.
Der Kraftanspruch seitens dieser Arbeit ist unicht bedeutend. doch wird viel Auf-
merksamkeit gefordert, da am Garn vorkommende Uneleichheiten zu entlernen und zer-
rissene Fiden sofort anzukniipfen sind,
Der durchschnittliche Wochenverdienst betricl entsprechend. der Arbeitsdauer 2 fl.
bis 4 fl.
4. Spulen,
d. i. Aufwinden des Garnes auf Spulen, konisch oder eylindrisch geformten Kor-
pern, um dem Weber das Materiale in der ihm bequemsten Form vorzubereiten. Die [
das Spulen der Kette verwendete Masehin rheisecht wohl nur gerinee Kraft. aber eine
aufmerksame, flinke Bedienung. Die Arbeiterin v rrichtet ihre

im Auflegen des Garnes,
Stellen der Maschine, Ankniipfen der Fiaden bestehende Arbeit.

wiihrend sie aufl einem
Raume von etwa 2 Klaftern fortwiilirend ab- und zugeht. Die spulmaschinen sind in der
Regel in enten, lichten Loealen aufeestellt. Von zwei Midehen hediont. spult eine Maschine
mit 20 Spindeln oder Garnwinden eirca 500 Strihne per Tag. Der Verdienst betrict im
Durchschnitte 2 fl. 50 kr. bis 3 (. per Woche. Bei dem Schuss-Spulen, d

Knaben, theils von Midchen verrichtet wird . sitzt der Arbeiter vor

as theils von

dem Spulrade und
hat Augen und Hiinde fleissig zu beschiftigen, denn Aufmerksamkeit und Fertickeit bilden
die wesentlichsten Badingungen dieser ebenfalls mit eerineer physischer Kraft ausfithrbaren
Arbeit,

Das Spulrad ist in den meisten Fillen im Weblocale untercebracht. Der Taelol
|"'l|i“.'_'i 10 ]|j-‘ 35 |-\|-




. Sehweifen,
d. i. Herstellune der Kette oder Anordnen des zu einem Gewebe erforderlichen
Kettengarnes.

Die nur bei gutem Lichte ausfuhrbare Arbeit ist wenig anstrengend, erfordert jedoch
Geschickhichkeit und Fineergewandtheit.  Sie bietet mehr Abwechslune, als die frither oe-
nannten Verrichtungen. Die Stellung des Korpers weehsell zwischen gebeugtem Sitzen,
stehen und Aufsteigen auf eine zweistufice Stiege.

Der Verdienst erreicht im Durchschnitte 5 fi. bis 6 fl. per Woche.

e YWeberei.

In Folge der stetig zunehmenden Verwendung des mechaniscehen oder Kraftstuhles
dehnt sich die Frauenarbeit auch auf die We CRFCN SINNne s,
Wihrend der Handwebstuhl, namentlicl

in Anspruch nimmt, ist die Bedienung d

leicht gemacht, da die Maschine allein arbeitet

ite, die ganze Kraft des Mannes

Stuhles schon dem Midchen

dedienune nur im  Eimszetzen der

Spulen und Ankniipfen etwa zerrissener Fiden besteht,
Der Verdienst betrigt 4 fl. bis 6 fl. per Woche.
:. .‘-H‘|J|H'|| "Jl‘l l‘”\::.ih““:l.
Sache des sogenannten Lodennoppens ist es, die im Loden, d. i. in dem vom Web-
gtuhl kommenden BSticke sich zeigenden Fadenendchen, Knoten und etwaicen doppelten

kleinerer Webefehler vor dem Walken ist Gegen-

!l Fiden zu entfernen. Das Beseiticen
stand des Ausnihens. Die Beseiticune mitverarbeiteter fremder Fasern endlich ist
Sache eines zweiten, nach dem Scheeren vorgenommen Noppens.

Das Noppen ist eine der einformigsten und da es jeder geistioen Anstrengung ent-
behrt, eine der langweiligsten Arbeiten. Je zwel mit einem Stiicke beschiftiote Arbei-

terinnen sitzen, mit dem Ricken cegen (das Fenster gekehrt, vor einem Tische mil _=-'x']||';'i-__\r

—

anfgestellter Platte. Der Kraftanspruch ist sehr gering, denn nur die das leichte Nopp-
eisen fihrende Hand ist thitig. Das Auge aber wird in empfindlichster Weise in Anspruch
RO,

Die Grenzen der Lohnsitze der beiden Arbeitsprozesse sind 2 fl. bis 5 fl. per Woche.

Fess-Fabrikation.
Das weibliche Geschlecht findet in diesem Industriezweige Verwendune:
I hel der Zwirnmaschine,
speciell beim Zwirnen der Garne, welche in den orientalisehen Kappen verwirkt werden.
I"il' .\TII!'iT ']I'H )ll.;.'ll-"lll"uﬁ, '|'|i'§|'i|l'~ I|- ,‘l\l-l“--'ll'liih' ]u'”-'_‘l{. ||-‘-1P]|| VOrerst EIL Ill'III Aut-
stecken der Bobinen auf die Scheibe. Nach Bedarf der Grisse und Qualitit der Kappen
werden deren 2 bis 4 aufoesteckt. Sobald die Bobine abeelaufen ist, ist sie durch
eine nene zn ersetzen und besteht die Hauptaufeabe des Midehens darin, sich stets zu
versichern, dass die gehdrige Anzahl Fiden sich zwirnen, und die Maschine, wenn dies

nicht der Fall ist, allsozleich anfiuhalten und den fehlenden, abeebrochenen Faden wiede

suzafithren. Von der Geschicklichkeit des Midehens hinet somit auch die Leistunosfiihio-

keit der Maschine ab, sowie auch die Miglichkeit fiir den das pezwirnte Garn verar-

beitenden Weber, nngestirt und gleichmissie fortzuarbeiten. Ein Beweis fiir die Bedeu-




e

tung der Bedienung dieser Maschine ist darin zu ersehen, dass einzelne Zwirnerinnen, von
den Webern derart bevorzugt werden, dass diese nur von solehen Maschinen ihr Garn
zur Verarbeitung begzichen wollen, welehe von cewissen, sich durch Aufmerksamkeit aus-
zeichnenden Arbeiterinnen bedient werden.

Bei der Appretur- oder Bigelmaschine

Die Arbeit besteht hier darin, die II|::||;J|!'|'15|'I--,'|, aofirbten Fesse anf den von einem

durch Dampf geheizten Stock aufzuziehen. Die Arbeit ist wohl einfach, erfordert jedoch
grosse (venauigkeit; der Fess darf keine schiefe Seite bekommen: dann ist daraof zu se-
hen, dass der Ansatz, woran die Seidenquaste kommt, genau in die Oeffnung des ebenfalls
durch Dampf erhitzten Deckels passe, damit er nicht verunstaltet werde. Sitzt der Fess
genau zwischen den Formen, so schliet die Arbeiterin den Biicel mit der Sehraube iiber
den Deckel und gibt durch letztere den nithicen Druck.

Auch hiezu sind Geschicklichkeit und Erfahrune nothwen lig, denn verschiedens Nebon-
umstinde, wie ein wewisser Hitzegrad, unbedeutende Verschiedenheiten in der Dichtheit
der Kappen u. s. w. machen eine gleichmiissize Appretur mehr oder minder schwieric.
Die Arbeit selbst erfordert kriftice Naturen, die orosse Hitze ertragen und mit dem
schweren Deckel gleichzeifie schnell und vorsichtic umeehen kinnen. Da der Fess zwi-
schen 3 und 5 Minuten unter der Schraubenpresse bleibt, so kann ein weschicktes Mid-
chen 3 solche Formen und Pressen bedienen.

3. Bel der Maschine zum Bedrucken der Fesse mit Marken in (old.

Der Fess wird, nachdem er auf die betreffende Kappenform wezozen worden, an der

zu markirenden Stelle mit sogenanntem Vergolderpulver bestrichen, sodann ein entspre-

chend grosses Stiickchen Blatteold darauf gelest., woranf der durch eine Gasflamme er-

wiirmte Stempel mittelst einer Schraube auf den Fess gedriickt wird. Nach ungofihr einer
Minute wird die Schraube nachgelassen und der Fess dureh eine Biirste von dem iiber-

flitssigen Vereolderstaub und Blattorold eersinict. Die betr Marke erseheint dann in

schinem Golddrncke anf dem Fess. Zur Bedienung einer jeden solchen Masehine ist eine

Person nithie.

Fabrikalion gewebter Decken, Kolzen und Teppichen.

Von den in diesem |l1=|li-'|I'i-"il‘-"-;'_'-' vorkoemmenden _'\|'3|--'-='-Eu|'... essen ist demselben eigen-

thimlich und daher, weil das Sortiren und Reinigen der Wolle, das Vorspinnen, Fein-
spinnen, Weben, Noppen bereits unter dem Titel: _Streiche

arn-Industrie® geschildert
worden sind, hier nur zu besprechen:
Das Kniipfen von Teppichen.
Die Erzeugung imitirter indischer und persischer Teppische bildet neben der Fabrikation
der iibrigen Arten von Teppichen in der Gegenwart einen schwunghaft be

benen (Ge-
schiftszweig. Derartige Teppiche werden nicht gewebt, sondern in einer Weise hervestellt,
welche Achnlichkeit mit dem Sticken hat und als _|{l|i'|}-|'|'|;“ bezeichnet wird.

Farbensinn, Geschicklichkeit und Kenntnisse in der Stickerei sind den in diezem
Arbeitszweige verwendeten weiblichen Arbeitskriften unerlisslich, die Lehrzeit wiihrt ein
Jahr. Die Arbeiterinnen fithren diese Arbeit sitzend aus: Aucen und Brust sind die Ohreane,
welche zumeist angestrenct werden.

Der wochentliche Verdienst erreicht im Durchschnitte die Hohe von 6 H. 50 kr.




Shawl-Fabrikation

]';’..‘:-- der '-'-'i-'fl]i'_"-."'|| Arbeaten der Muste weberel -ii-":'_-i-:-', nshesonder aler

diesem Zweige der Textilindustrie ist:

Das Levires oder Mustereinlesen.
Der Musterzeichner hat das Muster im | Mazsstabe a Yo larcestellt
Um es nunin das Gewebe zu fibersetzen. bead t

plicirtesten, im Were des Webens herstellbaren

durch die sinnreiche Einrichtune des Stuliles bedi

Die Bedeutung dieser Karten, mittelbar des in Reds

I pende 3
ergibt sich aus einer Skizze der Wirksamkeit des Ja juard-stuh

Jedes Gewebe bernht in seinem wit der Durehkreuzu len. des
Ketten- und des Schussfadens die Appretur herstellbaren Mu B @-
sehen, bilden sich Muster dureh das sieh in ein i le
Ueber- und Untereinanderlaufen dieser heiden Fiden. Der Jacquard-Stuh die
grosste Aufmerksamkeit erhei sican  Heb K :
fiden dadurch, dass er sie mit | i 111! i Thi

b 4 Y
HoKelt yesetzt 136, an elne an

gewissen Plane durchlocherte Papierroile stossen lisst. (feht das Papier iihes die Nad

hinweg, so bleibt sie und mit ihr der beziicliche Kettenfade 1 Ruhe, Gleitet i [

die Nadel ein Loch, so geht sie durch. der mit ihr verbundens Kot len wird eehoben
und der Schussfaden schiesst unter diesem dahin,

Um nun die Papiervolle oder Karte hiefiie einzurichte in ihr die d Muster
nach Zahl und trruppirung entsprechenden Liche lurehzupressen, mu a3 vom Muster-
weichner geschaffene colorirte \ll.l-\rl'l'. nachidem ez patronirt wler 1um veu Osserten Mass
stabe dargestellt worden ist, levirt oder gelesen. . li. es m issen die Deckpunete des Se
fadens in der Karte markirt werden,

Es bedarf kaum der besonderen Bemerkung, dass dieses Lesen di gespanntesten Auf-
merksamkeit bedarf

Ausseér dem Leviren fallen dem weiblichen Greschlechte in diesen istriezwelg
noch zu:

Das Puotzen oder Noppen und das Waschen der Waare,

Nachdem die Shawls oder Tiicher mittelst \usschneide-Maschinen  von den auf der
i\'l'll'kwl'ill' flott i.‘"_'_[!‘_'J‘lI'II Sehussti befreit sind, wird durcl s a L1l nren Al
noch anhaftende Ausschneideflaum entfernt, sind etw vige Ungleichheiten und Knoten der

Schussfiden oder stiickweise doppe!t eingeschossene F

wu beseitigen, Fadenbriiche anzuzeicen w. s, w..
Die <|||Il.':'l;_'|':"-l'|l"!Il‘ und gepntzte Waare w

Wasser, worin Seife oder andere Stoffe aufo

Geschmeidigkeit zu erzielen und die Farbe zu hele !
Entwiissern, wornach die Waare behufs Trocknung in einen Apparaf
aus emem kupfernen, um seine Achse drehbaren. innen it Dampt geheizten Cylinder besteht
welcher es durch die auf seiner Mante fliche

moglicht, das Stiick entsprechend zu spannen.

Die Trocknung erfolet in wenigen Minuten., Alle
in anderen ‘p",“l';_&_’l'“ der Weberei angefiihrten oleich




Kammgarn-Fabrikation und Farberei.
Die Erzeuzune umfasst, was die Kammearnfabrik in Véslau, das bedeutendste Eta-
blissement dieses Industriezweiges in Oesterrrich-Ungarn betrifit, folgende Arbeiten:
l. Das Sortiren der Wollen. Die Wollen, aus vielen Lindern Europa’s stammend,

werden von London und Antwerpen im Schweisse, in Halbwische, theilweise auch ganz
gowaschen bezozen und in der Spinnerei ausschliesslich durch Midchen im Alter von 15
bis 18 Jahren sortirt. Dieser Arbeitsprozess, fiir welchen Feinheit des Haares und Liinge

(Kammeehalt) der Fasern masszebend sind, erfordert ein sicheres Urtheil und grosse
Aufmerksamkeit, damit die Sorten, aus deren jeder eine andere Nummer gesponnen werden
kann, cenau entfallen und nieht untermischt werden. Gewdhnlich werden alle Wollen in
Kammwolle und Abfille sortirt.

[u Anbetracht der Wichtig
venommen. Zwei Midchen oder Frauen arbeiten gewbhnlich zusammen, und erhalten, je
nach der Schwere der Wolle, 25 bis 35 Kreuzer per Centner. Der Verdienst betrigt im

ceit enten Lichtes wird diese Arbeit nur bei Tage vor-

Durchschnitte 3!/, fl. per Woche.

2 Das Wolfen und Waschen der Waolle, letzteres bei cirea 40° Wiirme in
3 bis 4 Seifenbidern. geschieht durch Minner, da es eine schwere Arbeit ist. Frauen und
Midchen finden jedoch auch hier bei einigen Hilfsarbeiten Vorwendunge; so bei dem
Auflecen, Westragen der Wolle w. s. w. Im Taglohne stehend, verdienen sie 3'/; fl. bis 4 fl.
per Woche.

9 Das Kardiren der gewaschenen und darnach halbgetrockneten Wolle. Das
Abnehmen der Spulen, Transportiren, Putzen, Schleifen der Karden, Eindlen u. s. w. ge-
schielt durch Minner. dagecen das Aufbreiten auf das Zufithrtuch der Karden durch
Midchen und Knaben. Im Taglohne stehend, verdienen sie 3 fl. bis 3'/, fl. per Woche.

{. Das Kimmen der Wolle auf dennach verschiedenen Systemen construirten Ma-

i

sehinen. das Plitten. die Strecken-Bedienung vor und nach dem Kimmen geschieht durch
erwachsene Midehen. Alle in diese Gruppe fallenden Arbeiten sind auf Besichticung und
Bedienune von Maschinen zuriickzufiihren, erfordern daher nur ein sehr geringes Mass
kirperlicher Kraft. Der Verdienst erreicht die Hohe von 4 fl. bis 4 fl. 50 kr. per Woche,
in einzelnen Fillen auch 5 fl.

5 Das Vorspinnen der gekimmten Wolle, auf einer Reihe von Maschinen aus-
gefithrt, ist ebenfalls eine leichte Arbeit, da sie nur die Aufmerksamkeit erheischt, dass
die Maschinen regelmissig arbeiten. Der vorhergegangenen im .'\ulh'gun. Abnehmen u. s, w.
bestehienden Verrichtung gleich, dussert sich die Thitigkeit hier im Aufstecken, Abziehen
der Spulen, Oelen und Reinigen der Maschinen. Bei einer Maschine ist gewdhnlich eine Per-
son beschiftict. Der Verdienst erreicht 4 bis 4'/, fl. per Woche, in einzelnen Fillen
auch mehr.

6. Das Feinspinnen der von den Vorspinn-Systemen vorgesponnenen Wolle ge-
schieht entweder auof Mule-Handmaschinen oder auf Selfactings, wobei ausschliesslich
Miinner als Spinner, Regulirer, sowie Knaben als Andreher, Aufstecker verwendet werden.
Es gibt jedoch auch Water-Maschinen, auf welchen Kettengarn gesponnen wird. Diese
werden von Midehen bedient, Die Arbeit der letzteren besteht lediglich im Aufstecken, im
Anlesen, wenn ein Faden gerissen ist, und im Abziehen. Der Verdienst erreicht per Woche
die Hohe von 3'/, bis 4 fl.

Das Zwirnen von gesponuenem Garn, 2-, 3-, 4- und mehrfach, besorgen eben-

falls vou Midehen und Frauen bediente Maschinen. Der Lohn erfolgt nach dem Gewichte,
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und es verdienen fleissige Zwirnerinnen, welche die Maschinen in gutem Gange erhalten,
bei 5 fl. per Woche.

8. Das Haspeln oder Weifen gesponnener oder gezwirnter Garne. sowie der
getirbten Garne, geschieht auf Haspeln, welche durch verschiedens Motoren in Bewe-
gung gesetzt werden. Das Fitzen oder Unterbinden einer cewissen. aber regelmissigen
Zahl Fiden, welche die Maschine anweist. erfordert eine grosse  Fingerfertickeit und wird
von geiibten Hasplerinnen mit unglaublicher Gesehwindigkeit vorgenommen. Die Entlohnune
erfolgt nach Zahl und Gewicht. Hasplerinnen verdienen, je nach ihrer Geschicklichkeit,
4 bis G fl. per Woche.

Hierbei muss auch das Legen und Einpapieren der gefirbten Zephyrzarne erwihnt
werden, eine Handarbeit, welehe nach Gewicht entlohnt wird und ebenfalls Fingarfortickeit
und Genauigkeit erfordert,

9. Das Fiarben der Garae in der 1700 Nuancen firbenden Schattirungsfirberei, das
Waschen der Garne, sowie das Kochen, Zichen in Farbkesseln, Spilen, Trocknen w. s. w.
geschieht nur durch Manner.

10. Die gehaspelten Garne, Schuss, Kette, Zwirn, welche fiir Handweberei bestimmt
sind, werden in Picken & 10 Pfund durch Minner verpackt.

Die von den Spinnmaschinen kommenden Garne fir die mechanische Waberei wer-
den durch Midehen in Kisten, welche 200 bis 250 Pfund aufnehmen, eingelegt,

LL. Fiir die Maschinenweberei-Garne sind Hitl sen, sogenannte Uannettes, erforderlich,
welehe in ihror Form den Cigarrenspitzen aus Papier dhnlich, auf die Spinnmasehinen-
Spindeln gesteckt werden. Auf diese Hiilsen wird das Garn gesponnen und diese werden
in die Weberschiitzen eingesetat.

Diese Hilsenfabrikation wird in der Voslauer Fabrik durch eine Anzahlvon Maschinen
besorgt, bei welchen Midchen und Frauen beschift gt sind, die nach Stiick bezahlt werden
und 3 bis 4 fl. per Woche verdienen.

12. Sowie in der Werkstitte, im Magazin und bei allen Hausarbeiten nur Minner
verwendet werden, findet auch das Erneuern der Druckeylinder mit Tuch, Leder und |
Pergament nur durch Minner und Knaben statt; ebenso besorgen ausschliesslich Knaben
das Einsetzen von Nadeln in die verschiedenen Kimme. i
Im Ganzen sind in der Fabrik zu Voslau 285 Midchen und Frauen beschiftict, von
welchen 59 unter 16 und 226 iber 16 Jahre alt sind. In Oesterreich - Unearn iiberhaupy
diirfte sich die Zahl der in diesem Industriezweige beschiftigten Frauen und Madchen auf
etwa 1500 belaufen. Die Arbeitsprozesse und die Vertheilung der Beschiftigten nach Alters- |
classen sind in den verschiedenen Fabriken gleich: die Lohnsitze bewegen sich in einer !

Hohe, welche jener der hier angefiihrten nahe kommt.

Baumwollspinnerei und Weberei.

Die Umwandlung der rohen Baumwolle entweder in Zwirn oder in (Gewabe erfolgt 2
im ‘H'\'n'gl' |.1_|].'-_fl'|llil'l' .-'\l'hl"lt:x}l|'|'|;i:;-,-',1'r__-;

1. Des Lockerns und Heinigens der Baumwolle.
2. , Kardirens und Streckens der Fasern.
3. , Vorspinnens,




4. des :‘Q]I'l_lliil'llr.

. . Abhaspelns und sogenannten Appretivens fiir hestimmte Zwecke,

6. , ZJwirnens,

7. « Webens.

Jeder dieser Arbeitsprozesse zerfillt wieder in einzelne Operationen, von denen hier
besonders jene hervorgehoben werden, bei welchen die Franen vorwiegend oder ausschliess-
lich Verwendang finden.

'. Das Lockern und Reinigen
der Baumwolle theilt sich i die ‘JFII'!';l-‘.iI-'l-."::
a) Des Mischens, um die in den einzelnen Ballen in Folge des Pressens vorkom-

l!j1']||lh'[l l.“-_'l;l'il'i[‘“l'ill'll '|'| Iil'l' Dichte :a||*f=|::-':_\||l'll.

Nachdem Minner die stark gepressten Ballen gedffnet haben, wird die Bamnwolle von
l"J.".|lh'|| mit der Hand eelockert und i horizontalen Sehichten .lll--_"r]l;-‘-'itl't. die sie dann
iberemnander legen.

b) Des Abwiicens eines gewissen, durch die Feinheit des herzustellenden Garnes
bedingten Quantums und des Ausbreitens dieser Menge anf einer bestimmten Linge
des Zufuhrtuches der Reinigungs-Maschine.

2. Das Kardiren und Strecken.

a) Ersteres, seiner Natur nach ein Reinigungsprozess, wird selbstthitiz von einer
Maschine vollzoren, deren Arbeit durch Mimner fiberwacht wird.
b) Das Strecken oder Parallel-Legen der Fasern geschieht auf den sogenanuten Streck-

l{i'llll'-'ll, in denen die einzelnen von der Karde sekommenen |-I'L'Ii'n.l|-|';'.|'|_i-_re-:1 |:\'-“'L'JI"!' -,|-|',-'|1,|;i|_£1

werden. Dadurch dass sie zwischen Walzen, die mit verschiedener Geschwindigkeit laufen.
durchgefiihrt werden, formen sie sich in ditnne Baoder von gleichmiissiger Dichte wm. Die
Ueberwachung von circa 12 bis 15 solehen Streckkopfen ist einer Arbeiterin anvertraut.
Wesentlich wird diese hiebel unterstiitzt durch eine sinnreiche, selbstwirkende Vorrichtung
der Maschine, welehe diese im Augenblicke, als das Band nicht mehr durchlauft, stehen
bleiben macht.

3. Das Yorspinnen

i) ir

2

.~'|‘i|it!i:|'. ||45ll|'.,-'f li-'l ]. & ?‘;EI]'F:-lI'Hr;-'.‘.ﬁ.;". _'\I]’,I ||_|'|' grsten, |t|'|' ”:'-l]l_&!liltltgrl—

bank, werden von der einen Seite die von der Streeke kommenden Binder eingefithrt. auf
der andern Seite werden die wihrend des Durchganges webildeten Fiden auf Spulen
Hb!,[u‘r‘-'."lt‘kl't[. 4

b) auf den weiteren, den 8. g. Feinspindelbiinken, deren es je nach der Fein-
heit des zu erzeugenden Garnes 1, 2, ja selbst 3 gibt, wird die von der Grobspindelbank
kommende Spule aufgesteckt, der Faden dureh die Maschine doublirt, dann wieder
gestreckt und auf eine kleinere Spule im verfeinerten Zustande aufgewickelt. Eine Spin-
nerin, unterstiitzt von einem Midehen, welches das Aufstecken der Spulen besorgt, bedient
gewohnlich zwei Spindelbinke mit je 120 bis 160 Spindeln. Die sogenannten Vorgespinnst-
Spulen werden dann der eigenflichen

t. Feinspinnmaschine
(den Selfactors) zugefiihrt, welche lediglich von Minuern bedient wird.
3. Das Haspeln und Appretiven,

Die von der Feinspinnmaschine gelieferten Kotzer (Bobbinen, Cops) werden entweder

tur die wechanischen Webereien in Kisten eineelest, eine Arbeit, zun weleher kleine Madchen
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das grisste Geschick hahen; oder sie werden zum Kleinvertriehe fiir die Handweberei in
Sehnellern .'1||;_'|'h:l~|.w--!‘. und in Strihnen zusammencefasst (bheides Franenarbeit),

um dann durch Minner in Biindel wepresgt und verpackl zu werden

6. Pas Zwirnen.
Diese Operation zerfillt in nachfolgende Arbeitsprozesse: Die von der Spinnmaschine
kommenden Kotzer (Bobbinen, Cops) werden ab- und das Garn auf grossen Holzspulen
aufgewickelt (Spulen). Die Arbeiterin hat den etwa abgerissenen Faden anzukniipfen.

gin ubersen

Die vollen Spulen werden dann auf die

Ein Midehen kann 30 bis 50 Spin n.
Awirnmaschine gesteckt und von dort durch sosenannte Throstle-Spindeln 2-, 4-, 6~ und
auch mehrfach zusammengezwirnt. Das die Zwirnmaschine beaufsichticende Midehen
hat Acht zu geben, dass kein Faden der einzelnen Spulen ausbleibt. Kleinere Midehen b
sorgen das Abnehmen der Spulen von den Spindeln, wenn selbe mit dem Zwirne angefillt
smd, Die Spulen werden dann wieder mittelst der von Frauen bedienten Haspel abgehaspelt,
d. h. in Schneller und Strihne verwandelt, welche gewdhnlich auf chemischem Wege go-
bleicht, theils in kleinere Packete durch Madehenhinde vepresst, theils in Kniuelform

gewickelt, zum Verkaufe adjustirt und verpackt werden.
7. Das Weben

zerfillt in die H!l-'l';!'i:.“lll‘i! des Spulens, Zettelns, Schlichtens, Einziehens oder Andrehens
und des eigentlichen Webens. Alle diese Umwandlungen. bis auf jene des Einziehens ode,
Andrehens, werden durch Maschinen verrichtet, nnd simmtliche Maschinen, mit Ausnahme
der das Schlichten besoreenden, von Arbeiteérinnen bedient. Das Spulen hesteht, wie
hei dem Zwirnen, aus dem Abwickeln der Garn-Katzer { Bobbinen, Cops) und Ueberfithrong
des (rarnes anf rosse ]|-=:£-|r||i|'||, Letztere kommen dann aul den Rahmen der Ziattel-
magehine, welche von einem  Midchen hedient diese Fiden fiir de Sehlicht-
maschine auf einer Walze znsammenfasst. Die einzelnen egeschlichteten Garnfiden werden
dann durch kleine Midchen in die s. «. Geschirre oder in das Blatt. einen Bestandtheil
des Webstuhles, eingezogen, oder an die Enden schon gebrauchter Fiden angedreht.
Die Aufsicht iiber den mechanischen Webstuhl, welche bei elatten Geweben darauf beschrinkt
ist, den etwa gerissenen Kettenfaden anzukniipfen oder einen neuen Kitzer in den Schiitzen-
kasten einzufithren, wird am besten durch weibliche Arbeiter besorgt. Hine mittelmissige
Weberin fibersieht leicht zwei Webstithle, sine geschickte bei glatten Stoffen socar deren
vier. In allen Webereien werden jedoch aueh miénnliche Arbeiter bei den Webstiithlen ver-
wendet, und es rithrt diese fir einenMann zu unbedentends Besehiifticune wohl daher, dass
30 viele bisher mit Handweberei beschiftigte Arbeiter zur Maschinenarbeit iibergingen.

lm Ganzen sind die Arheitsbedingungen dieses Industriezweices in sanitirer Bezieshung
sehir giinstig, Der Anspruch an kirperliche Kratt ist sehr gering und die Licht- und Luftver-
hiiltnisse lassen nichts zu wiinschen iibrig, wie schon daraus erhellt, dass Nettigkeit und
Reinlichkeit die vorziiglichsten Eigenschaften sind, welehe von den in diesem Industrie-

zweige verwendeten Arbeiterinnen eefordert werden,




Buntweberei.

Als eines selbststindig auftretenden Zweiges der Textilindustrie ist noch der Bunt
weberei zu gedenken.

In Vorarlberg und in Béhmen schwunghaft betrieben, verwendet die Buntweberei
selir viele weibliche Arbeitskrifte. Die Arbeitsprozesse sind ibrigens den bei der Baum-
wollweberei geschilderten gleich.

Die verwendeten Alterselassen fallen zwischen 14 und 50 Jahre.

In Vorarlberg bewegt sich der ticliche Verdienst zwischen 40 und 90 Kreuzern, in
Bihmen zwischen fl. 3 und fl. 6 pr. Woche.

LLeinen - Spinnerei und Weberei.

In Bezug auf die Verwebungsweise fast gleich, zeigen die verschiedenen Spinnstoffe
in Bezug auf die Spinnerei, welche dem Weber im (arne den Rohstoff zu liefern hat. mit
Ausnahme der Seide, eine durch ihre innere Verwandtschaft bedinete Aehnlichkeit. Dem
Namen nach verschieden, sind -|i--.\:'fn-il.-'|n1‘.-|;r,--<.u-, deren Ergebniss das Garn ist, gleich in
thren Zielen, idihnlich in ihrer Beschaffenheit,

Der vom Landwirthe gelieferte Flachs wird, um verarbeitungsfihig zu werden, gehechelt.
Bei hohen Taglohnen ist dies Gegenstand der Maschine, bei niederen aber noch der Hand-
arbeit.  Der Flachs sowohl, wie der durch das Hecheln

veranlasste Abfall (Were). etwa
Gl T0 [.E'T,.

werden dann sortivt, d. h. es wird der Rohstoft je nach seiner Beschaffenheit
fiir verschiedene Nummern vertheilt,

Flachs und Werg gehen von ihrer Trennung an parallel; sind es auch verschiedene
Maschinen, welche beide durchlaufen, so entsiehen doch immer ahnliche Producte: ang bei-
den derselben Wurzel entsprungenen Rohstoffen werden schliesslich Garne. nur steht
Werg tiefer in Bezug auf Verwendbarkeit und Werth. Etwa 20—25 plt. des Flachsgarn-
Werthes betragend, dient Werg auch nur zur Erzeugung niedrigerer Nummern, mittelbar der
griberen Artikel.

Der Reinigungs- und Streckungs - Prozess, welch letzterer auch die Verbindung der
Fasern einleitet, wird von zweien. einander lolgenden Maschinen besorgt. Die erstere von
dhesen die sogenannte Karde fordert zur Bedienung zwei Personen, deren eine die
vorgeschriehene Menge Rohstoff abwiest, withrend die andere das Abgewogene auf dem
Karedentische aushreitet. Die beim sozenannten Streckkopfe austretenden Binder cehen
dann an die von einer Person bediente ,Streckmaschine® iber, welche aus je 20
bis 40 Biindern durch Dehnen und Kimmen ein neues starkes Band bildet. Die folgende,
wieder von zwei Personen iiberwachte ~Vorspinnmasehine* setzt das Dehnen fort
und dreht das bereits haltlos Gewordene zu einem losen Faden zusammen.

Das so entstandene Vorgarn iibernimmt hierauf die Feinspinnmaschine,* hei
welcher circa 40 Spindeln auch von einem jiingeren Midchen bedient werden kinnen. Von
grossen Holzspulen sich abwindend, geht das Vorgarn durch reines Wasser von 50—60°
Wirme und wickelt sich, steter Ausdehnung und Drehung unterliegend, als Garn auf
Spindeln auf.

Einfach oder durch die Zwirnmaschine zu 2, 3 oder mehreren Fiden zusammen-

gedreht (gezwirnt) wird das Garn der Haspel tbergeben, von welcher es zu Strihnen




verbunden, in Trockenriume gebracht und darnach in Packriumen zm Bindeln ver-
packt wird.

Die Arbeit an der Karde ist leicht und fordert keine Vorkenntnisse, jene aber an
den beiden folgenden Maschinen will gut geschulte, intelligende Krifte. Die Feinspinn-
maschine bedingt grosse Fingerfertickeit und Rithrickeit, Die Zwirnmaschine erheischt
grosse Aufmerksamkeit, da das Ushersehen gerissener Fiden die Zwirngarne unegal und
daher unbrauchbar macht.

In der Fabrik von Albert Neumann & Sohn zu Bielitz entfallen von den daselbst
beschiftigten 500 Arbeiterinnen ungefihr je 19 Pere. auf das Hecheln und Vorbereiten
(Strecken), 9 Pere. auf das Sortiren, 40 Perc. anf das Spinnen, 13 Pere. auf das Weifen.

Bei dem Sortiren werden Frauen von 40 bis 70 Jahren, bei dem Weifen von 25 Jahren
aufwiirts, bei dem Strecken von 20 Jahren aufwiirts, bei dem Feingpinnen hingegen nur Mid-
chen von 14 bis 18 Jahren verwendet.

Die Lohnsitze beweren sich bei dem Hecheln zwischen 50 und 70 kr.. bei dem Sortiren
gwischen 35 und 38 kr., bei dem Feinspinnen, entsprechend den 4 Classen der verwendeten
Arbeiterinnen, zwischen 25 bis 50 kr., und sie betragen bei der ersten Strecke 40, ber der
gweiten 55 kr., bei dem Weifen 45 Kkr. per Tag.

Das zum Verweben kommende Garn, wird, je nachdem ez Ketten- oder Schussgarn
ist, von der Scheer- oder der Spulmaschine dbernommen. Bei der ersteren haben
zwei Arbeiterinnen die am Spulenkasten aunfgesteckten 1500 bis 2000 Spulen in der Weise
zu (iberwachen, dass beim Ausgehen einer Spule oder heim Reissen eines Fadens die Ma-
schine sofort eingehalten und fiir Ersatz oder Ankniipten gesorot wird.

So vorbereitet gelangt das Garn an den Webstuhl, Die Kette wird in Blatt und Geschirr
Faden fir Faden eingezogen und die mit der Schuss-Spule gefilllte Schiitze eingelest.
Im Falle die Kette reisst, hat die Arbeiterin anzukniipfen, im Falle des Ausgehens ds
Schuss-Spule fir Ersatz zu sorgen. Zu den simmtlichen, der Weherei angehdrenden

Manipulationen werden nur erwachsene, tichlig geschulte Personen verwendet, die nach
der geleisteten Arbeit entlohnt werden.

Jute-Induslrie.*)

Die Industrie der Verarbeitune von Jute zu Garn und Geweben, welche in Oester-
reich erst vor wenigen Jahren Eincane, dann aber rasche Verbreitune gefunden, bietet ein
grosses Feld fiir Franenarbeit, da die ganze Arbeit von der Sortirime der rohen Jute und
deren Herrichtung zum Spinnen angefangen, das Spulen, das Weben, endlich das Nihen
von (etreide-, Mehl- und anderen Sicken ausschliessend und mit erdsstem Vortheile von
Frauen geleistet werden kann.

Dieselben eignen sich zn diesem Industriezweire deshalb in hohem Grade, weil die
Arbeit keine karperlich anstrengende ist, sondern nur einestheils in der sorgfiilticen Usher-
wachung der selbstarbeitenden Maschinen und in dem Ankniipfen der gerissenen Fiden,
andererseits in Hand- und Maschinen-Niharbeit besteht, welche ohnehin den meisten Frauen
geliufie ist,

tive Neuheit dieser Industrie, deren vielversprechende
y deran I
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oeit dem Entstehen der ersten osterr. Jute-Spinnerei und Weberei wurde noch eine
awelte 1n Floridsdorf bei Wien in's Leben gernfen. Da sie in gleicher Aunsdehnung wie
die Simmeringer Jute-Spinnerel angelegt ist, so diirfte sie, wenn sie vollstindig in Betrieb
gesetzt sein wird, ein dhnliches Quantom Jutestoffe erzengen und wir beschrinken uns
hier darauf, nur den Betrieb der ersteren zu hesprechen,

Die Simmeringer Jute-Spinnerei auf Actien, unter der Firma: .FErste osterreichische
Jute-Spinnerei und Weberei® georiindet, verarbeitet 35.000 Zoll-Centner rohe Jute im Jahr,
welche sie theilweise von England, zum erdsseren Theile jedoch direct aus Ostindien be-
zieht, und verarbeitet dieselbe bis zum Gewebe und zum fertizen Sack.

Sie beschiftigt hiebei iiber 600 interne Fabriksarbeiter und 400 externe Arbeiter,
letatere grisstentheils zum Nihen der Sicke.

Die Jute wird anf 45 Throstle-Spinnmaschinen mit den nothigen Vorbereitungs-
maschinen und 2840 Spindeln versponnen und anf 147 Webstihlen von 35 his 94 Zoll Breite
verwoben, und es werden alle ans Jute herstellbacen Artikel, von der dimmnsten Emballage-
Lemwand an bis zum Zimmerteppich, vom gribsten Hopfen- und Kleesamensack bis zum
feinen Mehlsack erzeuct.

Die groben Waaren werden auf 4 sehweren Kalandern appretivt und auf einer hichst
sinnreichen Sackschneidemaschine zu Sicken verschnitten.

An Maschinen sind in Verwendung:

.I r"ll""]';l.‘\":J".||1|!'-'..""||;’_"I':.l:||:"_ I I";|-I|'|||.-i~.-;|'||,[~.'|-h']||_|" H \-|-1'|{'|‘--!|]]"u'-'|_

l Softner- o
8 Feinkrempel, 18 Streckwerke, 9 Vorspinmmaschinen, 45 Spinnmaschinen, 2 Zwirnma-
schinen, 3 Kettenspulmaschinen, 10 Sehiitzenspulmasehinen, 6 Schlichtmasehinen, 147 Weh-
stithle, 2 Scheermaschinen, 1 Stirkmaschine, 1 Egalisirmaschine, 4 Kalander, 1 Mess-
maschine, 1 Legemaschine, 1 Sackschneidemasehine.

Diese Maschinen werden durch zwei gekuppelte liegende Expansions-Dampfmaschinen
nach Corliss” System mit zusammen 325 Pferdekraft getrieben.

Der Absatz der Waare ist nach allen Gegenden der Monarchie gerichtet, Getreide-
und Mehlsicke gehen zumeist nach Ungarn.

Auch als Exportartikel nach dem Orient ist Jutewaare von grosser Bedeutung und
the Simmeringer Jute-Spinnerei hat schon mit Erfolg Verbindungen in Alexandrien, Cairo,
Smyrna u. s W, angeknipft, In Anbetracht der grossen Bedeutung dieser Iudustrie ar-
schemt es hillig, hier des Herrn A. Girardoni zu gedenken, der als langjihriger Leiter
einer Baumwollspinnerei den Griindern berufen schien, die grossen, einem Unternehmen
gleich diesem sich enteegenstellenden Sehwierigheiten zu fiberwinden.

Fabrikation wasserdichter Stoffe.

Bei der Frzeugung wasserdichter Stoffe entfillt auf Frauenspersonen nur die Arbeit
des Znsammennihens von Theilen aus Segeltuch, Zwilch oder Baumwollstoff.
Das Niihen wird theils als Handarbeit, theils mittelst Schiitzenmaschinen besorgt; unge-

fihr 15 i der ;|-:'-|‘ilui.:'|i'_'['
Der Wochenlohn betrigt fiir Maschinennidherinnen 7 bis 12 fl., im Durchschnitte 8 fl..

1 Arbeiterinnen entfallen auf das Maschinennihen.

fiir Handndherinnen 4 bis 6 fl., im Durchschnitte 5 fl. Die Arbeitszeit belauft sich auf

10 Stunden

—
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Die Arbeil ist in 14 Tagen erlernt; sie erfordert eine kriftice Constitution. weil be
sonders das Maschinenniihen Brust und Fiisse sehr in Anspruch nimmt.

Die Mehrzahl der Arbeiterinnen steht in einem Alter von 18 his 40 Jahren, sie
stammen meistens aus der Umgebung der betreffenden Fabrik und sind vorwiegend
verheirathet.

In Wien sind in den Fabriken zur Erzengung wasserdichter Stoffe beiliufic 50 Ar-
beiterinnen beschiftigt.

Fabrikation von Wachsleinwand und Ledertuch.

Die schweren und anstrencenden Arbeiten dieser Fabrikation lassen eine ansgiehige
Verwendune weiblicher Arbeitskrifte nicht zu: Frauenspersonen werden nur in wenigen
Wachsleinwandfabriken und da blos fiir das Einsfiumen nnd Sehlingeln der zum Auf-
gpannen bestimmten Waare verwendet. Diese Arbeit geht so schnell von Statten. dass in
einer Fabrik die Zahl von drei Midchen genfigt, um die Rohwaare fiir den gesammten
Fabrikationsbedarf zum Aufspannen vorzubereiten,

Wochenlohn 3'/, bis 4'/, fl.

Seidenweberei.

Die Arbeiterinnen, welche in diesem Industriezweigs, der mit Uehernahme des Seiden-
garnes beginnt und mit Liefernng des (Gewebes absehliesst, verwendet werden. sind :

l. Magazineurinnen. Sie vermitteln die verschiedenen Arbeitsprozesse, welche
das rohe Seidengarn bis zu seiner Umwandlune in Gewebe za durchlanfen hat. Sie iiber-
geben und fibernehmen, wiigen und verbuchen das Product vor und nach jedem Arbeits-
prozesse. Werthvoll, wie der Artikel ist, fordert er zur steten und strenege geiibten Con-
trole heraus. Doch ist die Function keine blos iiberwachende: sie ereift daritber hinaus,
indem sie z. B. dem Weber gerade diejenigen Spulen zumittelt, welche der von ihm anzuferti-
gende Stoff bedingt. Diese Thiitickeit macht es erklirlich, dass in dem hier hesprochenen
Arbeitszweige nur die intellicentesten, besteeschulten Krifte verwendet werden.

2. Capolirerinnen. Thre Arbeit hat zur Aufeabe, das Seidengarn fiir den Firbe-
prozess vorzubereiten und das gefirbte zum Winden zu fibereeben. Die erstere besteht im
Zusammenfassen des Garnes in Strihnen und im Vereinicen dieser zu noch umfassenderen
Einheiten.

3. Winderinnen. Der gefirbte Strihn wird zunichst auf Bobbinen oder crosse
Spulen gebracht. Das Schussgarn (Trama) wird von diesen mittelst Spulmaschinen auf
kleine Spulen (Schleifspulen) iihergefithrt, eine Arbeit, welche den

4. Spulerinnen zufillt. Haben diese die Maschine selbst in Bewegung zu setzen,
so wird die Arbeit wohl ermiidend. sonst erheischt sie nur Fineercewandtheit, Wenn die
Schussspule mehr als einen Faden aufzunchmen hat, reiht sich ein neuer Arbeitsprozess an:
Das Doubliren.

9. Die Schweiferinnen dbernchmen die mit Kettengarn (Organzin) egefillten
Bobbinen. Das Schweifen oder Zetteln besteht darin, dass das auf etwa 40 Spulen auf-
gesteckte Kettengarn von diesen geldst und auf dem in steter Drehung befindlichen Haspel
oder Schweifrahmen in der fir einen bestimmten Stoff nothwendigen Menge aufgewickelt
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wird. — Das Schweifen erfordert volle Verldsslichkeit, Aunfmerksamkeit und wenigstens
einige, wenngleich elementare Kenntnisse. Die Thitigkeit verlangt ein geringes Kraftmass
und bietet mehr Abwechslung, als sie die Arbeit des Windens oder jene des Spulens gewihrt.

6. Weberinnen. Ihrer leichteren Hand wegen sind Frauen im Allgemeinen mif
Vorliehe verwendet und ist ihnen nur das Weben jener Stoffe entzogen, das die Kraft eines
Mannes erfordert. Dieser Arbeitsprozess bedingt das volle Vertrautsein mit dem ziemlich com-
plicirten Werkzeuge, dem Webstuhl, dann nicht gewdhnliche Aufmerksamkeit und Sorgfalt.

Bei mechanischen Stithlen vermindert sich der Umfang der Thitigkeit bis nahezu
auf das Einlegen der Schuss-Spule in die Schiitze. Eine Arbeiterin bersieht bequem zwei
Stithle, deren jeder in der Woche an 60 Ellen Stoff fertig bringt.

7. Mit dem Webstuhle stehen noch zwei andere, gleiehfalls von Frauen versehene
Arbeiten in engster Verbindung, ndmlich jene des Zurichtens und des sogenannten Litzen-
strickens. Die erstere Arbeit triigt mit dazu bei, den Stuhl arbeitsfihig zu machen; die
letztere stellt einen fiir seine Arbeit wesentlichen Bestandtheil, die Litze, her.

Der Lohn, oder bei den Arbeiten mit Stiicklohn der Verdienst, erreicht in Wien per
Woche bei den Magazineurinnen eine Hohe von 8 — 10 fi., bei den Winderinnen und
Schweiferinnen 6 — 8 fl.,, bei den Weberinnen 6 fl.,

bei den iibrigen in diesem Indu-
striczweige verwendeten Arbeiterinmen 5'/, fl.

Fabrikation von Seidenbiandern.

Aehnlich anderen Zweicen der Textilindustrie beschiftigt dieser Industriezweig weib-
liche Arbeitskrifte bei foleenden Arbeitsprozessen:

1. Bei dem Winden.

Es werden hierzu Midehen von 14—16 Jahren gegen einen Wochenlohn von 2 his
3 fl. verwendet. Die Lehrzeit betrigt 4 Wochen.

2. Bei dem Spulen und Ketienschweifen.

Diese Arbeiten versehen Midehen von 16—18 Jahren. Sie bediirfen einer Lehrzeit von
4 Wochen und verdienen 3 bis 4 fl. per Woche.

3. Bei dem Webstuhle.

Dieser Arbeitsprozess erheischt grosse Aufmerksamkeit und wird daher nur von
Midchen in den Altersclassen von 18—24 Jahren versehen, Die Lehrzeit nimmt in der
Regel bis zu einem halben Jahre in Anspruch. Der Wochenlohn ist 4 bis 6 f.

4. Bei dem Aufschlagen der Binder.

Diese Arbeit leisten nach einer vierwichentlichen Lehrzeit Midchen von 16—18 Jah-

ren. Der Wochenverdienst betriigt 3 bis 4 fl.

Erzeugung von Stlickereien.

Die Gruppe der Stickereigewerbe zerfillt dem verwendeten Materiale und den geiibten
Techniken nach in folgende, entweder einzeln fitr sich oder auch cumulativ betriebene spe-
cielle Zweige:

A4) Relief- und Flachstickerei mitfelst Metallgespinnsten,

B) Relief- und Flachstickerei mittelst offener oder gedrehter Seide und Chenille,
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) Applicationsstickerei,

D) Mosaikstickerei,

E) Savonneriestickerei,

F) Merlin- und Canevasstickerei.
) Weissstickerei,

A) Relief- nund Flachstickerei mittelst Metallfiden.

Die beil dieser Branche in Anwendune kKommenden Techniken sind:

1. Das :“:lll‘a'llu'-' n. Hiebei wird der ?lrl"l.:”'_"'*}'i'l".‘*'”lil'[-'ll ither eine Unterlage von
T'-I]lp'. Leder, Tuch, Hutfilz oder Wolltiden mit Hilfe des Fadenfiihvers (Bretsche) gelegt
und mittelst eines Seidenfadens auf beiden Seiten der Unterlace festeeheftet. Diese Tech
nik ist die am meisten ceiibte. Sie erfordert nebzt mdssicer Kreaftanstrenoune der Arme

(refiih]l fiir correete Contour und eine wohlverstandens Beobachtune der Fadenlegune, damit
nicht durch unrichtive Auffassune oder schlechtes Auveenmass allzulane offene und darum
minder dauerhafte wie aunch unschine Stellen in der Stickerei entstehen; vorziighich 1si

eine genaue Beobachtune bhel stark auseeschwei

m Contouren nothwendie. Uebrigens ist
es Aufeabe des Zeichners und in letzter Linie des Vorrichters oder Ausschneiders, in rick-
tiger Erwigung der vorerwihnten Schwierighkeiten die Formen selbst so zn gestalten, dass
dieselben, unbeschadet der Schinheit der Linie, in der technischen Ausfiithrung leicht her-
zustellen sind.

2. Das Schiebhen mit Flittern unter Zuhilfenahme von Seidentiden und Bouillon-
stingelchen. Es ist dies eine meist mit der Sprengarbeit in Verbindung geiibte Technik;
sie bezweckt vornehmlich, die Theilungslinien allzu breiter und darnm coupirter Flichen
mittelst Flitter zu decken und eleichzeitie 2u verzieren. Aehnlich ist die Verwendung des
Bouillons, nur dass dieser auch selbststindiz sowohl in Hoch- als Flachstickerei angewen
det wird.

3. Das Stechen, eine Manier, hei welcher sowohl erhabene, als auch flach gehaltens
Flichen auf die Art des Abuihens mittelst des auf den Fadenfithver (Bretsche) aufee-
wickelten Metallgespinnstfadens nach vorhergegangener Vorbohrung durchstochen und hie-

n sehr erosser

durch wiherstickt werden. Bei dieser Technik ist der Gespinnstverbranch e
und es wird deshalb dieselbe nur hei kleineren Ohjecten angewendet.

{. Das Anlecen, Hier handelt es sich wm eine besonders bei sehr breiten, micht
durch Einschnitte abtheilbaren Flichen oder bei Objecten, welche absolut weich sein miis
sen, eeiibte Technik. Bei deren Ausfihrone wird der Metallzespinnstfaden in einer der
insseren Contour entsprechenden Richtune entweder auf die Unterlage oder in deren Kr-
manglung blos auf den Grundstoff eeleet und dann mittelst Seidentadens niedergehettet,
Bs ist hiebel vorziiglich auf (Hleichartigkeit der Befestigungsstiche. wie auch aunf deren
gleichmissice Entfernung Riteksicht zu nehmen: die Arbeit erfordert darum mehr Zeit-
aufwand und erheiseht ein sehr geiibtes Auge.

B) Relief- und Flachstickerel mitlelst ofener oder gedrehter Seide und Chenitle,

Ganz aul gleiche Art, wie die Heliefstickerei in Metallgespinnsten, kann
dieselbe (Sprengarbeit) auch in Seide aunsgefithrt werden; es sind hiebei die néimlichen
Werkzeuge und dieselben Handgriffe thitig. Die Stech- und Anlegetechnik ist gleichfulls
die nimliche, wie man sie bei jener mittelst Metallgespinnst abt, und sie wird nur nach Mass-
rabe des verwendeten Materials und der gestellten Aufeabe zur grossten Vollendung in

der sogenannten Nadelmalerei gebracht, einer Technik, welche die |l}!_'|\j=l'|'i|“;| Krifte
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sehr wenig. die geistigen aber in hohem Grade in Anspruch nimmt. Uin dieselbe befriedigend
durehzufithren. eniiet nicht mehr das Verstindniss der Form allein, es muss auch Gefith]
fitr Farbe und deren harmonisehe Stimmune vorhanden sein, kurz es ist unbedingt noth-
wendie. dass die Stickerin ausser der manuellen Fertigkeit auch kinstlerische Ausbildung
im Zeichnen und Malen enossen und sich eigen gemacht habe.

Tambourstickerei. Diese ist eine Art Flachstickerei, welche auf einem eigens
construirten Rahmen (Trommel) mittelst einer eigenen Nadel und gedrehter Seide ausge-
fiihrt wird: sie dhnelt, wie gesagt, in Vielem, besonders im Effecte, der Flachstickerei, ist
aber ihrer Dauerhaftickeit und rascheren Proeedur halber einer mittelmissigen Flachstickerei
antschieden vorzuziehen,

Die dieselben Effecte hervorbringende Mascehine ist in Oesterreich noch wenig in
Anwendung: es ist aber selir witnschenswerth, dass von ihr ein ansgedehnterer Gebrauch
cemacht werde.

Kreppstickerei. Unter Kreppstickerei ist eine dusserst subtile, mittelst gespaltener
Suidenfiden hereestellte Flachstickereifechnik verstanden, deren praktischer Werth
sehr fraowirdie ist: ans diesem Grunde, wie nieht minder der grossen Schwierigkeit halber,
wird dieselbe sehr wenig geiibt.

() Applicationsstickerei.

Die Applicationsstickerei ist eine der wenicen Stickereibranchen, bei welehen in Oester-
reich sich die Handarbeit mit jener der Maschine vereinigt; es dient hiezu vor-
nelunlich die sogenannte Kettenstich-Ndhmascehine, Mittelst dieser werden gerade Linien

and Ornamente grosserer Ausdehnung ausgefithrt, wibrend feinere Biegungen und zarte
Ornamente durch Handarbeit executirt werden miissen.

Um Applicationsstickereien auszufithren, werden ein oder mehrere (gleich- oder ver-
schiedenfarbige) Stoffe auf den eigentlichen Grundstoff in grosseren Streifen zuerst leicht
aufeeniht (ceheftet), und dann die auf der Rickseite des Grundstofies aufgezeichnete Con
tour mittelst Masehinen- oder Handstickerei nachgesteppt. Hierauf wird der in den Zwischen-
viumen des Dessins bleibende Applicationsstoff mit einer eigens construirten Scheere
ausgeschnitten. Zur guten Durchfihrung dieser Arbeit gentigt genaue Kenntniss der Nih-
masehine und ihrer Eigenthiimlichkeiten allein nicht; es ist auch unbedingt nothwendig,
dass die Arbeiterin die Wiedergabe der aufgezeichneten Contouren mit Gefilhl und Ver-
stiindniss anstrebt.

Dicsem Zweice der Stickerei wire eine grosse Zukunft zu prognosticiren, wenn die
hiezu verwendbaren Arbeitskrifte mit dem Bedarfe in Einklang gebracht werden konnten.
Vorliufig ist der Mangel an oegehickten Avbeiferinnen sehr fiithlbar und és wirkt selber lili-
mend auf die Entwicklung der Industrie.

D) Mosaikstickerei,

Die Mosaikstickerei ist unter den textilen Verzierungsarten beiliufig dasselbe, was
die Intarsia in der Holzarbeit ist; sie wird dadurch erzielt, dass man das darzustellende
Ornament, statt wie bel _\!qui.\".'l‘[illll.‘-'.‘-'til'kt‘l""i aufzusetzen, hier einsetzt und die
Scheidelinien zwischen Grundstoff und Hinlage aus Schonheits- und Utilitdtsriicksichten
durch oleich- oder verschiedenfarbige Contour iiberstickt.

Wie bei jeder Mosaiktechnik bleibt es aueh hier unbenommen, die Verzierungstliche
aus aleich- oder verschiedenfarbigen Stoffcompartimenten herzustellen; die Zeichnung muss
jedoch far Flichepornamentivnog berechnet sein.
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D) Anfgeschnittene Stickerel oder Savonneriestickerel.

Die Technik der Savonneriestickerei wurde in Wien bisher grosstentheils nur durch
Arbeiten reprisentirt, die vom fsthetischen Standpuncte aus verwerflich erscheinen; in die
selbe rangiren die Kissen mit Blumen, Friichten und Thieren, welche in naturalistischer
Weise gehalten, eine Zeitlang sehr in Mode cewesen, nun aber der verdienten Mizsachtung
anheimgefallen =ind. Rationell betrieben und von artistischen Grundsitzen geleitet, kinnte
dieser Industriezweig eines grossen Aufschwunces fihiz sein: doch diarfte auch hiebei der
Mangel an tauglichen, besser vorgebildeten Arbeitskriften hindernd einwirken.

Im Grossen und Ganzen ist die hiebei beobachtete Technik der bei der Sammtweberei
geitbten dhnlich. Es wird nimlich nach einem gemalten Tupfmuster auf Canevaserund-
lage der entsprechende Schafwollfaden iiber eine mit schneldicem Ende versehene Metall-
nadel gestickt, und wenn alle auf einer Linie des Tupfes ersichtlichen Puncte durch Faden-
stickung hergestellt sind, wird mittelst des schuneidigen Endes der Nadel die entstandene
Reihe von Wollmaschen aufsoschnitten. Nach Vollendungz der eanzen Arbeit wird der nicht
iiberstickte Canevas herausgeschnitten und der Flor (die entstandenen Wollfasern) opschoren.
Eine moglichst gleichmissice Behandlung ist hiebei unerlisslich, soll anders die canze
Arbeit nicht unbrauchbar werden.

F) Merlin- und Canevasstickerei.

Dieselbe dhnelt in ihren Effecten zum Theile jener der Gobelinsweberei, besonders
wenn sie mittelst des schwierigeren Perlstiches auseefithrt wird: bei dem cewihnlichen Kreuz-
stiche sind Effect und Arbeit viel grober und entfernen sich von jenen der Gobelins. Nach
emer anf Carta rigata (Tupfpapier) gemalten Vorlage wird mit Wolle, Seide oder Chenille
aul Merlin oder Canevas derart gestickt, dass immer je ein Carrean der Vorlage einem
Zwischenraume des Canevas oder Merlins entspricht.

Die Stickerei auf Lochpapier ist ihrer Technik nach eanz dieselbe, findet aber
zumeist nur auf kleinere Objecte Anwendung.

) Weissstickerel und Tambourirune.

Dieser eine sehr grosse Verbreitung geniessends Industriezweiz  diirfte der fir
die Arbeiterinnen relativ am wenigstens lucrative sein; im Allgemeinen ist es eine Art
Flachstickerei und die Technik erleidet nur riicksichtlich des verwendeten Materials und
des Zweckes einige unwesentliche Abweichungen von jener der Seidenstickerei.

Die hichste Stufe der Vollendung errveicht die Weissstickerei in der (Guipure-
und Spitzenimitationstechnik, welche letzteren Zweige aber vermoge der grossen  Anfor-
derungen, die sie an die intellectuelle Arbeitskraft stellen, ein nur geringes Contingent
derselben beschiiftigen.

Wie bei der Weissstickerei ist auch bei der Tambourirung in gleichem Materiale
dasselbe zu bemerken, was fiir die Tambourirung in Seide erwihnt wurde.

Was die Arbeitsverhiltnisse der Stickereigewerbe Wiens im Allgemeinen betrifft, ist
Folgendes zu bemerken:

Die Dauer der Lehrzeit ist je nach derindividuellen Befihigung sehr verschieden,
jedoch ist es erfahrungsgemiss geboten, dieselbe bei Erlernung der Flach- und Hochstickerei
mittelst :’«l.-‘l'.lnj_ft‘ﬁ['inll.h'l. der Flach- und Hochstickerei mit Seide, der _\]r|||i4':i[iu|[<- und Mosaik-
stickerei nicht unter drei Jahren anzunehmen; fiir die anderen Branchen geniigen kiirzere
Zeitriume.
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Die Lehrmidehen werden nach vollendeter Volksschule aufgenommen und treten nac h
vollbrachter Lehrzeit als h--in!hnun-u gin. In der ersten Lehrperiode geniessen sie einen
Wochenlohn von 1 fl. bis 1 fl. 50 kr., als Wochenlohn fiir die erste Periode nach vollbrach-
ter Lehrzeit ist ein Betrag von 2 fl. 50 kr. bis 3 fl. anzunehmen.

Nach dem. was in den einzelnen die verschiedenen Zweige der Stickerei betreffenden
A bschnitten gesagt wurde, erscheint es unerlisslich, dass die Arbeiterinnen aller Branchen
der Stickerei sich praktische und theoretische Kenntnisse des Zeichnens (theilweise auch
des Malens) aneignen, weil ohne solche an einen wirklichen, nachhaltigen Aufschwung der
von ihnen betriebenen Industrien nicht zu denken ist, Theilnahme aller Lehrlinge (Lehr-
midehen) am Zeichnenunterrichte und Grimdung von M nsterwerkstitten stellen
sich als die Forderungsmittel dar, weleher die far die weibliche Arbeitskraft so wichtigen
Zweige der Stickerei dringend bediirfen.

[m Alleemeinen erfordern alle Branchen der Stickerei eine grosse Anstrengung
des Auges und in Folge der stets gebickten Korperlage auch eine ziemlich kriftige

Luneen- und Magenbeschaffenheit.

Die Relief- und Flachstickerei mittelst Metallgespinnst, die Applicationsstickerel
sowie die Mosaikstickerei werden meistens in geschlossenen Betriebsstiatten, die
iibrigen Zweige der Stickerei gusserhalb gemeinsamer Arbeitslocale, und zwar
vorwiezend in den eizenen Wohnungslocalititen der Arbsiterinnen, betrieben; es ist aus
diesem Grunde nicht miglich, die Anzahl der sich hiemit Besc hiiftigenden genau anzu-
geben. In vielen Fillen wird inshesondere die Merlin- und Canevasstickerei als Neben-
heschiftizung betrachtet; es befassen sich damib Personen, welche nicht den fiir die Auf-
bringung des ganzen Lebensunterhaltes arbeite mden, sondern anderen Classen der Gesellschaft
angehoren, z B. Frauen und Witwen von Deamten w. dgl.  In Betreff der Relief- und
i-'luul1-'-1ia-ku-rui mittelst Metallgespinnst, dann der Applications- und Mosaikstickerei wiire
eine Verallgemeinerung des Fabriksbetriebes, d. h. die Heranbildung eines grisseren con-
stanten Stammes geschulter Arbeitskriifte, als dem artistischen Aufschwunge forderlich, sehr
wilnschenswerth.

Die Zahl der in Wien und Umgebung (im Wiener Polizeirayon) bei den ver-
schiedenen Arten der Stickerei beschiftigten Personen dirfte beildufig auf 1500 bis 1600
zu schiitzen sein. Hievon entfallen:

10 Percent auf dic Hoch- und Flachstickerei mittelst Metallgespinnst.

Wochenverdienst von 5 fl. bis 10 fl., durchschnittlich 7 f
40 Porcent auf Seiden-, Weiss- und Tambourstickerei (gewdhnlicher Art).
Woachenverdienst von 4 fl. bis 8 i, durchschnittlich 6 fl.
Percent auf die Merlin- und Canevasstickerei.
Wochenverdienst von 4 fl. bis 6 fl., durchschnittlich 5 fi.
4 Percent auf die Applications- und Mosaikstickerei
Wochenverdie st von 5 fl. bis 7 fl, durchschnittlich 6 fl
3 Percent auf die Savonner :---'an kerei.
Wochenverdienst von 6 fl. bis § fl., durchse hnittlich
2 Parcent aunf die feine H:-icln-nsiirkrﬁrvi (Nadelmalerei).
Wochenverdienst von 11 fl. bis 15 fl., durchschnittlich 13 fl.
1 Percent auf die Spitzenimitation w dgl
Beziielich dieses Stickereizweiges, welcher sehr ansgebildete Arbeitskriifte bedingt, ist

der Verdienst nicht wohl limitativ anzugeben.




In der Fabrik von Hermann Uffenheimer in Innshrack sind
schiiftigh, im Falle des Bedarfes werden bis

wurden, auwsser dem Hause beschiftict. Der tigeli

200 Arbeiterinnen he-
zu 40, welehe in der Fabrik herangebildet
o5 kr. bis 1 A
Jahre alt sein und erhalten wilrend der

iche Verdienst betriiot

10 kr. Die Lehrmédehen miissen mindestens 14

mindestens 1 Jahr dauernden Lehrzeit nur gang tadellose Arbeiten veroiitet,

Die Spilzen-Industrie.®)
Die Spitzen-Industrie ist nach Oesterreich, und zwar zuerst nach Bthmen, aus Sachsen
eingefithrt worden, wo uu Annaberg Barbara Uttmann im Jahre 1561 d

die Anwendung
der Klappel, kleiner ditnner Spulen, auf welchen der Faden autgewickelt ist, entweder

I='

fand, oder — was withrscheinlicher ist — verbesserte und verbreitete
Die Nachricht in einer Chronik von Annaberg, dass im Jahre 1568 daselbat bej
eiier Seuche allein =00 Kltpplerinnen gestorben sind, lisst auf eine rasehe Verbreitung

dieses (Fewerhes schliessen, Noeh im sechzehnten Jahrhunderte goll die Zahl der H“'i'l"
lerinnen auf 10.000 gestiegen sein. Von da ab fehlen statistische Ancaben bis zum Ende
dés vorigen Jahrhunderts

Im Jahre 1785 ziihlte man in Bohmen 12.427 Spitzenklsppler, im folgenden Jahve
13.903; davon kamen auf di

Zahl der auf dem Erzeebivee mit der Spitzenerzeugung
Beschiftigten 11.991, im Budweiser Krejse 18, im Bunzlauner 448, im Klattaner 416, im
Koniggritzer 362, im Pilsner 201, im Prachiner 40 und in der Hauptstadt Prag 307,
Im Jahre 1788 hatte Bolunen L4807, im Jahre 1792 18.000 Spitzenklappler,
Auch in anderen Lindern der dsterreichischen Monarchie
betrieben.

wurde die Spitzenklappelei

J. C. Bisinger in seiner General-Statistik des Osterreichischen Kaiserthums vom Jahre
1807 fiihrt an, dass die Spitzenkloppelei in Mihren zu H
werde, wo zu Idria allein jihrlich wm 12.000 (Gulden Sy
handel nehme aus Krain seinen Zug nach [talien,
Auf dem Erzgebirge, und zwar im Elbooner und Saazer Kreise, betrug nach Bisinger
im Jahre 1807 die Zahl der Spitzenklppler 17.000,
Stephan Edler von Keess in seiner Darst: lung des Fabriks- und Gewerbewesens in
femiem  gegenwirticen Zustande (1824) bemerkt, dass im Elbogner Kreise Bihmens
12.000 und im Saazer Kreis 2000 biz 3000 Menschen mit dem Spitzenklappeln beschaf-
tigt waren.

olleschau, dann in Krain hetrieben
itzen verkauft warden. Der Spitzen-
inshesondere nach Sinjeaclia.

Die Einfihrung der wohlfeilen sMaschinenspitzen® hat eine solche itherwiiltigende
Concurrenz gebracht, dass die Spitzenérzeugung in allen

Liandern Oesterreichs auf die
Hausindustrie heraboedriickt wurde; nur aul dem

bohmisehen Erzgebirge erhielt sje
sich als Gewerbe und entwickelte sicl; in der neuesten Zeit zu einem ausgedehnten
Fabrikszweig.

Zwei Umstinde ermiglichten dies: Einerseits der

* Zusammenhang mit der schwung-
haften Spitzen-Industrie im benachbarten Sachsen .

andererseits die leichite Beweglichkeit,

mit welcher die Arbeiterhinde auf dem Erzgebirge die Beschiftioung weehseln.

* Wir verdanken diese Prarstell

ung Herrn Dr. Ferdivand S tawm m

v ————
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Die wohlfeile Arbeitskraft der dichten Bevolkermne des Erzeebirees wurde in diesem
Jahrhundert von den verschiedensten Unternehmuneen weither aufeesucht. Graf Rottenhan
regte auf seiner Herrschaft Rothenhaus die Erzeuwsune von Berchteseadener Holzwaaren
an, aus der sich die Spielwaarenfabrikation auf dem Erzgebirge entwickelte ; aus Sachsen
wurde die Strohflechterei eingefiithrt, Wiener und Prager Unternchmer fihrten die Hand-
schuhniiherei, die Weissstickerei und Duntstickerei ein; fiir rasch voriibergehende Moden
in. Posamentirwaaren, wie z. B. jene der Glasperlenfransen, wurden aunf dem Erzgebirge
immer Taunsende von Hinden bereit sefunden, die bald erlernte Arbeit aufzumehmen,
wozu im Riesengebirge, wo die (lasperlen erzeugt wuorden, ans den Kreisen der stindig
beschiftigten Gewerbsleute keine ausreichenden Krifte gewonnen werden konnten.

In solehen Zeiten wird das J{||'n||]|-'-}]m|:.~'l-'1' bel Seite vesetzt und die eebotene lohnende
Arbeit von zahlveichen Hinden ergriffen. Nimmt das neue Geschift wieder ab, oder gehi
die wechselnde Mode eanz ein, so wird das Kloppelpolster wieder hervorgesuchi oder auch
nen angefertict. Ein kleiner Biischel feines Hen, eine Elle Kattun als Polsteriiberzug, eine
Pappsehachtel, worauf das Polster festruht, ein Paar Hundert Stecknadeln und eben o
viele Kloppeln, Alles um einen bis fiinf Gulden zu beschaffen, sind die gesammte Einrieh-
tung. Der Spitzenhindler bringt die Musterunterlage und den Zwirmn oder die Seide,
und die Arbeit kann wieder anfeenommen werden, Sie wird auch bei regelmilssicem
Geschiiftsgange jihrlich mehrere Male unterbrochen. Wihrend der Henernte, bei dem Legen
und Herausnehmen der Kartoffeln und anderen Feldarbeiten eilen Tausende Arbeite-
rinnen vom Klippelpolster wee und arbeiten in der Feldwirthschaft. Wenn in der Saazer
Gegend die Hopfenernte beginnen soll, wozn viele Hinde nothwendie sind, um in kurzer
Zeit die Hopfenbliithen von den Ranken einzeln abzubrechen, ziehen ganze Schaaren von
Weibern und Minnern aus dem Erzgebirge in das Flachland berab und arbeiten hier zwei
bis drei Wochen lang, worauf sie wieder heimkehren.

Berficksichtigt man diese Verhiltnisse, so wird man beereifen, dass iiber die Anzall
der Spitzenarbeiter auf dem bohmischen Erzgebirge weit anseinander cehende Angaben ge-
macht werden.

Ein Bericht der Egerer Handels- und Gewerbekammer gibt die Anzahl der Spitzen-
kloppler in den letzten Fanfziger-Jahren auf 40,000 bis 60,000 an. Der Bericht von
Maximilian Dormitzer und Dr. Edmund Schebek an das Central-Comité zur Firderung der
1':1'“"1'1'*[]“—“E}.’L"il der héhmischen Erz- und Riesengebirgs - Bewohner vom  Jahre 1862
findet diese Ancabe weit iibertrichen.

Die officielle Skizze der volkswirthschaftlichen Zustinde des osterveichischen Kaiser-
staates, welche im Jahre 1862 aus Anlass der internationalen Ausstellung zu London vom
k. k. Ministerium fiir Handel und Volkswirthschaft versffentlicht wurde. gibt die Zahl
der mit der Erzengung ordinirer Spitzen Beschiftigten auf 8000, die Zahl der Arbeiterinnen,
welche Valenciennes, Points und Platspitzen erzeugen, anf 4000 an.

Das Richfige seheint die Annahme zu treffen, dass auf dem Erzgebirge 40 bis 60 Tansend
Klippelpolster stehen, welehe alle aber nur selten und nur auf kurze Zeit in Thiitigkeit ge-
setzt werden. Erst in newerer Zeit wurden auch dic mit der Nadel herstellbaren Hpitzen
anf dem Krzgebirge in Aufnahme gebracht und dureh die Anwendung von guten Leich-
nungen fir das Orsament der Spitzen ein neuer Aufsehwung zum Kunsteewerbe und zum
Fabrikationswesen ancebahnt. das die Spitzen - Erzengung auf dem hihmischen Erzeebirge
zu einem Industriezweige mit einem stefigen Arbeiterstand ansbilden wind

!
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Die Erzeugungsweise der Spitzen ist eine sehr verschiedene, das Gemeinsame ist der
durchsichtige Grund mit einem Muster aus stirkeren oder dichter liecenden Fiden.

Der durchsichtige Grund kann aus einem Gewebe hergestellt werden, aus dem man
einzelne Fiden auszieht und dichte Stellen als Ornament stehen lisst oder hineinstickl,
eine Verfahrungsweise, wie sic in Mihren und in der Hausindustrie anderer Linder Oester-
reichs angewendet wird. Ein anderes Verfuhren besteht darin, dass man den Grund
quadratisch netzt, oder auf dem Bobbinetstuhle als Vieleck webt, oder mit der Nadel niht,
oder mit Kloppeln schlingt.

Auf diesem Grunde wird das Muster oder das Ornament entweder eingewebt (Maschinen-
spitze), oder mit Kldppeln, auf welchen der Faden wie auf einer Spule aufgewickelt liegt,
eingeschlungen und eingeflochten (Kloppelspitze), oder mit Nadeln hineingeniht (Nadel-
Spitzen, Points), oder als besonders gefertigtes Ornament eingestickt und aufeeniht (Appli-
cation oder Blumenniherei).

Die Kloppel sind drei Zoll lange, holzerne Spulen von der Stirke eines Gansfeder-
kiels, auf welchen der Faden aufgewickelt ist. An der Spitze hat die Spule ein kleines
Knépfchen, welches bei dem Gebrauche des Klippelns das Abrutschen des Fadens verhin-
dert. Der untere Theil endet mit einem stirkeren Wulste, auf welchem die holzerne Hiilse
(das Diitchen) aufsitzt, zu dem Zwecke, um den auf dem Kloppel aufzewickelten Faden vor |
Staub und vor der schwitzenden Hand der Arbeiterin zu schiitzen. ,

Die Breite der in Angriff genommenen Spitze entscheidet iiber die Anzahl der zu
verwendenden Klippel; zur schmalsten Spitze sind wenigstens acht Kloppel mit eben so
vielen Fiden nothwendig, um die Verschlingungen des Netzes auszufithren, das eine Masche |

(von den Erzgebirgs-Klipplerinnen .Schlag® genannt) bildet. Die Maschen, aus welchen der
Grund der Spitze besteht, sind verschieden, enger, weiter, vier- oder sechsseitig, leer oder
gefiillt und schon diese Verschiedenheit gibt dem Grund ein Muster. Nun wendet man
mehrere dickere Fiden (Einschlagzwirn) an, welche, auf besondere Klippeln anfgewickelt, in |
den Grund mit eingeschlungen werden. Die Arbeit selbst ist schwer zu beschreiben. Wer
einer Kopplerin das erste Mal zusieht, wie sie an einem Klippelpolster mit hundert und
mehr Kldppeln hantirt und dieselben, zn vier bis acht und mehr zwischen den Fingern
vertheilt, durch einander wirft, dem kommt die Arbeit vor, als ob die Hinde in dem laut
klirrenden Haufen Klippel herumwiihlten, und dabei sieht er aus den wimmelnden Ver-
schlingungen Masche an Masche hervorgehen. Jede Masche wird mit einer Stecknadel
auf der Unterlage von rothem Kartenpapier, das zugleich die Zeichnung und die fiir die
Stecknadeln vorgestochenen Licher trigt, auf dem Polster hefestiet und die Fiden waren zu
einer neuen Verschlingung genetzt. So nimmt die Klopplerin der Reihe nach, von rechts
nach links und wieder von links mach rechts, immer eine nene Anzahl Klappel, um neue
Maschen aneinander zu fiigen und die Arbeit geht so rasch, dass von einer etwa einen
halben bis einen Zoll breiten spitze tdghech mehrere Ellen fertic werden. Je breiter und
verzierter die Spitze, desto langsamer schreitet die Arbeit vor.
Der Verdienst der Arbeiterin hingt von dem Fleisse und der Geschicklichkeit ab
denn alle Spitzenarbeit wird nach dem Stiicke gezahlt. Die Hohe des Lohnpreises rich-
tet sich nach dem Verhdltniss der Nachfrage und die Arbeiterin hingt fast immer
vom Spitzenhiindler ab, welcher den Preis selten auf die Hohe des gewshulichen Taglohnes
hebt, weil er weiss, dass die Klopplerin es vorzieht, zu Hause in der Stube zu sitzen. als i
i Freien zu arbeiten. Nur selten, bei starker Nachfrage, steigt der Klappellohn im
Allgemeinen iber den gewdhnlichen Taglohn, und nur sehr geschickte Arbeiterinnen ver-
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dienen sich einen Lohn, in welchem ausser der fleissigen Handarbeit auch die kiinstlerische
Fertickeit in Rechoung gebracht wird, —

Wie in Bohmen wird die Spitzenkléppelei noch in anderen Theilen der Monarchie
schwunghaft betrichen; so in Mihren, Schlesien, Krain. Die intensive Pflege, deren sich
das Fachschulwesen in der Gegenwart erfreut, leitet aueh in diesem, einen Zweig der
Hausindustrie bildenden Gewerbe eine Periode ungleich hoherer Leistungsfihigkeit ein.

Wirkwaaren-Indusltrie.

Unter den Industriezweigen, welche eine fiberraschende Ausbildung erfuhren, in ihren
Arbeitsmitteln und ihrer Leistungsfibigkeit eine ausserordentliche Entwicklung anfweisen,
nimmt die Wirkwaaren-Erzeugung cine hervorragende Stelle ein, Als Kleinbetrieb uralten
Datums, zihlt ihre Umgestaltune zur Grossindustrie mit eier auf den Weltmarkt be-
rechneten Productionskraft erst nach wenigen Jahrzehnten. Gleich dieser Erscheinung ist
aber auch der Umstand bemerkenswerth, dass in dem Masse, als sich die Werkvorrich-
tungen vervollkommneten und die Erzengnisse sich  vervielfiltieten, dem weiblichen Ge-
s¢hlechte sich ein immer erisser werdendes Arbeitsgebiet ersehloss.

Bis 1n's dritte Jahrzent dieses Jahrhunderts bestand als ausschliessliche Werkvor-
richtung des Strumpfwirkers der von W. Lee im 17. Jahrhundert erfundene sogenannte
Coulirstuhl. Die Leistung wur und ist eine geringfiiciee, hei anhaltender Arbeit etwa ein
Dutzend mittelfeiner Striimpfe oder neun Stiick grosser Jacken in der Woehe. Frauen-
arbeit hat nur einen sehr geringen Antheil, denn der ungelenke Mechanismus des Stuhles
fordert die Hand des Mannes.

Durch den Verbrauch der geklippelten Spitzen angereet, trat in den Dreissiger-Jahren
der sogenannte Bobbinetstuhl auf, wrspriinglich fiir Tull- & Spitzenfabrikation bestimmt,
bald aber fir die Strumpfwirkerei adaptirt.

Der Kettenstuhl, wie die neue hieraus hervorgegangene Werkvorrichtung heisst, ver-
anlasste nach mehreren Richtungen fiefgehende Verinderungen. Wihrend beim Coulirstuhl,
welcher Name dem Durchlaufen der Walze entlehnt ist, mit einem Faden tiber die ganze
Breite (selten Giber 50°™) gearbeitet und die Strumpfmasche durch Umsehlingen desselben
um die Nadel hergestellt wird, werden dem an 2™ breiten Kettenstulle simmtliche zur
Herstellung des Gewebes nothwendigen Fiden, wie beim Webstuhle, nebeneinander auf
einen Baum gebracht und dann auf den Nadeln zusammengeschlungen.

Wihrend der Coulirstuhl in Folge seiner mangelhaften Einrichtung die Erzeugung
gemusterter, breiter, endlich schmalstreifiger Waare sehr erschwert, ermdglicht die Ein-
richtung des Kettenstuhles kaum iibersehbare Combinationen,

Von den mannigfaltigen, hiedurch herstellbaren Artikeln sei zuniichst der Tuehhandschuhe
und der Sommertricothandschuhe gedacht, welche beide vorzugsweise Frauenhinde beschiftigen.

Vorerst ist das Garn zu spulen und aufl den Kettenbaum zu wickeln, Arbeiten, bei
welchen Midchen von 14 Jahren aufwirts mit einem Wochenlohn von fi, 3'/,—4'/, ver-
wendet werden. Das Wirken selbst wird auch da, wo die Stithle dureh Elementarkraft
getrieben werden, durch Minner besorct.

Das fertig Gewirkte ist nun zu .repassiren,* d. h. beim Arbeiten gefallene Maschen
sind zuzustopfen. Dieser mithsame Arbeitsprozess bedingt Frauenbinde, der Wochenver-
dienst betrigt ungefihr 3 fl.




Aus den hiernach gefirbten und appretirten Stoffen werden die Handschuhe vor-
gedruckt, ausgeschnitten und geniiht, durchgiingig Arbeiten, welche ebenso wie das Formen,
Packen und Cartoniren der Handschuhe von Frauen besoret werden.

Wie dieser hier hervorgehobens und eingehend besprochene Artikel werden auf dem
Kettenstuhle allerlei bunte Stoffe angefertigt, welche geschnitten, Hunderte von Artikeln,
Hauben, Jickehen, Umschlagetiicher, Pulswirmer, Shawls. Gamase hen, Kinderkleider &e.
entstehen lassen und zum Schneiden, Niihen, )mdmhm 'n Franenhiinde in Anspruch nehmen
und einen Wochenverdienst von fl. 21/, bis fl. 4 erméglichen.

Noch folgenreicher als das Auftreten des Kettenstuhles ward jedoch der von Jaquin
& Fouquet in Troyes im Jahre 1840 erfundene Rundstuhl. DieserT erst ermiglichte die
Massenfabrikation; denn er liefert per Woche 80—120 Paar Strilmpfe, bis 25 Dutzend
Jacken u. s. w. und was hier besonders zu bemerken ist, er wird durch Midchen bedient,
sei es, dass diese den durch Elementarkraft bewegten beaufsichtigen, sei es, dass sie selbst
drehen, was ohue besondere Kraftanstrengung ausfiihrbar ist und einen wdchentlichen
Verdienst von fl. 5—8 ermdglicht.

Das Nihen und Ausfertigen der Waare ist selbstverstindlich gleichfalls nur Frauen-
arbeit.

So lisst sich wohl sagen, dass die Wirkwaaren - Industrie heute fast ausschliesslich
auf Frauenarbeit beruht.

Die Teplitzer Wirkwaaren - Fabriksgesellschaft Russ—(ilogau beschiiftict 50 Hand-
schuhniherinnen, welche das mit der Nihmaschine vorgearbeitete Material ausser der Fa-
brik verarbeiten, ferner an 150—200 Frauen, welche unter weiblicher Oberleitung  Muster
zusammenstellen, die von den Directoren ersonnenen Combinationen von Farben und Stoffen,
kurz die Ideen von Mustern und Fagons fiir die Aus- und Durchfithrung verarbeiten,
endlich an den Rundstihlen 100 Frauen.

Das Nihen des vom Rundstuhle Erzeugten wird hier zum } Theile mittelst durch
Dampfkraft bewegter Nihmaschinen in der Fabrik vorgenommen,

Die Vervollkommnung der Wirkwaaren - Industrie hat einen erheblichen Antheil an
dem Aulschwunge von Teplitz und seiner Umgebung (Bilin, Dux, Briix, Graupen, Osseg,
Oberleiternsdort), deren Bewohner in Teplitz gute und lohnende Beschiiftigung finden.

Es diirfte von Interesse sein, hier des engen Zusammenhanges der Schule mit der
Industrie zu gedenken. Die Handschuhniherinnen dieser Fabrik wohnen zumeist in Osseg
(1'/, Stunde von Teplitz), wo eine Nihschule einen Stock der tichtigsten, fir feinere
Nitharbeiten besonders geschickter Arbeiterinnen vor gebildet hatte, welechem Umstande e
in nicht geringem Masse zu danken war, dass die erwiihnte Fabrik ihre [dee, die 'l'.l':u-u-
gung gewirkter Handschuhe in Oesterreieh einzufithren, im Jahre 1857 verwirklichen
konnte.

Eine Abart der im Vorstehenden gedachten Erzeugnisse sind die sogenannten Rahmen-
oder Kniipfarbeiten. Sie verdienen besondere Beachtung, weil sie nur Frauenarbeit, von der
Maschine unabhiingig sind, im Hause verrichtet werden, leicht anszufiihren sind und grossen
Effect machen.

Finer der Namen rithrt von der sinzicen W erkvorrichtung her, dessen man zu ihver
Herstellung bedarf, einem gewdhnlichen Rahmen; der andere von dem zumeist vor wiegenden
Arbeitsprozesse, dem Knipfen.

Es werden auf den Rahmen, nach F .lgnl] des herznstellenden Gegenstandes zuerst in
der Richtung von Unten nach Oben, dann i 1 jener von Links nach Rechts Faden auf-
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puncte mittelst eines Rades zusammengekniipfi und der Faden, der die Bindung bewirkte,
unter den senkrecht auf einander stehenden Faden bis zum néichsten Kreuzungspuncte
gefithrt. Je niiher zu einander die Hikchen auf den Rahmen gestellt werden, desto dichter
wird das Gewebe, je mannigfaltiger die Weise ist, in der das Binden der Kreuzungspuncte
bewerkstelligt wird, desto mehr Abwechslung bietet das Muster. Die anf dem fertigen
Gewebe hervortretenden Knoten oder Billchen werden durch Aufschneiden der zusammen-
genihten Kreuzungen hergestellt.

Wenn Wolle wnd Seide verwendet wird, so treten sie nicht als Schuss und Kette in
Verbindung, sondern werden die Seidenfiden {iber den auf Hikchen eezogenen Wollfaden
aufoerahmt.

Das Charakteristische dieser Arbeiten ist die geometrische Figur, in welcher darin
sich krenzende Fiiden zusammengefasst erscheinen.

An Elasticitit den andern gewirkten Arbeiten nachstehend, treten diese Artikel als
Kinderhdubchen auf, (Dutzend zu 3 fi.), als Halstiicher, Shawls u. 8. w.

Die Arbeit isty, wie bereits bemerkt, leicht und in hichstens 8 Tagen zu erlernen.
Uebung und reichliche Erfahrung dagegen erfordert das Rahmschlagen, das Erfinden von
Mustern aber Phantasie und Geschmack.

Dieselbe obenerwihnte Fabrik beschiiftigt ungefihr 60 Madehen. Eine Directorin der
Fabhrik :-rnnimnil‘t die Muster, welche mit dem Material an die Midehen ]151|:1:],\'-_j|-f'{.-'|n-'|
werden, Im Industriebezirke von Teplitz, einem Umkreise von etwa vier Meilen, wird die
Zahl der sich auf diese Arbeit verstehenden Midchen auf 300 geschitzt und wird deren
Anstelligkeit gerithmt.

Der Wochenverdienst betrigt, entsprechend der Geschicklichkeit der Arbeiterin, 3 fl.
his 6 fl.

Die vorkommenden Arbeitsprozesse sind, wie hemerkt, folgende:

1. Das Festmachen der Fiden an den auf den Rahmen befindlichen Hikchen.

2. Das Kniipfen.

3. Das Aufschneiden der einzelnen Quarrés.

4. Das Anhiikeln der Borduren.

Um diese Abhandlung zu vervollstindigen, sei noch der Arbeitsdaver und des Ar-
beitslohnes einiger Artikel gedacht,

Mantel . g B B SR e ; 80 kr. bis 1 fi.
Kinderjickchen . '/, Tag . . o AN . ; o0 kr.
Kindermuff . Loatanden: . i lleline fwins o . 10 ke
Kopftuech. . . 3 Stunden . 25 kr,

Endlich ist hier als eines letzten, innerlich verwandten Artikels zu gedenken, der
alleemein bekannten, vorwiecend im Hause betriebenen Hikelarbeit. Auch sie ist hier
Grecenstand fabrikmissigen Betriebes, da 2. B. die mehr erwihnte Fabrik, durch cute
Kisenbahnverbinduncen unterstiitzt, etwa 60—80 Midchen in Bilin, Briix, Dux in diesem
Zweige beschiftict. Die Midehen holen sieh Muster und Garn aus der Fabrik und liefern
an diese die fertige Waare in Form von: Brusttiichern (Seelenwiirmern), Kinderhiiubehen,
Jickchen. Der Wochenverdienst betrigt durchschuittlich etwa 3 fl.

Es dirfte hier am Orte sein, der hitbschen und sehr preiswiirdicen Arbeiten zit
redenken, weleche in und um Holleschau in Mihren einen Gegenstand der Haus-

i
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industrie bilden. Unternehmer geben die Muster aus, machen die Bestellungen und ver-



mitteln den Absatz, der nach Wien, Galizien, Ungarn und durch Vermittlung vou Wiener
Kaufleuten 150—200 Frauen und Midchen mit Herstellune der Artikel heschiiftiot.

Der durchsehnittliche Verdienst, den diese, vorwiegend im Winter betrichene Hand-
arbeit ermdoglicht, wird auf 30—50 kr. im Tage anwegeben. Der ‘i;gln'lirhq- Umsehlag, den
dieser Industriezweig veranlasst, wird auf 30—50.000 fl. geschiitzt.

Eigene Garnhindler vermitteln den von den Arbeiterinnen zu bestreitenden Garn-
bezug.

Fabrikation genetzter Artilkel.

Mittheilungen des Herrn J. Grossmann in Wien zufolge, datirt dieser Industriezweig
als solcher in Oesterreich erst vom Jahre 1863. Bis dahin bildeten Netzarbeiten. (Haar-
netze, Handschuhe, Schutztiicher u. s. w.) einen Gegenstand der Hausindustrie im engsten
oine des Wortes, d. h. sie warden nur im Hause und lediglich fiir den Bedarf des Hauses

hergestellt. Die Arbeitsweise ist dieselhe gebliehen, nach wie vor werden diese Artikel
im Hanse mit den gleichen Werkzeugen und nach iiberkommener Technik hergestellt:
nur der Vertrieb hat eine Aenderung erfahren. Durch Factoreien unterstivtzt, beschiftiet
ein Wiener Haus an 3 -4000 Midchen und Frauen, vorwiegend in Bihmen und Mihren.

Neben der Landwirthschaft, daher zwmeist im Winter hetrieben, wird durch die Herstel-
lune dieser zumeist in den Rahmen der Bekleidunes-Industrie fallenden Artikel ein dureh-
schnittlicher Wochenverdienst von 2'/, his 3 fl. erzielt. Die Ausfertignng (Kinziehen von
Gummischniiren) und das Adjustiren der Waare wird in Wien begorat. Der Verdienst dieser
Arbeiterinnen betrigt zwischen 4 und 8 fl. per Woche. Die Grosse der Erzeugung deckt
heute nicht nur den Bedarf des Inlandes, sondern ermdelicht anch einen betrichtlichen
Export nach dem Oriente, nach Deutschland, Russland nund Amerika.

Als Rohstoft dienen Seide, Zwirn, Eisengarne. Das Verhdltniss zwischen dem Werthe
des Rohstoffes und dem Arbeitslohne hewegt sich zwischen 1 : 6 bei feiner Waare und
1 : 1 bei groben Artikeln und ist im Durchschnitte auf 1 : 4 zu beziffern.

In der neueren Zeit wurde die gewerbsmiissige Erzeugung neuer Artikel wie z. B.
von Fenstervorhiingen aufeenommen.

Anfiihrenswerth diirfte hier auch die gleichfalls in die Neuzeit fallende Herstellung
von Héngematten sein.

Sirohhutfabrikation.

Bei der Fabrikation von Strobhiiten entfallen auf das weibliche Geschlecht fol-
gende Arbeiten:

1. Das Niihen der Hiite.

Diese Arbeit besteht im Zusammenndihen der (aus Strohhalmen) geflochtenen Bander
nach Spirallinien*®). Das Nithen geschieht meistens nach vorgelegten Holzmodellen; nur
nach langer Uebung in einer und derselben Form (Fagon) wird aus freier Hand gearheitet.

Wochenlohn 3 bis 10 fl., im Durchschnitte 6 fl.

2. Das Waschen, Bleichen und Leimen der Hiite.

Diese Arbeiten unterscheiden sich vou den analogen Appretir-Arbeiten in den ver-

wandten Gewerben im Wesentlichen nicht. An dieselben schliessen sich weitere Manipu-

*) Es werden aber, wie bekanut, nicht nur Strohbinder, sondern aneh Geflechte ans Rosshaar, Seide,

Flachs, Bast, Baumwolle und ans diesen Stoffen gemischta Geflechte zn Hitten vern&ht.




lationen der Appretir-Arbeit (Biigeln, Pressen u. s. w.) an, welche jedoch nicht von weiblichen,
sondern von miinnlichen Arbeitern verrichtet werden.

Wochenlohn der Arbeiterinnen 5 bis 6 fl., im Durchschunitte 5 fl.

3. Das Adjustiren oder Staffiren.

Unter Adjustiren (Staffiren) wird das Ausfertigen (Fertigmachen) der Herren- nund
Knabenhiite verstanden; es umfasst das Einndhen des Futters und Schweissleders, das Auf-
nihen des Stirnbandes und das FEinfassen des Hutschirmes oder Handes. Bei letzterer
Arbeit werden hiinfic aneh Nihmaschinen benfitzt.

Wochenlohn 5 big 6 f., im Durchschnitte 5 fl.

4. Das Aunfputzen oder Garniren.

Das Aufputzen (Garniren) ist die Ausfertigung von Hiiten fir Frauen und Midehen;
es hesteht nebst dem Einndhen des Futters noch im Ausschmiicken des Hutes mit Biin-
dern und Blumen oder Federn, und ist also im Wesentlichen Modistinnenarbeit.

Wochenlohn 3 bis 10 fl., im Durchschnitte 6 fl.

Alle unter 1 bis 4 genannten Arbeiten, mit Ausnahme des Waschens, Bleichens und
Leimens, werden sitzend verrichtet: hauptsichlich in Anspruch genommen sind Brust und
Angen, ein besonders hervortretender Nachtheil fiir die Gesundheit ist jedoch nicht wahr-
nehmbar. Die genannten Arbeiten erfordern keine speciellen Vorkenntnisse oder Fertig-
keiten: nur fiir die Niharbeiten sind Vorbegrifte des Nihens Bedingung. Frauenzimmer
mittlerer Becabung erlernen das Nihen der Strohhiite in drei Monaten, der gleiche Zeit-
raum ist auch zur Erlernung des Adjustirens und ebenso des Auafputzens erforderlich.
Die einfachen Arbeiten des Waschens, Bleichens und Leimens setzen keine specielle Erler-
nung voraus,

Die Mehrzahl der Strohhutarbeiterinnen steht im Alter von beiliinfie 20 Jahren:
das niedrigste Alter ist 14 Jahre, das hichste, selten vorkommende 50 bis 60 Jahre. Die
Arheiterinnen, meistentheils der Umgebung des betreffenden  Fabriks - Etablissements ent-
nommen., stammen aus den mittleren und unteren Volksclassen; vorwiegend gehdren sie
besser situirten Schichten an.

Die Strohhutarbeiterinnen gind nicht das ganze Jahr hindurch, sondern hlos saison-
weise vom November bis zum Juli beschiftigt; theils findet das Arbeiten in der Fabrik,
theils bei Hause statt, theils gegen Tag- oder Wochenlohn, theils gegen Stucklohn. Die
Arbeitszeit wihrt, mit Ausnahme der Sonn- und Feiertage, an welchen selten gearbeitet
wird. in den Fabriken von 8 Uhr Morgens bis 7 Uhr Abends: Mittags ist eine Unter-
brechung von einer Stunde und zur Vesperzeit eine halbstiindige Pause,

In Wien werden von den Strohhutfabrikanten und Appreteuren in und ausser Hause
uneefihr 1000 Arheiterinnen (nebst 150 Arheitern) beschiftigt.

Hievon kommen auf das Nihen 65, Waschen, Bleichen und Leimen 5, Adjustiren 15,
Aufputzen 15 Percent.

Strohflechierei.
Das Strohflechten ist ein, am Fusse des Erzgebirges, in den Ortschaften Tellnitz,
Miiglitz, Miickenberg, Niclasberg, Obergraupen, Voitsdorf, Zinndorf ziemlich schwunghaft
betriebener, im Hause gepflegter Industriezweig, in welchem ausschliesslich Kinder und

Frauen verwendet werden.
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Ans Sachsen heritber gekommen, hat die Industrie auch heute noch den Schwer-
punct ihres Betriebes (Appretur und kaufménnischen Betrieb) in Sachsen.

Déer in Umrissen angedeatete Bezirk, von der Natur stiefmiitterlich bedacht. von
ranhem Klima und geringer Ackerkrumme, bringt zwei der Ausbildung dieses Halb-
fabrikates ginstico Dedingungen: zahlreiche und bildsame Arbeitskrifte und einen fiir
diesen Zweck vollkommen geeigneten Rohstofl.

Die Zahl der mit Herstellune derarticer GefHechte bheschiftieten Kinder und Frauen
ditrfte auf etwa 1000 zu veranschl

mosein mit einem wochentlichen Verdienste wvon
35 Krenzern bis zu fl, 2:40: in allerdings vereinzelten Fillen erreicht der Tasesverdienst
der Flechterin die Hihe von 7

0 Kreuzern.

Der Werth des hente verarbeiteten Rohmateriales wird auf ca. fl. 9000 veranschlact.
die durch die Herstellung des Halbfabrikates erzielte Werthsteigerung diirfte etwa das
Siebenfache des Rohstoffwerthes betracen.

Zum Geflecht wird Stroh von reil gewordenem Weizen verwendef. Von den Halmen
wird gewdhnlich nur der mittlere und oberste Theil herausgeschnitten und zur Verarbeitune
beniitzt. Der mittlere Theil des Halmes eibt das erobe, der obere das mittlere und feine
Geflecht.  Ehevor man aber zum Flechten eelanct. muss das Stroh noch auf mancherlei
Weise zubereitet werden. Zuerst wird es geschwefelt, um thm eine gleichmiissig gelbe
Farbe zu egeben. Dann wird es getheilt (werissen). Diess geschieht mit einem eisernen
Werkzenoe, das uneefihr einen halben Zoll breit an einem Ende in scharfe Zihine aus-
linft. Je niher dieselben aneinanderstehen, in desto schmiilere Theile wird das Stroh
getheilt. Der Reisser, wie dieses Werkzeng heisst, hat 10 bis 18 Zdhne. Der geschwefelte,
uneefiher einen halben Fuss lanece Halmitheil wird an einer Seite aufeeschlitzt, aal eine
Lederunterlage gelest und mit einem Messer an der Innenseite weschabt. Hiedurch er-
hilt das Stroh iiberall eine -_[‘:l'-l-'||-' Dicke. Darnach wird der Halm unter dem Reisser
weggezoren.  Verwendbar sind nur die gut gerissenen Theile. Nach der Zahl der Zihne
des Reisgers unterseheidet man 10- bhiz 18zihniges Geflechte.

Das fertice Geflecht wird nochmals geschwefelt und gewaschen und kommt in Stiicken
von 24 Ellen Linge in déen Handel.

Das fleckice Weizenstroh wird anilinroth, braun oder schwarz gefirbt und dann zu
farbigen oder gemischten Geflechten verwendet.

Ausnahmsweise wird auch gebleichtes Kornstroh verwendet: doch steht dieses dem
Weizenstroh an Verwendbarkeit entschieden nach.

Wie in der Holzschnitzerei, Weberei ete. ist auch fiir diesen I[ndustriczweir durch
spine Plege in der Schule eine reichere und lohnendere Entfaltune ermdelicht.

Die von der Volksschule in Tellnitz unter der Leitune des Lehrers Herrn Aug,
Heller angeferticten Geflechte rviithren von 8- bis 13jdhrigen Kindern, welche die aus-
gestellten Streifen in einem Zeitraume ansfithrten, dessen unterste Griinze 10 Minuten

hetrict (s0 ein zehnzihniges Geflechte von einem 13jihrigen, ein zwdlfzihnizes von einem

zehnjihrigen Miidehen), wihrend die oherste Grinze 47 Minuten erreicht (so ein zehnzihniges
Geflechte von einem achtjihrigen Midchen).




[Tutbhand - Fabrikation
Die den Frauen iibertragenen Arbeitsprozesse sind:
1. Do Winden und Spulen.
Die in Strihnen refirbte Seide oder das in Strihnen gefirbte Garn gsind auf Spulen
zn hringen.
Die Strihne werdon zunichst anf Haspel gelegt, der Endfaden wird dureh einen
glisernen Weiser hindurch auf die Spule gegeben, welche, auf einer durch ein Rad be-
warten ."i.|-i|||‘.--| steeckend und  durch dasselbe in Drehune versetzt, den Faden aufnimmt.

Das gleichmissice Aufuchmen wird durch eine dber die ganze Liinge der Maschine ge-

hende Stance bewirkt. wolche. reeplmiissioc sich wechselnd, nach Rechts und Links sich
bewegt.

Das auf die Spulen aufeewundene Materiale wird theils zur Kette, theils zum Ein-
trage beniitat.

Die Spulen, welche die Kettenfiden anfrenommen, geben, auf ein schrige stehendes,
mit Drihten verschenes Gestelle westeckt, ihre Fiden durch Weiser an einen senkrecht
stehenden Haspel (Zettelrahmen) ab, von welchen sie auf Spulen grosserer Art (Zettel-
rollen) iibergefithrt wird.

Die Ueberfiihrunesweise der Schussfiden wird in fihnlicher Weise bewirkt; doch sind
die betreffenden -“‘Iglll|<'!| klemer.

Bei den, bei der Spulmaschine Beschiiftigten betrigt der durchschnittliche Verdienst per
Woche fl. 4 fl. 4 50, bei den Arbeiterinmen an der Windmaschine 1. 3.50 fl. 4;
bei den Arbeiterinnen, welche die fiar Anferticung der Zettelrollen bestimmten Maschinen
(Schweifmaschinen) bedienen, betriigt der Lohn per Woche . 6.

2. Das Yorrichten des Webestuhles nnd das Weben,

Die geringe Breitendimension des Bandes ermiglicht es, 50 Binder, ja noch dariiher,
gleichzeitic zu weben. Hierauf beruht der einzige Unterschied von anderen (eweben. Die
beziiglichen Arbeitsprozesse sind den bei Herstellung anderer (tewehe vorkommenden 1m
\.'\.vr-l'lﬂ]il'lll'll '_'tll'il']l.

Die Kettenfiden wickeln sich von den am riickwirtizen Theile des Stuhles ange-

brachten Zettelrollen ab. laufen iiber mehrere Rollen, gehen unter den Staben des sogen.

Seidenbaumes. einem zwischen den Seitentheilen des Stuhles festliegenden Holzhalken
durch, passiren dann die Messingzihne des Scheidblattes und die Schlingen von an Holz-
leisten bhefestigten Zwirnfiden (Schiifte), um in der Lade, einem iiber die Breite des Stuhles
sich erstreckenden Rahmen, den Endpunct zu finden. In diesem Rahmen bewegen sich in
verticaler Richtune aus Stahldraht eebildete Blitter und horizontal die den Eintragsfaden
bergende Schuss-Spule.

Die Arbeiterin zieht die Auslésungsstange nach links, der Riemen, welcher, von der
Transmissionsrolle hernntercehend, sich auf der loge laufenden Scheibe am Stuhle befand,
tritt auf die feste Antriebscheibe hiniiber der Stuhl ist im Gange.

Die Schiifte heben und senken sich in einer dureh das Muster bestimmten Zahl, in
einer durch das Muster ceregelten Folee: durch die jeweilig entstehende Oeflnung gleitot
die Schiitze. die den Bintragfaden durch die gehobenen Kettenfiden hindurchfithrt, der dann
von dem erwihnten Stahlblatte kriiftic angedriickt wird.

Die Verbindung der beiden Elemente des Gewebes ist hergestellt, iiber eine "Il:lﬁ-“'ml!-‘:“

Liuft es nun nach Rollen, die, am unteren Theile des Stuhles angebracht, es aufnehmen.




Die Aunfeahe der heim Webstuhle verwendeten Arbeiterin ist ihrem Wesen nach nur
die der Beaufsichtigung. Sie hat darauf zn achten, dass alle Bestandtheile des Stuhles die
vorgezeichnete Bewegung ausfihren, die sich allmilie kiirzende Kette von den Zetfelrollen
recelmiissicen Nachschub erhalte, etwa reissende Kettenfiden angekniipft werden, die
Schiitzenspulen ihr Materiale abgeben und dieses, ist es verbraucht, dureh neues ersetzt werde.

Das Ziehen der Auslésungsstange nach Rechts setzt den Stnhl sofort ausser (Gang.

Die ber den mechanischen Bandwebstithlen beschifticten Arbeiterinnen verdienen in
der Woche fl. 4 B0 his fl. 6, in Ausnahmsfillen auch mehr,

Filzhut-Fabrikation.
Die Frauenarbeit in diesem Industriezweige hesteht:
1. Im Ucherwachen
der gleichmissigen Vertheilung des Haares nach den fir den einzelnen Hut nothwendigen
Mengen,
2, Im Auflegen

Die Haare werden in moglichst diinne Schichten anf den Auflegetisch gelegt, damit
den Maschinen (Blas- und Fachmaschinen) stetie die Menge zugefithrt wird, welche die-
selben verarbeiten kinnen.

#. Im Filzen.

e auf der Maschine erzeugten, noch sehr lose gebundenen Fache oder Tafeln wer-
den, in nasse Ticher eingeschlagen, nach allen Seiten hin so lange gerollt, bis das Pro-
duct eine gewisse Festickeit gewonnen hat.

4. Im Garniren der Hiite,
nimlich Zusammennfiihen der Einlagefutter, Annihen des Hufleders und FEinfassen des
Hutes. .Das letztere geschieht auf der Nihmaschine, die ersteren Niiharbeiten werden mit
der Hand ausgefithrt. In einzelnen Fabriken kemmen noch Vorwiegen des Materials und
Verpacken der fertizen Waare als weibliche Arbeitsprozesse hinzu.

Das Filzen erfordert grosse (renauigkeit, eine sehr leichte und sichere Hand und
grosse Beweglichkeit der Arme, da eine einzige dicke Stelle in dem glockenformigen Ge-
bilde, das aus der Hand der Arbeiterin hervoreeht, das Produet in seinem Werthe mehr
oder minder beemtrichtigt. Sorgfalt und Geduld nehmen die genannten Arheitsprozesse
imsgesammt in Anspruch.

Die vorherrschenden Alterselassen sind 17—24 .Jahre.

Beim Filzen und Auflegen betriigt bei 10stiindiger Arbeitszeit der Wochenverdienst
in Prag fl. 3. 60, bei den Handniherinnen 3—5 fl., bei den Maschinndherinnen 4-—5 fl.
In Wien ist der Tagesverdienst 90 kr. hiz fl. 1 10.

Die Lehrzeit betrigt mit Ausnabhme des Garnirens, das, vollstindige Durchbildung
als Ziel gedacht, bis zu zwei Jahre wihrt, bei all' den genannten Arbeitsprozessen 5 bis
6 Wochen.

Erzeugung von Miedern ohne Naht.

Der Rohstoff ist ein (Gewebe, das aus Baumwollgarn (engl. Kette, Osterr. Schuss)

hergestellt, in Bezug auf die Herstellungsweise keine bemerkenswerthen Sonderheiten bietet.
Das ausschliesslich von miinnlicher Arbeitskraft geferticte Hohlgewebe Croise,
gerippter Stoft, glatter Atlass, weiss oder firbig gpht, nachdem es vom Trittstuhle ab-
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geschnitten worden, auf welchem gewdhnlich das zu 12 Mielern nothwendige Zeug auf

einmal gewebt wird, fast ganz in den Bereich der Frauenarbeit iber.

Die Zuschneiderin l‘l‘-ﬁl'l':_'l den Schnitt, die Niherin das Einziehen und Verheften
der Fischbeine und das Einfassen der Mieder. Nachdem diese unter theilweiser Zuhilfenahme von
ménnlichen Arbeitskriiften gewaschen und getrocknet wurden, kommen sie in die gekochte

A ppreturmasse, bestehend aus Stirke. Leim und Wachs. Haben sie diese geniigend einge-

sogen, so werden sie ausgewunden, von einer Centrifugal-Maschine halb getrocknet, dann auf
Kupferbiisten gespannt. lonen hohl und durch einstromenden Dampf erhitzt, trocknen
diese das aufgespannte Mieder in 1 bis 1', Minute.

Die Vollendunesarbeiten bestehen im Glatthiiweln, in dem Einndhen der Miederfedern
und Befesticen der Oesen.

Unter diesen verschiedenen Arbeitsprozessen ist nur jemer ‘er Appretur, der hohen
Temperatur wegen (36—38"), beschwerlich und anstrencend. Es ist daher die Einrichtung
gotroffen, dass die betreffenden zwei Arbeiterinnen jeden zweiten Tag abgelist und dann
auf dem Trockenplatze beschaftigt werden.

Das Erlernen der dureh die Appretur bedingten Arbeit fordert eine Lehrzeit von
etwa 4 Wochen.

Der Wochenlohn fiir die verschiedenen vorbemerkten Arbeiten betriet 4'/, bis 5 fl,

Die Neuheit dieses Industriezweiees in Oesterreich die Firma Siegfried Teutsch-
linder in Wien z. B., welche gegen 40 Midchen und Frauen von 15 Jahren aufwiirts
heschiiftiect, hesteht erst seit dem Jahre 1370 ditrfte einice Zusatzbemerkungen ge-

rechtfertict erscheinen lassen.

Nach ihrer Herstellunesweise zerfallen die Mieder oder Corsets in geniihte und naht-
loge. In Frankréich und Siddeutsehland ist die fabriksmissige Erzeuncung der letzteren
ceradezu schwunghaft zu nennen. Es kommen ebenso prachfvoll ausgestattete als solche
zii bemerkenswerth niederen Preigsen in den Verkehr.

Auch bei diesem vom Standpuncte der Schinheit, wic dem der Gesundheit bedeut-
samen Kleidungsstiicke h|lir';| der .li1-'l4'.|.||'li--""'-"l]l!- eine hervorragende Rolle, Er allein er-
moglichte die dusserst =sinnreiche Herstellungsweise des Gewebes, wie sie Fontaine in
Lyon ersann und welcher M. Alean in einem im August 1853 erstatteten Berichte an
die Gesellschaft zur Ermunterune der nationalen Industrie die lebhafteste Anerkennung
zollte. Allerdings beschrinkte sich Fontaine nicht blos auf das Weben eines Stoffes, der
nicht nur kleiden. sondern auch stiitzen, nicht nur bedecken, sondern auch die #Aussere
Erscheinung wirksamer machen soll. Auf Grund vieler und eingehender Beobachtungen
construirte er 8 Haupttypen von DBisten und innerhalb jeder derselben wieder 18 Typen
von verschiedener Grisse. Die Brfolee dieser Verbesserungen, zu welchen sich allerdings
noch einzelne von verhiltnissmissig untergeordneter Bedentung gesellten (imitirtes Fisch-
bein. Fallenlassen der Tragbinder, Aufschniirungsvorrichtung u. s. w.) sprechen sich in der
Vervollkommnung und den Preisen dieses Artikels und seinem ausserordentlichen Ab-
salze aus.

Erzeuncune von Kleidungsstiicken.

Was die innere Orvanisation des Kleidermachergewerbes bei uns betrifft, so theilt

sieh dieser Industriezweig immer deutlicher in zwei Branchen: a) in die fabriksmissige
Przeugung durch Schneider und Kaufleute. Namentlich sind in Betreff der Minnerkleider
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mehrere grosse exportirende Confectionsanstalten entstanden, welche theils selbst erzeugen,
theils die sogenannten Stiickmeister des Kleingewerbes in grosser Ausdehnung beschiiftigen
(mit. Arbeit verlegen); b) in die stets mehr zuriickgehende Arbeit auf Bestellung.

Bei der Erzeugung von Miinnerkleidern werden in Wien bis jetzt weibliche
Arbeitskriifte nur wenig verwendet, obwohl sich dieselben fiir mannigfache Arbeiten dieses
Zweiges gut eignen wiirden. Ebenso wire die Beiziehung von Arbeiterinnen zur Anferti-
gung von Kirchen-Ornaten u. dgl. sehr zu empfehlen.

Bei der Erzeugung von Frauenkleidern und Miedern, in welcher grissten-
theils nach Pariser und Berliner Modellen gearbeitet wird, ist die Beschiftigung von Ar-
beiterinnen gegen jene von minunlichen Arbeitern iiberwiegend; in einzelnen Etablissements
werden ausschliessend Frauenspersonen beschiftigt, in den meisten findet die Verwendung
derselben in der Weise statt, dass bestimmte Arbeiten von minnlichen Arbeitern, andere
wieder von Frauenspersonen verrichtet werden.

Im Ganzen genommen, wird bei der Erzeugune von Frauenkleidern die weibliche Ar-
beitskraft zu folgenden Arbeiten verwendet:

@) zum Verrichfen von Gingen bei Einkiufen, Ablieferungen ete.;

b) zum Abspulen von Seide, Wolle und Zwirn fiir die im Betriebe stehenden Nih-
maschinen ;

c¢) zu Niharbeiten mittelst der Haud und Maschine fir alle Arten von Kleidungs-
stiicken und fiir Mieder;

d) zum Zeichnen von Aufputz und zum Zuschneiden der anzufertigenden Kleidungs-
stiicke und Putzwaaren;

¢) als Verkiuferinnen, Probir-Mademoiselles, Kassierinnen und Buchhalterinnen.

Bei den unter a, b und ¢ angefithrten Kategorien betrigt der geringste Arbeitslohn,
einschliesslich der mit der Entlohnung hiufig verbundenen Emolumente an Kost und Woh-
nung, per Woche 4 fl., der hichste Arbeitslohn 10 fl., der durchschmittliche 7 fl.

Fiir die unter d und e angefithrten Kategorien ist der Wochenlohn 8 biz 15 fl., im
Durchschnitte 10 fl.

Was die Verrichtung von Gingen und die Niharbeiten betrifft, ist eine gesunde
Kirperconstitution erforderlich, weil einerseits das viele Stiegensteigen und andererseits das
durch zwilf Stunden Arbeitszeit andauernde Nihen, namentlich das Maschinenndhen, sehr
anstrengend ist. Es machen sich, was die Verwendung zu junger und schwichlicher Arbei-
terinnen sowie die zu grosse Anhdufone von Arbeits-Personale in schlecht ventilirten und
itherheizten Localen anbelangt, manche erelle, einer Abhilfe bediirftige Missstinde bemerkbar,

Bei mittlerer Begabung, und Vorkenntnisse des Weissnihens voransgesefzt, kdnnen
Frauenspersonen die verschiedenen Arbeiten des Hand- und Maschinennihens und des Zu-
schneidens in einem Jahre, bei besonderver Befihigung innerhalb sechs Monaten erlernen.
Dasselbe gilt heziglich des Zeichnens von Aufputz, fie welches Vorkenntnisse im Zeichnen
erforderlich sind.

Die Mehrzahl der im Kleiderfache verwendeten Arbeiterinnen steht im Alter von 18
bis 36 Jahren; die niedrigste Altersstufe ist 13, die hiichste 45 Jahre.

Die meisten Arbeiterinnen gehdren den drmeren Volksclassen an, doeh befinden sich
in den unter d und e bezeichneten Kategorien auch Aungehdrige (Midchen und Frauen)
des besser situirten Beamten- und Birgerstandes.

In Wien sind, was den eigentlichen bestenerten Gewerbsbetrieb (exclusive der in vielen
Familien von Fall zu Fall sich verwendenden Kleidermacherinnen) betrifft, 1500 bis 2000
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Midehen und Frauen bei diesem Industriczweive beschiftiot: hievon kommen auf das Ver-
richten von Giingen 10, Abspulen von Seide ete. 10, Hand- und Maschinennihen 60, Auf-
putzzeichnen und Zuschneiden 10, Versehen von Cassa-Geschiiften, Buchhalten ete. 10 Percent.

[*]l‘ZOl.l_&;‘llIl_:_;‘ VO I‘-'|'.'|111111]-lll‘,:\\';,ml'u_an ( Madistinnenarbeilen. ) |

Mit der Erzeugung von Damenputzwaaren (Hiiten, Hiunbchen, Coiffuren un. s. w.) be-

schiiftigen sich in Wien, der Natur der Sache entsprechend, zumeist nur Franenhinde, Die

hiesicen Modistinnen beschrinken sich zwar, wie auch anderwiirts, grosstentheils darauf,

nach Pariser Modellen zu arbeiten, innerhalb dieser Grenzen macht sich jedoch vielfach |

eine geschmackvolle Ausfertigung der Arbeiten bemerkbar.
Die Hauptbedingung, guten Geschmack als gegeben vorausgesetzt, bedarf es zur Erler-

nung der Modistinnenarbeit keiner besonderen Vorkenntunisse, sondern es geniigt die gewdlin-

liche, in hiuslicher Arbeit erworbene Fertigkeit des Nihens; die Lehrmddehen nehmen an

der Anfertigung von Putawaaren selbst sofort thitigen Antheil. Lehrmidehen, welche sich,

was iibrigens in diesem Gewerbe selten stattfindet, giinzliche Verpfleeung (Kost, Wolnung

und Kleidung) bedingen, finden im Alter von 14 Jahren gegen eine zweijihirige Lehrzeit, im

Alter von 15 Jahren gegen eine anderthalbjihrige Lehrzeit Aufnahme. Miidchen iiber

14 Jahren, welche sieh selbst verpflegen und eine Lehrzeit von @ Monaten eingehen, haben

5 fl. monatliches Lehrgeld, bei einer sechsmonatlichen Lehrzeit 10 fl. Lehrgeld per Monat

im Vorhinein zu zahlen,
Die meisten zahlenden Lehrmidehen lernen die Modistinnenarbeit blos zum Zwecke

der eigenen Aunferticung des Familienbedarfes und machen nur bei dem Eintreten ungiin-

stiger Verhiltnisse von dem KErlemten durch Verwendung im Gewerbe selbst Gebrauch. -
Die hauptsichlichsten Handarbeiten der Frauenputzwaaren-Erzeugung sind: |
a) Zusammenndhen, d. h. Aufeinanderlegen zweier Stoftenden und Aneinander-

heften derselben mittelst leichter Vorstiche oder Hinterstiche.
b) Binsdumen. Der Stoffrand wird doppelt eingebogen und mittelst leichter Stiche

in dieser Lage festgehalten.

¢) Staffiren. Darunter versteht man, dass zwei Stoffenden geren einander einge-
bogen und mit leichten Stichen aneinander geheftet werden.

d) Passepoiliren, d. i Finlage eines oder mehrerer Schniirchen in schriige ge-
schnittene Stoffstreifen.

¢) Wattiren. Nachdem zwischen zwei Stofftheilen Watta eingelegt ist, durchsteppt
man das Ganze nach beliebigen Mustern.

N Falbeln. Stoffstreifen werden gleichmiissig in einer Richtung in Filtchen gelegt
und letztere festgendht,

g) Garniren. Hier handelt es sich darnm, Stoffstreifen, ob gerade oder schriige ge- |
gehnitten, in verschiedenartige Falten zu legen und die Falten festzunihen. |

B Bischiren. Hiebei findet derselbe Vorgang wie bei dem Garniren statt, nur |
werden die Falten moglichst dieht und buschig zusammengeschoben. /

) Formiberziehen, d. 1. Aufspannen des Stoffes aufl das Hutgestell,

k) Montiren. Dies ist das schliessliche Verzieren der Damenpulzwaaren mit Blumen,
Schleifen, Federn, Faltenbesatz u. s w.

Der Leistungsfihigkeit des Arbeitspersonals entsprechend, werden folgende Kategorien
unterschieden: Lelirméidebhen, Handarbeiterin, Tisechmademoiselle. Hll i k-
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arbeiterin und Montirerin (auch .Erster genannt). Das Anfertigen des Schnitt-
musters und das Zuschneiden besorgt in der Resel die Geschiftsleiterin, Die Tagesarbeiten
werden so vertheilt, dass die verschiedenen Arbeiterinnen je nach ihrer Leistungsfihickeit
abwechselnd bheschiiftict werden.

Der Wochenlohn betrdgt im Falle ginzlicher Verpflegung 2 his 5 fl,, im Dureh-
schnitte 3 fl. Eutfillt die Verpflegung, so ist der Wochenlohn 4 bis 10 fl., im Durch-
schnitte 6 fl.

Die Arbeiten sind nicht sehr anstrengender Natur und werden von den meist in ju-
gendlichem Alter stehenden Arbeiterinnen leicht gceleistet. Die in diesem Gewerbe beschif-
tigten Frauenspersonen gehiren vorwiegend der Bevilkerung der Stadt Wien selbst an,
Alter vorherrschend 14 his 24 Jahre.

Arheitsunterbrechunegen kommen nur in den Uebergangsperioden von Saison zu Saison
vor, welehe Unterbrechungen drei Monate des Jahres nicht iiberschreiten. Fiir jene weiblichen
Hilfskrifte, welche ausserhalb der Betriebsstitte wohnen, besteht eine tigliche Arbeitszeit
von 9 Stunden, d. h. die Arbeit dauvert von 8 Uhr Morgens bis 7 Ulir Abends, mit einer
zwelstiindigen Unterbrechung zur Mittagszeit. Die am Orte des Betriebes wohnenden Arbei-
terinnen haben eine eilfstindige Arbeitszeit, nimlich von 8 Uhr Morgens bis 8 Uhr Abends,
mit 1 Stunde Mittagsruhe. Allgemein fblich ist eine viertelstindige Unterbrechung zur
Jausenzeit.

Die Arbeiten werden in der Regel an den Befriebsstitten gemeinsam vorgenommen;
nur in Fillen dringenden Bedarfes wird zu Extra-Arbeiten Zuflucht genommen, welehe die
Arbeiterinnen bei sich zu Hause in Ueberstunden als Nebenverdienst besorgen.

In Wien und Umgebung sind in 800 bestenerten Gewerben dieses Zweiges (unge-
rechnet die nicht gewerbsmiissig, fir den Familienbedarf arbeitenden Personen) bei 3200
weibliche Hilfskrifte und Lehrmidehen besehiittiot: davon sind Lehvmdidehen 40, Hand-
arbeiterinnen 30, Tischmademoiselles 20, Stiickarbeiterinnen 5, Montirerinnen 5 Percent,

Handschiuhfabrikation.

Obwohl in diesem Industriezweige die Maschine gegenwiirtiz eine sehr grosse Rolle
spielt, ist fiir denselben die Bedeutung der Frauenarbeit doch hervortretend geblieben, und
es lisst sich erwarten, dass selbst die allgemeine Einfihrung der amerikanischen Nih-
maschine den Erwerb der Frauen und Midehen in der Handschuhindustrie nicht sechmilern
werde. Die volle Hilfte der Arbeit des Handschuherzeugens fillt der Frawenhand zu und
die Menge der in dieser Fabrikation beschiiftigten Midchen und Frauen ist jetzt gegen
frither weit grisser, da sich unsere Handschuhfabrikation wihrend der letzten zwanzig Jahre
sowohl in Betreft der Qualitit der Leistungen als auch hinsichtlich der Productionsmenge

ausserordentlich entwickelt und zu einem exportfihigen Industriezweige gestaltet hat.
Bedeutend ist die Zahl in Wien und Prag der mit dem Nihen der Handschuhe beschifticten
weiblichen Arbeitskrifte; sie bildet aber nur einen Bruchtheil der in diesem Industriezweige
verwendeten Arbeiterinnen, deren eine sehr grosse Zahl auf dem fachen Lande Nieder-Uester-
reichs, ferner in Béhmen, Mihren und Schlesien namentlich fir Rechnung von Wiener
und Prager Fabriken Beschifticung findet.
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Bei allen Arbeitsverrichtungen, welche dem weiblichen Geschlechte in der Handschuh-
fabrikation obliegen, handelt es sich stets um Nadelarbeit. Die betreffenden Arbeiten sind t'u_ll;_:u,-lulu-:

1. Das eicentliche Nihen des Handsehuhs; es wird nicht mehr mittelst
Handnaht, wie sie bis in die Dreissicer=Jahre iiblich war, sondern anf der Handschuhnih-
maschine vorgenommen. Letztere Maschine, aueh Kamm genannt, ist aber nicht mit der
seit einigen Jahren erfundenen selbstthitizen Handschuh-Nihmaschine nach amerikanischem
Principe zu verwechseln; es ist vielmehr die alte, frither sehon gebrauchte Maschine ge-
meint, die man eigentlich keine Ndhmasehine im jetzicen Sinne des Wortes nennen kann.
Sie ist als ein Regulator zu bezeichnen, welcher nur eine gleichere Naht, die gleich weite
Entfernung eines Stiches vom andern bezweckt, indem dureh zwei Metallplatten, in die
aufeinanderpassend eine Reile feiner Zihne cingeschnitten ist, die Nadel hindurchgefithrt
werden muss. Die Sache sieht sich sehr einfach an, und demmoch erfordert es lingere Zeit,
bis die Arbeiterin im Stande ist, bei jedem Stiche den Faden gleich stark an den Zahn anzuziehen.

Der geschnittene Handschuh wird so aus den vorliegenden kleineren Theilen zusam-
mengeniht; in gleicher Weise fertigt man auch die Einfassung, das Knopfloch und die
auf der oberen Handfliche befindlichen drei Nihte an.

Der weitaus grosste Theil der Handschuhe wird anf die bezeichnete Art geniht. so
dass dieser Theil der Fabrikation auch die fiberwiegende Menge (30 pCt) der Ar-
beitskrdfte in Anspruch nimmt. Die Qualitit der Arbeit bleibt ungeachtet der Maschine
dennoch eine sehr verschiedene, und es gibt nur einen Bruchtheil tadelloser Naht.

Der Preis, welcher fir diese Arbeit gezahlt wird, variirt in Wien zwischen 16 und
26 Kreuzer pr. Paar Handschuhe zu Kinem Kunopf, und es betrigt der tigliche Verdienst
64 kr. bis | fl. 4 kr. Es ist selbstverstindlich, dass die jetzt verlangte Art Handschuhe
mit vielen Kndpfen auch einen entsprechend hiheren Arbeitslohn, und zwar bis 34 kr. per
Paar, bedingt. In Prag betriight der Lohn fiir das Paar 13 bhis 21 kr.

2. Das Nihen auf der selbstwirkenden Nihmaschine (System Rudolf).
Hiebei hat die Arbeiterin nur die Maschine zu bedienen und derselben die vielen einzelnen Be-
standtheile, richtie aneinander gefiet, vorzulecen.

Die Anwendung dieser Maschine ist noch bei weitem nicht so verbreitet, wie sie es
verdiente. Ohne Zweifel wird sich jedoch das Nihen mit derselben, den Gebrauch der
unter 1 erwihnten Maschine (Regulator) verdringend, iiberall Bahn brechen, sobald die
Maschine so verbessert ist, dass auf ihr auch die feinste Naht erzeugt werden kann.

Mit dieser Maschine erzielt die Arbeiterin einen ungleich grisseren Lohn: denn — die
nithige Uebung und Fleiss voransgesetzt — niiht die Maschine per Tag 10 bis 15 Paar
Handschuhe: doch gibt es Ndherinnen, welche es bis zu 20 Paaren bringen. Es resultirt
daraus, da der Preis fiir die Naht derselbe ist, wie bei der frither erwihnten alten Hand-
schuh-Niihmaschine, ein tiglicher Arbeitslohn ven 2 fl. 40 kr. bis 2 . 80 kr.

In Prag betrigt der durch diese Maschine ermdglichte wochentliche Verdienst 7 1.
20 kr. bis 10 fl.

3. Das Tambouriren der Handschuhe mit Seide. Diese Arbeit wird ange-
wendet, nm bei den auf der oberen Handfliche befindlichen Handschuhnihten eine vollera
Naht zu erzielen; fast ausnahmslos findet das Tambouriven der Schniirchen auf den fiir
England und Holland bestimmten Handschuhen statt.  Die Stiche werden mit einem foin
gezahnten Stahlinstrumente 1-, 2- oder 3reihig vorgeschlagen, sodann wird der gesehnit-
tene Handschuh in einen Rahmen gespaunt und mittelst einer mit einem Hikehen ver-
sehenen Nadel die stirkere Seide ||I||'1'||_\_J\'|'?.m_:'t'|l_

{




Diese Art ist bei den mittelfeinen Sorten von Handschuhen sehr in Mode und die
Arbeit lohnend, da per Paar 5 kr. bis 6 kr. Lohn gexahlt wird und eine Person leicht
36 Paare im Tage beniht, somit 1 fl. 80 kr. bis 2 fl. 16 kr. verdient.

Iu Prag werden fiir das Tambouriren von 1 Schniirchen 2 kr., fiitr 2 Schniirchen
3 kr., fiir 3 Schniirchen 5 kr. per Handschuh gezahlt. Die Arbeiterinnen kommen so auf
5 bis 6 fl. per Woche.

{. Das Steppen der Handschuhe, eine specielle Art des Nithens, um eine
danerhaftere Naht zn erzielen; hiebei wird das Leder nicht neben einander gelegt, sondern
iiber einander. Man erzeugt diese Naht sowohl aus freier Hand, als auch auf der Doppel-
kettenstich - Maschine (amerikanisches System). In  beiden Fiillen betrigt der tdeliche
Arbeitslohn 1 fl. bis 1 fl. 20 kr., eut geibte Maschin- Niherinnen verdienen auch s
1 . 80 kr. per Tag.

In Prag wird das Steppen von einem Paar Handschuhe mit 73 bis 75 kr. entlohnt. Eing
fleissige Arheiterin kann bis zu 3 Stiick im Tage anfertigen.

Das fortgesetzte Maschinenndhen muss als anstrengend und fir die Brust nachtheilig
bezeichnet werden, abeesehen von den Nachtheilen, die iiberhaupt eine sitzende Lebens-
weise fiir die Gesundheit mit sich bringt.

Das Handschuhnihen, welches grosstentheils aunsserhalh der Fabriksstitten (ausser
Hause) stattfindet, beschiftigt Frauenspersonen ans den verschiedensten Bevilkerungs- und
Lebenskreisen: ebenso sind unter den Handschuhniherinnen die verschiedensten Altersstufen
vertreten, vorwiegend ist jedoch das Alter von 20—40 Jahren. Bin grosser Theil der
engagirten weiblichen Arbeitskriifte betreibt das Handschuhnihen nur als Nebenbeschif-
tigung,

Die Zahl der in Wien und Umgebung mit dem Handschuhnihen beschiftigten
Frauenspersonen darf auf 5000 bis 6000 geschitzt werdern.

Erzeugung von Wischwaaren u. dgl. Artikeln. )
(Pfaidlerwaaren.)

Die in diesern Gewerbszweige auf die Frauenspersonen entfallenden Verrichtungen
sind die verschiedenen Ndharbeiten und das Weisssticken. Es handelt sich hierbei
hauptsichlich um die An fertigung von Wischwaaren, welche in die Arbeiten des
Zuschneidens, Herrichtens und Zusammensetzens der einzelnen Wiischstiicke gerfillt. Das
Niihen erfolgt theils mittelst Handarbeit, theils auf der Nihmaschine.

Was die Weissstickerei anbelangt, so sind die Verhiiltnisse derselben im Zu-
sammenhange mit den fibrigen Zweigen der Stickerel in dem Abszchnitte . Erzeugung von
Stickereien,* Seite 43 bis 48, eingehend geschildert.

Hinsichtlich der Weissniherei ist zu bemerken, dass zur entsprechenden Erler-
nung derselben durchschnittlich eine Lehrzeit von einem Jahre erforderlich ist. Die Lehr-
zeit verlinwert oder verkinzt sich eben je nach dem Stande der Vorbildung und nach dem
auf die Erlernung verwendeten Fleisse. Das Lebensalter, in welchem die Midehen in die
Lehre treten. ist sehr verschieden; die Kinder armer Eltern miissen, um bald erwerbsfihig
g werden., sehr frith in die Arbeil gelien, w ihrend bei den mehr bemitfelten Classen der
Bintritt in die Lehre meistens nach vollendeter Schulausbildung erfolgt,

ie Cravaten-Fahrikation ist in einem selbststindigen Abschnitte (s Seite 66) b sprochen.
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Unter den in der Weissnitherei beschiifticten Frauenspersonen finden sich die verschie-
densten Lebensalter vertreten.

Vorwiegénd ist beéi deér Plaidlerei die Beschifticung der Arbeiterinnen ausser Hause.

Die tigliche Arbeitszeit ist, was geschlosséne Arbeitsstitten betrifft. 9 bis 10 Stunden. :
emgeréchnet die Huliepausen. Die Handnfiharbeiten bringen, abeesehen von den Einwir- !
kungen einer sitzenden Lebensweise fiberhiupt, keine hesonderen Nachtheile fir die Ge-
sundhéit mit sich, beziiglich des anhaltenden Nihens mit der Nihmaschine wird jedoch
aul hervortretende sanitiive Naehtheile hingewiesen,

Der Arbeitslohn fiir die ausser Hause beschiiftigten Nilerinnen ist Stiicklohn. Fiir
die’ i1 den Geschiftzslocalen verwendeten Arbeiterinnen betriiet der Woehenlohn 4 bis 8 fl
gefibte Niherinnen konneén auch 10 bis 12 fl. per Woche verdienen,

Die Zahl der in Wien und Umgebung bei der Erzengune von Plaidlerwaaren in und
ausser Hause beschiftigten Frauenspersonen diirfte 3500 his 4000 betracen, wovon beiliiufie
80 Percent auf die Weisaniiherei entfallen.

Auech fir diesen Industridzweig besteht, wie von fachmimischer Seit
wird, die Nothwendigkeit, mit allem Nachdruck auf die Schaffune eines unifassenden uid
| mdéglichst allgemein verbreiteten Fachunterrichtes in der Wischwaarenfabrik:

wirken, der die Arbeitskriifte auf eine héhere Stife der Bildune

hervoreehoben

ifion hinzu-
und Leis osfihigkeit
| heben und damit unsevem KExport von Wisehwaaren die sichere Grundlage grossarticer
Entwicklung geben wiirde. Auch auf die weiblichen Straf- und Besserungsanstalten diirfte,
was die Heranbildung der Striflinge zu tiichtizen Arbeiterinnen der Wiischwaaren Erzeugung

| betrifft, im Interesse dieser Striflinge sowie der Industrie ein besonderes Augenmerk gerichtet
.r und die Versuche, welche man diesfalls in einzelnen Anstalten bereits gemacht hat, sollten
i verallgemeinert und in ein System gebracht werden.
| (Im' Pavillon fir Frauenarbeiten ausgestellle Wiischwaaren sind ebenso wie ein-
| zelne Stickereien geradezu als mustergiltig zu bezeichnen.)
1
| Fabrikation von Bettwaaren.

In diesem Industriezweige, welcher die Anfertigung von Matratzen, Decken, Polstern
' und allen @ibrigen Bettfournituren wmfasst, findet das weibliche Geschlecht eine ausgiebige

Verwendung. Die von Frauenspersonen ausgefithrten Arbeiten sind:

1. Das Ausstaffiren von Deckentheilen,

Die Arbeiterin hat die Ober- und Unterstoffe der Decken zusammenzunihen. worauf
die Decken an minnliche Arbeiter zur weiteren Ausfertigung gelangen.

Wochenlohn 3 his 4 fl., im Durehschnitte 4 fi.

2. Das Niihen der Matratzen und Polsteriiberziige.

Auch diese Arbeit ist auf das einfache Nihen beschrinkt, die weitere Ausferfigung
wird von ménnlichen Arbeitern besorgt.

Wocehenlohn 4 his 6 fl, im Durchschnitte 5 fi.

3. Das Niithen von Bettwiische.

Bei dem Nihen von Bettwische ist, wie bei den unter 1 und 2 senannten Niharbei-
ten, dic Handarbeit noch vorwiegend, die Anwendung von Nihmasehinen gering,

Geilibte Naberinnen fir diesen Artikel mangeln. Wochenloln 5 his 8 f
schnitte 6'/, fl.

., im Dureh-

b
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Das Staffiren und das Nahen der Matratzen und Polsteriiberziice erfolgt in den
Fabriken selbst, die Niherinnen fir das Nihen von Bettwiische arbeiten bei sich zu Hause.
Die verschiedenen Niharbeiten, die selbstverstindlich sitzend verrichtet werden, sind an-
strengend fiir Auge und DBrust. Es wird Vorkenntniss des Nihens erfordert.

Die Niherinnen stehen vorwieeend im Alter von 16 bis 30 Jahren, doch sind auch
die hoheren Altersstufen zahlreich vertreten. Nur ein Theil der Midehen wohnt bei dem
Fabrikanten selbst, die Mehrzahl derselben hat den Aufenthalt bei den Eltern und Ver-
wandten oder wohnt selbststindiz. Auch viele Beamtensfrauen und Pensionistinnen fibernehmen
Niharbeiten, die sie zu Hause ausfithren.

Die Arbeit dauert ununterbrochen das ganze Jahr, da in stilleren Monaten fir den
Lagerbedarf gearbeitet wird. Die Arbeitszeit ist von 7 Uhr Morgens bis 7 Uhr Abends;
Mittags ist 1 Stunde, wn 4 Uhr '/, Stunde Pause.

Die Anzahl der in der Bettwaaren-Fabrikation Wiens verwendeten, inner- und ausser-
halb der Fabriken beschiifticten Frauen und Midchen beliuft sich mindestens auf 300; es
entfallen auf das Staffiven 20, Nihen von Matratzen und Polstern 30, Nihen von Bett
wische 50 Percent. :

Cravatenfabrikation.

Die bei der Cravaten-Fabrikation den Frauenspersonen zufallenden Arbeiten sind :

a) Das Vorzeichnen. Die Arbeiterin hat hierbei auf den Stoff, woraus die Cravate
gefertigt werden soll, die zu machende Facon mittelst Kreide nach einer Schablone auf-
zutragen.

) Das Zuschneiden. Der Vorzeichnung cemiss werden hierauf aus dem Stoffe
mittelst Scheere die Bestandtheile der Cravate auseeschnitten.

¢) Das Hand- und Maschinennihen, durch welche Arbeiten die Stofftheile regel
recht aneinander geheftet und die Cravaten fiir den Verkauf fertic cebracht werden.

d) Ueberdies verwendet man Frauenspersonen aunch zum Austheilen unfertiger
und zum Uebernehmen ferticer Arbeit, sowie zum Fiihren der hierbei nothigen
Arbeitsbiicher.

Bei dem Vorzeichnen und Zuschneiden ist besonders das Auge in Anspruch genommen ;
hinsichtlich der Arbeiten des Hand- und Masehinennihens sind nachtheilice Einwirkungen
auf die Gesundheit, wenn nicht besonders angestrenet eearbeitet wird, nicht wahrnehmbar.

Zur Erlangung und vollstindigen Aneignung der erwiihnten technischen Fertigkeiten
bediirfen die Arbeiterinnen eine praktische Verwendung von 3 bis 4 Monaten; besonders
Vorkenntnizse, mit Ausnahme des Nihens, sind nicht erforderlich.

Der grosste Theil der bei der Cravaten-Fabrikation Wiens beschiiftigten Arbeiterinnen
bei denen die verschiedensten Altersstufen vertreten sind, diirfte sich im Alter zwischen 20 bis
30 Jahren hefinden,

Der Wochenlohn, der von der Geschicklichkeit der Arbeiterin und nicht von der Ard
der Arbeit abhingt, betrigt hochstens 7 fl., mindestens 3 fl., vorwiegend ist ein Wochen

lohn von 4 fl.

[n Wien sind bei der Cravaten-Fabrikation nebst 100 miinnlichen Arbeitern 600 Ar-
beiterinnen beschiftict. Von den letzteran entfallen auf das Hand- und Maschinennihen cirea
97 Porcent, der Rest vertheilt sich auf die fibrigen oben bezeichneten Arbeiten.
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Schuhwaaren-Industrie.

Die Schuhwaaren-Industrie ist zur Zeit Geoenstand des Betriebes durch das Klein-
gewerbe und des fabriksmissigen Betriebes. Im Kleingewerbe, in das man am richtigsten
.i.ﬁlli'll Meister reihen diirfte, der nach Mass arbeitet, wird dieser durch seine Gattin oder
seine Tochter in der Herrichtung der Obertheile sowohl, wie in der Herrichtung des Sohlen-

leders unterstiitzt. Es lassen sich daher bei dem Kleingewerbe bestimmte Zahlen in Bezug

auf den Verdienst oder die Menge der verwendeten Frauen nicht aufstellen. Anders verhiiltes sich

bei dem fabriksmissigen Betriebe, in welchem das Prineip der vetheilten Arbeit Eingang

gefunden hat. Durch ihn wurde der Frauenarbeit auch in dieser Industrie ein grosses Ar- ,
beitsgebiet erschlossen, das sich nach Mass der Vervollkommuune dor Fabrikation unter l
dem Einflusse neuer Hilfsmaschinen unzweifelhaft noch sehr ausdehnen wird. In der Gegen-

wart sind bei dem fabriksmiissigen Betriebe verwendet:

1. Maschinenstepperinnen. Diese haben die zugeschnittenen, fiir die Maschine
vorgerichteten Theile des Obertheils zusammenzunihen. sowie etwaige Verzierungen am
Leder und Stoffe zn steppen. Die Arbeit ist anstrencend und es werden d
Frauen nur erwachsene Midehen verwendet.
wichentliche Verdienst 8 bis 16 fl,

2. Herrichterinnen, deren Arbeit darin besteht. die einzelnen Jestandtheile,

bevor diese zur Maschine kommen, zusammenzuleften. sowie

aher bei ihr ausser )
Die Lehrzeit betrigt 8 bis 4 Woechen, der

die von der Maschine
Binfiatterinnen, Ausfertige-
rinnen, Knopflochniherinnen ete. Die Arbeit ist leicht. die Lehrzeit withrt 8 bis 14 Tage.

gelieferten Obertheile auszuferticen. In diese (lasse veilen sich

Ein Theil dieser Arbeiten wird auch ausser dem Hause l,.-_..,,|-}:5l Der wiehentliche Verdienst |
belduft sich auf 5 bis 8 fl.

3. Papperinnen. Diese haben die zugeschnittenen Theile, namentlich bei Ober-
theilen von Leder, mit Pappe zusammenzukleben, damit sie von der Maschine zusam-
mengeniht werden kionnen. Die Arbeit ist nicht anstrengend, erfordert jedoch grosse
Genawigkeit und wurde bis vor Kuwrzem nur von Minnern ausgefiihrt.

Die Lehrzeit be-
triigt 4 bis 6 Wochen, der wochentliche Verdienst 6 bis 8 fi.

4, Aufputzmacherinnen. Thre Aufeabe ist es, die Jandverzierungen fiir Damen-
stiefletten, die Rosetten, Maschen ete. anzufertigen und anf die ferticen Stiefletten anzu-
nihen. Die Arbeit ist leicht und es konnen ganz junge Midchen dazu verwendet werden. Die
Lehrzeit beschriinkt sich auf 8 bis 14 Tage, der wochentliche Verdienst erreicht die Hohe
von 3 bis 8 fl.

9. Packerinnen haben die fertigen Stiefletten ordnungsmissig in Cartons oder
Papier zu packen und Etfiquetten anzukleben, die den Inhalt anzeizen. Die Arbeit ist in
wenigen Tagen erlernt, der wichentliche Verdienst betrigt ¢ bis 7 fi.

Die Anzahl der in diesem Industriezweige verwendeten Frauen lisst sich nicht mit

Genauigkeit angeben. Um eine Uebersicht zu haben, wie sich bis jetzt die Frauenarbeit '[

zur Zahl der in diesem Industrieaweige verwendeten Minner verhiilt, sei des in dieser Branche

bedeutendsten Efablissements gedacht, nimlich der Wiener Schubwaaren-Fabriks-Actien-

gesellschaft, vormals D, H. Pollak & H. Horwitz, Dasselbe beschiftigt im Ganzen eirea

3000 Arbeiter, worunter 510 Frauen und Midchen, und zwar 98 Maschinenstepperinnen, 336

Herrichterinnen, 34 Papperinnen, 20 Aufputzmacherinnen und 22 Packerinnen, i
A |

1 )
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Da in Wien 4000 Meister und ecirca 9000 Gesellen beschiftict sind, so diirfte die
Zahl von 1200 bis 1500 Frauen und Midchen, die in diesem Industriezweige arbeiten,
nicht zu hoch gegriffen sein.

Schuhobertheil-Fabrikation.

Die Erzeugung von Schu hobertheilen auf Nihmaschinen, fabriksmissig betrieben,
ist. ein nener vielversprechender Industriezweig, da dieser Artikel jetat schon einen wich-
tigen Export-Artikel bildet. Bisher wurden Schuhobertheile von Schuhmachern nur hand-
werksmiissig und fiir den Bedarf des eigenen Gewerbes angefertigt.

Fin im Jahre 1872 (Februar) in Prag gegriindetes Etablissement errichtete eme
Filiale in (Gottesgab im Erzgebirge, woselbst ehemalige Spitzenklpplerinnen fiir diesen
Industriezweig herangebildet wurden.

Die hiebei von Framen und Midehen besorgten Arbeiten sind:

1. Das Steppen der Obertheile und Lackspitzen.

Diese Arbeit geschieht auf Nihmaschinen, u. z. sind deren in dieser Fabrik 52 in
Thiitigkeit,

Zur Erlernung der Arbeit ist je nach der Anstelligkeit des Midchens eine Lehrzeit
von 14 Tagen bis zu 3 Monaten erforderlich.

Die einfachste Arbeit, welche das Midchen zuerst verrichtet, ist das Zusammennihen
des Stoffes, sowohl des Futter- als des Oberstoffes. Darnach fingt die Arbeiterin an,
einfache Steppereien am Obertheile auszufithren. Die Befihigung hiefiir hat sie, wenn sie
geradelinig nithen kann. Nach lingerer Uebungszeit beginnen befihigte Arbeiterinnen mit
Zierstepperei aus freier Hand und ohne Vorlagen, wobei es sich zumeist um correcte
Durchfithrung der Verzierungen handelf,

Die Arbeiterinnen sind theils im Hause, theils ausser der Fabrik beschiftigh. In
der Fabrik wihrt die regelmissige Arbeitszeit 11 Stunden. Die Entlohnung findet per
Stick statt.

Bei den Lackspitzen werden die Arbeiterinnen per Ditzend mit 30 bis 70 kr. ent-
lohnt, und kann ein Midehen des Tages 5 bis 8 Dutzend einfacher Art fertig machen
3ei Obertheilen }--'.':'.'|-_;'I der Lohn, wnd zwian bei einfachen Kinder-Obertheilen 70 kr., bei
verzierten bis 8 fl. per Dutzend. Von ersteren ist die Arbeiterin bis 3 Dutzend tiglich zn
liefern im Stande. bei verzierten hat sie mit 1 Dutzend per Tag reichlich zu thun.
Im Durchsehnitte verdienen sich die Arbeiferinnen in der Fabrik 7 bis 9 fl., ausger dem
Hause 7 his 8 ., und jene in Gottesgab 6 bis 7 fl. per Woche.

Die Arbeiterinnen in der Fabrik bekommen den Stoff, die Seide und Nadeln und das

anen ausser der Fabrik werden nur Stoff und

nithige Oel zum Eindlen der Maschine;
Seide auscefolet: die Masehinen liefert der Fabrikshesitzer, doch gibt es Arbeitererinnen,
welche ihre eigenen Nihmaschinen besitzen.

9. Das Annihen der Strupfen, das Einfassen und Annihen der Zun-
gen, das Binschlagen der Oesen mittelst einer Handmaschine und das
Zusammenreihen der fertigen Obertheile in Dutzende wird von Midchen besorgt,
welche per Woche mit 4 bis 5 fl. entlohnt werden.

Im Ganzen sind in der oben erwihnten Fabrik 72 Midchen und Frauen, im Alter

voi ¢ca. 18 biz 30 Jahren beschiftist.




Fabrikation kiinstlicher Blumen.

Ueber diesen Industriezweig, in welchem weibliche Arbeitskrifte vorwiegend zur
Verwendung kommen, ist Folgendes zu bemerken:

Die am allgemeinsten verwendeten Materialien sind: Gewebte Stofle, namentlich
Battist, Vapeur, Mousselin, Krepp, Moll, Satin, Tafit, Atlass, Woll- und Seidensammt und
Papyrus ; ferner Seide, Baumwolle, Papier, roher und gewalzter IKauntschuk, Federn, Glas
in Gestalt von Friichten und Thautropfen. Ueberdies bietet die Natur selbst Manches,
was bei der Fahrikation der Blume verwendet wird. So die Kopfechen, in welchen die
Bliithen der natiirlichen blauen Kornblume stecken; sie werden (getrocknet) zu demselben
Zwecke bei kiinstlichen Kornblumen verwendet, und tragen so zur Naturfihnlichkeit nicht
wenig bei. Desgleichen die kleinen Samenkapseln der wilden Mohnblume, viele Griser,
Moose. Fruchtkérmer und kleine veraweigte Aestchen von Biumen und Striuchern, welche
letztere, in Bouguets eingebunden. sich ganz zierlich ausnehmen. Auch die Insectenwelt
wird nicht geschont und Tausende von griinen Rosenkifern und blauen Opalkiifern miissen
ihre Versetzung von den lebenden Blumen auf kimstliche geduldig hinnehmen, Von grisseren
Kifern finden die Cusside (Schildkifer) und Buprestis (Prachtkiifer) Verwendung, deren
glinzende Fliigel auch zu verschiedenen Phantasieblumen bentitat werden.

Mittelet besonderer Ausschlageisen erhilt man aus den oben genannten Stoffen
Blitter, welche den Umriss der natiitlichen haben. Bs ist ein grosser Vorrath solcher
Risen erforderlich, da dieselben jedes Mal genau nach den Blittern der nachzuahmenden
Pflanze gebildet sein miissen und man auch zu einer und derselben Blume, um die Blit-
ter von verschiedener Grisse zu erhalten, mehrere Eisen braucht.

Das Schuoeiden mit der Scheere aus freier Hand wird nur in Ermanglung pas-
sender Ausschlageisen, ferner zum Zurechtschneiden mancher ausgeschlagener Bestandtheile
VOIZenommern.

Hat man durch das Ausschlagen die Blitter im Umriss erhalten, so miisgsen sodann
die verschiedenen Kriimmungen ihrer Flichen, die Rippen und andere Unebenheiten der
Oberflichen, wie die mancherlei Furchen und Aushiegungen der Blumenbliitter hervor-
gebracht worden. was durch verschiedene Mittel, unter denen das sogenannte Gaufriren

das vorziiglichste 1st, erfolgt.

v griinen Stoffe (Laubsioft) mit dem

Die griinen Blitter werden ans schon fertiger
Ausschlageisen anseeschlagen und gaufrivt; bei feineren wird jedes Blatt noch mittelst des
Pingels schattirt. d. 1. eezeichpet oder bemalt, sodanpn it fliissicem Wachs bestrichen
(gewachselt), lackirt oder wmit Stirkemehl bestaubt, wod weh der nativcliche Belim hervor-

gebracht wird.

Das Gaufriren der grinen Bliatter ist eine mehr mechanische Arbeit. Man

verwendet dazu metallene Stempel, die sogenann Gaufragen (Ganfroirs), die bei der

grossen Verschiedenheit der nachzubildenden Plavzen in betrachtlicher Anzahl yorvithig

sein missen, Zum Gebrauche wird der Obertheil des Stempels in den meisten Fillen er-

wiirmt; man legt in den Untertheil ein ausgesc nes Blatt oder auch mehrere, setzh

den Obertheil auf, und bri heide unter eine -"*'-'l!.':;'1|:-'|I}'|'-'-4--u'.

Bs gibt Fabriken, die sich blos mit der Erzengung der Blitter be-

fassen und selbe in Packeten, meistens per Gross, an die Blumenfabrikanten verkaufen

oder in den Handel bringen.




Auch zu den Blittern der Blumen bedient man sich der Gaufragen, obwohl
nur selten, weil die bei dem Gebrauche derselben unvermeidliche Gleichférmigkeit, als
naturwidrig, sehr unangenehm auffallen wiirde. Man hildet daher die Blumenblitter mei-
stens mittelst anderer Werkzeuge, und zwar unmittelbar vor dem Zusammen-
setzen, aus. Diese Werkzeuge, weleche missic erwiirmt werden, sind: Kolben, schnabel-
formige Instrumente, mit eingedrehten Reifen versehene Kegel u. s. w.; zu denselben ge-
hirt noch ein mit Baumwolle oder Weizenkleien ausgestopftes Kissen (Gaufrirpolster),
weleches auf den Arbeitstisch zu liegen kommt.

fu den hei der Fabrikation ndthicen Werkzeugen miissen auch noch stihlerne
Zingelechen gezihlt werden. Sie dienen nicht nur, um kleine Bestandtheile bei dem
Zusammensetzen bequem aufnehmen und an den gehdrigen Ort bringen zu kinnen, son-
dern auch, um die freistehenden Rinder mancher Blumenblitter aufzukrausen und zu
falteln. Man hat solche Zingelchen mit flachen und auch mit abgerundeten Enden oder
H}'I'H'!_i’ﬂ.

Was die Zusammensetzune der einzelnen Bestandtheile betrifft, so
versteht es sich von selbst, dass man von dem [nnersten der Blumen anfiingt, dann die
finsseren Blitter nach und nach ansetzt, endlich die eriinen Blitter an den Stengel an
reibt, und diesen vollkommen aushildet. ¥r besteht je nach Bedarf aus schwicherem oder
stirkerem Eisendraht; die Blatsticle aber macht man von gut ausgegliithtem, also weichem
Eisendraht, damit man sie leicht in die natiirliche ]-21_&;'*' i:t'iln_\,:l'll kann.  Als Bindemittel
dient Kleister oder Gummi arabicum.

Zu den noch besonders zu erwidhnenden Theilen gehéren die Staubfiden und die
Knospen.

Die Staubfiden macht man aus feinem Garn, welches gestirkt und gefirbt und
mittelst Maschine in gleiche, meistens 17/, oder 2 Zoll lange Stiicke geschnitten wird;
dann werden die Garnstiiwcke mit beiden Enden abwechselnd in die dazn bereitete Farbe
— eine Mischung von Farbe, Stirke und Gummi, ,Pat* (Pite) genannt eetancht,
worauf man sie trocknen ldsst., Dieses Eintauchen wird so oft wiederholt, bis die Enden
der Garnstiicke mit so viel Pat ibe

rzogen sind, dass selbe eine meistens runde oder ling-
liche Form haben und den mnatiivhichen Blumensamen fihnlich sind, Vielen Sorten wind
nachtriiglich mittelst Farbe und Gummi das verlangte Aussehen gegeben.

Jei dem Gebrauche werden die Fiden in der Mitte entzwel geschnitten, und eine hinrei-
chende Anzahl dieser jetzt blos anf einer Seite mit einem farbigen Kiopfechen versehenen
Staubfiiden bindet man mit Seide oder Wolle an einen Draht, befestict um dieselben die
Blumenblitter sammt dem IKelehe, und vereinigt diesen Draht mit einem stirkeren., wel-
cher noch, nm denselben zur gehdrigen Dicke zu bringen, mit etwas Baumwolle umgeben
und mit einem Streifen griinen Seidenpapiers oder gewalzten Kautsehuks umwunden wird,
so dasz er dem Stencel der natiirlichen Blume oder PHanze dhnlieh ist. An diesem Sten
gel werden auf gleiche Art die einzelnen grimen Blitter angebracht. Thre Stiele, die man
ebenfalls aus Draht macht und mit Papier umhillt (wickelt), werden mit dem einen Ende
an die untere Fliche des Blattes angeklebt, das andere Ende aber wird mit dem Blumen-
stengel verbunden.

Knospen macht man in der Regel von dem gleichen Stoffe wie die Blumen, zu
denen sie passen sollen; nur bei Orangenknospen nimmt man weisses Glacé-Leder. Die
Knospen sind meistens mit Banmwolle gefiillf.
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Schliesslich ist noch das Férben (Schattiren) der Blumenblitter zu be-
sprechen, das erst nach dem Ausschlagen, jedoch vor dem Zusammensetzen erfolgt. Das
blosse Bestreichen mit den Farben oder das Eintauchen in dieselben reicht bei weitem
nicht immer hin; sehr oft miissen die Farben mit dem Pinsel aufgetragen, mit aufgetripfeltem
Wasser verdiinnt und verwaschen werden. Streifen, Flecken und manche andere Zufillig-
keiten der Blitter werden aus freier Hand gemalt. Die Hauptfarben sind: Rosa, welches
aus Rouge (Safflor-Extract) gemacht wird, ferner Carmin, wozu gewGhnlicher feiner Car-
min in Pulverform verwendet wird.

Das Verfahren des nassen Firbens hat je nach Verschiedenheit der Farben
manche abweichende Formen. Bei der Anwendung von Anilinfarben, die hiufig ge-
braucht werden, besteht es darin, dass die aus weissem Stoffe ausgeschlagenen Pickehen,
mehrfach getheilt, in destillirtes Wasser !_"i'lilﬂl‘lil. ansgepresst und llf'l:'.kl,_‘hvll'.\'l!i.\:l‘ der
Reihe nach auf den Rand eines Tellers gelegt werden. Hierauf trigt man die fliissige Farbe
mittelst eines Pinsels aunf, indem jene Stelle betupft wird, weleche am dunkelsten erscheinen
soll: der fliessende Rand der Farbe wird mit der Fingerspitze gerieben, was das allmilige
Verlaufen der Farbe vom Dunkeln ins Lichteste bezweckt. Sind alle Pickchen des Tellers
auf der einen Seite ferfiz gemacht, so werden sie mittelst der Zange umgekehrt, worauf
das Auftracen und Verreiben der Farbe in gleicher Weise auf der anderen Seite wieder-
holt wird. Nach halbstiindigem Abliegen werden die gefirbten Pickchen gwischen Fliess-
papier gebracht und eedriickt, wm das bei dem spiteren Sondern in Blitter mogliche
[neinanderfliessen der Farbe zu verhindern. Das Zerlezen der Pickehen in  die einzelnen
Blitter behufs des Trocknens geschicht entweder mit der Spitze einer Nadel oder mit der
Zanoe : die Blitter werden hierbei auf ein reines Tueh, meistens ein Schafwolltuch,
gebracht.

Die Hauptarbeiten der Blumenfabrikation, deren Wesen auns der vorstehenden zu-
sammenhingenden Schilderung hervorgeht, sind wie folgt, benannt:

1. Das Ausschlacen der Planzenblitter, Blumenblitter und Blumenkelche.

9 Das Schattiven der Blumenhlitter, wornunter das Firben und Bemalen derselben
verstanden wird.

3. Das Modelliren (Gaufriren) der Pflanzen- und Blumenblitter, wm denselben,
nachdem sie dureh das Ausschlagen den rvichtigen Umriss erhalten haben, die weiter
nithigen Formen (Adern, Rippen, Wilbunegen u. 8. w.) zn geben. Es wird hierbei das
Pressen, (taufriren, Stiilpen (Biegen der Blattrinder) und Kratzel n (Falteln)
nnterschieden.

4. Das Wickeln, d. i. das Befestigen der Blumenbestandtheile an dem Stengel nnd
das Umwickeln desselben mit Papier oder Anderem.

5 Das Montiren, Formiren oder Aushinden, unter welechen Bezeichnungen
die zur ginzlichen Ausfertigung der Bouquets und Guirlandes erforderlichen Arbeiten 1.|3r.
standen werden.

Die genannten Arbeiten werden grosstentheils sitzend verrichtet; sie sind nur im
Falle der Hantirung mit sehweren Werkzengen, z. B. bei der Anwendung grésserer Hand-
schligel bel dem Ausschlagen, oder wenn lineere Zeit stehend gearheitet wird, anstrengend.
Der grisseren Kraftanstréngung wegen wird das Ausschlagen und Pressen meistens von
Minnern besorgt.

Diesemn Gewerbe widmen sieh in Wien meistens dreizehn- bis vierzehnjihrige Midchen
aus Nieder-Oesterreich, Béhmen und Mihren, deren Ellern vorwiegend dem Stande der




e e S e D A i R R By

=]
ko

Gewerbetreibenden aufl dem Lande und der Bauern angehiren. Unter selehen Verhiltnissen
ist leider auch die Vorbildung der Lehrmidchen gewéhnlich eine sehr geringe; von einer
Kenntniss des Zeichnens oder Malens, was so sehr uothwendig wiire, ist selten eine Spur
vorhanden. Es ist die unentgeltliche Aufnahme in die Lehre mit winzlicher Verpflegung
und vierjahriger Lehrzeit allgemein fiblich, ohne Verptlegung betriigt die Lehrzeit drei Jahre.

Das Lehrmidehen muss, um als Arbeiterin den in Begugr auf die Art der Varwen-
dung vielfach wechselnden Anforderungen entsprechen zu konnen, alle Arbeiten sich
aneignen, und nach dieser ihrer Gesammtleist ungs-Fdahigkeit wird der
Monatslohn bestimmi. Der monatliche Arbeitslohn beteigt 12 bis 30 fl., im Durch-
schnitte 15 fl., wobei zu bemerken ist, dass die Arbeiterinnen nebst dem Lohne auch
volle Verkostigung erhalten. Bei den Blumenmacherinnen sind die verschiedensten Alters-
stufen vertreten, das Vorwieren einer bestimmten .‘.l[r-:'.-al-;;ih-_l._:ut'iu- lisst sich nicht eon-
statiren.

Die Arbeiten werden meistentheils an den Betriehsstitten verrichtet, nur grissere
Fabriken haben Arbeiterinnen ausserhalb des Fahrikslocales. Die tigliche Arbeitszeit wm-
fasst die Stunden von 7 Uhr Morgens bis 7 Uhr Abends. mit Einschluss der iiblichen
Ruhepausen.

Gegenwiirtig sind bei diesem Industriezweize in Wien und Umgehung (in cirea 400
Gewerben) 1800 bis 2000 Arbeiterinnen und Lehrmiidchen beschiftigt, ein Drittheil ent-
fillt auf Lehrmiidchen,

Die Blumen- und Laubfabrik der Grifin Baudissin beschiftigt etwa 20 Arbeiterinnen,
welche ausser guter Anlage selten andere Befihigung mitbringen und erst in der Fabrik
herangebildet werden. Das Laub, dessen Rohstoff Battist oder Wollstoff ist, wird in der

Fabrik in Steiermarl

angefertigt. Auch einige Arbeitsprozesse an den Blumen werden hier

ausgefiihrt,  Das Fiirben des chinesischen Papieres, aus welchem die Blumen hexgestellt
werden, sowie das Montiven wird in Wien besorgt. Die verschiedenen Arbeitsprozesse sind
den oben geschilderten gleich: das Abnehmen jedoch von der Natur und die Behandlung
des Papieres sind Geheimuiss der Griinderin, Besitzerin und Leiterin der Fabrik. Der wi-
chentliche Verdienst der Midchen, welche zumeist den Altersclassen von 12 bis 20 Jahren
angehdren, betrigt 4 . bis 6 fl.

Fabrikation von Schmuckfedern.

Ausgenommen das Firben der Federn, das zomeist von Minnern besorgt wird, sind
in diesem Industriezweize die weiblichen Arbeitskriifte vorwiegend, Usher die Fabrikation
selbst, die in einigen Etablissements mit der Blumenfabrikation verbunden ist, sonst aber
selbststindig betrieben wird, ist Folgendes zu bemerken:

Unter den vielen Axten von Federn, welche uns die Natur bietef. ist die afrikanische

Straussfeder diejenige, mit der sich die Fabrikation am meisten befasst. Es gibt weisse,
schwarze und grane Stranssfedern und Schecken. Die Federn werden nach Gualitit in
Prima, Secunda ete. eingetheilt, Von den sonstigen Nigeln, deren Federn héjuﬂ_gl-[' VOrar-
beitet werden, sind insbesondere der weisse Edelreiher, der Paradiesvogel und der Maraby
(es gibt echte und unechte Marabufedern) zu nennen.

Die weisse Prima-Straussfeder ist die schinste von allen. Um die Feder Zn
reinigen, bringt man sie in ein kaltes Seifenbad. wischt sie zwei- oder dreimal gut durch,

und gibt sie dann in warme Seifenbiider. Nach diesen Bidern wird die Feder in reinem




kalten Wasser gut ausgewaschen, etwas gebliut, ausgepresst und in der Luft so lange
hin- und hergeschwungen {gewachelt), big dis Haare ordentlich aufeegangen und die Feder
ganz trocken ist.

Hierauf nimmt man ein kleines scharfes Messer wnd sehneidet auf der rieckwiirticen
Seite der Feder die starke, das Haar etwas iiberragende Rippe (Kiel, Sehaft) der Liinge
nach weg; dadurch verliert die Feder die Steifheit, lisst sich biegen und bekommt Sehwunge.
Bei kleinen Federn erzielt man dies aueh dureh Ausschaben der Rippe mittelst der
scharfen Kante eines Glasstiickes.

Nach dieser Arbeit werden die an beiden Seiten der Rippe stehenden Haare der
Feder (Fahne, Bart) mit einem stumpfen Messer eingekraust; um die nithice Gleich-
formigkeit zu erzielen, werden die eingekrausten Haare iiber einen leicht erwiirmten Kolben
gekimmt. Nunmehr muss die Feder, wenn man die Rippe nicht sehen soll, iiberlegt

werden. Zu diesem Zwecke nimmt die Arbeiterin mittelst eines stumpfen Messers, der Linge
nach, immer einige Haare aus der Reihe nund biegt sie so nach oben, dass sie in Schneeken-
windungen iiber die Rippe zu liegen kommen und diese ganz bedecken; hierauf durchsticht
man den Stempel der Feder mit einer Nadel, zicht Draht durch, umwickelt denselben mit
Papier, und die Feder ist fertig.

Das gleiche Verfahren findet auch bel grauen und sehwarzen Straussfedern
Anwendung, nur werden erstere in den meisten Fillen, letztere immer frither gefirbt.
Weisse Federn werden nur dann gefiirbt, wenn es sich um besondere Modefarben (Blau,
Rosa, Violett ete.) handelf.

Ist das Haar einer Feder nicht dicht genug, oder ist die Feder fehlerhaft. sind
Liicken darin, so werden zwei und selbst drei Federn iibereinander geniht und dann ge-
kraust; dies geschieht sowohl bei kurzen als bei langen Federn.

Lange Federn nennt man . Blattfedern® (Amazonen), kurze Federn, meistens zu drei
Stitcken in einen Bund vereinigt, heissen .Panachen®. Von beiden Sorten unterscheidet man
einfache und gcenihte.

Das Haar der Straussfedern wird anch vielfach zur Anferticung von Phantasiefedern
verwendet, Man macht darans Maschen, Fransen, Quasten ete. Die Teder wird ferner mit-
telst Maschine gedreht und an das Haar einer anderen Feder gekniipft oder geklebt; die so
verbundenen Federn heissen .Pleureusen®. Auch Stiicke von Straussfedern werden bis zur
Linge von einigen Ellen aneinander geniiht; man nemnt diess .Borduren®, die zum Aufputz
von Damenkleidern verwendet werden.

Es gibt auch eine amerikanische Straussfeder, .Geierfeder® genanmt. Die
Bearbeitung dieser Sorte erfolgt auf dhnliche Weise wie jene der eicentlichen (afrikanischen)
Straussfedern; die Geierfeder ist aber von minderer Qualitil.

Vielfach werden auch lockere weisse Flaumibedern, -Marabu* genannt, verarheitet,

Man verwendet sie zu Phantasiefedern. Es werden an dieselben die Spitzen von kleinen weissen

oder gefiirbten Taubenfedern, ferner ganz kleine Seidenfleckehen oder dergleichen angeklebt
auch werden davon .Borduren* fiir Ballkleider gemacht.

Weniger mithsam als die bisher geschilderten Manipulationen ist die Bearbeitune der
Federn des Edelreihers. Die Feder wird einfach geputzt oder sefirbt und etwas -
hogen, worauf 6 bis 8 Stiick (Federn) zusammengebunden und am Ende mit einem Bigehel

von Strausshaaren sowie auch mit anderen Federn in Verbindung gesetzt werden.

In dhnlicher Weise erfolgt die Verarbeitung der Federn des Paradiesvogels.

des

Fasans, des Haushahns, der Taube und anderer Vigel.




Iu Betreff der Arbeitsverhiltnisse, Arbeitsléhne ete. ist von der Schmuck-
federnfabrikation ganz Dasselbe zu sagen, was in dem Abschnitte ,Fabrikation kfinstlicher
Blumen* bemerkt wurde.
hr 240 Arbeiterinnen und Lehr-

In Wien sind in der Schmuckfedernfabrikation ungt
miidchen beschiiftigt.

Herstellung von Bettfedern.
Die rohen Federn werden aus Bohmen, Mihren, Schlesien, Galizien und Ungarn

bezogen und in ungerissene Federn, Daunen und Sechleissfedern eingetheilt.

Die ungerizsenen Federn, im Han unter dem Namen Rupftfedern® vorkommend,
haben mehrere Arbeitsprozesse durchzumachen, ehe sie consumfihig werden,d. h. ehe der
pettenfabrikant die Waare in Betten fiillen kann.

Der \.l':'!'ll:1||_-_'_"‘-:|.:|_'||_.I'_I'-.-C becinnt mit der Entfernune der “"i'lllllll'll":'ll von den Fl

rel-
federn, setzt sich dann im Sortiren fort, das zum Theile Gegenstand der Handarbeit ist,
gum Theile von Maschinen hesorgt wird und gipfelt im Reinigen. Die rohe Waare fihrt

in nicht wnerheblichen Mengen Sand und Staub, was bel der Gewinnungsweise leicht

erklirbar ist. Die Scheune oder der Hof sind die Arbeitsstitten und wenn das Pfiiicken
beendet ist, werden die iber den Sandboden verstreuten Federn einfach zusammengekehrt
und ungereinigt gepackt. Dazn kommt aber noch der man michte sagen — natirliche
Staub, welcher sich bei dem lebenden Thiere an den Iielen ansetzt.

Durch die Reinieung gewinnt die Feder mngemein an Lebendigkeit und Elasticitit.

Das Reinigen wird mittelst emnes Systems vos heweclichen Sieben im Weee der
Dampfwischerei hewerkstelligt. Der Prozess verlangt die grosste Sorgfalt und die aufmerk-
1

s
samste Ueberwachunp.

Nachdem die Waare _l"|l|| 18t wird sie vollkommen ',_f“!"l"l‘-'ll".‘v :_""Itl:ll'!ﬂ.4'|E'|_‘]'1'H'i'|

rohen,  Steicert schon die Reinigung den inneren Werth

|I'|.'| i|l|' :-.|'|I|i-'"-.-.|il'|l 'E";ll"ru- &
der Federn, so eeschieht dies in noch hiherem Masse durch die letzteren Arbeitsprozesse.
Die Feder scheint., wie sie ihr Aussehen verfinderte, so auch ihr inneres Wesen umge-

von entschel-

wandelt zu haben. Wenn ircendwo, ist aber die Behandlungsweise 1
dendem FEinfluss. Das mittelst Maschinen gereinigte Product biisst an Elasticitit ein;
die g0 behandelte Feder macht den Eindruck, als wire ihre Lebenskraft erloschen.

Die Sortirerinnen, meist dfltere, theilweize auch gebrechliche Frauen, verdienen

ticlich 40 bis 50, die Niherinnen 50 kr., die Arbeiterinnen, welche die Maschine bedienen,

packen u. s. w., 60 kr.
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