Gruppe VIL

Metall-Industrie.

Fabrikation von Gold-, Silber- nund Juwelen-Arbeiten.
(Wien)

Weiblicher Arbeitskraft fibertragens Avbeiten sind:

l. Das Vercolden.

Dasselbe erfolet | wiptsichlich durch weibliche Arbeitskrifte. und zwar in der be den
ironzewadaren (8. 126) beschrioh 1 Weise, Die Geoenstiinde. welche der Manipulation
des Vergoldens unterlieeen. sind sehr mannmigfaltio, da sie simmtliche Artikel der Silber-

1-Indnstrie umfassen,

Lehirzeit beiliinfic sechs Wochen Arbettslohn per Woche 41/, bis 8 .. im Dureh-
sehmtte 5 fl.

2. Das Poliren.
Das Poliren der vergoldeten (recenstiinde wird auf gleiche Weise, wie in der

cewaaren-Indnstrie verrichtet. Wochenlohn 6 his 7 fl. im Durchschnitte.

Das Schleifen.

[iese Arbeit hat die Herstellung eines Glanzes auf den sieh in natiirhchem Zustande
belindlichen Flichen der edlen Metalle zum Zwecke. Das schleiffen wird je pach dem
tande bald feiner, bald einfacher auscefiihrt.

Der Gesenstand wird mi pulverisirtem Bims, der mit Wassor oder Oel befenchtet ist,
bestrichen, dann mit Holz oder mittelst einer mit Filz itherzogenen Feile verieben. In zweiter
Rethe geschieht sodann die eleich Manipul - mittelst Trippel und daon dureh sow.
Pariser Roth, wozn ebenfalls die Filzfeile oder ein cuter hirsehlederne Lappen verwen-

det wird Den feinsten Glanz endlich erzielt man dureh Bearbeitung mit den Hinden,
esp. durch Reiben mit der Handfliche.

Durchschnittlicher Wochenlohn 6 bis 7 fl.

i. Das Emailliren.

Die zu emaillirenden Gegenstinde gelangen zn dieser Arbeit. nachdem vom Gravem
mittelst des Stichels die zum Emailliren bestimmten Flichen (Dessin) AUSTeNOMInen,

d. 1 vertieft worden sind. Das Email wird hierauf v n emem Midehen in nassem Zin-
stande aut den Raum gebracht und die Fenchtigkeit durch ein trockenes Tueh heraus-
gezogen. Der Gegenstand kommt alsdann in den Emailofen zur ersten Schmelzune,
welcher Vorgang noch einmal wiederholt wird. Hierauf wird vermittolst der Schmirgelfeile
der Dessin glatt gefeilt, der Gegenstand ausrewaschen unid ausgetrocknet und dann im
Dlen

Flinnzeebrannt,
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Gold-, Silber- und Granatwaaren-Fabrikation. (Prag.)
1. Gold- und Silberwaaren-Fabrikation.

Stehen Frauen und Midchen blos als Schleiferinnen in Verwendung.

Diese Arbeit erfordert eine dreijihrige Lehrzeit. Die Madchen treten mit dem 12
bis 13. Lebensjahre ein, und werden Anfangs mit dem Poliren kleinerer Gegenstinde, wie
Kiigelchen, Stiften, Oehrchen u. s w. beschilftigh, und erst spiter, wenn sie eine gewisse
Fertigkeit erlangt haben, bekommen sie Ringe, Kreuze, Brochen, Bracelets und dgl. in Arbeit.

Es geht dies nach Rangstufen, je nach der Fihigkeit und Dauer der Lehrzeit.

Die Arbeit besteht in Folgendem:

Der von dem Goldarbeiter bereits fertic gemachte Gegenstand, der aber ganz matt
und unansehnlich aussieht, wird zuerst mit einem feinen Schleifstein, der die Form eines
flachen zugespitzten Griffels hat, mit der Hand abeeschliffen und dann  mit Trippel
unter Zuhilfenahme einer Haarbiirste gebiirstet. Jene Stellen, wie Winkel oder Hohlungen,
wohin man mit der Birste nicht gelangen kann, werden mit Buchsholzstibchen oder mit
Hanf- oder Pfaffenholz gestupft, d. i. mit der Spitze gerieben, und hierauf it weichem
Schafleder oder mit Zwirn auseezogen.

Schliesslich wird der Artikel mit Pariserroth unter Zuhilfenahme einer Tuch- und
Lederfeile abgerieben, wodurch dieselbe erst den Glanz erhilt. Grosse Flichen, wie bei
Bracelets in- oder auswendig oder bei Siegelringen werden iiberdies, damit sie canz glatt
und glinzend werden, mittelst Fingers mit Pariserroth abgerieben, um die Streifchen ver-
schwinden zu lassen, welche nach dem Abreiben mit der Tuchfeile noch zuriickeebliehen
sind. Die Stellen, welehe dem Finger unzuginglich sind, werden in gleicher Weise mit
kleineren oder grosseren Korkstiickchen hehandelt.

Zuletzt wird der Gegenstand ausgewaschen, um die Ueberbleibsel von Roth zu be-
seltigen.

Artikel von Gold, welche ,gefirbt* werden sollen, werden blos mit dem Schleif-
stein abgeschliffer und dann mit Trippel polirt. Das Biirsten mit Pariserroth entfillt.

Solche Gegenstinde werden dann einem Firbeprozesse auf chemischem Wege unter-
worfen, um das bestimmte .Gelb* zu erzielen.

Die Arbeit geschieht sitzend vor einem Werkbret, welches in Halbzirkelform aus-
geschnitten und in der Mitte mit einem sogenannten Feilennagel versehen ist, auf den
der zu polirende Gegenstand aufgelegt oder angelehnt wird: der Feilnagel dient mehr zur
Stiitze der Hand.

Das Midchen sitzt auf einem ganz medricen dreibeiniren Schemmel frei und ohne
die Brust anzulehnen.

Die Arbeit ist leicht und nimmt blos beide Hinde in Anspruch.

Die Arbeit wihrt tiglich 10 Stunden das ganze Jahr hindurch, mit Ausnahme der
Sonu- und I'1t'il_!J'1i|‘T;t‘.

Die Arbeiterinnen stehen durchaus in Wochenlohn und erhalten je nach der Fihig-
keit 5, 6, 7 und 8 fl. per Woche. Bei Geschiftsandrane wird anch aber die Zeit gear-
beitet und eine Ueberstunde 2'/;mal héher emtlobnt als die gewohnliche Arbeitszeit.

In der Fabrik von Michael Goldschmidt Séhne in Prag erhalten die Lehrmadchen
beim Eintritte 70 kr. per Woche, und steigt ibr Lohn so, dass sie im 3. Jahre der Lehr-
zeit 3 fl. per Woche erhalten.
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Die Arbeits-Localititen sind hell und geriiumig und iiberall mit Ventilationen versehen. ;
Im Ganzen sind in dieser Fabrik 45 Midchen und Frauen, im Alter von 12 bis ‘
45 Jahren in Verwendung, darunter 15 Lehrmidchen.
2. Granatwaaren-Fabrikation.
Auch hier werden Madchen nur zum Poliren der ferfigen Granatwaaren verwendet:
doch geschieht die Polirune in anderer Weise,
Die Granatwaare wird nimlich in ihren einzelnen Theilen und vor deren Zusam-
mensetzung auf einer Schleif- (Dreh-) Bank polirt, welche die Arbeiterin mit dem Fusse
regiert, wihrend sie den Gegenstand mit der Hand anhiilt.
Das Poliren geschieht zum erstenmale mit Trippel, welcher auf einen groben, an die
Drebbank angemachten Filz aufeetragen wird, und der das Rohe von der ferticen Waare
abnimmt, so dass sie clatt wird.
Hierauf wird der Gegenstand mit in Oel angemachtem Roth in gleicher Weise auf i
der Drehbank polirt, und sodann mit einer feinen Biirste abwebiirstet. :
Endlich wird der Gegenstand mit Roth, welches diesmal jedoch mit Spiritus gemengrt I

18t, zum drittenmale polirt und wieder abgebirstet. Nunmehr hat der Gegenstand schon
seinen gehorigen Glanz erhalten.

Die einzelnen Theile werden hierauf vom Goldarbeiter zusammengesetzt, und sodann
das ganze Stiick von der Arbeiterin mit auseebranntem, mit Spiritus gemengtem Kienruss
eingeschmiert, abgebiirstet und endlich mit Roth iiberbiirstet, worauf die Waare ranz rein
und glanzend erscheint.

Die Zargen werden in gleicher Weise behandelt, nur werden sie mit Zwirn und
nicht auf der Drehbank geschliffen, weil der Zwirn in jede Fuge eindringt.

Pavé - Arbeiten werden blos mit Kienruss und Spiritus geputzt und nur der Boden
wird geschliffen.

Die Lehrzeit dauert auch hier 3 Jahre und erhalten die Lehrmidehen das erste
Jahr 5 fl. per Monat, sodann jedes halbe Jahr eine Zulage, so dass sie zu Ende des drit-
ten Jahres 10 fl. monatlich beziehen.

Die ausgelernten Arbeiterinnen verdienen in der erwdhnten Fabrik je nach ihrer
Fihigkeit 24 bis 30 fl. monatlich; die Auszahlung geschieht alle 14 Tage.

Tiglich wird durch 10 Stunden gearbeitet; Ueberstunden werden nach einem grliisseren
Massstabe vergiitet,

Fabrikation von Silberpriagewaaren (Kittwaaren).

Bei der Fabrikation von Silberpriigewaaren (Kittwaaren) gpielt die Frauenarbeit die
Hauptrolle, da Frauenspersonen, mit Ausnahme des Walzens des Bleches, des Pressens
der Muster und des Zusammenlothens im Feuer, alle Arbeiten besorgen.

Die Frauenarbeit umfasst:

l. Das Zuschneiden des Bleches. Diese mittelst Scheere auszufithrenda
Arbeit wird in der Regel von Lehrmidchen ausgefiihrt, die sich zu den schwierigeren Ar-
beiten ausbilden. Wochenlohn 3 fi.

2. Das Ausschneiden der Muster mittelst Scheere. Zu dieser Manipu-
lation ist eine grissere Fingerfertickeit erforderlich, die sich in 1 bis 2 Monaten er-

werben lisst. Geschickte Arbeiterinpen verdienen 5 bis ¢ fl. per Waoche.
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Mit wenigen Ausnahmen penitéen mehrere Monate, um Arbeiterinnen fiir ohige
Manipulationen abzurichten. Im Allgemeinen sind die Arbeiten, die meistens sitzend ver-
richtet werden, nicht derart, dass einzelne Organe besonders in Angpruch genommen wiren,
oder dasg, die néthige Vorsicht (namentlich beim Poliren unversilberter Gegenstinde mit
Kalk) vorausgesetzt, die Gesundheit gefihrdet wiirde.

Die in Verwendung stehenden Arbeiterinnen haben ein Alter von 16 bis 40 Jahren.
Die tigliche Arbeitszeit betriiet 10 Stunden.

Die Arbeiterinnen verdienen sich per Woche im Durchschnitte 5 fl.; sehr geilibte
Arbeiteringen erlangen auch einen Wochenverdienst von 8 fl. und dariiber.

Die Zahl der in den Chinasilber-Waaren-Fabriken Nieder-Oesterreichs beschiftigten
Arbeiterinnen dirfte 5- bis 600 betragen,

Fabrikation von unechtem Blattgold und Blattsilber.
(Metallschlagerei.)

In diesem Gewerbe werden Arbeiterinnen zum Einfiillen und Leeren der For-
men verwendet; unter Letzteren versteht man Packete von 700 aufeinander liegenden
Groldschligerhiiutchen, zwischen welchen das Metall reschlagen wird.

Die genannte Arbeit ist und war von jeher eine speciell weibliche, da hiezu eine
feinfiihlige und gelenkige Hand unbedingt nothwendig ist; sie kénnte von méinnlichen Ar-
beitern dieses Gewerbes, die in Folge des Schlagens mit 10 bis 18 Pfund schweren eisernen
Himmern die erforderliche Gelenkigkeit der Hinde nicht besitzen, niemals verrichtet werden.

Zu anderen Arbeiten, wie z. B. Schlagen und Pressen der Formen, welche entwickelte
physische Krifte erfordern, konnen Midchen nicht verwendet werden.

Das Einfillen der Formen geschieht, indem die Arbeiterinnen mit der rechten
Hand mittelst sehr diinner hélzerner Zangen (Handzangen genannt) Metallblittchen in der
Grisse eines Quadratzolles genau in die Mitte der Goldschliger-Hautchen (Formen) legen,
und mit der linken Hand das oben liegende Formhiutchen dariiberschieben.

Das Leeren der Formen besteht in dem ebenfalls mit der erwihnten Zange
gemachten Herausnehmen der nun bis zu einer Grisse von fiinf Quadratzoll geschlagenen
Metallblitter aus den Formen, worauf entweder das Einlegen der Blitter in bereit
gehaltene Papierbiicher (Metallbiicher), oder das A uslegen und Abzihlen von je 110
Metallblittern auf Papier - Quartblitter erfolgt. Letztere Art ist das s. g. Schlag- oder
Vergoldermetall,

Da diese Arbeit eine bedeutende mechanische Fertigkeit erfordert, so ist es meisten-
theils nothwendig, dass die Arbeiterinnen schon von Jugend an daran gewihnt werden.
Es war daher frither eine Lehrzeit von 3 Jahren bei Midchen von 12 bis 16 Jahren ge-
brauchlich, wihrend welcher Zeit dieselben in ganzer Verpflegung waren und einen Monat-
Lohn von 3 bis 4 A. hatten. Bei Einfithrung der neuen Lihne (Stiicklohn) wurde aunch
die Lehrzeit, mitunter bis auf ein Jahr reducirt.

Eine Arbeiterin mit mittleren Fihigkeiten soll 4000 Blitter tiglich leeren und ein-
fiillen, tachtige Arbeiterinnen bringen es auf 7000 bis 8000 Blitter, Aussergowdhnliche
kdrperliche Fihigkeiten oder Schulbildung sind nicht erforderlich. Die Arbeit wird sitzend
verrichtet, strengt kein Organ besonders an und ist der Gesundheit in keiner Weise nach-
theili
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Das Alter der derzeit in Wien in Verwendung stehenden Arbeiterinnen reicht vom
14. bis zum 50. Jahre: iiber 50 Jahre gibt es wenige, da in diesem Alter die Elasticitat
der Hande und mit ihr die gewiinschte Schnellickeit der Arbeit nachliisst,

Die Arbeiterinnen sind zu drei Viertheilen Landmidchen aus Nieder-Oesterreich und
Bihmen, welche eben schon als Midehen im Alter von 12 bis 16 Jahren zum Gewerbe
kamen, und nur zum vierten Theile Wienerinnen, da von diesen die bedingte lingere
Lehrzeit selten beliebt wird.

Der Lohn beziffert sich dermalen bei Wochenarbeiterinnen mit tdelich zehnstindiger
Arbeitszeit (excl. der Ruhepausen) auf 6 fl., bei Stiickarbeiterinnen, welehe nach einge-
gefiillten und geleerten Formen berechmen, auf 7 bis 8 fl. wochenilich.

Bei dieser Industrie sind in Wien ca. 50 Midchen und Frauen beschiftigt.

Anmerkung,

Beit zwei Jahren werden in der hiesigen Fahrik von C. Falk & Comp. auch in der
Feingoldschligerei Midchen mit gutem Erfolge verwendet, und zwarzum Beschnei-
den von echtem Blattgold, Blattsilber und Aluminium, Es ist dies eine Verwendungsart,
die in Deutschland, Frankreich und England seit Jahren eineefiihrt ist, in Oesterreich
aber hauptsichlich an dem Widerstande der Gehilfen und wohl auch an der einigermassen
mithsamen Erlernung scheiterte, Es ist dies um so mehr zu bedaunern, als nur durch die
Yerwendung der weit billizeren weiblichen Arbeitskrifte die Concurrenz des Auslandes
mit Erfolg bestanden werden kdnnte.

Die Arbeit des Goldbeschneidens geschieht dhnlich dem Leeren der Formen bei der
Metallsehliigerei und erfordert nur mit Riicksicht auf das hierbei verwendete werthvolle
Material (Feingold, Feinsilber und Aluminium) eine grissere Aufmerksamkeit. Das Be-
schneiden selbst ist eine leichte, schome Arbeit; der Verdienst betrigt schon bei minder
tiichtigen Arbeiterinnen 5 fl., kann sich jedoch bis auf 10 fl. per Woche steigern.

Feilen-Fabrikation.

In diesem Industriezweize werden weibliche Arbeitskrifte verwendet:

1. Zum Putzen der Feilen nach dem Hirten derselben,

Zur Brlernune dieser Arbeit eeniigen 8 Tace: schnelle und eenaue Reinieung des
Hiebes (der Furchen) gibt erst sine lLingere Ushune, Nur bei oing ¢rossen Sorten Feilen
ist einige Kraft, jedoch blos auf Augenblicke erforderlich. Die Arbeiterin braucht lediglich
ein gesundes Auge, um schunell die Stellen zu sehen, die eine Heinigung erheischen.

Die Arbeit geschieht stehend. Durch das Biirsten der Linge und Breite nach wer-
den zumeist die Hiinde angestrengt; der Gesundheit ist die Arbeit, die in gesunden, lul-
tigen Localititen vorgenommen wird, in keiner Weise nachtheilig,

In grossen Fabriken werden zur Arbeit des Feilenputzens meist Witwen im  Alter

von 30 biz 50 Jahren verwendet, welche nebst ihrer Pension und fréier Wohnung einen
Verdienst von 3 bis 3'/, fl. per Woche aufbringen.
]

2. Ausser der Arbeit des Putzens der Feilen werden Frauwenzimmer auch noch
zum Verpacken (Einbinden) der fertigen Feilen in Papier verwendet.
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sind. Die Metallabfille missen daher senau sortirt werden (Kupfer zu Kupfer, Mesging
zu Messing &e.); auch werden die reinen Metalle von den minderen Metallen getrennt und
vou etwaigen Eisentheilen oder fremden Metalltheilen durch Abbrechen oder Abschneiden
befreit, um sodann in dieser Weise zum Abgusse in die Giesserei zu gelangen. Dieselbe
Manipulation passiren auch die Dreh- und 'eilspine, welche mittelst Sieb, Magnet
und Wasser gereiniet werden.

Diese Arbeiten. werden von ilteren Midchen oder Frauen, tiberhaupt aber von stir-
keren Personen besorgt, welche stufenweise dazu herangebildet werden.

Der Wochenlohn fiir derartice Arbeiterinnen betriigt 4 bis 5 fi,

2. Das Abwidgen von Metallen und das Zusammenstellen der Legirungen.

Diese Manipulation wird in Giessereien. wo mit Schimelztiegeln gegossen wird und
ein Satz das Gewicht von 50 Pfund nicht ibersteigt, ebenfalls von Frauwenzimmern
unter Ueberwachung von Minnern ausgefithrt,

Wochenlohn 4 bis 5 fl.

3. Das Gussausputzen und Reinigen.

rigl

Die aus der Giesserei angenden kleinen Gussgegenstinde werden von Frauenzim-

mern mittelst Bursten von Eisen und Borsten ganz vom Sande gereinigt, um sodann in
die weitere Manipulation gelangen zu kinnen. Zugleich wird dieser gereinigte Guss sortirt
und in die verschiedenen Ficher eingereiht.

Wochenlohn 4 bis 5 fl.

{. Das Schleifen und Poliren.

Maschinschleiferei und Poliren. Das Schleifen geht unter Leitung eines
Mannes, in grosseren Etablissements unter der Aufsicht mehrerer Minner vor sich, welche
die Obsorge haben, die aus Holz hestehenden Schleifscheiben im Durchmesser von beiliin-
fig 8 bis 10* und in der Dicke von ! o bis 14 mit Leder zu fiberziehen. Sodann werden
die Scheiben von den Minnern auf in Pfannen laufende eiserne Spindeln gestellt und dann
erst dem betreffenden Midchen die weitere Arbeit des Schleifens fiberlassen.

Dieselbe Vorrichtung erfordert das Polir'en. nur werden hiebei entweder Leder-
Scheiben und Kalk und Stearindl, oder Tuchscheiben mit Kalk und Stearindl verwendet,
Die Sehleifmaschine wird von Dampf getrieben.

Es kommen zu dieser sitzend verrichteten Arbeit Fravenzimmer im Alter von 18 bis
50 Jahren in Verwendung; die Lehrzeit dafiir ist beilinfiz 2 Monate und der Lohn 6 bis
7 f., bei besonderen Leistungen auch héher,

Handschleiferei. Dié Gerenstinde werden auf den sogenannten Schleiftrog gelept
und mittelst Bimsenstein, Kohle und Wasser so lange gerichen, bis sie die cewisse Glitte
erhalten haben.

Zu dieser Manipulation, welche ebenfalls unter der Leitung von Minnern steht, kin-
nen Midchen von 16 Jahren an verwendet werden. Die Arbeit geschieht sitzend und stehend.

Wochenlohn 5 bis 7 fl.

5. Das Bronziren und Lackiren von Gusseisen- und Zink-Gegenstinden.

Die Farben und Lacke werden auf die vorher zubereiteten Gegenstinde mittelst Pin-

sel je nach Bedarf ein- oder mehreremale aufgetragen und in Oefen getrocknet. Die etwa
erforderlichen Bronzen werden ebenfalls mit Pinseln aufgetragen und wieder getrocknet.




03

Diese Arheit kann sitzend oder stehend von Frauenzimmern, im Alter von 16 Jahren

aulwirts, verrichtet werden.

Der 1o\llll'ht’ni'lhll 1]1’“'.|-qu 5 his 6 ||..,' bei bhesonderer ,'\.!Il'.l:'ll'cl'.:',,I von hiezu ls'\‘.lli:_fl"ll
Kenntnisgsen kann sich ein Frauvenzimmer auch 10 bis 12 fl. wochentlich verdienen.

6. Das Verpacken und Beschreiben der ferticen Waaren.

In den Magazinen kommt die sehliessliche Reinieune der Gegenstinde mittelst Putz-

i::‘-]']H'H vor, wornach die \'-'l'J-;u':hLiII'f f.- nach den verschiedenen Sorten und Nummern in

dem Inhalte @iberschrieben,

Papier geschieht. Die betreflenden Packete werden dann mi
um solehe zur Expedition bringen zu kénnen.

Dazu sind Midechen im Alter von 16 bis 24 Jahren, welche die nothige Schulbil-
dung genossen haben, zn verwenden.

Wochenlohn 5 his 6 fl.

Die tidgliche Arbeitszeit in den Giessereien ist eine zehnstiindige, exclusive der
Ruhepausen.

Fabrikation von Stahlschreibfedern.

Bei der Fabrikation von Stahlschreibfedern, welcher Industriezweir in Wien nur durch

ein einziges Etablissement vertreten ist, werden von Frauenspersonen verrichtet:
a) Die Arbeiten an den Handpressen,
M die Arbeiten an den ?“:t'll|"il'r¢|'il"illr'll‘.
¢) das Aussuchen (Priifen) der ferticen Federn.

Eine Ausdehnung der Verwendung von Frauenspersonen aunch auf andere Branchen
dieser Fabrikation erscheint nach der Natur der Verhiiltnisse nicht thunlich.

Die Arbeiten an den Handpressen bestehen in dem Ausschlacen der Feder-
blittchen aus den Stahlblechstreifen, im Durchlochern, Prigen und Aufbiegen der Blitt-
chen, sowie im Spalten der nahezu fertigen Federn. Bei jedem einzelnen Prozesse, deren
jeder eine eigenthiimlich construirte Handpresse erfordert, wird das einzelne Blittchen,
beziehungsweise die aufgebogene Feder, mit der einen Hand in die an der Presse angebrachten
Werkzenge eingehalten, withrend die andere Hand mit dem Balancier der Presse den ni-
thigen Schlag eibt.

Die Manipulation des S¢hleifens besteht im Aufdriicken der Feder auf die
rotirende Schleifscheibe.

Bei dem Aussuchen der Federn wird jede einzelne Feder auf dem Nagel des
Daumens gepriift.

Ausserdem werden Midehen bei der Stielfabrikation zum Anstreichen und
Lackiren der Stiele verwendet.

Die Arbeiten, welehe nicht anstrengend sind, geschehen durchgehends sitzend. Bei
der Arbeit an den Handpressen wird haupisiichlich der rechte Arm in Anspruch genom-
men, bei dem Priifen oder Aussuchen der Federn das Auge.

Arbeiterinnen, die in der Stahlfedern- Fabrikation schon geiibt wiren, sind in Wien
nicht zu bekommen; sie miissen alle erst eingeschult werden. Bei mittlerer Begabung

gind fiir die unteren Stufen der Fabrikation 2—3 Monate, fiir das Spalten und Aussuchen

der Federn 3—6 Monate erforderlich, um einige Uebung zu erlangen. Nebst gewohnlicher
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6, Das Einpacken.

Hierunter ist das Einpacken der Nadeln in Briefe, meistens zu 25 Stick per Brief,
begriffen,

Die Arbeiterin hat zunichst das zugeschnittene Nadelpapier mit Hilfe eines Blech~
pliittchens richtig zu falten. Sodann zihlt sie die Nadeln mittelst eines kleinen Maschin-
chens in die Briefe ein. Zu diesem Behufe streicht sie einen Griff Nadeln an dem Ma-
schinchen vor und zuriick, wodureh in 25 in dem Maschinehen angebrachten Kerben
eben so viele Nadeln hiingen bleiben. Dureh das Heben eines kleinen Rihmechens werden
diese 25 Nadeln aus den Kerben heraus- und in den Brief hineinbefordert. Hat die Ar-
beiterin auf diese Weise eine grissere Anzahl Briefa gefiillt, so bleibt ihr nur noch fibrig,
dieselben einen nach dem andern zu schliessen.

Die Arbeit ist nicht besonders anstrengend, Alter der Arbeiterinnen 14 bis 45 Jahre.

Wochenlohn 4 fl. bis 5 fl. 50 kr., durchschnittlich 4 i. 75 kr.

7. Das Verpacken.

Hierunter fillt das Schneiden der Etiquetten und das Aufkleben derselben auf die
Briefe, dann das Binden und Verpacken der letzteren in Packete.

Auch diese Arbeit wird, wie alle vorstehend geschilderten, sitzend verrichtet. Be-
hufs des Etiquettirens wird cine Steinplatte mit Gummi bestrichen, eine grossere Anzahl Eti-
quetten daraufeelegt, hieranf jede Etiquette einzeln wieder abgehoben und auf einen Brief
geklebt; die Briefe werden zum Trocknen beigsite relegt,

Alter und Verdienst der Arbeiterinnen, wie oben unter 6 angegeben wurde.

&) Stricknadel-Fabrikation.

Dieser Zweig der Nadelfabrikation beruht zumeist anf Minnerarbeit. Arbeiterinnen
werden dabei nur verwendet:

1. Zum Suchen,

2. 2um Einpacken in Briefe, und

3. zum Etiquettiren und Verpacken,
welche Arbeiten den gleichnamigen Verrichtungen bei der Nihnadelfabrikation ganz
oleich sind,

Auch gilt hier das iiber die Lohne dort Gesaote.

) Haarnadel-Fabrikation.
Hierbei werden weibliche Individuen beschiftigt:

l. Bei dem Lackiren.

Die Arbeiterin fiillt eine Partie Haarpadeln in ein Gefiss nnd rithrt sie unter Hin-
zuthun des bereiteten Asphaltlackes eine zeitlang mit einer Gabel um, damit sich der
Lack anf den Nadeln gleichmissig vertheilt. Sodann leert sie die Nadeln auf ein Draht-
gitter aus und bringt sie mit diesem in einen heissen Ofen zum Trocknen.

Die Arbeit ist nicht anstrengend, nur der Lackgernch und die Nihe des warmen
Ofens sind etwas unangenehm, daher zu dieser Arbeit gewdhnlich Weiber von kriiftigerer
Constitution verwendet werden.

2. Bei dem Biischeln.

Diese Arbeit besteht in dem Einschieben der Haarnadeln in Partien 7u drei Sttick
in hiefiir vorgerichtete Drahtringeln.
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cht fehlen und es ist zu dieser Arbeit nur wenig Uebung erforderlich: aunch wird die-

selbe hiufig von den Médchen zu Hause verrichtet. Alter der Arbeiterinnen 14 bis 30 Jahre,
Wochenverdienst 3 his 5 fl., durchschnittlich 4 fi
Ausser den hier angefithrten Verrichtuneen e¢ibt o

Nidh- und sonstigen Nadeln noch manche ander, , die, bisher von Minnern und

Knaben besoret. von Frauenspersonen verrichtet werden kdnnten.

:rll'i Ii,-'!' .l-.'.i','i!\J‘.:"-'l Yol

Hiezu gehirt beispielsweise bei der Niahnadel-Fab fikation das Drillen der
Nadeln, d. i. das Nachbohren der Oehre. Ferner kinnten Frauenspersonen das Vercolden
der NadelShre hesoreen, welche Arbeit weder viel Uebung noch besondere Anstrencune
erfordert,

Ber der Stricknadel-Erzeucune kinnte das Blaumachen und Sehlingeln Frauen
fibertragen werden. Das erstere geschieht durch Erwirmen der polirten Stricknadeln in
emem Ofen bis zum Hervortreten des richtigen Farbentones. Das Sehlineeln besteht im
Weissiitzen einer schraubenti migen  Linie

] if den blawen Nadeln., Dies veschieht mil
Hilfe eines kleinen Maschinchens, das sehr leicht 2z handhaben ist.

Ber der Haarnadel-Erzeueune kinnte stwa noch das Umsehlagen der Nadal-
schiifte allgemeiner, als es bis jetzt der Fall ist. den Frauen itbertragen werden., Das

Umschlagen wird ebenfalls mittelst eines kleinen Maschinchens vollzogen; es beansprucht

auf die Dauer etwas mehr Kraft.

Beziiglich der Stecknadel-E reengung wire in dieser Beziehune zu erwiihnen
das Spinnen des Kopfdrahtes, welches mittelst eines kleinen Spinnrades hewirkt wird und
sehr wohl, wie auch das Sehneiden des Kopfdrahtes, dureh Frauen besoret werden kénnte

r"l'll'l' ||i-' ;:-"II-'IHLII-.' |_=|'| .“"~5|-|'--,|;|-||'.]|_I-| =|i=||'||, Wa an Stelle dey |'|,||-in_||i||-|: f":';|-.'i\l-,|-||-f-

J{..1.1'||||_-‘.-1||i||.-|| varwendet werden, kinnte die Bedienune deq letzte

réll in Ll-"! -\"I-l'lll' l"i.'l!“-

Meisters ohneweiters von Midchen besoret werden,

Da die Arbeitsverrichtungen bei der Nadalfabrikation im Allgemeinen mehr Genanie-
keit als physische Kraft beanspruchen, so finden sich unter der betreffenden Arbeiterinnen
auch mehr zart cebaute als kriftice |-‘|'_.-.|.--.--;..- sonen.  Ber  diesem Industriezweige wird
oft schwiichlichen, zu anderen Beschiifticunecen kamm geeigneten Midehen Aufnalime wge-
wihrt, Dies erklirt den zum Theil werineen Verdienst derselben.

Die Arbeit dauert, was inshesondere die M. W. Schloss'sche Nadelfabrik zu Hain-

burg, das einziee in Oesterreich Ungarn bestechende Fabriks - Etablissement dieser Art,

betrifft, oline Unterbrechune das ganze Jahr hindureh, und die |-'|-.-||.-:|~}..-1u..||.-r._ arheiten

daselbst an den Werktagen in der Regel ticlich dureh 10 Stunden, Fine Ausnahme hie-
von machen nur die Schulkinder, von denen eine geringe Anzahl. namentlich bei den
Stecknadelwippen, 4 bis 5 Stunden ticlich arbeiten. Im Uebrigen werden in Hainbura
nur solche Arbeiterinnen aufgenommen, welche die vier Jahrginge der Volksschule ab-
solvirt haben,

Gegenwirtiz sind in der Nadelfabrik zu Hainbure 75 Franen und Midchen beschiif-
tigt, welche sich — auf 100 umeerechnet anf die verschiedenen Hauptarbeiten, wie
folet, vertheilen :




L)

Nihnadel-Fabrikation. Bei dem Stechen 15, Einfiideln 10, Beheule
sortiren 8, Suchen 10, Ei :3-.:"|x|:| 10, § -.,--.-,-|w|| 3 ['--:'ll'll‘_

Stricknadel-Fabrikation. Bei dem Suchen und Einpacken 4 Percent.

Haarnadel - Fabrikation. Bei dem Lackiren 2. Biischeln und Verpacken 8
Percent.

Stecknadel-Fabrikation., Bei dem Ankipfen 13, Stecken 7 Percent.

Die in Wien bestehenden Nadler-Gewerbe, welche S

tecknadeln, Haarpadeln &e
erzengen, werden durch die Concurrenz der eross Nadelfabriken des In- und Auslandes
itets meéhr und mehr in ihrem Betriebe eingeengt, so dass sich die Fahl ihrer Arbeiter
dberhaupt und auch der Arbeiterinnen (im Jahre 1869 waren noch circa 50 Frauen und

Midehen beschittict) nunmehr auf eine sehp ceringe Ziffer beschrinkt

Fabrikalion von platlirten Waaren.
In diesem Industriezweige werden Frauenspersonen ausschliessend nur zum Poliren
verwendet. Das Poliren ist bestimmt, den Gegenstiinden die letzte Ausfertivuny zu geben,
und zwar durch Glinzen mittelst Stahl und Blutstein auf jenen Flichen, die hell umd
glatt werden sollen. Dieser Zweck wird durch vorgiineiees Bestreichen mit Seifenwasser
und lingeres Reiben mit dem oberwihnten Werkzeuoe erzielt.

Die Arbeit liisst sich in einicen Wochen anelgnen, und es bedarf nur der Auf-
merksamkeit auf den vorliesenden Gecenstand und ceiibter Fithrune des Stahles mit
der Hand, um es zur Fertigkeit zn brincen. Die Arbeit weschieht sitzend., und es sind
hierbei Augen und Brust, erstere durch das stets Blendende des Silbers und letztere
durch die Beugung des Oberkdrpers, die meist angestrencten Kirpertheile.

Die jungsten der Beschiftigten zihlen 14 Jahre. es kommen jedoch aneh  Arbei-
terinuen mit 60 Jahren vor. Selbst nach der Verheirathung pHegen manche diesen Arbeits-
awelg auszuiiben, wihrend sie der Erziehune und Pflece der Kinder und ihren sonstigen
hiuslichen Verpflichtungen obliegen.

Der Verdienst der Arbeiterinuen, derven Zahl iibrigens in Wien im Ganzen nichi
gross 1st, betrigt per Woche jé nach Fleiss 2 bis 8 0., der durchschnittliche 4 bis 5 fl
bei zehnstiindicer Arbeitszeit.

Fabrikation von Kupfer-, Messing-, Tombak- und
Packfong-Blechen und Drihten.
In diesem Industriezweige werden weibliche Arbeitskrifte nur zu wenigen Arbeiten
und in geringer Zahl verwendet; die Mehrzahl der Metallfabriken Nieder-Oesterreichs be-
schiiftiet ear keine Arbeiterinnen,

Die den Frauenspersonen zugetheilten Arbeiten sind:

l. Das Formen
Die _'\I.-!.|ill..§ itten werden behufs des Walzens in Sand ececossen, Diese Platt en sinil
circa '/, Zoll dick; 6, 12 bis 15 Zoll breit und 15, 20 bis 40 Zoll lang. Die Aufeabe

der Formerin ist, die Formen fiir die Ineiisse und den zueehiricen Deckel inzuferticen
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3. Das Beizen der Metalle.

Die aus dem Glithofen gekommenen Metalle sind, nachdem sie auseekiihlt, mit eincr
schwarzen Kruste (mit dem sog. Ziinder) iberzogen. Dieser Ziinder wiirde theilweise den
stanzen, womit das Metall gesehlagen wird, schddlich sein, theilweise anch zu sehr stau-
ben, daher die Metalle vor jedesmaligem Schlagen abgebeizt werden.

Diess eeschicht dadurch, dass eine Partie solcher Metallbestandtheile in einen Wei-
denkorb kommt und mit dem Korb in einen Bottich, der ein Gemenge von Wasser und
Vitriol enthilt, getaucht und durchgeschiittelt wird. Nachdem dies geschehen, wird der
Korb heransgezogen, zum Brunnen gefragen, eine Weile frisches Wasser darauf gepumpt,
bis das Metall gnt abgespiilt ist, sodann zum Ofen gestellt und getrocknet.

Auch diese Arbeit verrichten stiirkere Frauenspersonen im Alter von wenigstens
20 Jahren,

Entlohnung per Woche 4—5 fl.

4. Das Brennermachen.

Diese Arbeit besteht darin, dass Midchen die einzelnen Theile der Brenner mittelst
Maschinen zusammenfalzen, eerade richten und den Brenner in rohem Zustande fertie
machen.

Die Arbeit ist eine leichte, wird sitzend und zwar von Midchen im Alter von 16-
20 Jahren verrichtet. Das Erlernen der Arbeit dauert 8—14 Tace.

Die Entlohnung findet per Tausend statt, der Verdienst betriigt per Woehe 3'/, bis
41/, fi
5 Hilfsarbeiten des Gelbbrennens,

Da die Brenner durch das Oel, welches bei der Maschine stets beniitzt wird, fett
und schwarz werden, miissen diese, um die reine Metallfarbe zu erlangen, gelbgebrannt
werden. Diese Arbeit, die fir die Brust sehr anstrengend ist, wird von Minnern versehen:
nur das Auffassen der Brenner oder sonstigen Bestandtheile an diitnnen Messing-
drihten geschieht durch Miadchen.

Nachdem diese Gegenstinde in einer Losung von Zink, Schwefel-, Salpeter- und
Salzsiure gebrannt und durch reines Wasser abgespiilt sind, werden selbe in Sigespiinen
durch Drehen in einer Trommel getrocknet, worauf Midchen die Sigespiine mittelst Pin-
seln ete. ansstauben

Diese Arbeit, die eine sehr leichte ist, wird sitzend und gewdhulich von ganz jungen
Midchen (16 Jahre) oder dlteren Frauenspersonen verrichtet. '

Entlohnung per Woeche 3'/, bis 4 fl.

6. Hilfsarbeiten des Polirens.

Nachdem die Bremner, Lustertheile ete. gelbgebrannt sind, werden selbe, um ihnen
(Glatte und Glanz zu geben, polirt. Zn diesem Zwecke bestreicht man die Gegenstiinde
mit schlechtern Bier oder mit Seifenwasser und reibt sie dann mit dem Polirstahl oder
Blutstein so lange, bis selbe ganz glatt sind; diese Arbeit wird von Minnern verrichtet.

Nachdem die Gegenstinde polirt sind, miissen selbe getrocknet werden,
welche Arbeit Madehen mittelst Sigespinen und Tiichern besorgen. Selbstverstindlich ist
diese Arbeit bald erlernt; sie ist nicht anstrengendfund wird in sitzender Stellung verrichtet.

Entlohnung per Woche 3'/, bis 4 fl.

7. Das Firnissen.

Die gelbgebrannten, polirten Metallbrenner und sonstigen Lampentheile werden, um
sie vor dem Anlaufen durch Feuchtickeit und vor dem zu frithen Schwarzwerden zu
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