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Kurzwaaren -Industrie.

Meerschaum-Imitation.

Ber der Bearbeitung der Meerschaum-Abfille zur Erzencune von Meerschaummassa

entfallen auf das weibliche Geschlecht foleende Arbeiten:

a) Das Sortiren der Meerschaumabfille Reutern oder Sieben.
0y Das Wasehen und Reinicen der Meerschaumabfille schwemmen.
¢) Das Durchreiben und Durchschlagen auf Seidensieben Schlimmen.

Diese Arbeiten werden von Tagléhnerinnen und zwar stehend auseefiithrt. In Ver-
wendung kommen in der Regel Midechen oder Frauen von 18 bis 40 Jahren. welche nach
lingerer Uebung und im Verhilltnisse ihrer Quahfication mit 4 bis 6 . per Woche be-

zahlt werden. Die dabei ancestrencten Karpertheile sind Arme, Brust und Fiisse, un

!
id es
werden nur kriftige Frauenspersonen und zwar grisstentheils solehe dazu aheerichtet,

welche hei den Maurern eearbeitet haben Die Mehrzahl dieser Arbeiterinnen stammi

auz Béhmen und \[.I‘;||-IE. |Fi|' ,\|=.|-;I .|;._;|.-|"| |'4|!||||'_..|-1,!-,,|-'!|,.-. lll.i‘- ganze _|_||“- i\'flli'-l:'l'll_
Gegenwirtlg sind bel  dieser |';--~|'|||':!|._r|-_.|=._r in Wien ungefihr GO Arbeiterinnen

verwendat,

Fabrikation von Rauchrequisiten aus echtem Meerschaum und aus Meersehanm-
Massa.

Die Verwendung des weiblichen Geschlechies bei

ler Fabrikation von Tabakpfeifen,

II|'..':'|""|'-:-'|"'!1."II und | ;:_'.IIII'II*E'EI'(.'-H aus echtem Mee

rechaum und auns Meerschaummassa
umiasst :

. Das Schachieln

vorerst mit Fischhaut oder mit

Glaspapier, in neuester Zeit auch mit Feuersteinpapier hearbeitet

Die getrocknete Pfeife oder | '_'II'I'r‘||-:Ii1|I'_|' wirid

(voreazchachtelt), um
die sogenannte Wasserhaut, die obere Schichte, zn entfernen: dann werden diese Gegen-

tinde mit dem scharfen Schachtelhalm iiberzocen und endlicl mit dem feinen Schachtel-

halm fein und fertig gemacht. Zum Ausschachteln von Stihen, Hohlungen. Blittern ete.

wird das sogenannte Stéckerl benfitzt, d. i. ein aus weichem Holze nach Bediirfniss
zugespitzter Stift, auf welchen ein Schachtelhalm oesteckt wird.

Diese Arbeit wird von Midehen und Frauen im Alter von 14 his 40 Jahren sitzend
verrichtet, und erfordert gute Augen, eine leichte, reschickte Hand und Aufmerksamkeit.

Die dabei angestrengten Korpertheile sind Augen, Brust und Arme. Lehrzeit 4 Monate.
b 1 1 Dach j_"i'TIT es Stiick-
arbeiterinnen, welche sich in Folge ihrer Geschicklichkeit 8 bis 10 fl. per Woche verdienen.

Der Wochenlohn |-|'|I'_':-jl { his 7 fl.. |||i['|-‘i|-';':"_--',|:'fi!i|'||




Diese Arbeit wird zum grossen Theile ausserhalb der Fabriken und zwar in den
Wohnungen der Arbeiterinnen verrichtet, und gestattet diesen daher auch ihren Haushalt
zu besorgen.

2. Das Einlassen.

Diese Arbeit besteht im Sieden der Gegenstinde in Wachs, Spermacet und anderen
Fettstoffen, ferner im Abwischen nach dem Sieden.

Die Arbeit wird stehend verrichtet und erfordert Achtsamkeit, sowie eine fast minu-
tiise Piinctlichkeit; die hiebei angestrengten Korpertheile sind Augen, Arme und Fiisse.

Die Arbeiterinnen stehen in einem Alter von 14 bis 40 Jahren.

Wochenlohn 3 his 5 fl., im Durchschaitte 4 fl. Lehrzeit 3 Wochen, wihrend welcher
Zeit 1 fl. per Woche bezahlt wird.

[n kleinen Geschiiften wird diese Arbeit gleichzeitic von den Sehleiferinnen hesorgt.

3. Das Sehleifen.

Das Schleifen wird mit einem Leinwandlappen ausgefiihrt, welcher um den Zeige-
finger der rechten Hand spitz gewickelt und in eine Lisung von Schafbein (geschlimmtem
Wienerweiss) getaueht wurde. Bei dem Ausschleifen von Hohlungen ete. kommt auch hier
das Stockerl in Anwendune.

Die Arbeit erfordert eute Augen und auch besondere Aufmerksamkeit, um Bruch zu
verhitten. Das Alter der Arbeiterinnen betriet 14 bis 40 Jahre.

Wochenlohn 3 fl. 50 kr. bis 6 fl., im Durchschnitte 5 fl. Lehrzeit 3 Wochen mit
1 1. Entlohnung.

{. Das Poliren und Ferticmachen.

Diese letate Arbeit besteht im Reinigen der (regenstinde mittelst halbharter Zahn-
biirsten, ferner im Poliren mit Polirkreide und Spiritus, und endlich im Reinwischen
mittelst weich gewaschener Servietten. Zur Ausfihrune dieser Arbeiten werden nur die
besten und geiibtesten Sehleiferinnen verwendet.

Nothwendig sind gute Augen, eine ruhige Hand, Achtsamkeit und Geschicklichkeit.
Die am meisten angestrengten Korpertheile sind Augen und Arme. Die Arbeiterinnen
dieses Zweiges sind 20 bis 30 Jahre alt.

Wochenlohn 5 bhiz 8 fl., im Durchschnitte 6 fl.

Zum Schleifen und Poliren wird theilweise Arbeit ausser dem Hause gegehen.

Die tigliche Arbeitszeit ist gewdsholich 10 Stunden (ungerechnet die Ruhepausen),
die Beschiftigung dauert das ganze Jahr ohne Unterbrechung.

Die Zahl der bei dieser Industrie in Wien beschiftigten Arbeiterinnen betriigt unge-
fihr 500, und es entfallen auf das Schachteln 50, Einlassen 10, Schleifen 30, Poliren
10 Percent.

Ledergalanteriewaaren- Industrie.

Bei der Fabrikation von Ledergalanteriewaaren entfallen auf das weibliche Geschlecht

folgende Arbeiten:
! 1. Handsteppen.

Diese Arbeit, zu weleher nur geiihte Niaherinnen verwendet werden kénnen, besteht
im Zusammennében von Bestandtheilen aus Sammt, Seide und Leder, die zur Ausfertigung
der Gegenstinde dienen und deren Daunerhaftigheit bezweeken. Sie wird von Midchen im
Alter von 16 bis 24 Jahren sitzend verrichtet und erfordert Genauigkeit sowie Fingerfer-
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Die Arbeiterinnen in der Ledergalanteriewaaren-Fabrikation gehdren zumeist jenen

Volkselassen an, die wohl auf den tiglichen Erwerb angewiesen sind, immerhin aber Einiges
fiir die Erziehung und den Unterricht ihrer Kinder zu thun vermogen. Sie haben daher in
der Regel ausser den Schulkenntnissen sich Fertigkeit in den gewdhnlichen weiblichen
Handarbeiten eigen gemacht Die Méadehen treten in die Fabriksarbeit gewshnlich mit 16 oder
17 Jahren und bleiben bis zn ihrer Verheirathung dabei; Arbeiterinnen unter 14 Jahren
kommen gar nicht, iber 30 Jahre nur wenige vor.

Die Arbeit dauert ununterbrochen das ganze Jahr hindurch; Entlassungen wegen
Mangel an Beschiftigung treten nicht ein, obwohl einize Wochen im Hochsommer eine
stillere Saison ist. Die Arbeit dauert an jedem Werktage 10 Stunden, und zwar von 7 Uhr
Frith bis 6 Uhr Abends, mit einer Stunde Mittagsruhe. Als Begiinsticung gewihrt man
iibrigens den Arbeiterinnen auch zur Besorgung der Jause, die gewdhnlich in Kaffee besteht,
eine Viertelstunde Zeit.

Die Arbeiten werden nur in den Fabrikslocalititen verrichtet.

Gegenwiirtig sind bei dieser Industrie in Wien ungefihr 250 Arbeiterinnen verwen-
det, davon entfallen auf das Handsteppen 30, Maschinensteppen 20, Schoppen 10, Auf-
tragen 20, Auspinseln 10, Lackiren 10 Percent.

Fabrikation von Bronzegalanterie- und anderen
ahnlichen Metallwaaren.

In dieser Industrie gibt es verschiedene leichtere Arheiten, welche vom weiblichen
Geschlechte verrichtet werden, und zwar:

L. Bei dem Yergolden von Bronzewaaren anf galvanischem Wege :
a) das Anhingen
des zu vergoldenden Gegenstandes an ganz feine Metalldrihte zum Zwecke des Einsetzens
in das Goldbad, welches die Vergoldung hewirkt.

Diese Manipulation wird von jungen Midchen besorgt, die sich stufenweise fir die
schwierigeren Arbeiten aushilden.

Wochenlohn 4 his 41/, 1.

b) Das Vergolden.

Die Goldlésung wird vom eigentlichen Vergolder selbst bereitet und im fertigen Zu-
stande der Arbeiterin {ibergeben, welcher sonach nur obliegt, den Gegenstand in die
Goldlosung zu tauchen, die galvanische Batterie wirken zu lassen und nach der bestimm-
ten Zeit, die der Artikel zur vollstiindigen Vergoldung erfordert, denselben wieder heraus-
sunehmen, ihn in reinem Wasser abzuspillen und dann einem anderen Midchen zum Ab-
trocknen zu iibergeben.

Wochenlohn 5 bis 7 fl., im Durchschnitte 6 fl.

c) Das Abtrocknen.

Zum Abtrocknen kommt der Gegenstand in einen mit feinen Sigespinen gefiillten
Kasten, in welchem er so lange herumgedreht und abgerieben wird, bis sich keine
Spiine mehr anlegen; hierauf birstet die Arbeiterin denselben mit einem trockenen Borsten-
pinsel ab.

‘Wochenlohn 4 fl.




.\-illil iler \'-:: --.-i!l':' ithernehm indere Midchen i Lrecenstand zum H.'I!:.'_-'!l

Zusehen wird die Arbei ' A ler Wahl d
\rbeiterinnen in den YVeroolder-Abtheiln 1 anf eme Eriftice Korperconstitution zu sehen,

da trotz aller Vorsicht die aus den fitzenden Chemikalien, namenthich bei Witteruneswechsel,
ch entwickelnden Dimpfe eingeathmet werden, Anch eine grobere Haut ist mehr geeignet,

Bei dem Vercolden kommt ez hiinfie vor, dass an einem und demselben reoenstande

einzelne Stellen vercoldet, andere versilbert oder oxvdirt erscheinen <collen In solchen

Fillen wird der Geeenstand zuers g vergoldet, dann ab die ¥ mit Aus-

nahme jener Stellen, welche oxvdirt oder versilbert werd dlen, n iltldsung eenau
itherstrichen und der Gegenstand hierauf in das Silberbad zur Versilberune oder Oxvdirune
gesetzt. Ist dies geschehen, so wird der Gegenstand wieder aus dem Silberbade eehoben,
die. Asphaltlbsung weggebracht und der Gegenstand gekratzt. Diese Beschiifticune erfordert

Aufmerksamkeit und Genauickeit nebst einer sicheren Hand, um die verschiedenen eravir-
ten Dessing oder Reliefverzierungen in scharfen Umrissen darzustellen, was nur durch das
gengue Aussparen und eéin genaues gleichmissiges Ueberstreichen mit dem Asphaltlack er-
z1elbar 1st

Wochenlohn von 6 bis 9 fl., durchschnittlich 7 fl

2. Poliren der vergoldeten oder versilberten Gegenstiinde.

Die Vergoldung oder Versilberung erscheint nach der jetzt gebriuchlichen Methode
in mattem Ton, der durch eine besondere, von Minnern verrichtete Arbeit (das Moiriren)
bewirkt wird. Soll aber die Vergoldung glinzend erscheinen, so muss der Gesenstand j"'|||'-
werden., Dieses Poliren verrichten Midchen. und es geschieht, nachdem der Gecenstand
mit Seifenwasser bestrichen wurde, mittelst des Polirstaliles oder bei feinen Gegenstinden

mit Blutsteinen, die nach Art der Uelfarbenpinsel an Stielen befestict sind. Der Gecen-

stand wird damit so lange eerieben, biz die matt vereoldeton St fen vollstindie e
sind: schliesslich wird er mit einem feinen Leinenl: ppen abgewischt.

Diese Beschifticune wird wohl sitzend verrichtet, sie erfordert aher Kraft.

\.'-l'---||;||]|
nur gesunde, bruststarke Personen mit krifticeren Hinden verwendet werden. Um Be-

friedicendes 20 leisten, bedarf die  Arbeiterin mindestens einer 5- oder Gmonatlichen

L!'|:II="_,‘.
Wochenlohn § bis 14 f., durchsehnittlich 7'/, fl,
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3. Emailliren auf kaltem Wege.

Im Gegensatze zum Feueremail, welches sehr theuer ist und grosse Kunstfertigkeit
erfordert. wurde frither das sogenannte kalte Email hiufig angewendet und es wird auch
jetzt noch verlangt, weil es sehr einfach ist und fir die Erlernung der Arbeit eine mehr-
monatliche Uebung geniigt. Die Stellen, die auf solche Art zu emailliren sind, werden
vom Graveur nach der betreffenden Zeichnung ausgestochen und der Gegenstand wird
hierauf vergoldet. Zum kalten Email seibst werden die gewdhnlichen feinen Maler-Oelfarben
mit Kopal- oder Bernsteinlack beniitzt. Mit diesen eigens fir den Zweck zugerichteten
fliilssicen Farben werden die vorgestochenen Vertiefungen ausgefillt und der Gregenstand
sodann aufl eine missig erwiirmte Bisenplatte zum langsamen Trocknen gestellt, wobei er
vor Staub geschiitzt werden muss. Nach dem Trockenwerden der Farben ist auch das
Email fertig.

Die Arbeit ist sehr einformig und erfordert nur einige Sicherheit der Hand in Fiih-
rung des Pinsels, um bei dem Ausfillen nicht aus der Gravure zu gleiten.

Woehenlohn 6 bis 10 fl., durchschnittlich 7'/, fl.

4, Fassen und Einlegen von Steinen, Korallen und Perlen in Bronzegegenstiinde.

Bronze-Artikel mit eingelegten Steinen (Onyx, Tiirkisen, Granaten), Korallen und
Perlen sind sehr beliebt und finden daher in Verbindung mit schinen Gravuren hiufig
Anwendung. Das Fassen und Einlegen der Steine &e. ist eine sehr ruhige und angenehme
Beschiftigung fior Midehen. Der fertice Bronzegegenstand wird zu diesem Zwecke im
rolien (unvergoldeten) Zustande gravirt und an den mit Stainen, Korallen oder Perlen zu besetzen-
den Stellen nach der Zeichnung gebohrt, sodann vergoldet und ganz ausgefertigt. Hierauf
werden in die gebohrten Oaffnungen entweder gedrechselte Metallfassungen oder die Steine
&e. eingesetzt, wobei die Fassungen oder die gebohrten Liicken mit ginem eigens priiparirten
kalten Kitte befeuchtet, der Stein, die Koralle oder Perle aber selbst mittelst emes
an einem Stibchen befestigten Wachswillstchens aufgenommen, in die befeuchtete Fassung
oder Bohrung gesetzt und mit dem anderen Ende des Stibchens niedergedrickt wird. [st
der Kitt trocken, so ist jedes Herausfallen unmoglich. Diese Arbeit strengt die Augen an
und erfordert grosse Reinlichkeit, besondere Kenntnisse aber nicht als hochstens jene,
welehe sich die Midchen bei dem Zusammenstellen der passenden Farben-Nuancirungen
an Stickmustern u. del. erwerben, Einige Anleitung und Uebung gibt in kurzer Zeit eine
erstaunliche Fertigkeit im Steinefassen und Einlegen. Da diese die Korperkraft so wenig
in Angpruch nehmende Arbeit auch nur sitzend verrichtet wird, konnen schwichliche
Constitutionen zugelassen werden.

Gewohnliches Alter 15 bis 20 Jahre.

Wochenlohn 4 bis 8 fl,, durchsehnittlich 5'/; fl.

5. Ausschneiden des Metalles mittelst Laubsiigen.

Die Manipulation ist schwierig, sie erfordert Aufmerksamkeit, auch einige Kenntniss
im Zeichnen, und strengt die Augen wie die Brust an. Midehen und Frauen widmen sich
daher ungerne dieser Beschilftigung, ebwohl mur die einfachen und leichteren Ausschneide-
arbeiten weiblichen Hinden zugewiesen werden. Soll irgend ein Dessin aus dem Metalle
herausgeschnitten werden, so wird die Zeichuuug selbst oder deren Pause auf die ganz
ebent cehdimmerte Platte geklebt; sodann werden an allen Stellen, welche herauszuschneiden
gind, kleine Locher gebohrt, um die Laubsige durchstecken zu kouuen. Die aunf solche




Art vorgerichtete Platt wird nun nach

viithnlich l._;--:..'- gur Hand greicht.

Stunden erlernen und ohne alle Anstrengund

Alter 14 bis 18 Jahre, Lehrzeit 8 Tage,

Mit der Zeit treten diese Arbeiterinn
Die Arbeiterinnen in der Bronzewaaren-

nach etwas de .---':'_.:.~-|i-' miit der Nadel beschiil

Anlass zu einer ernsteren Beschwerde, da umny

Fabriken auch nicht geduldet
Die Arbeitszert st 4 allen Verktacen
Abends. mit einer Stunde Mittags (von 12 bi

das eanze Jahr hindurch régelmassig 1ort.

Arbeiten satzend verru

li. \\ -ililE LLTLLE ';.!i: =i ‘\] idehen il

kommen anf das Vervolden sammt Hilfsarbeite:

Kusschneiden 20, Lothauftragen 7 Percent.

_I‘\||-II.'.iIII:"-'- -:_-l' '-'-""=ix"'l .II'-:'ll'l'!'- rsonel

Metallble ch verwendet,

die Stanze und drickt den Hebel der Presse

seiissere korperliche Kraft und strengt die Brust

Wochenverdienst 4 bis G fl., durchschnittlicl
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Metallknopf- und Galanteriewaaren-Fabrikation.

Die hier einschligigen, durch Frauen besorgten Arbeitsprozesse dieses Industrie-
zweiges sind:

1. Das Durchziehen oder Calotiren.

Die aus Blech ausgeschnittenen runden Platten werden mittelst einer Handpresse
durch eine Vorrichtung gezogen, in Folge deren Einwirkung sie eine schiisselfsrmige Ge-
stalt erhalten.

Diese Arbeiten verrichten Madehen und Frauen im Alter von 15 Jahren aufwiirts,
mit einem wochentlichen Verdienste von 4 bis 5 fl.

Die in obiger Weise gewonnenen Schalen kommen behufs Vergoldung in das
chemiseche Laboratorium, in welchem nur Minner beschiftigt sind, und von da zum
Poliren.

2. Das Poliren.

Dieses wird auf einer kleinen, durch Dampfkraft betriebenen Drehbank und unter
Anwendung des sogenannten Blutsteines bewirkt.

Die zu polirende Schale wird auf eine am vorderen Ende der Drehbank befindliche
Messingform gesteckt und durch Andriicken des in ein Heft gefassten Blutsteines polirt.

Die polirten Schalen kommen hierauf zum Pressen.

Der wochentliche Verdienst der dabei beschiftigten Midehen und Frauen, welche im
Alter von 18 Jahren aufwiirts sind, betrigt 5 bis 6 fl.

3. Das Lochen.
Das im Innern der gepressten Schale befindliche, nunmehr fiberflissige Metall wird
mit einer Handpresse und einer darin angebrachten Schueidevorrichtung ausgelocht.
Diese Arbeit verrichten nur Midchen im Alter von 15 Jahren anfwiirts und es be-
trigt deren wochentlicher Verdienst 4 bis 5 fl

4. Das Emailliren auf kaltem Wege.

Dieses geschieht mittelst feiner Weingeistlacke. Die zum Emailliren bestimmten
Stellen der Rinder fiir Brochen und Kndpfe werden vermittelst feiner Dachshaarpinseln
mit den farbigen Lacken diberzogen und bei missiger Wirme getrocknet.

Das Emailliren besorgen Midehen im Alter von 15 Jahren aufwiirts mit einem
wochentlichen Verdienste von 3 bis 4 fl.

5. Das Aunsschuneiden der Charniere.

Die zur Montirung von Broches-Nadeln ordindrer Gattung gewohnlich angewendeten
Charniere werden auf einer Handpresse mit einer eigens construirten Schneide- und Loch-
vorrichtung ausgeschnitten und zugleich gelocht.

Midchen von 16 Jahren aufwiirts, denen diese Arbeit obliegt, verdienen wochentlich
4 bis 5 fl.

6. Das Eindrehen (Umkriimpen).

Dieses geschieht auf einer durch Dampfkraft betriebenen kleinen Drehbank. Das Zusam-
menlegen der zur fertigen Waare gehirigen einzelnen Bestandtheile, als: Rand, Portrit,
Ausfillung, Deckel ete., wird von kleinen Hilfsarbeiterinnen in entsprechender Weise
besorgt.

Die Arbeiterin, welcher das eigentliche Eindrehen obliegt, bringt diese zusammen-
gelegten einzelnen Bestandtheile mit der linken Hand in eine am vorderen Ende der
Drehbank befindliche Form aus Messing. Wihrend eine durch Hebel regulirbare Feder
die einzelnen Theile zusammenhilt, wird mit der rechten Hand vermittelst eines beson-
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ders geformten Stahlstabes das Zudriicken oder Umkrimpen des Randes um den Boden
bawerkstelliet.

Dia Hilfsarbeiterinnen, im Alter von 15 bhis 17 Jahren, einen  Wochenlohn

51 31

von 2!/, bis 3'/, fl.; das eirentliche Eindrehen wird von Arbeiterinnen im Alter von 138

Jahren aufwirts besorgt, deren wochentlicher Verdienst sich auf 5 bis 7'/, 1l belauft.

7. Handpolitur.

Die durch Minner ausceferticten I‘:I,i-'llir-fi-'-'i-"_'"'.'.-l:m-i-- werden mittelst eines in
Seifenwasser cetanchten Polirstuhles durch Bestreichen polirt.

Die Handpolitur beschiiftigt Midchen und Frauen im Alter von 18 Juhren aufwarts
mit einem Verdienste von 5 bis G fl.

8. Das Fassen.

Die bei den meisten Bijouterie-Artikeln in Verwendung kommenden Halbedelsteine
ond  Imitationen werden mit der Pincette in die dazu passenden Fassungen gebracht und
hierauf die an der Fassung befindlichen kleinen Zacken wm den Stein angedriiekt.

7u diesen Arbeiten werden Midchen im Alter von 17 Jahren anfwirts und Frauen
verwendet., welche sich wochentlich 4 bis 6 fl. verdienen.

Fabrikation von Schirmgestellen und deren
Bestandtheilen.

Bei der Fabrikation von Regen- und Sonnenschirmgestellen, sowie deren ainzelnen Be-
standtheilen. fallen dem weiblichen (teschlechte folgende Arbeiten zu:
. Pressen der Zwingen und Scheiben
Diese Arbeit wird in einzelnen Fabriken noch ohne Beniitzung der Dampfkraft von
Midchen im Alter von mehr als 16 Jahren mittelst einer Handpresse ausgefiihrt.
Die

gestellen und

siben dienen zur Vervollstindigung des Holzstockes bei Schirm-

je nach der Beschaffenhei dieser aus Eizen- oder Messingblech ge-

ikt oder gezogen.

Auf einer Handpresse mittlerer Griisse (ea. 200 PRl sehwer) werden auns den betref-
‘|'I'||IE|'I| Hi:-r|||-|'_ !'|||||L- i'::||1|-|| ::A-'---n'!_ltilll-]L '.'.|-|; ill'\-].‘!ih .I!| ]'II!'|'||.-'_"}',,.'I'I'| |:.-"!|I'1'I"' ?'ILI.!I' |=-'Jl'l'|l—
gezogen oder gedriickt werden, bis sie die erforderliche Hohe erlangt haben. Darnach
werden sie erst konisch gedriickt.

Das Abdrehen und Poliren auf der Drehbank, sowie das Oxydiren auf chemischem

Wege., wird von n lichen Arbeitern ausgefiihrt.

Um die Zwingen und Scheiben gegen die BEinwirkungen der Luft za schiitzen, werden

gie mit einem Alkoholfirniss iiberzogen. Diese Arbeit, sowie das Einpacken n Cartonnagen,

wird gleichfalls von Midehen im Alter von 16 Jahren und dariiber besorgt.

&

Bine ceiibte kriftive Arbeiterin verdient bei zehnstiindiger Arheitszeit mit dem Pressen
ul]:'l' ['U'I:'Jr|\|-|| 4|_>-]".‘.'£c']|.-'5_|u'll mL--l' {:‘.H-I||'_"-'I| 1||.‘.'-|I-"|Illi!.illl":'; T ‘i‘|.'. -IH';. Ii-"-!l ]"i."ll‘}'“l'll. \'\r-:l'h'"‘
viel Reinlichkeit und eine leichte Hand erforderf, bis 9 fl. per Woche.

2. Anfertigen der Schieber (Rosen) und Kromen
Diese unentbehrlichen Bestandtheile eines Reven- oder Sonnenschirmeestelles werden

zum Theile von Midchen iber 16 Jahren ausgelithrt, und zwar in folgender Weise:

g
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Wenn aus den betreffenden Eisen- oder Messingblechen die viereckigen Platten mit
der Maschine geschnitten sind, werden sie ebenfalls durch Handpressen mittelst eines
Druckes gerollt (rundgesetat), von pinem anderen Midchen zum Lothen vorgerichtet.

Das Lothen selbst wird von Minnern vOrgenomimet.

Das nun folgende Scheuern, Beizen (Reinigen vom Zunder), Ansetzen der Ringe an
beiden Enden und Auftragen des Lothes (Beilegen) zum Anlithen der Ringe, wird von Miid-
chen in den wiederholt bemerkten Altersstufen besorgt.

Nach diesen Arbeitsprozessen kominen die Gegenstinde abermals zum Lithen,
dann zum Abdrehen und Fraisen in Minnerhinde, um dann wieder in Frauenhiinde zurtick-
gukehren, welche in den Schiebern (Rosen) die Federeinschnitte mit einer Handpresse aus-
schneiden und dem Lackirer {ibergeben.

Werden fir feinere Sorten versilberte oder vergoldete Schieber gearbeitet, so wird
auch das Eintauchen in das Gold- oder Silberbad, welches vom betreffenden Chemiker be-
reitet wird, sowie das folgende Abtrocknen, von Midchen besorgt.

3. Montiren.

Das Montiren, Verpacken, Adjustiren and Sortiren der fertigen Gestelle oder Bestand-
theile wird ausschliesslich von Midchen fber 16 Jahre ausgefiihrt, Diese Arbeit er-
fordert micht mur die grosste Reinlichkeit, sondern auch Uebung und Kenntniss der Waare,
um etwaige noch vorkommende Fehler in der Arbeit anszuschiessen, endlich (Feschmack,
um den Packeten eine gefillige Form zu geben.

Zu diesen Arbeiten werden auch in der Regel nur Midchen, welche in der Stadt
erzogen sind, gewihlt.

Der Wochenlohn betrigt 6 fl.

Nebstdem werden noch mehrere Arbeiten, und zwar bei der Fabrikation der Gabeln
und Schienen, von Midchen von 14 Jahren und dariiber ausgefiihrt, und es betrigt der Ver-
dienst je nach Uebung und Fleiss zwischen 3 und 6 fl. pr. Woche.
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