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II. Theil.
Die osterreichische Seiden-Industirie von der Mitte des
- XVIII. Jahrhunderts bis in die neueste Zeit.







Motto:
Vergangenheit, Gegenwart und kiinftige Zeit,
Wie wunderbar steh’'n sie im Zusammenhang?
Der Zeiten Wandel, die Kunst der Betriebsamkeit,
Bringen Erfolge, mehren den Schaffensdrang.

Die Seidenzeng-Industrie.
(Aeltere Zeit.)

Die gedeibliche Entwicklung und Forderung der osterreichischen
Seidenindustrie zur Regierungszeit der grossen Kaiserin Maria The-
regia und ihres erlauchten Sohnes Kaiser Joseph II. verdiente wohl
mit goldenen Lettern geschrieben zu werden. Wir kionnten die von so
schonen Erfolgen gekronten, allerhéchsten Bestrebungen nichi wirk-
samer illustriren, als dass wir die zn besprechende Periode mit theil-
weiser Reproducirung eines Patentes beginnen, welehes am 12. Sep-
tember 1749 erschienen, zu Gunsten der heimischen Industrie sehr
heilsame Verordnungen brachte.

JZvirderst enthietet die hohe Fran all Denjenigen, welehe dieses
Patent zu Gesicht bekommen, Ihre Gnade und gibt ihnen zu ver-
nehmen, dass Sie gleich beim Antritte Threr schwierigen Regierung
so viel Sie nur vermochte, immer bestrebt war, fir das Heil und die
Rettung Ihrer getreuesten Unterthanen unermiidet zu sorgen, um Ihre
Linder blithend zu machen. mithin allen Gebrechen abzuhelfen, welche
[hren landesmiitterlichen Absichten im Wege stehen.”

Nur allzu grosse Drangsale waren im letztgewesenen Kriege zu
erleiden.

,Je mehr das innerliche Vermogen dadurch abnahm und je
grissere Geldsummen daraus erpresst oder sonst nach auswiirts wandern
mussten, umso dringender muss fiir die Erhaltung des Ueberrestes
gesorgt, daher Allem vorgebeugt werden, wodurch ohne Noth und
ohne anderweitigen Gegennutzen noch mehr Geld aus dem Lande
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gezogen. die Beitragleistenden gesehwiicht und erfahrungsgemiiss
noch mehr Familien zu Grunde gerichtet werden .. .*

»Es soll diesem Unwesen Kinhalt gethan werden, damit einer-
seits der Auslauf des Geldes vermindert, andererseits Unseren ein-
heimischen Manufacturen aufgeholfen, und endlich auch jenen, so
iiber ihr Vermigen Schulden machen, mit justiz-missigem KErnste
begegnet werde.*

Demgemiiss wird in dem kaiserlichen Patente verordnet:

»1. Dass von nun an die Einfuhr aller ausliandischen, genau he-
zeichneten Stoffe und Gegenstinde, mit alleiniger Ausnahme von Sack-
uhren, verboten ist.*

Punkt 2 enthilt genaue Vorschriften, was mit den zur Zeit schon
eingefithrten, aber noch nicht verwendeten Stoffen zu geschehen habe.

Punkt 3. ,Vom Tage dieser Publieation angefangen darf Niemand
sich ein neues Kleid aus ganz- oder halbreichen fremden Zeugen machen
lassen, bei 200 Ducaten Strafe, auch kein Schneider dasselbe ver-
fertigen hei Verlust seines Gewerbes und dreimonatlichem Arrest ¢

Punkt 4. ,Gegen die FEinschmuggelung verbotener Waaren
werden grosse Strafen verhingt.*

Punkt 5. ,Um Uebertretungen leichter auf die Spur zu kommen,
ist eine genaue Beschreibung und Plombirung der in den Gewdlben
befindlichen Waaren angeordnet, und wo ein Verdacht bemerkbar,
sind zeitweise Revisionen vorzunehmen und aueh die Correspondensz-
biicher der Kaufleute in Betracht zu ziehen.®

Punkt 6. ,Wir haben keine andere Absicht. als das Geld im
Lande zu erhalten und zugleich Unsere eigenen Manufacturen in die
Hohe zu bringen, mithin den Nahrungs- und Contributionsstand zn
verbessern, daher Wir Jedermann erlauben zu fragen und zu kaufen,
was immer in Unseren Erblanden fabrieirt wird, mit Ausnahme der
neuen Herrschaftslivréen, bei welechen Wir selbst an Galatagen ausser
den Huthorden nicht das Mindeste von Gold oder Silber gestatten,
sondern es dabei hewenden zu lassen, dass die schon vorhandenen mit
Gold und Silber gezierten Livréen bis zur ginzlichen Abniitzung fort-
gebraucht werden mégen, und falls Jemand dagegen handelte, der
Strafe von 200 Ducaten verfallen wiirde.*

Punkt 7. ,Bei einem gleichen Strafausmasse verbieten Wir alle
gute Vergoldung und Versilberung, wodurch so vieles edles Materiale
der gemeinen Cireulation entgeht, nicht nur auf Wigen, Zimmerwinde,
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Bilder- und Spiegelrahmen, sondern auch auf andere Gegenstinde,
und nur hei Galanteriewaaren, Knopfen u. dgl. gestatten Wir die Feuer-
vergoldung. *

8. ,Unsere Erblande sind mit kostharen Juwelen, Kleinodien
und Edelsteinen bereits iiberhiiuft, worauf ein grosses Capital todt und
unfruchtbar sich befindet; dessen ungeachtet aber noch immerfort
fremde Juwelen eingefithrt werden, wodureh ihr Werth herabgedriickt.
ja von den Meisten solcher Schmuck anf blossen Credit verhandelt
wird, Wir sind in dieser Hinsichi keineswegs der Meinung den Ge-
brauch des Schmuckes in Unseren Landen, zumal er sich schon hier
befindet, einzuschriinken, sondern vielmehr denselben, bis er sich nach
und nach hinauszieht, bei gntem Werth aufrecht zu erhalten, befehlen
aber dabei ernstlich, dass von nun an kein Schmuck ohne unsere be-
sondere Erlaubniss aus der Fremde mehr eingefilhrt werde, noch auch
die im Lande schon befindlichen Juwelen aunsser zwischen beider-
seitigen Negotianten anders als gegen baare Bezahlung gekauft,
widrigens auf eine von derlei Schmuckhandel herriihrende Schuld bei
keiner Gerichtsstelle eine rechtliche ,Hilfe’ geleistet werden solle.®

»Sollte Jemand ohne Unsere Bewilligung fremden Schmuek in's
Laud bringen, so wiirde nicht nur mit Wegnahme der Juwelen oder
ihres Werthes, sondern auch mit Entziehung des Gewerbes, Dienst-
entlassung und unter Umstinden mit der Landesverweisung vor-
gegangen werden.“

Als verderbenbringend erachtete ferners die weitblickende hohe
Frau den Uebelstand des Importes kostbarer Seidenzeuge, die nicht in
ihren Erblanden fabricirt sind, und wenn auch daranf gesehen wird.
dass der erblindische Adel sich standesgemiiss kleide, so sei doch
aller Ueberfluss und unniitzer Geldauslauf umsomehr zu vermeiden,
als die erblindische Feinstickerei bereits auf einen hohen Grad ge-
stiegen, zu Jedermanns Zierde dienen kann; daher kinftighin keine
anderen fremden Seidenzeuge, als welehe im Ankaufe 3, hichstens
5 Gulden kosten, mehr zugelassen werden diirfen.

,Giinzlich verboten ist jede weitere Einfuhr aller nicht in den
k. k. Erblanden fabricirten weissen Spitzen, inshesondere die so-
genannten Blondspitzen und gestickten fremden Arbeiten, an welchen
in den Erblanden kein Mangel besteht, dureh dieses Einfuhrverbot
jedoch die einheimische Manufactur zu begiinstigen, billige Riick-
sichten massgebend sind.“
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.Zugleich wird Jedermann vor leichtsinniger Inanspruchnahme
des Credits gewarnt, da derlei striifliche Schuldenmacher schonungs-
loser Bestrafung unterzogen wiirden.“

,Zur Handhabung vorstehender Verordnung sind eigene Polizei-
Commissionen in den gesammten Erblindern mit dem ernsten Auf-
trage eingesetzt worden, diese Vorschriften in durchgehender Gleich-
missigkeit zum Vollzuge zu bringen und dabei mit aller Sehiirfe des
Gesetzes vorzugehen.“

Wenn wir nun nach 144 Jahren obige Verordnungen lesen,
welehe mit der Gegenwart allerdings enorm contrastiren und fiir diese
gewiss ganz unmoglich wiren, so miissen wir doch die Besonnenheit
in jener kritischen Zeit, die staatliche, zugleich von wahrhaft miitter-
licher, hochedler Menschenliebe erfiillte Fiirsorge der grossen Kaiserin
fir ihre Unterthanen auch jetzt noch dankbarst anerkennen, da jene
weisen, energischen Massregeln durch glinzende Erfolge gekront, ein
kriftizes Fundament zur gesunden Entwicklung der Industrie im All-
gemeinen und der Seidenindustrie im Besonderen gegeben haben.

Nicht minder sind wir dem erlauchten Nachfolger am Throne,
dem unvergesslichen Kaiser Joseph Il zu vollstem Danke und Lob
verpflichtet, fur den huldvollen Schutz, welchen auch derselbe, wie
ja allbekannt, der heimischen Industrie in tberaus humaner und
wirksamer Weise angedeihen liess.

_Nicht allein durch Herbeiziehung von Meistern und Hilfsarbeitern
aus dem Auslande,?) durch Anschaffang von Hilfsmasehinen, Ge-
wiihrung von Vorschiissen®) an Fabrikanten und von Erziehungsbei-
triigen fur Lehrlinge wurde die Entwicklung der in Rede stehenden
Industriezweige miichtig gefordert, sondern man suchte auch durch
geeignete Massregeln zur Hebung der Seidenzucht die betreffenden
Industrien selbststindiger und weniger abhiingig vom Auslande zu
machen. Heute noch®) zeugen die Maulbeerwiilder im Siiden Ungarns
von jenen Bemiihungen, die leider von den Bewohunern jener Gegenden

1)  Beitriige zur Geschichte der Gewerbe und Erfindungen Oesterreichs von
der Mitte des XVIIL. Jahrhunderts bis zur Gegenwart*, redigirt von Professor
Dr. Wilh. Exner, 1873. S. 286.

3 Noch lange nach der gepriesenen Theresianischen Zeit eoursirte die Sage,
dass den mit Vorschiissen begiinstigten Fabrikanten schwarzgelb angestrichene
Schranken vor ihren Hiusern aufgestellt und dann erst beseitigt wurden, wenn die
Schulden ginzlich getilgt waren ; was zur Folge gehabt haben soll, dass derlei Fabrikanten
sioh beeilten, dureh Abzahlung solche Schranken moglichst bald los zu werden.

%) 1875.
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nicht ganz gewiirdigt wurden und trotz mehrfacher Krneuerungsver-
suche nicht zu den gehofften Resultaten fithrten.“?)

»Von durchschlagendem FErfolge gekront waren die Massregeln
der erhabenen Regenten, soweit es sich darum handelte, der Seiden-
und Bandweberei in Niederosterreich eine bleibende Stiitte zn griinden.
Namentlich in Wien war es, wo die Erzeugung von Stoffen, Sammten,
Posamenterien u. s. w. bald zu grossem Aufschwunge gelangte, wozu
auch das von Kaiser Joseph II. eingefiihrte Prohibitivsystem nieht
wenig beitrug. ¢

Es muss hiebei bemerkt werden, dass schon durch das Patent
der Kaiserin Maria Theresia vom 12. September 1749 mit dem
Verbote der Kinfuhr fremder Artikel begonnen worden ist.

.Reges Leben. rasches Vorwirtsschreiten charakterisiren jene
Epoche, und die im Jahre 1770 erschienene Qualititenordnung, welche
genau die Breite und Fadenzahl der zu webenden Stoffe normirte,
zeigt, weleh namhafte Menge von Stoffen in Wien bereits zu jener
Zeit angefertigt wurde.*

Es kommen darin folgende Gattungen vor:?)

1. Ganz reiche, halbreiche und broschirte Stoffe der schweren Art;

2. Bordure-Westen ;

3. reiche oder bloss seidene Peruviennes;

4. schwere broschirte Seidenzeuge mit Cannelé-Boden ;

5. geringe, broschirte, sogenannte franzosische Zeuge;

6. broschirte, mit Gold und Silber vermengte Halbseidenstoffe.
7. wie Nr. 4;

8. Ras de Sicile oder zweifirbig geblumte Zeuge:

9. sogenannte Triomphantes:
10. Sevilles;

11. Spalierdamaste;

12. Florentiner Damaste:

13. Lucheser Damaste;

1) In dieser Riehtung ist seither ein wesentlicher Umschwung eingetreten
und ist es sehr erfreulich, constatiren zu konnen, dass die energischen Massregeln
des koniglich ungarischen Ackerbauministeriums durech das Landes-Seidenbau-
inspectorat in Szegzard im Decennium 1880—1890 ausserordentlich giinstige Erfolge
erzielten, weleche noch im Verlanfe unserer Geschichte zur Darstellung gelangen werden.

2) Siehe ,Darstellung des Fabriks- und Gewerbswesens im osterreichischen
Kaiserstaate, vorziiglich in technischer Beziehung. Herausgegeben von Stephan
Edlen v. Keess (geboren 1774, gestorben 1840), erstem Commissér bei der k. k.
niederdsterreichischen Fabriksinspection, Wien 1824.4




14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,
22.
24.
25,
26.
217.
28.
29.
30.
31,
32.
33.
34.
35.
36.
3
38.
39.
40.
41.
42,
45,
. Zendel-Taffete ;

. glatte, ganz seidene Batavias;

i. broschirte, ganz seidene Batavias;

. glasirte Batavias:

. halbseidene Batavias;

. faconirte, halbseidene Schweizer Zeuge;

. halbseidene Gradel;

. Papelins (Pouplin) mit Angora-Garnsehuss:
. Neapolitaner Flore:

i B

Due dritti-Damaste (zweirechtige);
grob geriegelter Gros de Tours;
sechwere Cannelés ;

geringere und viverirte Gros de Tours:
glatt geriegelte Cannelés;

faconirte Gros de Tours:

englische in opera gearbeitete Gros de Tours:
Velours de la Reine;

Prussienne ;

Hosenzeuge: Razimar:

Lustrins ;

ganz seidene Droguets :

Halbdroguets :

schwere, faconirte Fussdroguets:

mit Garn eingetragene Halbdamaste:
halbseidene Camelots;

glatte, geblumte und broschirte Moirés:
ganz seidepe Croisés:

halbseidene Croiseés;

Broeatelle ;

schwere Rasettes;

schwere Atlasse;

piquirte Atlasse;

halbe Atlasse;

Florentiner Taffete ;

englische Taffete:

Mantini- oder Ermesini-Taffete ;
Lucheser Taffete;

gestreifte Taffete;

piquirte Taffete; :
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53. seidene Doppeltiichel ;

4. weiss broschirte Mailinder Tiichel ;

55. mit Farben broschirte Mailinder Tiichel ;

56. Grisette-Tiichel,

Die Sammte sind in derselben Qualititenordnung in folgende
Gattungen getheilt:

In geblumte oder Opera-Sammte ;
. Sammte nach Genueser Art;
Koper-Sammte ;

Hollindisehe leichte Sammte;
Hamburger Sammte;
Ala-Sammte;

. Velpel.

In der Qualititenordnung vom 12. Juli 1770 ist die Breite und
die Zahl der Zihne im Kamme fiir die meisten Seiden- und Halb-
seidenzeuge, sogar deren Gewicht festgesetzt worden.

Aug eben hesagter Qualititenordnung soll nur das Eine noch
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hervorgehoben werden, dass die rohe sowie die falseh gefiirbte oder |

sogenannte Atto-Cramoisi- (carmesinrothe) Seide auf das Schiirfste ver-
boten wurde.

~Mit Recht,* bemerkt von Kees in dem ecitirten Werke, ,hat
man die Qualititenordnungen oder Waarenreglements abgeschafft. Denn,
mogen Verordnungen dieser Art bei Griindung der Fabriksindustrie,
wo sie als Beschreibungen der besten Fabricationsmethoden zu be-
trachten sind, von entschiedenem Nutzen sein, so werden sie doch
unbranchbar, wenn der Kunstfleiss in einem Staate eine hiéhere Stufe
erreicht hat. Wo das Auge des Kiiufers hinreicht, die Qualitit der Waare
zu beurtheilen, sind alle Reglements iiberfliissig. Gegen die sogenannten
Fabriks-Qualititenordnungen lisst sich noch Vieles einwenden.“

~a) Es ist unmoglich eine bleibende Ordnung zu geben; denn
will der Kiufer durchaus eine andere Qualitit der Waare, eine andere
Breite ete., so muss der Fabrikant doch endlich abweichen und der
Staat ihm diese Abweichung gestatten.®

Es liegt schon in dem immer rihricen Bestreben des Kauf-
mannes, billiger als sein Concurrent einzukaufen, was hiiufig nur auf
Kosten der Qualitit und Breite der Waare zu erzielen moglich ist.

,b) Diese Abweichung wird auch nothwendig werden, wenn die
Nachbarstaaten durch zweckmiissige Aenderungen die fremden Kiufer
an sich ziehen und den Handel zu verkiirzen drohen.*

e e —
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«¢) In jedem Lande muss es riicksichtlich der Qualitif ver-
schiedene Fabricate geben, weil es nicht bloss bemittelte Kiufer gibt. —
Ueberhaupt will man bei Luxuswaaren Abwechslung. Das Zeitalter
ist verschwunden, wo das Brautkleid der Grossmutter noch zum fest-
lichen Anzuge der Enkelin diente. Man wiinscht lieber um denselben
Preis zwei Kleider zu haben, als eines aus jenem dauerhaften Stoffe.

»d) Endlich sind éhnliche Reglements wegen der Controle durch
Inspectoren, Commissiire ete. listig fiir die Fabrikanten und kostspielig,
da sie ihre eigene Fabriksregie bezahlen miissen. Bei den Seiden-
stoffen konnte hochstens vorgeschrieben werden, die lehtheit der
Farben durch bestimmte schmale Farbenstreifen kenntlich zu machen.
Chaptal hat in seinem neuesten Werke ,De lindustrie frangaise*
hieriiber treffliche Vorschlige gemacht. Man lasse also im Allgemeinen
dem Fabrikanten bei Verfertigung seiner Waaren volle Freiheit, und
die Industrie wird am besten gedeihen. Allenfalls verhalte man ihn
(was auech auf die meisten Waaren angewendet werden konnte),
seinen Namen und den Fabriksort auf das Fabricat zu setzen. Diese
Massregel, wenn sie Gesetzeskraft erhielte, wiirde, indem sie den
Fabrikanten selbst zur Vervollkommnung seiner Erzeugnisse aneiferte,
dem Kiufer. wenn er auch Nichtkenner ist, den besten Fingerzeig
geben, wo er die Waare zu suchen habe. )"

Am 13. August 1763 ist durch Kaiserin Maria Theresia wegen
Befreiung der in den Landstiidten sich ansetzenden Fabrikanten von
der Gewerbsteuer an die Niederdsterreichische Regierung und simmt-
liche Linderstellen das Nothige verfiigt worden.

Laut einer weiteren allerhichsten Verfigung, Wien, 4. Februar
1771, heisst es:

LEs ist die Vermehrung der Fabriken in den Erblanden mit
allerhichster Zufriedenheit wahrgenommen, dabei aber betrachtet
worden, dass, da oOfters von einer Gattung zu viele entstiinden, eine
die andere in ihrem Fortkommen hindere, und dass, weil anfinglich
der Verschleiss der Erzeugung nicht angemessen ist, die Unternehmer

1) Unstreitiz hiitte eine solehe Massregel Vieles fiir sich, doch kann sie
nieht dureh Gesetzeskraft anbefohlen, sondern muss dem freien Willen des Fabri-
kanten iiberlassen werden, da es, wie die Erfahrung lehrt, viele Kauflente gibt, die
es absolut nicht haben wollen, dass die von ihnen zum Weiterverschleisse kiuflich
erworbenen Waaren durch Fabriksmarken die Erzengungsadresse bekannt geben,
wodureh manche Kunden von den Kauflenten abfallen und sich selbst directe von
der Bezugsquelle versorgen méchien.
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Schaden litten; dahero zu beordnen befunden, dass fithrohin keine
neue Fabrik in dero gesammten Erblanden ohne allerhichst gedachte
Ihrer Majestiit Bewilligung, welche durch die Behorde anzusuchen,
errichtet werden solle.©

Am 22. Mirz 1773 erschien eine Verordnung des Biirgermeister-
amtsverwalters Leop. Franz Gruber in Wien fiir die hiesigen biirger-
lichen Diinntiichelmachermeister, wovon eine Abschrift im Archiv des
Technologisechen Gewerbe-Museums sich befindet.

Zuvorderst wird darin auf die Beobachtung der kirchlichen Cere-
monien, insbesonders auf die Abhaltung und Beiwohnung der heiligen
Quatembermessen grosser Werth gelegt.

Als eine weitere erbauliche Andacht galt schon dazumal die
jihrlich abgehaltene Procession nach Marvia-Enzersdorf, wobei sich
die Seidenzeugmacher sammt ihren Frauen und Arbeitern zahlreich
betheiligten, und diese Wallfahrten im Laufe der Zeit ihr hundert-

jihriges Jubilium iberschritten.

Die Betheiligung nahm spiiter zusehends ab, bis endlich laut
Gremialbeschluss vom 18. Juni 1868 die Bittgiinge nach Maria-Enzers-
dorf uud Atzgersdorf eingestellt wurden.

Noch sei hier bemerkt, dass die Innung der Dinntuchmacher
mit jener der Seidenzeug- und Sammtmacher im Jahre 1778 vereinigt
worden ist.

Wir wollen nun die Entstehung und Entwicklung einiger Seiden-
fabriken in Betracht ziehen.

LEin Schweizer, Marcus v. Kahnel ') kam 1763 tber Aufforde-
rung Maria Theresias mit 22 Arbeitern nach Wien und errichtete
zu Penzing eine Bandfabrik. Die Binder wurden bis zu jener Zeit
auf Handstithlen erzeugt, und werden bereits im Jahre 1758 Stefan
Leininger, Leop. Schmidt und Andere genannt, welche sich mit
diesem Industriezweige beschiiftigten. Die Bandmacherei war zu jener
Zeit freies Gewerbe. Zur Zeit der Berufung der auslindischen Meister
hingegen musste um die Verleihung des Gewerbes bittlich einge-
sehritten werden, worauf die Ausiibung unter den oft wunderlichsten
Vorbehalten, wie wir spiter noch sehen werden, gestattet wurde.
Vom Beginne des XIX. Jahrhunderts an entfielen jene Unregelmissig-

1) ,Beitrige aur Geschichte. der Gewerbe und Erfindungen Oesterreichs von
der Mitte des XVIII. Jahrhunderts bis zur Gegenwart*, red. von Prof. Dr. Wilhelm
Exner.
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keiten giinzlich, und waren zur FErlangung des Ausiibungsrechtes
weder Meisterproben mnoech andere Kormlichkeiten erforderlich, wie
selbe bei den verwandten Industriezweigen mnoch theilweise bis zur
Einfithrung der Gewerbefreiheit iiblich gewesen. Die Kihnel'sche
Fabrik ging in Folge Ablebens des Griinders im Jahre 1776 an
Thaddiius Berger iiber und gelangte zu grosser Ausdehnung. Letzterer
errichtete 1788 eine Floretspinnerei. Kiihnel's Witwe erhielt von
Kaiser Joseph IL ein Local auf der Landstrasse zugewiesen, wo sie,
wieder verehlicht, unter dem Namen Sanguin ihr Geschift fort-
setzte.“

,Die iilteste der jetzt (d. i. 1824) bestehenden Seidenstofffabriken 1)
ist die des Christian Gottlieb Hornbostel, welche schon im Jahre 1768
von Hornbostel, eines Predigers Sohn aus Hamburg, fiir Rechnung eines
Hamburger Hauses ohne alle Vorschiisse oder Unterstiitzung der Staats-
verwaltung errichtet wurde, noch zur Zeit, wo in Hamburg ansehn-
liche Sammtfabriken bestanden haben. was jetzt nicht mehr der Fall
ist. In Kurzem iibernahm Hornbostel diese IFabrik auf eigene
Rechnung, welche durch Kaiser Joseph’s II. Prohibitivsystem sich so
sehr vergrossert hatte, dass sie im Jahre 1790 eine Zeit lang schon
mit 200 Stiithlen arbeitete. Im Jahre 1809 starb Hornbostel, und seitdem
besteht die Fabrik blithend fort in Gesellschaft der Frau Witwe und
des Sohnes Christian Georg, unter der Leitung des Letzteren. Manche
niitzliche Erfindung wurde in dieser Fabrik gemacht und ecultivirt,
und noch im Jahre 1816 erhielt Ch. G. Hornbostel ein ausschliessliches
Privilegium auf seine selbstwebenden Stithle, welche zu Leobersdorf
weben.* #)

Auch Jos. Mestrozzi hat in den Achtzigerjahren Vieles zur
Emporbringung der Seidenweberei mitgewirkt, wie denn die von ihm
gegriindete und von seinen beiden Sohnen Paul und Vitalis fort-

1) ,Darstellung des Fabriks- und Gewerbewesens im dsterreichischen Kaiser-
staate® von Steph. Edlen v. Kees (1824).

2) Christ. Georg Hornbostel war der eifrigste Vorkiimpfer auf dem Gebiete
seines Industriezweiges. Sichert ihm die Erfindung des selbstthiitigen Seidenweb-
stuhles einen Ehrenplatz in der Geschichte der Weberei iiberhaupt, so bewahren
ihm seine Bemiihungen um Einfiihrung der titrirten Seide und um Errichtung einer
Seidentrocknungsanstalt zu Wien, woriiber wir noch spater sprechen werden, das
wirmste Andenken, Christ. G. Hornbostel war geb. 15, Mai 1778, gest. 6. Juni
1841. Nachdem der letzte Chef der Firma, dessen Sohn Herr Otto Hornbostel, im
Jahre 1890 mit Tod abgegangen, ist das altberiihmte Geschift, welches 122 Jahre
bestanden, aufgeldst worden.




gefihrte Fabrik bis zum gegenwiirtizen Augenblick (1824) immer
eine der ausgezeichnetsten und vollendetsten geblieben ist.

Im Jahre 1817 haben Christ. Georg Hornbostel und die Briider
Mestrozzi in Wien die bisherige Art der Fabrication umgeworfen ;
alle dlteren Maschinen ausser Thiitigkeit gesetzt und zum Theile eine
ganz mneue Erzengungsart mit neuen Werkzeugen und Stithlen be-
gonnen, inshesondere nach und nach die Jacquard-Maschinen ein-
gefithrt; und seitdem werden die Wiener Seidenzeuge schoner und
vollkommener als jemals erzengt und dirften jedem fremden Erzeug-
nisse an die Seite gestellt werden konnen. Es sei aueh hier erwihnt,
dass Mascot und D’Albini das Geheimniss der Créperzeugung aus
Bologna, wo es bis dahin streng behiitet war, aberbracht haben —
kurz, auf allen Gebieten des so ausgedehnten Industriezweiges herrsehte
die regste, erfolgreichste Thitigkeit.

Es ist uns gelungen, im Archive des k. k. Ministeriums des
Innern eine Generaltabelle aufzufinden, welche die beikommende
statistische Zusammenstellung der Fabriken und Meister in Oesterreich
u. d. E., welche mit Seide zu thun hatten, vom Jahre 1772 enthiilt,
und ist es umso erfreulicher, durch dieselbe einen Ueberblick der
verschiedenen Seidenindustriezweige zu gewinnen, als die Statistik
jener Zeit erst in ihren Anfingen begriffen war. Erfahrungsgemiiss
kann auch angenommen werden, dass die wirkliche industrielle Thiitig-
keit eine weit grissere gewesen sein mag.
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Aus dem Jahre 1761 liegt ein Gesuch an die Hofcommission vor,
in welchem nachgesucht wird, von den in Armenhiusern befindlichen
jungen Midehen ,etwelche® zum Seidenwinden bekommen zu konnen,
schon zu ihrer ,eigenen Nahrungserwerbung und zur Hilfeleistung der
Seidenindustrie“; welches Gesuch zur geneigten Beriicksichtigung
empfohlen worden ist.

Im Jahre 1770 revoltirten die Seidenzeugmachergesellen dagegen,
dass ihre Meister Weibspersonen auf Webestiihlen in Verwendung
nahmen, in Folge dessen 149 Seidenzeugmachergesellen auf einige
Zeit bei Wasser und Brot eingesperrt wurden. Kaiserin Maria Theresia
erliess hierauf unterm 10. Juli 1773 folgende Verordnung:

.Wir Maria Theresia, von Gottes Gnaden Romische Kaiserin,
Wittib, Konigin zu Hungarn ete. etc. entbieten allen und jeden
Unsere Gnade ete. und geben auch hiemit zn erkennen, wasmassen
Wir mit gerechtem Missfallen vernommen, wie die hier anwesenden
Seidenzeugmachergesellen sich erfrechet, der von Unseren Commereial-
stellen erlassenen Verfiigung, gewisse geringe den Gesellenlohn nicht
ertragende Seidenzeuggattungen durch Weibspersonen verfertigen zu
lassen, sich zu widersetzen, und selbe durch Zusammenrottung und
Entweichung aus der Arbeit, unkriiftic und wieder aufheben zn machen,
und diessfalls unerachtet verschiedener sogar offentlicher Ermahnung
auf ihre Hartniiekigkeit zu beharren. Diesem Frevel also Einhalt zu thun,
und die Landes-Manufacturen dem Eigensinne einiger Aufwickler ferners
nicht ausgesetzt zu lassen, haben wir iiber die getroffenene Massnehmung
noch weiter beschlossen, dass von nun an alle glatte und fagonnirte
Seidenzengwaaren mit alleiniger Ausnahme der reichen und broschirten
Zeugen, dann aller Gattung von Sammet in Unseren Erblanden dureh
Weibspersonen aunf dem Stuhle sollen bearbeitet werden kionnen; die-
jenigen Gesellen aber, so sich hieriiber im geringsten auflehnen, zu dem
Meisterrechte in Unseren Erblanden zu keiner Zeit zugelassen, sondern
alsogleich handfest gemacht, als der Profession entfallene, dem Militari
zu Kriegsdiensten iibergeben, oder nach Beschaffenheit und Grosse des
Frevels mit empfindlicher Zuchthausstrafe, oder Schanzarbeit belegt
werden.”

,Und obwohl Wir auf die durch Unsere Niederisterreichische
Regierung Uns geschehene allerunterthiinigste Vorstellung, dass die
Seidenzeugmachergesellen ihr hioehst strafbares Verbrechen erkannt, be-
reut und auf das feyerlichste den gebithrenden Gehorsam Unseren Com-
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mercialstellen angelobt hiitten, ') Wir uns bewegen lassen, ihnen fiir
diesmahl die weitere Strafe aus Gnaden nachzusehen: so werden sie
doch im Zuriickfalle in sothanes Verbrechen eine noch schwerere
Leibes-, ja selbst die Todesstrafe zu befahren haben ®

»Befehlen demnach Unserer Niederosterreichischen Regierung,
ither diese Unsere Verordnung zu aller Zeit feste Hand zn halten und
gegen die Ungehorsamen und Frevler ohne weitern mit denen aus-
gemessenen: Strafen nachdriicksamst und ohne Vorschub vorzugehen.
Denn es geschieht daran Unser ernstlicher Wille und Meinung.*

In der Regierungsepoche Kaiser Josef II. wurde den Kauflenten
verboten, ausliindische Waaren einzufithren und damit zu handeln:
Privatleute konnten jedoch solche gegen Entrichtung eines erhdhten
Einfuhrzolles zu dem Commercialfonds, fir ihren Consum, kommen
lassen, heisst es in dem betreffenden kaiserlichen Patente ddo. Wien.
27. August 1784:2)

.Die Erweiterung der allgemeinen Nahrungswege, welche mit
dem Wohle der Unterthanen so innig verbunden ist, wird haupt-
sichlich durch den Hang mnach auslindischen Waaren gehemmt, denen
nicht selten nur ein blosses Vorurtheil vor dhnlichen inlindischen
Erzeugnissen den Vorzug einrdiumt. Dadurch wird der Absatz der
Nationalfabriken beschriinkt, der Emsigkeit der Lohn, den sie anzu-
sprechen berechtiget ist. entzogen, und der arbeitsamen, d. i. der
niitzlichen Classe des Volkes ihr Unterhalt tiglich schwerer oder gar
unméglich gemacht.®

.Diesem Uebel Einhalt zu thun, sind Se. Majestiit entsechlossen.
den entbehrlichen fremden Waaren durch hohere Belegung einiger-
massen den Eingang zu erschweren, und dadurch den National-
verzehrer in die Nothwendigkeit zu versetzen. die inlindischen
Erzeugnisse zn suchen. und sich sowohl durch den Gebraueh von
dem gegen dieselben geniihrten Vorurtheile zu iiberzeugen, als den
Nationalgewerben Absatz und Verdienst zuzuwenden.*

~Da den enthehrlichen fremden Waaren der Eingang nicht ver-
hoten wird, so wird dadureh Niemand zum Gebrauche der inlindischen

1) Die Gesellen hatten mit Revers erklirt, sich den Anordnungen Ihrer
Majestiit der Kaiserin zu figen.

?) ,Handbueh aller unter der Regierung des Kaisers Josef 1L fiir die
k. k. Erblinder ergangenen Verordnungen und Gesetze vom Jahre 1784.% zusammen-
gestellt von J. Kropatscheck,
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Erzeugnisse gezwungen, noch in die Unmiglichkeit gesetzt, was er
vielleicht sehnlich wiinschet, aus fremden Liindern kommen zu lassen :
aber da Se. Majestit das hiervon fallende Ertrigniss ganz als einen
Commercialfonds zur Unterstiitzung der inlindischen Industrie und
Verbesserung der Manufacturen zu widmen die Absicht haben; so ist
es billig, dass die Consumenten auswiirtiger Waaren, was durch sie
auf einer Seite den Nationalgewerben entgeht, auf der anderen durch
einen .verhiiltnissmissig grosseren Beitrag zum Commercialfonds
ersetzen.

Die einzelnen Bestimmungen vorstehenden Patentes, wovon eine
Abschrift im Technologischen Gewerbemusenm hinterlegt ist, sind in
9 Paragraphen prieisirt; weiters ist ein Verzeichniss der auns fremden
Lindern gegen Piisse einzufilhrenden Waaren, deren Gebiihren und
die Stempelungsmassregeln fiir die inlindischen Erzeugnisse beigefiigt.
Wir reproduciren die Bingangszolle fiir die wesentlichsten Artikel der
Seidenindustrie auf Seite 66, dieselben sind dem ,Handbuch aller unter
der Regierung des Kaisers Josef IL fiir die k. k. Erblinder ergangenen
Verordnungen und Gesetze vom Jahre 1784, 7. Band, Wien 1786
entnommen.

In Bezug auf die weiter oben berithrten Stempelungsmassregeln
lisst sich gegen die Einfihrung der diesfilligen Verordnung laut § 1,
zumal mit Riicksicht des zu jener Zeit bestandenen Prohibitivsystems,
nichts einwenden, doech mag es gestattet sein, der Wahrheit gemiss
zu constatiren, dass die Anfhebung des Commercial-Waarenstempels,
welcher bis anfangs der zweiten Hilfte des XIX. Jahrhunderts wiihrte,
und in Folge herabgesetzter Eingangszolle iberflissie geworden, von
den Fabrikanten und Geschiiftsleuten freudigst begriisst wurde; nicht
sowohl wegen Ersparung der an und fiir sich unbedentenden Stempel-
gebithren, sondern hauptsichlich wegen des mit der Stempelung ver-
bundenen Zeitverlustes sowie anderer Unannehmlichkeiten, die damit
im Zusammenhange standen. Stempelimter befanden sich allerdings
in niichster Niihe der Fabriken, doch kamen daselbst hiufig so viele
Parteien zusammen, dass es oft Stunden, ja halbe Tage dauerte, bis
einzelne Parteien abgefertigt werden konnten.

Grossere Sticke Seiden- und Halbseidenstoffe, weleche wegen
eventuellen Zertheilens beim Verkaufe, gewdhnlich am Anfange und
Ende des Coupons, an Musterausschnittstreifchen gestempelt wurden,
erhielten grosstentheils eine rasche Abfertigung, doch hunderte von
kleinen Bandrollen, kleine Posamentirartikel, Tiichel ete. waren sechwer
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zu bewiiltigen. Die ins Stempelamt mit den Waaren entsendeten Leute,
meistens Fabriksmiidchen, legten die ihnen dort zur Verfigung ge-
stellten kleinen runden Oblaten mit Pappe an die Ausschnittstreifchen
der Stiicke oder bei Ticheln an die Fransen, und wurden dieselben
dann durch den Stempelmeister mittelst einer mechanisehen Vorrichtung
in Form des kaiserlichen Adlers oder einer sonstigen dmtlichen Mar-
kirung gepresst.

Die Waarensendungen nach dem Stempelamte erforderte selbst-
verstindlich eine genaue Abzihlung der Stickzahl und Einschreibung
in ein Begleitbuch; nach Zuriickgelangung der gestempelten Waare
musste wieder revidirt werden, was auch unliebsam viele Zeit in An-
spruch nahm. Dureh Zerschueiden mancher wohl schon frither ge-
stempelter Sticke war eine Nachstempelung erforderlich.

Bei grosseren Partien geriethen die Stempel bisweilen durch-
einander und konnten nur mit Miihe entwirrt werden. Beim ofteren
Umpacken, besonders anf Mirkten, die zu jemer Zeit sfark besucht
wurden, zerbrockelten mitanter die Stempel, wodureh die Eigenthiimer
Gefahr liefen. bei einer éimtlichen Revision straffillig zn erscheinen.

Zieht man den auf der folgenden Seite reproducirten Tarif des
Patentes vom Jahre 1784 in niihere Betrachtung, so ist der iiberans
wirksame kaiserliche Sechutz zu constatiren, welcher der heimisehen
Seidenindustrie in erster Linie dadureh zutheil ward, dass gewisse
Seidenwaaren, mit Ausnahme derjenigen fir Privateonsum, und diese
nur gegen Entrichtung hoher Zolle, ausser Handel gesetzt, mithin fiir
gewdhnlich nicht eingefihrt werden durften, in Folge dessen die
osterreichische Seidenfabrication in der glicklichen Lage war, sich mit
Sicherheit und Ausdauer ihrem Berufe hinzngeben und vorwiirtsstrebend
mit der Zeit eine hohe Stufe der Vollkommenheit erreichen zu kinnen.

Die Eingangszolle fiir primitive Seiden- und verschiedene Ab-
fallsorten sind sehr billig angesetzt. wihrend die schon bearbeiteten
Seiden nach dem Grade ihrer Veredlung (filirt, tramirt, organzinirt,
Niih- und Steppseide ete.) einem héheren Eingangszolle unterworfen
waren, einerseits nm der heimischen Weberei den Bezug der unent-
behrlichen Materialien nieht zu sehr zu erschweren, andererseits die
inlindischen Seidenbearbeitungs-Anstalten einigermassen gegen die
auslindische Conecurrenz zu schiitzen.

(efirbte Seide wurde mit einem verhiltnissmiissig hoheren Zolle
belegt: in wohlweiser Beriicksichtigung der heimischen Seidenfiirberei,

b
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Consumazoll.

Band: seidene Binder, glatte, broschirte, gebliimte
undigaatreifte o o R e e per 1 Pfund
— dergl, mit feinem Golde und Silber gemiseht... ,
— dergl. mit leonischem oder falschem Golde und
SRS T S R e e e |
— floret- und galletseidene, danun kiolnische, glatte
Biinder, Hahnenkamm, Passamani, Pometel,
Schlapperganten oder dergl. musirte und bro-
schirte Floret- und Galletbiinder ............ FC [P

]

Von den vorstehenden Bindern ist der oll mit Kin-
schluss des Papiers, Rollen und Brettel abzunehmen

Diinntuch, weisses und schwarzes, glatt gestreift und

gebliimtes, wie auch Gaze d'Italie ........... per 1 Pfund
i atdeand BARer v o e i L
Flore, glatte, und Seidenkreppen ................. NP 3 R
T T o e G e i S
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EpitzenyyoniiGelas s e el el e = L
— dergl. Halbborten .................. S O
— Borten und Spitzen von Silber .............. S
— dergl. Halbborten .........cc.ociuniiiannnnn. ey T b
— leonische ohne Untersehied ................... . 3 NN,
-— von Seide, wie auch Sommerborten ............ ol =
= i o U e e S A e e S S e e S 1
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mani, Pometel und dergl. Waaren

........... " "
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— dergl. ohne Gold und Silber............. " o ._,
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— broschirte oder fagonirte Seidenzenge oder Stoffe,
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dann broschirter und geflammter Taffet....... I Vit
— glatte, piquirte und gestreifte Seidenzeuge, Gros

de Tour, Damast, Papieratias, Glanzfutter,

Zendel- und Mandinitaffet ete., dergl. Sack-

und Halstiichel, sowie auch glatter und unauf-

geschnittener Sammt, dann seidene Molton,

detpamn Thehell, % ool e e Sl CREY,
— halbseidene und Bastzeuge, halbseidene Molton,

Ralpa und Pichelil . tioinr oo S Ao LR
FBONAL ZARERAIAONe = o s A e e e o LT
ST L Y S L S s A
— von Diinntuch und Gaze...... ............... D
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12 -
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3 36
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24 -
6 36
9 36
33 36
24 —_
27 —
19 12
2 15
12 —
1 12
3 36
9 —
4 48
24 e
14 24
10 48
3 36
10 48
3 36
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um derselben nicht nur die Existenz, sondern auch eine bessere Ent-
wicklung und Ausbildung zu ermdoglichen.

Endlich sind die Ausgangszdlle fir sehon mehr bearbeitete
Seiden hoher gehalten, wahrseheinlich um dieselben der heimischen
Weberei billiger zu erhalten.

Die thatsiichlichen, glicklichen Erfolge geben den schonsten
Beweis der Vortrefflichkeit dieser von wahrhaft staatsménnischem,
hellsehendem Geiste erfilllten gesetzlichen Verordnungen.,

Es soll hier die Bemerkung Platz finden, dass in Mitte des
XVIII. Jahrhunderts die Commereien-Hofcommission zustande
kam: sie iibernahm die Théitigkeit der osterreichischen Hofkanzlei in
Commercial-Angelegenheiten. Noch zur Theresianischen Zeit wurde
das Commercienwesen der k. k. Hofkammer in Wien zugewiesen.

Im Jahre 1848 ging aus der Hofkammer das Handelsministerium
hervor.

Im Anhange zu den frither hervorgehobenen Fabrikanten, welche
in rithmlicher Weise zur Ausbildung und Erweiterung der Seidenweberei
beigetragen haben, verdient Christoph Andrae in Wiener-Neustadt
besonders erwiihnt zu werden. i

Als Kaiser Joseph II. im Jahre 1786 die Kloster aufhob, richtete
er an die Gesandtschaften und Vertretungen im Auslande ein Circular
mit der Information seiner Geneigtheit, die freigewordenen Kloster-
gebiinde an auswiirtige Industrielle gratis zu iiberlassen und, wenn
dieselben zur Hebung der osterreichischen Industrie das Ihrige bei-
tragen wiirden, ihnen noch weitere Begiinstigungen einzuriumen.

In Folge dieses Aufrufes reichte im Jinner 1787 Christoph
Andrae aus Mihlheim am Rhein im Herzogthume Berg ein Gesuch
an Kaiser Joseph IL. mit folgender Motivirung ein: Seine Vorfahren
hiitten bereits im Jahre 1714 dort eine Seidenbandfabrik gegriindet,
welehe im Jahre 1763 in eine Seiden-, Sammt- und Stofffabrik um-
geiindert wurde; er fithre nun selbe sehon seit fiinfundzwanzig Jahren im
Vereine mit seinem Fabriksdirector Briaunlich, und habe nicht néthig.
aus Noth oder Gewinnsueht naeh Oesterreich zu ibersiedeln, sondern
er wiirde sich glicklich schiitzen, seinen iltesten Sohn, welcher drei
Jahre in Lyon weilt, der osterreichischen Industrie zu widmen, um
den Absichten Sr. Majestiit, zur Hebung derselben, gerecht zu werden
und die Art der franzosischen und niederlindisehen Erzeugung ein-
zubirgern.

H¥
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Im Gesoche um Etablirung der Fabrik stellte er. statt einer
Forderung um Subvention in Baarem. den Anspruch auf zollfreie
Einfuhr von Seidenwaaren im Werthe von 100.000 Reichsthalern und
auf zollfreie Einfuhr roher Garne und Seide, sodann 2000 fl. als Ver-
giitung fiir Transport des Personales, der Werkzeuge und Geriithschaften ;
die Arbeiter miissen militirfrei sein, diirfen ihm nicht von der Concurrenz
weggenommen werden, auch solle denselben (grosstentheils Protestanten)
die freie Ausiibung ihres Cultus gesichert sein, das Gebiude solle
ihm gratis oder zum billigsten Schiitzungswerthe iiberlassen werden.

Seine Forderungen wurden grosstentheils bewilligt und ihm das
Carmeliterkloster in Wiener- Neustadt vorldufic zur unentgeltlichen
Beniitzung iiberlassen, um es nach zehn Jahren in sein Eigenthum
iibergehen zu lassen, wenn gegen die Fabrik keine Klagen laut wiirden.

Da der Zollverlust bei 100.000 Reichsthaler Waare cirea 20.000 fl.
betragen hiitte, wurde ihm nur ein Freipass auf vier Jahre fiir 48 Centner
Sammtband und 180 Centner Floretseidenbiinder gegeben, und wurde
als Uebersiedlungsheitrag 60—80 fl. per Geselle berechnet. Was die
gewiinsehte Cultusausiibung betraf, ordnete Kaiser Joseph 1L ausdriicklich
an, dass das Gebiude von aussen keiner Kirche gleichsehen diirfe.

' Im Jahre 1788 wurde der Fabrik, in welcher nach und nach
bei 200 Stiihle in Gang gesetzt worden sein dirften, schon das Recht
eingeriumt, den kaiserlichen Adler zu fiihren.

1789 ist man gegen den Fabrikanten Pezzano klagbar anf-
getreten, weil derselbe Arbeiter wegnehmen wollte.

1790 wurde das Privilegium und das Landesbefugniss an Christoph
Andrae Sohn & Briunlich iibertragen und 1796 an Andrae und
Gottlieb Hornbostel die Bewilligung ertheilt, leichtere Gold- und
Silberstoffe verkaufen zu diirfen; 1797 ist Beiden die Befreiung vom
Ausfuhrzoll ihrer Fabrikate auf zwei Jahre bewilligt, eine spiitere
Bingabe derselben um Verlingerung jedoch abgewiesen worden. i

Karl Friedrich Briitunlich & Sohn bewarben sich 1806 um ein
Privilegium auf ihre Erfindung, Sammtbinder auf Mihlstihlen zu
machen, welches sie auch bewilligt erhielten.

Im Jahre 1807 erging an die Hofkammer der Befehl, dass der
Kreiscommisséir nie mehr der Fabrikscommissiir sein diirfe.

1808 ersuchten Andrae und Briéunlich um Aufhebung des
gemeinschaftlichen Fabriksbefugnisses, wurden jedoch abgewiesen, da
es Jeder separat ertheilt haben wollte.

B i e
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1810 ersuchen die Wiener Sammt- und Seidenzeugfabrikanten
um Einstellung der iibermissigen Befugnissertheilung.

Die Wiener-Neustidter Fabrik wurde bis zum Jahre 1875 von
Herrn Ch. Andrae Sohn fortgefiihrt, ging dann in andere Hinde
iiber und besteht hente noch, allerdings aber in vollstéindig reorganisirter
Form.

»Oesterreich n. d. E. und vorziiglich Wien?) hat es in der Ver-
fertigung der Seidenzeuge in einem sehr kurzen Zeitraume ausser-
ordentlich weit gebracht. Schon Kaiser Karl VI. hatte auf die
Emporbringung dieses Industriezweiges bedeutende Kosten verwendet,
Maria Theresia hob die Seidencultur in Ungarn, schuf mit grossen
Kosten Appreturmaschinen, berief Appreteurs und viele der Seiden-
weberei kundige Hilfsarbeiter in das Land. Joseph IL. gab Vorschiisse
und Lehrlingsbeitriige, berief Zeichner und Chineurs (Buntweber), und
es hob sich unter seiner thitigen Regierung die Kunst so sehr, dass
wohl in Modewaaren die Franzosen an Geschmack und Leichtigkeit
die Oberhand behielten, die soliden, schweren, broschirten, fagonirten
und reichen Zeuge von Wien aber den Vorzug vor den franzisischen
behaupteten. Das Jahr 1797 brachte auch die Fabriken in leichten,
glatten Zeugen in Flor, da Italien verloren ging und viele dortige
Fabriken dem Drucke der Zeit erlagen. Von 1797—1801 hoben
sich die niederdsterreichischen und besonders die Wiener Fabriken
so weif, dass 8000 Stihle mit grossem Gewinne hetrieben wurden.
Noeh im Jahre 1813 befinden sich in Wien bei 600 Seidenzeug-
fabrikanten, welche in guten Zeiten gewiss iiber 6000 Gesellen,
800—900 Lehrlinge und 7000—8000 Arbeiterinnen beschiftigten:;
denn zur Emporbringung der Seidenzeugweberei wurde bereits im
Jahre 1770 erlaubt,®) dass glatte und faconirte Seidenzeuge auch
durch Weibspersonen auf dem Stuhle gearbeitet werden durften.®

»In der neueren, Zeit, besonders seit der Wiedererwerbung der
oberitalienischen Provinzen, hat die Anzahl der Seidenzeugarbeiter in
Wien ungemein abgenommen, wozu unter vielen anderen Umstinden auch
folgende zwei beigetragen haben, dass nimlich die hiesigen Fabrikanten
in glatten und leichten Stoffen unvermogend waren, die Concurrenz
mit [talien auszuhalten, und dass die schweren fagonirten und reichen

1) ,Darstellung des Fabriks- und Gewerbswesens im Gsterreichischen Kaiser-
staate,” von Stephan Edlen v. Keess.
*) Launt Verordnung der Kaiserin Maria Theresia.
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Zeuge weniger als vormals gesucht wurden. Bis zum Jahre 1819 war
daher die Anzahl der Stithle bis etwa 4600 gesunken.*

»Dieser Verminderung ungeachtet, hat die Vollkommenheit der
Erzeugung keineswegs gelitten, vielmehr trat eben mit dem Augen-
blick der Verminderung der Production die Periode ein, wo man
die moglichste Vollkommenheit der Erzeugnisse zu erreichen suchte.®

»Ausser den weiter oben namhaft gemachten Fabriken verdienen
noch erwihnt zuwerden: Samuel Murmann (mit ungefihr 140 Stiihlen),
Seb. Kargl, Georg Hartmann (besonders in schénen glatten Stoffen),
Stephan Ziegler, Georg Griller, David Hermann, Franz Steyrer,
Joh. Kollmann, Franz Fink, Gabriel Sechmidt., Bened. Codocasa,
Hochholzer, Birk, Pernat & Kevons, Joh. B. Rossi (in Floren
und Creppen), Georg Wallner und Antonia Wolfsherger.«

Am Schlusse der eben geschilderten Fabricationsverhiiltnisse
gereicht es uns zum besonderen Vergniigen, eine hiibsche Thatsache
erziihlen zu konnen, welche die edle Fiirsorge Kaiser Joseph II. fiir
dag industrielle Interesse seines Volkes zu Tage treten lisst.

Der erhabene Monarch brachte niimlich von seiner Reise nach

Paris im Jahre 1777, wo er seine Schwester Antoinette (die Konigin
von Frankreich) besucht hatte, ein kleines Muster franzosischen Seiden-
sammtes, das, in vier Farben durch den alten Zugstuhl produeirt, auf
griinlich weissem Grunde ein sehr niedliches hordenartiges Dessin
darstellt.

Dem Muster ist eine umstiindliche Beschreibung in franzosischer
Sprache, von einem tiichtigen Contremaitre herrithrend, beigefiigt,
welche iiber die Einrichtung des Sammtstuhles im Allgemeinen, mit Be-
nennung und Krklirung seiner Bestandtheile und die Herstellung dieses
Sammtmusters im Besonderen genaue Auskunft ertheilt.

Besagtes Muster nebst Schriftstiick befinden sich im k. und k.
Haus-, Hof- und Staatsarchiv in Aufbewahrung.

Dem Vernehmen nach soll Webstuhl und Muster durch genaue
Nachahmung Nutzen gestiftet haben.

Die Seidenbanderzeugung.

Bei der bisherigen Darstellung geschichtlich wichticer Momente
beschiiftigten wir uns zumeist mit der Seidenzeugfabrication, wiihrend
die Seidenbandfabrication und Posamenterie nur hie und da gestreift,




aber nicht eingehend behandelt werden konnten. Es geschah dies
aus dem Grunde, weil fir die letztgenannten Industriezweige keine
geniigenden Nachweisungen bestehen, doch gelang es uns in Bezug
auf die Bandmacherei Einsicht von Gewerbe-Verleihungsdecreten
and Documenten zu erhalten, welche wiinschenswerthe Anhaltspunkte
fiir unsere (eschichte darbieten. Diese Papiere datiren zwar erst aus
dem letzten Deeennium des vorigen Jahrhunderts, da jedoch wieder-
holte Ansuchen um Bewilligung des Betriebes der Bandmacherei ge-
stellt wurden. ist anzunehmen, dass diese Beschiiftigung bereits in
gutem Zuge sich befunden, welche Annahme noch weiters dadurch
erhiirtet erscheint, als in der denkwiirdigen Generaltabelle vom Jahre
1772 gleich im Beginne (Nr.1—T7) unter dem Titel ,,Schweizer Band-
fabriken® 31 Meister und Witwen mit 161 Stithlen, 163 Maschinen
und Filatorien und einem Gesammtpersonale von 458 Hilfsleuten figuriren.
Noeh kommen in derselben Tabelle sub Nr, 30 130 Posamentirer und
Bandmacher vor. welche zusammen 457 Stithle beschiiftigen.

Wir lassen nun der Curiositit wegen einige der oben bemerkten
dem Archive der Genossenschaft der Band-Erzeuger in Wien ent-
nommenen Doecumente (Gewerbsverleihungen enthaltend) in wortgetrener
Abschrift folgen:

+An die hohe Regierung!
Johann Hiller verehelichter Dinntuchmachergesell aufl dem

Nenstift Nr. 34
um seine vom Magistrat

eingestellte glatte Bandma-
cherey auf Handstiihlen,
fernerhin fortsetzen zu dirfen.*

,Rathschlag.

Bei der Magistratur aufzubehalten, und wird dem Bittsteller in
Folge eines herabgelangten hoh. Regier.-Deerets vom 16. d. M. der
fortan ruhige Betrieb seiner bisher ausgeiibten Seidenbandmanufactur
mit Handstiihlen hiemit gegen deme belassen, dass er von Verfertigung
der reichen Biinder, oder anderweitigen Posamenfirerarbeit sich zu
enthalten sehuldig seyn solle. Dessen derselbe, die biirgl. Posamentirer-
meister, die Vorsteher der Bandfabrikanten, und das Steueramt von
der Kanzley ex offo rathschligig zu erinnern sind.“

Ex Cons. Mag. Vien,
den 22, Decbr. 1791
J. B. Edler v. Hermann.”




In gleicher Weise wird das Ansuchen des Seidenzeugmacher
Ant. Bader in Gumpendorf Nr. 41 ,den Fortbetrieb seiner glatten
Seidenbanderzeugung auf Handstithlen fernershin ausiiben zu diirfen,*
bewilliget.

Einen merkwiirdigen Contrast bildet die folgende Befugniss-
verleihung wegen der sonderbaren Beschrinkung auf nur vier Maschinen-
stithle.

~Magistrat.*

.Michael Rétzengruber, verabschiedeter vom 16bl. preussiseh
Regiment, und Bandmachergesell auf der Wieden in der Halbgasse
Nr. 173

bittet, womit ihm zur Verfertigung .
der Schweitzer-Seidenbinder auf Mihl-
stiihlen das fabriksmissige Befugniss
mit Gehiilfen und Jungen, bewilligt
werden wolle.«

R.

,Ueber die erhobenen Umstinde wird bewilliget, dass Bittsteller
auf vier Maschinenstithlen seidene Biinder mit Gehiilfen erzengen diirfe;
jedoch hat er sich bei Verlust dieses Befugnisses von Betreibung
mehrerer Stithle und Lehrung der Jungen zu enthalten. Dessen die
priv. Bandfabrikanten gehorig, das Steneramt aber Amtswegeu, rath-
schligig zu erinnern.

Ex Cons. Mag. Vien,
den 5. July 1799
Bitermann.*

,Mit hoh. Regier. Rathschlages vom 23. v. M. wurde hierher
bedeutet, dass der Seidenbandmacher Joseph Fidler im Neulerchen-
felde (im Schmalzhofe) iiber sein Gesuch das fabriksmiissige Befugniss
zur Verfertigung der schweitzerischen Seidenbiinder mit den nothigen
Gehiilfen und Lehrlingen beyderley Geschlechtes doch mit dem Bey-
satze von Seite der Regierung ertheilt worden sey, dass demselben
zugleich empfohlen werde, um der Klage wegen des Gesellenmangels
vorzubeugen, so viel nur miglich Weibspersonen in Arbeit zu nehmen.

Ex Cons. Mag. Vien,
den 20, August 1799
Joseph Karl Regele m. p.~
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Einem Herm. Gottes wurde im Recurswege der hoh. Re-
gierungshescheid zu Theil, Sammtbinder auf Schubstihlen mit den
nithigen Gehilfen, Lehrlingen und moglichster Beriicksichtigung von
Weibspersonen, fabriksmissig erzeugen zu dirfen, mit der weiteren
Motivirung, dass ,die Nothwendigkeit die Vermehrung von derley
Sammtfabriken erheische, der Bittsteller hinlingliches Vermégen und
die zureichende Geschicklichkeit zn diesem Gewerbsbhetriebe besitze,
da er schon lange als Geselle hier arbeite.”

Den 8. Oectbr. 1799.
+Magistrat.*

»Emanuel Chwala, Seidenfabrikant am Neubau, zum gold.
Hirschen Nr, 171,

bittet um Ertheil. des Birgerrechts.“

R.

»Ueber die erhobenen Umstinde wird dem Bittwerber wegen
Rickhaltung des bey der Commission eingelegten Umsiedlungs-Con-
senses, das angesuchte Biirgerrecht auf seine Person gegen dem, dass
er sich nicht biirgerlicher Bandfabrikant, sondern Biirger und Band-
fabrikant nenne und sehreibe, dann gegen vorliufige Berichtigung
der diesfalls ausgemessenen Biirgertaxe bey dem hierortigen Taxamte
ohne welcher ihm dieser Bescheid nicht zu erfolgen ist, hiemit er-
theilet, und hat derselbe zur Ablegung des Biirgereides, wozu der
Taufschein mitzubringen ist, den niichst darauf folgenden Freytag, sich
geziemend zu melden. Dessen die priv. Bandfabrikanten gehorig rath-
schligig zun erinnern.”

Den 19. Hornang 1802.

Dem Seidenbandmachergesellen Lorenz Pfeiffer wird sein
Gesuch um ein Fabriksbefugniss laut Bescheides der k. k. Stadt-
hauptmannschaft erledigt wie folgt:

»Da nach dem hoh. Hofdecrete vom 30./3. d. J. die Bandmacherei
eine volliz freye Beschiifticung sey, so sey demselben zun bedeuten,
dass er zur Ausiibung seiner Profession keines Befugnisses bediirfe.

Ex Cons. Mag. Vien, 3. Septbr. 1809
Johann Diirnberger, Exped.“

Iiin gleicher Bescheid wurde noch einigen Bittstellern zutheil.
»Mit Decret der k. k. Stadthauptmannschaft vom 4. Mirz d. J.
wurde anher bekannt gemacht:
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Obschon die Bandmacherey eine freye Beschifticung sey, so
wurde doch dem Bandmachergesellen Joh. Kramsall auf sein be-
sonderes Ansuchen, ein fabriksmiissiges Befugniss zur Verfertigung der
Sammt- und Seidenbiinder auf Hand- und Masehinstihlen mit den

nothigen Gehiilfen. ertheilet.
Ex Cons. Mag, Vien,
den 28. Mirz 1811.%

Jacoh Harpke erhielt am 6. Juni 1811 die Bewilligung, au
vier Stihlen Biinder erzeugen zu dirfen. am 12, Mirz 1812 das
Biirgerrecht, die von ihm begriindete Fabrik ist von Sohn auf Enkel
iibergegangen und besteht auch heute noch.

Gleiche Bescheide wurden noch ein paar Bittstellern ertheilt.

Hierauf folgte wieder eine ganz entgegengesetzte Erledigung eines
Bittgesuches des Bandmachergesellen Friedr. Hallwaehs:

»Nachdem die Verfertigung der Biinder als eine freye Beschiifti-
gung erklirt worden ist, so bedarf Bittsteller hiezu gar keines Be-

fugnisses.
Wien, den 19, Qetbr. 1811

Stanisecheg m. p.*

Aus den bisherigen Citaten (noch mehrere andere Befugniss-
verleihungen befinden sich abschriftlich im k. k. Technologischien
Gewerbe-Museum) ist eine auffillige Ungleichheit in der Behandlung
der Gesuchswerber ersichtlich und haben wir einige derselben hier so
ausfiihrlich wiedergegeben, um das Bevormundungssystem der ,guten
alten Zeit* drastisch zu illustriren,

Wie sehr die Gewerbebehorde bemiiht war, auch riicksichtlich
der Arbeitslente Ordnung zu schaffen. ist aus dem nachstehenden
Erlass an den Ansschuss der privilegirten Sammtbandfabrikanten vom
Jahre 1804 ersichtlich, welcher also lautet:

~Ungeachtet der bestelienden hohen Verordnung, welche den
Gesellen und Arbeitsleuten das sogenannte blaue Montag machen
verbietet, lassen sich doch die Gesellen und Arbeitslente beigehen,
an Montagen frilher als an anderen Werktagen die Fabriken und

Werkstiitten ihrer Arbeitsgeber zu verlassen. 1)

') X. Tedeschi, Mitglied der k. k. Landwirthschafts-Gesellsehaft in Steier-
mark, sagt in seinen ,Belehrenden Unterhaltungen aus dem Gebiete der Geschiehte ete.
Prag 1825, dass einer der bedeutendsten Missbriiuche der blaue Montag war.

Seine Entstehung fiillt in das XVI. Jahrhundert. Damals wurden die meisten
deutsehen Kirchen in den Fasten blau ausgeschmiickt, und um eben diese Zeit
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»Da aber die Absicht dieser hohen Verordnung dahin geht, den
bisherigen Unfug der sogenannten blauen Montage ganz zu beseitigen,
mithin allen Unterschied zwischen einem Montag und den iibrigen
Werktagen in Riicksicht der Arbeitsleistung aufzuheben, so kann der
Endzweck dieser hohen Vorsehrift nur dann erreicht werden, wenn
jeder Gesell und Fabriksarbeiter an einem Montage ebenso wie an
den iibrigen Werktagen zur Beobachtung der vorgeschriebenen Arbeits-
stunden und wiihrend dieser, gleich den iibrigen Tagen zur Arbeit
verhalten wird, weil auf solche Art nicht nur den dfteren Beschwerden
der Arbeitsgeber wegen muthwilligen Ausbleibens ihrer Arbeitsleute
von der Arbeit oder fritheren Verlassung der Fabriken und Werk-
stiitten auf das Zweckmiissigste vorgebeugt, sondern auch selbst die
Gelegenheit und Veranlassung zu den hieraus entstehenden Unord-
nungen der Gesellen und Arbeitsleute benommen wird.*

,Um daher die eigentliche Absicht dieser hohen Vorschrift ganz
zu erreichen, so wird iiber den erhobenen Umstand, dass trotz der
den Arbeitsgebern zugestandenen Begiinstigung, dieselben zur Ueber-
schreitung dieser doch zu ihrem Besten ergangenen hohen Verordnung
in der Meinung beizutragen pflegen, dass dem Gesetze ein Geniige
geleistet sei, wenn nur an einem Montage einigermassen gearbeitet
wird, hiemit aufgetragen. bei der niichsten Mittelsversammlung simmt-
lichen Arbeitsgebern wiederholt bekannt zu machen, dass in Zukunft
zwischen einem Montag und den iibrigen Werktagen ausser dringenden
Ursachen kein Unterschied in der Dauer der Arbeitszeit gemacht, und
sie ihre Gesellen und Arbeitsleute bei eigener Haftung zu gleicher
Arbeit verhalten sollen, widrigens jeder dagegen handelnde Meister

fingen die Handwerker an, die Fastenmontage dureh Unterlassung aller Arbeit zu
feiern. Dies thaten nicht nur die Meister selbst. sondern sie ertheilten auch ihren
Gesellen und Kneehten die gleiche Erlaubmniss. Diese vertrieben sich die Zeit am
Tage mit Essen und Trinken und ermunterten sich dazu durch den Zuruf, dass
heute blauner Montag sei. Was nun anfangs nur in der Fasten stattfand, er-
folgte endlich aueh ausser der Fastenzeit an den Gbrigen Montagen. Die Meister
gaben anfangs darin gerne nach, weil dies auch ibrer Bequemlichkeit zusagte,
und auf diese Art entstand der blaue Montag durchs ganze Jahr. Die Missbriuehe dabei
wurden aber immer stirker, es entstanden bald die grossten Ausschweifungen, Tu-
multe und Todtschlige; es ward endlich so arg, dass Kaiser und Reich mit ein-
ander zu Rathe gingen.

Mit Recht sagt Jean Paul in einer seiner Schriften: ,Man brauche in Deuntsch-
land allezeit drei Jahrhanderte, um einen Missbranch aufzuheben: eines, um seinen
Nuchtheil zu fiihlen, eines, nm sein Unrecht einzusehen, und eines, um ihn ab-
zuschaffen.*
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oder Fabrikant zur strengen Verantwortung gezogen, die Gesellen und
Arbeitsleute hingegen, welche eigenmichtig an einem Montage von
der Arbeit wegbleiben oder sich frither als sonst gewdhnlich aas der-
selben entfernen sollten, nach den bestehenden Vorschriften unnach-
sichtlich und empfindlich bestraft werden wiirden.

Ex Cons. Mag. Vien.,

den 25. May 1804,

Joh. G. Diirnberger m. p., Expeditor.”

Dieser Verordnung wurde auch durch Abstrafung einiger dawider-
handelnden Gesellen Folge gegeben.

Es diirfte nicht unpassend sein, hier jener Regierungsmassregeln
zu gedenken, welche schon dazumal zum Schutze der in den Fabriken
beschiiftigten Kinder ergriffen worden sind.

LOurrenda

von der k. k. n.-i. Landesregierung.

Um sowohl fir das physische als auch fiir das intellectuelle und
sittliche, religiose Wohl der in den verschiedenen Kabriken be-
schiiftigten Kinder nach Moglichkeit zu sorgen, werden folgende Diree-
tiven zur genauen Darnachachtung vorgeschrieben:

1. In Spinn- und sonstigen Fabriken sind der Regel nach Kinder
vor dem zuriickgelegten zwélften Lebensjahre zur Arbeit nicht zu
verwenden ; sollten dazu im dringenden Nothfalle Kinder vom neunten
bis zwélften Jahre aufgenommen werden, so ist denselben der néthige
Unterricht in den Elementarkenntnissen und in der Religion in der
Art. wie es der zehnte Paragraph des fiinfzehnten Abschnittes der
pol. Verfassung der deutschen Schulen vorschreibt, zu ertheilen.

2. Hinsichtlich des Wiederholungsunterrichtes und des Besuches
der Christenlehre an Sonn- und Feiertagen ist auch hinsichtlich der
in Fabriken verwendeten Kinder nach dem § 11 des siebenten Ab-
schnittes der pol. Schulverfassung zu benehmen.

Laut Punkt 3 und 4 haben die Fabriksunternehmer zu sorgen,
dass die wiederholungspflichtige Jugend der Fabriken zur heiligen
Beichte und Communion gefithrt werde, und die Besitzer kleinerer Fa-
briken in und um Reindorf sind verpflichtet, die in denselben
arbeitenden, schulpflichtigen Kinder gemeinschaftlich in eine oder die
andere der in der Pfarre befindlichen Schulen zu sehicken, und dafiir
zu sorgen, dass sie zu gewissen Stunden den nothigen Unterricht in




der Religion und in den deutschen Lehrgegenstinden. jedoch auf ihre
Kosten, erhalten.

Den Ortsseelsorgern ist am Ende eines jeden Monates ein genaues
Verzeichniss der in den Fabriken arbeitenden schul- und wiederholungs-
pflichtigen Jugend zum dmtlichen Gebraueche zu ibergeben, und es
sind ersteren anf ihre diesfilligen Anfragen jederzeit die néthigen
Auskiinfte zu ertheilen.

6. Als Arbeitsszeit fir die in Fabriken verwendeten Kinder
werden als Maximum tiglich 13 Stunden festgesetzt, und es darf diese
Zeit unter keinem Vorwande iiberschritten, noch dazu statt der Tages-
die Nachtzeit verwendet werden.

7. Die strenge Handhabung der Gesetze iiber die Feier der
Sonn- und Festtage wird hiemit erneuert, und es haben die etwa
ndthigen Reparaturen, wie dieses in der Pottendorfer Fabrik iiblich
ist, am Samstag Nachmittags zu geschehen.

8. Die Schuldistrietsaufseher sind verpflichtet, alljihrig bei Ge-
legenheit der vorzunehmenden Schulvisitationsherichte iiber den Zu-
stand der in den Fabriken arbeitenden Jugend an das Fiirst-Erz-
bisehifliche Consistorium und an das Kreisamt Bericht zu erstatten,
welche sodann der Landesregierung zur weiteren allfiilligen Verfigung
vorzulegen sind.

9. Die iiber 12 Jahre alten Kinder in den Fabriken, welche
sechon als freie Arbeiter behandelt werden. sowie alle erwachsenen
Fabriksarbeiter sind mit Wanderbiichern zu versehen, und es ist
nicht erlanbt, ohne solehe Biicher Arbeiter aus anderen Fabriken auf-
zunehmen,

NB. Wegen geschehener Einsichtsnahme Wien, 16. July 1839.

von den Bandfabrikanten unterfertigt: Lego m. p.,, Rubans m. p.*
obenan: Jac. Harpke als Repriisentant.

Wir wollen nun die weitere Entwicklung dieses bereits zu Be-
deutung gelangten Industriezweiges verfolgen, wobei wir uns des vor-
ziglichen Werkes ,Darstellung des Fabriks- und Gewerbswesens im
osterreichischen Kaiserstaate“ von Stephan Fdlen v. Keess (1324)
bedienen, von welchem Wurzbach sagt, dass es fiir eine kiinftige
(eschichte des Handels- und Fabrikwesens die erste und sicherste
Grundlage bildet.

Die Seidenbandfabrication, sagt Keess, macht einen eigenen,
sehr bedeutenden Zweig der Posamentirerei aus, der aber in Oester-
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reich unter der Enns, zumal in Wien am stirksten betrieben wird.
Es gibt hier mehrere grossere privilegirte Seiden- und Florethand-
fabrikanten nebst vielen befugten Fabrikanten und Bandmachern, die
alle zusammen, was die Gattang der Arbeit anbelangt, unter die
Hauptabtheilung der Posamentirer gehoren. Eine wahre, bestimmte
Grenzlinie in Gewerbsbeziehung hesteht nicht zwischen den Posa-
mentirern im engeren Sinne und den Bandmachern; nur dirfen die
letzteren nicht zugleich Borten wirken. Kine der angesehensten und
iiltesten Bandfabriken der Monarchie in currenten Artikeln ist die zu
Penzing niichst Wien bestehende k. k. erbl. priv. Schweizer Dandfabrik
von Thaddius Berger's Sohnen, welche, wie schon bereits bemerkt,
im Jahre 1763 (Keess sagt 1764) von dem Schweizer Kihnel unter dem
Schutze Maria Theresia's gegriindet worden war. Da jedoch damals das
Prohibitivsystem noeh nicht angenommen war, so drohte ihr nach einigen
Jahren schon die ginzliche Auflosung, weshalb gegen Ende des
Jahres 1769 Franz Mich. Weigl in Gesellschaft mit seinem Neffen
Franz Edlen von Weigl unter der Firma Weigl & Co. zur Ueber-
nahme aufgefordert wurde. Nach dem Tode des Ersteren und dem
Austritte des Letzteren im Jahre 1776 iibernahm die Fabrik Thaddius
Berger, durch dessen ausharrende Thitigkeit und fortwihrendes
Streben nach vorziiglichster Vollkommenheit der Fabricate dieselbe
zu einer solchen Ausdehnung gediek, dass sie im Jahre 1793 schon
171 Stithle mit 684 Menschen beschiiftigte. In Gesellschaft seiner Sthne
und seines Stiefsohnes Joseph Weigl, die er nach und nach inter-
essirte, filhrte er die Fabrik bis zum Jahre 1807 fort, wo er mit Tod
abging. Von dieser Zeit an, wo dieselbe aus 76 Miihlstithlen mit einem
Arbeitspersonale von 305 Kopfen bestand, wurde sie von seinen
Sohnen Thaddius Edlen von Berger, Josef Weigl und Fr. Berger
itbernommen und forthetrieben.

Aller Thiitickeit ungeachtet musste wegen der eingetretenen
politischen Verhiltnisse die Zahl der arbeitenden Stiihle vermindert
werden. Diese Fabrik war die erste im Inlande, welche sowohl
halb- (d. i. Floret-) als ganzseidene Biinder nach ,Sehweizer Art®
auf Miihlstithlen verfertigte, und nach vielen kostspieligen Versuchen
auch die Fabrication faconirter Binder auf die Mihlstihle tbertrug.
Sie kann als die Mutter aller grisseren und kleineren Etablissements
dieser Art, die nach der Hand entstanden sind, betrachtet werden
und behauptet ricksichtlich der Qualitit und des unverkirzten Ellen-
masses ihrer Erzeugnisse noeh immer einen vorziiglichen Rang. Ueber-
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dies errichtete sie im Jahre 1788 zur Erzeugung der Florethiinder
eine Floretspinnerei, von welcher aus die offentlichen Versorgungs-
hiuser mit Arbeit versorgt und im Ganzen 200 Menschen beschiiftigt
wurden. Sie zog jedoch im Jahre 1808 die Spinnerei wieder ein, da
der Spinnlohn im Lande zu hoch gegen das Ausland stieg, um die
Coneurrenz mit dem fremden Floretgarne halten zu kinnen. Die
gegenwirticen Besitzer der Fabrik sind zugleich auch Interessenten und
Directoren der Pottendorfer Baumwollgarn-Spinnfabrik.

Die zweite bedeutende Fabrik in eurrenten Artikeln ist die von
Bernhard Neuffer in Wien, mit 48 Mihlstihlen. Ferner zeichnen
sich unter den Wiener Bandfabrikanten in currenten Artikeln aus:
Emerich Breitzner, der ither 100 Stiihle beschiiftigt und besonders
schone Grundfigur- oder sogenannte Bauernbiinder liefert, Ant. Dietz,
Leopold Engliseh, weleher sich ebenfalls in faconirten Bauern-
biindern auszeichnet, Steph. Gotz, Lorenz Aumiiller, Jos. Friedr.
Stetter, Joh. Gobl und Sebastian Rauseher; ferner in Modeartikeln :
Ig. Adolph, Carl Méring, Sim. Zmuditsehz, Math. Jos. Nepallek,
Thomas Bischof, Jos. Bentz, Joh. Enzinger, Thom. Garstett & Sohn,
Franz Praller & Sohn, Jacob Harpke u. A. m.

+Man kann mit Gewissheit annehmen, dass im Jahre 1813 noch
1500 Maschinstiihle in Wien im Betriebe waren ; durch die verinderten
Zeitverhiltnisse ist ihre Anzahl bis 1818 auf 600 herabgekommen.
Gegenwiirtig scheint der Gewerbshetrieb wieder im Steigen zu sein,
da man allein innerhalb der Linien Wiens die Zahl der Bandmacher auf
160, der Gesellen auf 700, der Jungen auf 350 und der Weibspersonen
auf 350 annimmt. Nimmt man fir jeden Bandmacher sechs Stiihle
iiberhaupt an, so wiiren 960 Stithle vorhanden gewesen; jeder Stuhl
zu 12 Liufen gerechnet, gibt die Gesammtzahl von 11.520 Liufen,
welehe im Jahre 1820 in Wien wirklich im Betrieb standen. Von den
friiher bestandenen Unternehmern dieser Art konnen Zouba, hernach
Ritzer in Stockeran, Gundian, Aumiller, der an 100 Stiihle be-
triehen hatte, Bauer, Pfeifer, Bairle, Dragedorf, Isellin in
Modling, Thaddius Schack, der 40 Stihle besass, vor anderen ge-
nannt werden.*

»In Tirol werden in mehreren Stidten. z. B. in Innsbruck,
Trient, Roveredo, Bozen ete., Seidenbiinder verfertigt, doch kommen
die feineren und geschmackvolleren aus anderen Lindern. Selbst in
der slavonisechen Militirgrenze sind anf dem gemeinen Webstuhle
sehr schone und starke Ordensbiinder gewebt worden.“




Die Fabrication der Sammthiinder ist gleichfalls im Lande
unter der Enns am stirksten und vollkommensten, und zwar in
Wiener-Neustadt und Wien. Schon frither bestanden mit Aerarial-
nnterstiitzung in Wien die Sammtbandfabrikanten Honig & Klein:
nachdem aber in den Jahren 1787—1790 durch die Einwanderung
der Herren Andrae und Karl Friedr. Briiunlich in Wiener-Neustadt
die Sammt-, Roll- und Pfandgallonenfabrication auf Schubstiihlen ein-
gefiithrt wurde und viele Begiinstigungen vom Staate erhalten hatten,
so waren jene gendthigt, ihre Werke ganz einzustellen.

»Auch die Gebriider Mohr haben zu Wiener-Nenstadt eine be-
dentende Sammtfabrik, diese Firma bestand iibrigens nur kurze Zeit.
In fagonirten Sammtbiindern nach Niederlinder oder Crefelder Art
zeichnet sich Leonhard Schlecht in Wien vorziiglich ans, und von
den iibrigen Sammtbandfabrikanten der Hauptstadt verdienen noch
Hermann Gétges, Franz Spiegel, Joh. Berger und Georg Oech
mit Auszeichnung genannt zu werden. Die meisten dieser Fabrikanten
arbeiten auf Schubstithlen von 2—14 Liufen, gegenwiirtig jedoch auch
glatte Waare auf Mihlstihlen. In den Provinzem wird von Sammt-
biindern sehr wenig verfertigt, und fast einzig bloss im lombardisch-
venezianischen Konigreiche, wo Venedig, Padua, Mailand und andere
Stidte Sammtbinder liefern. Die Wiener Biinder behalten unstreitig
den Vorzug ; wiithrend sie vormals dicker und héher gemacht wurden,
sind sie jetzt schoner und leichter, und die fagonirten mit Figuren in
mannigfaltigen Farben insbesondere sind noch besser als die aus-
lindischen von Crefeld, Ciln, Elberfeld, Iserlohn, Kschweiler u. s. w.
[ndessen kommen noch immer viele Gesellen in die Wiener Sammt-
bandfabriken.“

Das Bild, welches uns Keess entrollt, ist das anheimelnde pa-
triarchalische der damaligen Zeit, der Zeit des ,Brillantengrundes®.
des behitbigen biirgerlichen Mittelstandes. Wer sein Geschiift nicht
geradezu unrationell betrieb, und nicht etwa leichtsinnig wirthschaftete,
konnte in demselben selbst bei kleinerem Betriebe, wie derselbe heute
gar nicht mehr moglich wiire, die sichere Quelle des Wohlstandes er-
blicken. Man kann auch eine nicht gewdhnliche Geschicklichkeit der
damaligen Erzeuger sowie auch ihrer Arbeiter constatiren: die Wiener
Bandfabrication war in Bezug auf Geschmack, Wahl der Farben,
Dessins, nette Ausfihrung, Giite und Preiswiirdigkeit der Fabrikate
iiberaus concurrenzfihig geworden; es war nur die Unzulinglichkeit
der Zurichtung zu beklagen, da es nicht selten vorkam, dass gelungene
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Fabrikate durch unzweckmiissice Behandlung in der Appretur arg
gesehidigt wurden,

Die Bandfabrikanten vereinigten sich daher im Jahre 1846, durch
Subseription einen Fonds zusammen zu bringen, wodurch ein Betrag von
1400 fl. C.-M. erzielt wurde, welchen sie als Preis fiir die Einfithrung
einer vollkommenen Seidenbandappretur im Inlande zu verwenden
wiinschten. Gleichzeitiz schrieb der Niederdsterreichische Gewerbe-
verein, an den man sich diesfalls gewendet, seine grosse goldene
Medaille aus; aber Alles ohne Erfolg.

Nieht minder beklagten sich auch (was wir gleieh hier ein-
fliessen lassen) die Seidenzeugfabrikanten iiber den mangelhaften Zu-
stand der Wiener Appretur mit dem dringenden Wunsche, von dem
althergebrachten, bequemen Arbeitsverfahren abzusehen, da die Seiden-
zeugfabrikanten, durch Concemrrenz gedriingt, auf eine vollkommenere
Appretur unausweichlich angewiesen waren. Der Niederosterreichische
Gewerbeverein schrieh iiber Anregung einiger Seidenzeugfabrikanten
im Jahre 1856 einen Preisconcurs zur Forderung der Seidenzeug-
appretur aus, welcher zwar nur ein theilweise befriedigendes Resultat
ergab, jedoch spiterhin durch die gegebene Anregung niitzlich wirkte.

In spiiteren Jahren iinderte sich freilich dieses freundliche Bild ;
verinderte Handelspolitik und die fortwiihrende Ausgestaltung des Ver-
kehrswesens brachte die. mittlerweile auf die Grossfabrication tiber-
gegangenen westlichen Industriestaaten in unmittelbare Concurrenz
mit uns. Laute Klagen iiber den Niedergang des Industriezweiges er-
hoben sich und ist dem grossten Theile derselben leider nicht die
Berechtigung ahzuerkennen. Gleichzeitig vollzog sich ein System-
wechsel, der Uebergang von dem Gewerbe der Kleinindustrie zur Gross-
industrie. Dieser Wechsel bedingte anch die Verlegung der Erzeugungs-
stiitten nach Gegenden, wo zahlreiche und billigere Arbeitskrifte zur
Verfiigung standen, als dies in Wien der Fall sein kann. Hand in Hand
mit jener Umgestaltung ging auch die Einfihrung des mechanischen
Betriebes in den neu errichteten Fabriken, welche von dem Bemihen
der Fabrikanten, den neu geschaffenen Verhiiltnissen Rechnung zu
tragen, Zeugniss gibt.

Um beziglich des Geschiiftsbetriebes in der neueren Zeit eine
Uebersicht zu gewinnen, geben wir einige Daten aus dem Berichte
der Wiener Handels- und Gewerbekammer, welcher die Jahrginge
1853—1856 zusammenfasst und in denen der erwiihnte Umgestaltungs-
process begann. Bei simmtlichen (16) landesbefugten Bandfabrikanten
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in Wien und bei den ausserdem hier bestehenden 223 einfach be-
fugten Banderzeugern waren durchschnittlich beschiftigt:

Im Jahre

1858 1856
Grasailont o e s e - e LB 1580
Thghrlimgeal. S S et R B 615
Arbeiterinnen . . . . . . . 1600 1450

4020 3645

Mit Hinzurechnung der Filialfabriken. einiger bereits in griosserem
Massstabe ausserhalb Wiens. z. B. in Wr.-Nenstadt, Gross-Siegharts
und anderwiirts arbeitenden Firmen, erhoht sieh die Anzahl der
Arbeitsleute in dieser Branche noch bedeutend.

Nach den Mittheilungen des Gremialvorstandes (Genossenschafts-
vorstandes) wurden bei der gesammten Bandfabrication in Wien im
ersten Quartale 1853 1953 Miihl- und 20 Handstithle betrieben. Glatte
Seidenbiinder fanden ihren Absatz grosstentheils in Wien, Ungarn,
Biéhmen, Oberosterreich., Mihren und Polen.

Exportirt wurde iiberhaupt wenig. Nach den dentsehen Zoll-
vereinsstaaten, Russland und nach Amerika war noch das haupt-
sichlichste Exportgeschiift.

Nach dem Handelskammerberichte von 1891 bestanden in Wien
32 selbststiindige Unternehmungen mit einem Arbeiterstande von 272
Gehilfen, 437 Arbeiterinnen, 15 Lehrlingen, doeh hat diese empfind-
liche Abnahme der Ziffern, wie gesagt, nur locale Bedeutung. Die
Wiener Firmen beschiiftigen in ihren ausserhalb Wiens befindlichen
Fabriken Tausende von Arbeitern; die Leistungsfihigkeit der Fabriken
ist auch dureh vollkommen moderne, mechanische Einrichtungen aufs
Aeusserste gebracht worden, und die Bedeutung dieser 32 Fabriken
iiberragt nach ihrem Productionsvermigen jene der in den Jahren
1853—1856 ausgewiesenen 239 Unternehmungen sicher um ein
Wesentliches. Fir Wien und dessen Biirgerthum ist dieses Versiegen
von zahlreichen selbststindigen Erwerbsquellen immerhin bedauerlich,
nachdem auch die grossen Fabriken jetzt eine Reihe von Hilfsarbeiten
in eigener Regie besorgen, die unter den fritheren Verhiiltnissen durch
hiesige, selbststiindige Gewerbetreibende beigestellt wurden, allein der
frithere Zustand ist nun einmal unhaltbar geworden, wiire ohne jene
Umgestaltungen der Erwerbszweig einfach erdriickt worden und ab-
gestorben. Vom allgemein wirthschaftlichen Standpunkte aus lisst
sich daher die Rettung dieses schonen Industriezweiges fiir Oester-
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reich, wenn diese auch theilweise nur auf Kosten Wiens geschehen
konnte, mit Genugthuung anerkennen ; iibrigens ist der Sitz der Fabriks-
hiiuser, ihre Centralleitung und kaufminnische Vertretung, sowie ein
wesentlicher Theil der Vorbereitungs- und Finalisirungsarbeiten doch
der Hauptstadt verblieben. Diese Wiener Hiuser — wenngleich sie im
Lande Niederdsterreich, in Bohmen, Miihren und Sechlesien zusammen
mehrere Tausende von Arbeitern beschiiftigen, manifestiren ihren
Ursprung und ihre Zusammengehorigkeit dadurch, dass sie der in
Wien bestehenden Gewerbsgenossensehaft treu geblieben sind, obgleich
sie nach ihrer Betriebsweise derselben nicht anzugehiren verpflichtet
wiiren. Ausserhalb dieser Wiener Gruppe bestehen noch in Bihmen
einige von Wien ganz unabhiingige Sammtbandfabriken, auch bestand
eine solche bis noch vor Kurzem in Innshruck.

Die erwiihnte Wiener Genossenschaft hat im Laufe der Zeit so
manche Wandlungen durchgemacht, die sich aueh in deren Titel
ausdriicken. Zu Ende des vorigen Jahrhunderts (1791) fiihrte sie den
stolzen Titel: ,Die k. k. priv. Sehweizer Bandfabrikanten¥, mit dem
Reichsadler im Siegel. 1807 hiess es Privilegirte Seidenbandfabri-
kanten“, 1825 ,Mittel der Bandmacher“, 1831 ,Mittel der ,biirger-
lichen* Bandmacher® (wir haben friiher einen Erlass reproducirt, wo-
nach es im Jahre 1799 aunsdriicklich untersagt war, sich dieser Be-
zeichnung zu bedienen), 1832 war der Titel ,Seiden- und Sammthand-
fabrikanten“, auch ,Vereinigte Seiden- und Sammthandfabrikanten®,
1835 ,Gremium* und 1864 Genossenschaft* derselben; endlich ist
man seit 1887, unter dem Regime der neuen Gewerbeordnung, bei der
letzten Metamorphose ,Genossenschaft der Banderzeuger in Wien
angelangt, deren Rayon die 19 Bezirke der Hauptstadt umfasst; es
kommen daher in den Genossenschaftsausweisen die ausserhalb dieses
Rayons beschiiftigten Arbeiter nicht vor.

Die Posamenterie.

Die Posamentirer-Arbeiten aus freier Hand theilten sich
(nach Steph. Edl. v. Keess) in folgende vier Hauptgruppen:

a) Die Gold- und Silbergespinnste auf Seidenunterlage. Die
Qualititenordnung, welche sich bei diesen Waaren, wobei so viel auf
den Unterschied zwischen echten und unechten Metallgespinnsten
ankommt, noch am ersten rechtfertigen lisst, und welche im Jahre
1754 den Posamentirern in Wien vorgeschrieben wurde, bestimmt zu
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mehreren dieser Gespinnste aunsdriicklich das Materiale, woraus sie
gearbeitet werden sollen.

b) Die Bouillons, Ketten, Schniire ete. aus verschiedenen Drithten
und Gespinnsten.

¢) Die Crepinarbeiten, Gimpen, Fransen u. s. w.

d) Die Knépfe, welehe mit Seide und anderem Materiale geniiht
und verziert werden.

.Da die Posamentirer-Handarbeiten beinahe aussehliesslich in
grosseren Stiidten und vom Militir gebraucht werden, so sind auch
die meisten Arbeiter dieser Art in grossen Stidten zusammengedriingt.
Oesterreich u. d. K., insbesondere Wien, liefert daher die meisten
Posamentirer-Handarbeiten und versorgt damit auch einen grossen Theil
der Provinzen, welche diesen Fabricationszweig wenig betreiben und
in Ansehung des Geschmackes und an Sehonheit hinter der Haupt-
stadt zuriickstehen. In Gold- und Silberarbeiten dieser Art zeichneten
sich in erster Hilfte des XIX. Jahrhunderts in Wien vorziiglich aus:
Franz v. Partenau, Inhaber einer k. k. priv. Landesfabrik, welcher
in besseren Zeiten bloss allein auf Gold- und Silbergesvinnste dreissig
Maschinen im Gange hatte, dann die k. k. landespriv. Fabrik Anton
Kautsch® We., welche spiiter von J. M. Leschhorn iibernommen
wurde, ferner Ant. Pilsak, Georg Tapfer, Jos. Perl, dessen Nach-
folger Thill, heute noch unter der Firma Franz Thill's Neffe be-
stehend, Josef Oberthaner, Jos. Hupfauf und noch andere Meister
und Befugte.*

In Crepinarbeiten von Gold und Seide beschiiftizt Wien sehr
viele Arbeiter im Kleinen, wihrend in den Provinzen hierin nur sehr
wenig geleistet wird. Am hiufigsten werden die Seidencrepin- oder
Mabelarbeiten verfertigt. Im Ganzen war der Posamentirmeister
Joh. Lobl der Krste: ferner betrieben Math. Kalteis und einige
Andere dieses Geschiift noch stark. Ign. Mayer verfertigte viele
Crepin- oder Gumpeukndpfe, Kettchen oder Hutschuiire aus leonischen
Gespinnsten u. dgl. Militir-Crepinarbeiten wurden von Georg Kienes-
perger und Sehwarzinger verfertigt. Handknopfe machten die
meisten Posamentirer.

»Der Absatz der fertigen Waaren war, wie schon gesagt worden,
hauptsiichlich in den Stidten und beim Militir, zumeist Wien. Nach
dem Auslande ist der Handel geringer und fast allein auf die Levante
beschrinkt gewesen. Eine Einfuhr vom Auslande fand in der Regel
nicht statt, dagegen erwiesen die Zolltabellen Wiens vom Jahre 1812




bis 1816 zusammen eine Ausfuhr von 15.466 Pfund an iibersponnenem
Golde, 5254 Pfund an leonischen Gespinnsten u. s. w., ausser vielen
anderen Artikeln, welche unter der Hauptrubrik der Posamentirer-
Arbeiten begriffen sind.“

Die Posamentirerarbeiten auf dem Stuhle. ,Wenn schon
die vorhergehende Abtheilung der Posamentirer-Arbeiten aus freier
Hand sich auf keine geringe Anzahl von Fabrikaten beschrinkte, so
sind dagegen die Posamentirer-Arbeiten auf dem Stuhle sowohl
riicksichtlich der Art des Fabrikates, in Ansehung des verwendeten
Materials, der Krzeugungsart und nach der Art der Ausiibung noech
weit mannigfaltiger.

»In Betreff der Art des Fabrikates umfassen die Posamentirer-
arbeiten auf dem Stuhle: Gold- und Silberborten, Wagen- und Livrée-
borten, Gurten und Leitseile, wollene und seidene Militirborten, Bor-
duren und Tapeziererbiortechen ete., Seiden-, Sammt-, Leinen-, Woll-
und Baumwollbiinder aller Art, Wirthschafts- oder Stuhlspitzen, 1)
Fransen, Wollschniire, Knipfe, eingesetzte Arbeiten ete. Man ersieht
schon aus dieser Aufzihlung der Hauptgattungen der Stuhlarbeiten,
wie ausgedehnt das Gebiet des Posamentirers ist.”

oIn Ansehung des Materiales findet zwischen den einzelnen
Posamentirarbeiten ein sehr erheblicher Unterschied statt, indem ihre
Verschiedenheit nicht bloss auf der Verfertigungsart, sondern haupt-
sichlich auch auf dem Rohstoff beruht, woraus sie erzengt werden.“

»Die eigentlichen Biinder, welche das stirkste Fabrikat dieser
Abtheilung sind“ — wie selbe Keess einzureihen beliebt — ,wurden
insgemein nach dem Materiale benannt, welches zu ihrer Erzeugung
in Verwendung kam. Man hat daher ganzseidene, halbseidene und
Frisolethiinder, wozu noch die Sammthiinder gehiéren.®

Das riihmliche Werk von Keess befasst sich noch mit vielen,
sehr ins Detail gehenden, technischen Ausfihrungen, die von gedie-
gener Sachkenntniss Zeugniss geben; wir miissen uns jedoch hier be-
schriimken, bloss daraunf hinzuweisen.

Fiir die ziinfticen Posamentirmeister und Gesellen bestanden im

Lande unter der Enns noch Wiener Artikel vom 15. Juli 1773 sowie die
Qualititenordnung vom 12, December 1754 und die Handwerks-
privilegien vom 20. August 1717.
) Derlei Spitzen konnten nur am Kloppelpolster gemacht werden.
Der Verfasser.
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Diesen Anordnungen zufolge dauerte bei den Posamentirern die
Lehrzeit finf, und wenn der Lehrling auch Kleidung erhielt, sechs
Jahre; jeder Geselle, der Meister werden wollte, musste vier Jahre
gewandert und zwei Jahre bei einem oder zwei Meistern in Arbeit
gestanden haben.

Derselbe war auch verpflichtet, Meisterstiicke zu verfertigen, deren
Beschaffenheit genau vorgeschrieben ist.

In Bezug auf die Erzeugung von Borten sind nach der Qualititen-
ordnung noch eine Menge ins kleinste Detail fallende — so recht
ziinftlerische — Anordnungen getroffen.

Aus dem bisher Gesagten ist die Mannigfaltigkeit der Posamentir-
arbeiten leicht ersichtlich, die iibrigens in neuerer Zeit, in nach-
benannte Kategorien getheilt, und diese alle mit der Posamentir-
genossenscehaft vereinigt worden sind, niimlich:

1. Ungarische Schniirmacher,

2. Knopf- und Crepinmacher,

. Gold- und Silberdrahtzieher,

. Gold-, Silber- und Perlensticker,

. Gold- und Silberplittner und Spinner,
. Sehniir- und Birtelmacher,

. Wollzwirner,

8. Spinner,

‘9. Merkgarnerzeuger,

10. Hemdknopf- und Lampendochtmacher und Erzeuger gehiikelter
und genetzter Waaren.

In einer Eingabe der Innung der biirgerlichen Posamentirer oder
Schniirmacher in Wien, an die léhliche Handels- und Gewerbekammer
daselbst, vom 12. Juni 1852, finden wir einige interessante Daten, so
z. B., dass im Jahre 1758 ein Meisterbuch angelegt wurde, die
Meister aber schon seit 1717 angefangen, bis zum heatigen Tage ein-
getragen worden sind; ferner liegt ein einfaches Einschreibebuch vor,
in welchem die Quartalseinkiinfte von 1606 bis 1811, also durch 205
Jahre, und zwar meistens von dem jeweiligen Innungsecommissir ein-
getragen worden sind.

Die letzten von der Niederisterreichischen Landesregierung am
28. April 1773 herabgelangten und durch den Biirgermeister Jos.
Georg Horl am 15. Juli desselben Jahres publicirten Handwerks-
artikel?) stehen zum Theile noch in Kraft, sind aber seit der Zeit bis

1) Befinden sich in Abschrift beim Technologisehen Gewerbe-Museum.
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heute mit so vielen Erliuterungen und Abinderungen begleitet, dass
eine genaue Auffassung unmiglich erscheint; der Innungs-Vorstand
beschloss jedoeh in einer nachtriiglichen Eingabe hieriiber ein genaues
Detail zu unterbreiten.

Das geschah denn auch in einer sehr umstindlich motivirten
Eingabe bei der Wiener Handels- und Gewerbekammer am 21. Juni
1852, worin noch folgende drastische Sitze zu lesen waren:

.Durch Angriffe und Schuizlosigkeit sind die Erwerbsverhilt-
nisse so gestort, dass der ginzliche Verfall eines so schin gebildeten,
fiir Oesterreich nicht unwichtigen Industriezweiges unfehlbar bevor-
steht. Schon durch das unzulingliche Problem des Schutzzolles und
bevorstehenden Zolleinigung mehrt sich die Entkriftung des in Rede
stehenden Industriezweiges: die Capitalien sehwinden aus demselben
und die Arbeitskriifte sind gelihmt. In den Rest des unzureichenden
Erwerbes dringen sich, man konnte sagen stiirmen unbeirrt die
verschiedenartigsten Individuen, als: Kirschner, Visirwaarenhiindler,
Kurzwaaren-, Zwirnhiindler, Sehuhmacher, Schneider ete., und alle
Anzeigen und Gesuche im Sinne der bestehenden Vorsehriften bleiben
unwirksam.*

Sollte es in der Absicht einer wohlweisen Regierung liegen,
eine einst so blithende, fir die Industrie nicht unwichtige, fleissige
Gewerbsclasse giinzlich zu vernichten, so moge man es deutlich aus-
sprechen, aber auch zugleich gestatten, dass der erdriickte Posamen-
tirer jeden anderen, ihm beliebigen und geeigneten Erwerb
betreiben konnen, da er selbst nicht einen Sehritt iber seine gestorten
Erwerbsgrenzen hinaus darf.« )

Trotz alledem hat die Posamenterie, deren Mannigfaltigkeit so
gross ist, vorziiglich die Confections- und Mobelbranche, in neuerer
Zeit einen bedeutenden Aufschwung genommen. Unter dem leitenden
Einflusse des Kunstgewerbe-Museums hat sich ein grossartiger Um-
schwung in der Geschmacksrichtung unserer Bevilkerung bemichtigt,
namentlich hat sich fiir stylistisch hithsche Ausstattung der Wohnriume
ein regerer edlerer Sinn entwickelt. Durch die nunmehr den Wohnungs-
einrichtungen gewidmete grossere Sorgfalt wurden nicht nur ver-
schiedene Industriezweige, sondern auch die Mobelposamenterie zu

1) Hiefiir gibt es nur ein Mittel, die Gewerbefreiheit, und sie ist aueh
factisch eingefithrt worden; spiiter haben allerdings dieselben Posamentirer ebenso
energiseh wieder die Einfilhrung des Befihigungsnachweises verlangt und
auch erreicht. Anmerkung des Verfassers.
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einem unglaublichen Aufschwung gebracht, so zwar, dass schon in
zweiter Hiilfte der Siebzigerjahre der franzosische Import ganz ver-
driingt und Artikel der Mobelposamenterie selbst nach hochentwickelten
Liindern, wie z. B. Deutschland und der Schweiz, exportfihig gemacht
wurden. Zum Beweis, welch hohe Entwicklung dieser Industriezweig
bei uns erreicht hat, diene auch der Hinweis anf den Umstand, dass
auf der Pariser Ausstellung 1878, wo alle Linder concurrirten, doch
nur eine einzige Firma dieser Branche, und zwar eine osterreichische,
die goldene Medaille erhielt. )

Die Arbeitsverhiiltnisse der gesammten Posamenterie Wiens sind
bisher immer ziemlich geregelt und nie von socialen Auswiichsen, wie
Streikes u. dgl. angekrinkelt gewesen. In den Jahren 1850—1870
bestanden Schwankungen des Arbeiterstandes, 1500—2000, bei einer
Anzahl von ungefihr 190 Meistern; heute betrigt der Arbeiterstand
beiliufic 2500 Arbeiter bei einem Stande von 295 der Genossenschaft
angehorenden Meistern, worunter auch mehrere geschiiftsausiibende
Frauen mit inbegriffen sind. Die Zahl der Arbeitskrifte wiirde eine
héohere sein, wenn nicht sehon seit Jahren die Confectionsposamenterie
$0 wenig beschiiftigt wiire, worauf wir noch zurickkommen werden.

Im Allgemeinen sind die Umsitze in der Posamenterie be-
deutend, und diirften in Ziffern ausgedriickt 5 Millionen Gulden iiber-
sehreiten.

Der Hauptverbrauch hiefir besteht in Baumwollzwirn, Schaf-
wollgarn, darunter speciell englische Wefte, Genappe und vielem in-
lindischen Kammgarn. Seide wurde in fritheren Jahren viel verbraucht
und schwerschwarz gefiirhte Chappe-Cordenets bildeten einen Massen-
artikel. In letzterer Zeit kam die Seide des Eichenspinners (Yama-
may), besonders die Tussah zu immer grisserem Gebrauch. Beziiglich
letzterer erlauben wir uns einige zeitgemisse, aufklirende Bemerkungen
aus upserem Werke: ,Die Seidenproduction der Frde“, beizufiigen:

»Im Handel und in der Induostrie versteht man heute unter Tussah
alle von wildwachsenden Wiirmern gewonnenen Seiden, von hell-
brauner, meist glasartig glinzender Farbe. Die Menge der zumeist in
Indien in den Dschungeln (Sumpfdickichten) wild lebenden Wiirmer
der Antheriia-Mylitta ist enorm und man begegnet ihnen in allen
Wiildern, und in vielen Districten werden sie in freier Luft auf-
gezogen, und hat diese Zucht in letzteren Jahren eine grissere Be-
deutung erreicht. Der Coconfaden der Antheriia-Mylitta ist ungefihr

1) Luksechanderl & Chwalla in Wien.
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dreimal so dick als der des Bombyx-mori, elastischer und doppelt so
kriiftig als letzterer. Die Cocons konnen erst dann abgezogen werden,
wenn sie zuvor in einem siedenden alkalischen Wasser erweicht
worden sind. Die Abhaspelung erfolgt dann ohne Anstand und erhiilt
man ein Kilogramm Grége-Seide von 10—15 Kilogramm frischer Cocons.

Die Indier spinnen gewohnlich zu 7 oder 8 Coconsfaden, doch
mitunter nur zu 2, 3 oder 4.

Die Hauptsorten, welche hieher gelangen, sind meist zweifidig
zu 80—120 Deniers und kommen anf 16—18 Francs per Kilogramm
zu stehen, d. i. weniger als die Hiilfte des Preises, welcher fiir ge-
wohnliche grobe Trama bezahlt wird.

Aber nicht nur in der Posamenterie, sondern auch zu Fransen
fiir Seidentiichel, sogar zur Sammtfabrication wird Tussah verwendet.*

Den belangreichsten Theil der Production von Posamentirwaaren
bildeten lange Zeit die Aufputzartikel, die sogenannte Confections-
posamenterie, welche durch die Gunst der Mode in rascher, un-
geahnter Weise sich entwickelte und bald hunderten von Arheitern
Beschiiftigung und Mittel zum Lebensunterhalt gab. Speciell in Wien
entstand eine Reihe von Fabriken, die sich ausschliesslich mit diesem
Artikel befassten und bald durch ihre Leistungen mit den besten aus-
lindischen Firmen concurriren konnten.

Auch in den Provinzen, und ganz hesonders in Weipert (nird-
lich von Eger), als Hausindustrie sehwunghaft betrieben, bildete die
Aufputzposamenterie den Gegenstand des Gewerbefleisses vieler tau-
sende von Menschen.

Umso fithlbarer musste der, lange vor dem Jahre 1886 ein-
getretene Modewechsel sein, welcher, von England ausgehend. bald
der Damenwelt des ganzen Continents als Vorbild galt und den Po-
samentiraufputz verwarf; dazu kam, dass sich um diese Zeit anch die
Spitzenindustrie so miichtig entwickelte, dass ihre Erzeugnisse, in den
mannigfaltigsten Formen auf den Markt gebracht, bald den sonst ge-
schmackvollen Posamentiraufputz verdringten.

Ein viel erfahrener Fachmann will die immer mehr abnehmende,
ja ganz verschwundene Kauflust der Damen jener Zeit fiir schwarzen
Posamentieraufputz, Fransen u. dgl. aueh zum Theile dem Uebel-
stande zuschreiben, dass zu diesen Krzeugnissen ein iibermissig
heschwertes Sehwarz verwendet wurde, wodureh sie in kurzer Zeit von
selbst zerfielen und das Ausbeuteln, geschweige das Aushirsten zur
besseren Reinigung nicht vertragen konnten.
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Wie schon sprichwirtlich ein Unglick selten allein kommt, war
noch zu beklagen, dass der frither in erfreulicher Weise entwickelte
Export nach Rumiinien, dessen Inwohnerinnen beinahe ausschliesslich
Posamenterie zur Verzierung ihrer Kleider verwendeten, durch den
Zollkrieg verloren ging, somit durch den Wegfall eines so bedeutenden,
bisher vollkommen beherrschten Absatzgebietes hunderte von Menschen
brotlos wurden.

In solcher Bedringniss wandte sich der Genossenschaftsvorstand
der Posamentirer an Thre kaiserliche Hoheit die Kronprinzessin
Stephanie mit der Bitte, Hochdieselbe wolle durch Ihr michtig wir-
kendes Beispiel, durch Thren Impuls der gesunkenen Posamentir-
aufputzmode wieder und dadurch dem verarmten Arbeiterstande auf-
helfen. Die hohe Frau sagte huldvoll zu. Der k. und k. dsterreichische
Botschafter in Paris erhielt die Weisung, die Einfiihrung der neuen
Mode auch in Paris auf das Kriiftieste zu fordern; und durch das
Zusammenwirken hoher Wiener Kreise kam eine Besserung der an-
‘gestrebten Modeverhiiltnisse zustande, wodurch wieder viele geschickte
Arbeiter lohnende Beschiiftigung fanden.

Die Erzeugung der Rohseide
in Siidtirol.

Im ersten Theile unserer Geschichte ist bereits von den Uranfiingen
dieses Industriezweiges (in Roveredo) die Rede gewesen, dessen Fort-
entwicklung bis in die neuere Zeit nunmehr geschildert werden soll.

Es steht uns eine Publication der Handels- und Gewerbekammer
von Roveredo aus Anlass der Internationalen Ausstellung in Paris
1878 unter dem Titel: ,Die Behandlung der Seide im Bezirke Trient”
zur Verfiigung, welche iber die Entwicklung der Seidenzucht daselbst
wichtige Daten enthilt. Zuniéichst wird von den ersten Schritten ge-
sprochen, um eine vollkommene Abhaspelung der Seide zustande zu
bringen und Seidenpartien moglichster Gleichférmigkeit und Reinheit,
wie selbe fiir die Weberei nothwendig sind, zu gewinnen. Hiebei
stellte sich das Bediirfniss heraus, eine grossere Anzahl von Oefen-
apparaten unter einem Dache zu vereinigen und durch eine und
dieselbe Person dirigiren zu lassen, die, alle méglichen Verbesserungen

studirend, auch die Ausfihrungen in allen Phasen mit aller Sorgfult
verfolgen soll.
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Im Jahre 1770 wurde in Varone durch die Briidder Bozzoni
eine kleine Filanda mit hydraulischem Motor errichtet, welche 6 Bassins
enthielt, die im Jahre 1780 auf 12 und im Jahre 1800 auf 24 Bassins
gebracht worden ist.

Wir erwithnen ferner die Filanda von Santoni zu Pergine
1804 mit 6 Oefen, von Dominik Dallapiccola zu Trient 1806 mit
12 OQefen, von Felix Bortolotti zu Vigo 1815 mit 3 und eine von
Ant. Bortolotti mit 6 Oefen.

Man kann sagen, dass bis zum Jahre 1784 die dort mittelst
vereinzelter Oefen abgehaspelte Seide nur eine geringere Qualitit ergab
als diejenige, welehe man unter sonst gleichen Umstinden von einer
gut geleiteten Filanda erhillt; diese Seide war auch geringer als diejenige,
welche noch heutzutage mit isolirten Oefen, wie selbe noch bestehen,
produeirt wird, eine Seide, die unter dem Namen ,Mazzami® (Busehen-
waare) einen geringeren Werth besitzt als jene der Filanden, welche
durech die Benennungen: ,privilegirte Marke*, ,extra eclassisch®,
Jclassiseh von I., IL. und IIL. Ordre* gekennzeichnet werden.

Hyacinth Cobelli war der erste Industrielle, welcher 1784 im
Trento, im Bezirk Lizanella, eine Filanda mit 42 Bassins erriehtete.
Bis zu dieser Zeit hatte man bei uns die piemontesisehe Methode,
Seide zu spinnen, nicht gekannt, und derselbe Cobelli war der Hrste,
welcher eben besagtes System in seiner Filanda einfithrte.

Von diesem Ereignisse spricht ein wenige Jahre spiter in Triest
gedrucktes Werk: ,Mentore perfetto dei negozianti“ in folgender
Weise: ,Der Erste, welcher die Abhaspelung in Roveredo einfihite,
niimlich Seide von Fornelli (Oefen) zu ziehen oder zu filiren, und
zwar von 4 Cocons oder Galletten, zu zwei Faden per Haspel, auf
piemontesische Art, war Hyacinth Cobelli, welcher auch eine kost-
spielige Filanda mit 42 Oefen errichtet hat.

Ferner ist im Jahre 1800 in der Stadt Roveredo, genauer
gesagt in der Vorstadt St. Thomas, durch Gaetano Tacchi eine zweite
grosse Filanda entstanden. G. Tacchi nimmt eine eminente Stellung
in der Geschichte der Seidenindustrie ein, weil, wie Perini schreibt,
ihm auch das Verdienst zu verdanken ist, zuerst unter den Seiden-
hiindlern Trients den Handel durch directe Speditionen bis London
ausgedehnt zu haben, und das zu einer Zeit (1798), in welcher der
Handel dieser Producte wegen der franzosischen Kriege darniederlag.

Im Jahre 1800 errichtete Altadonna zu Borgo di Valsugana eine
Filanda mit 30 Oefen und Oswald Trapp zu Caldonazzo eine mit 20 Oefen,
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Als sehr bedeutungsvoll verdient die Errichtung der grossartigen
Filanda mit 100 Oefen zu Lizzanella durch Josef Bettini, 1816,
hervorgehoben zu werden, in welcher die grossten Verbesserungen in
der Kunst des Filirens eingefiihrt worden sind.

Ueber die ausserordentlich verbesserten Systeme des Abhaspelns
der Seide, iiber Motoren hiefiir, statistische Daten iiber sonstige fort-
schrittliche Entwicklung etc. besitzen wir wichtige und interessante
Aufschreibungen, deren Drucklegung wegen zu grosser Ausdehnung
unserer Darstellung nicht zulissig war: die beziiglichen Manuseripte
erliegen im k. k. Technologischen Gewerbe-Musenm zur beliebigen
Einsicht.

Wir konnen uns nicht versagen, am Schlusse dieses Capitels
eine Tabelle aus dem Jahre 1877 anzufiigen, welche eine Ueber-
gicht von 101 Filanden aus 20 Bezirken Stid-Tirols hietet, und nicht
nur wegen der ansehnlichen Zahl von Filanden und Arbeitskriften,
sondern auch deshalb fiir uns interessant ist, weil bereits ein grosses
Uebergewicht der durch Dampf erhitzten Bassins. gegeniiber der schion
veralteten Methode directer Feuerung, constatirt werden kann. Ks
ergibt sich auch daraus, dass zu der damaligen Zeit 1542579 Kilo-
gramm im Durchschnitt frische Cocons (mit Einsehluss der Doppel-
cocons) erforderlich waren. um 1 Kilogramm Seide zu erhalten. Diese
geringe Rendita liisst sich aus dem Umstande erkliren, dass fast alle
abgehaspelten Cocons der griinen (im Lande selbst reproducirten)
Japan-Race entstammten und nur ein geringer Theil aus heimischen
gelben und weissen Cocons bestand.

Die endlich gelungene Sanirung der Seidenproduction mit Hilfe
der Zellengrainirung brachte eine erfrenliche Steigerung der Production
sustande; so ersehen wir aus der spiiter vorkommenden Tabelle
Nr. 1 der Rohseidenerzeugung des Jahres 1885 ein KErgebniss vou
Rohseide mit 121.300 Kilogramm im Werthe von 2552.600 fl.

Im Anschlusse an die im I Theile geschilderten Urzustinde und
nachherige Entwicklung der Seidenindustrie in Gérz') miissen wir
riithmend die munificente Einflussnahme der grossen Kaiserin Maria
Theresia hervorheben, welche es verstand, mit organisatorischem
Geiste die schidliche und nutzlose Commercial-Oberbehérde zu unter-
driicken und dureh andere Mittel, insbesondere durch Verleihung von
goldenen Medaillen und Adelstiteln, auf die Vermehrung schon be-

1) Eugenio Pavani: Cenni storiei, 1890,
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stehender und die Einfihrung neuer Manufacturen fordernden Einfluss
zu nehmen,

Die so schine Absicht der Kaiserin war aber nicht sobald vom
besten Erfolge begleitet, weil die Einrichtungen, die vorgesehriebenen
Ordnungen und die vielfach bestehenden Beschrinkungen eine freie
Bewegung der Seidenindustrie hemmten.

Dennoch besserten sich die Zustinde in Gorz, es vervollkommneten
und vermehrten sich die Seidenspindeln, und die Zahl der Webstiihle,
deren im Jahre 1700 bloss 30 waren, stieg 1782 in der Stadt auf 462.

Gleichen Schritt hielt auch die AnpHanzung der Maulbeerbiume
sowie die Aufzucht der Seidenwiirmer, durch die Sorgfalt des Grafen
Julius Strassoldo, welcher der Commerzversammlung priisidirte.

Neue Vortheile bereicherten die Seidenmanufactur durch die von
Joh. B. Poli 1764 gegriindete Bandfabrik und durch die in vielen
anderen Orten unbekannte Kunst, die Seidenstoffe zu lustriren (denselben
Glanz zu verschaffen).

Endlieh, nachdem die alten Verordnungen, durch welche die
Seidenfabrikanten gebunden waren, aufgehoben wurden, entwickelte und
vermehrte sich die Verarbeitung der Seide, geschiitzt durch das von
Kaiser Josef (1784) erlassene Einfuhrverbot aller Arten fremder Seiden-
waaren in das Kaiserthum Oesterreich.

Dureh solehe Massregeln stieg die Anzahl der Webstithle in
Girz allein im Jahre 1789 auf 700; obwohl die Waare nicht jene
Vollkommenheit besass, die doch sonst bei Wetteifer und Coneurrenz
vorzukommen pflegt.

Es mag vielleicht — wenigstens theilweise — dem oben geriigten
Uebelstande der Unvollkommenheit zuzuschreiben sein, dass die Er-
zeugung von Seidenstoffen in Gorz nach und nach zuriickgegangen
ist und in neuerer Zeit ganz aufgehort hat, und ist es ein gewiss
merkwiirdiger Contrast, einen so urwiichsigen Industriezweig, wie es
die Seidenverwebung inmitten eines so bedeutenden Seidenproductions-
gebietes offenbar ist, nicht floriren zu sehen, withrend die Seidenweberei,
welehe bis iiber die Mitte des XIX. Jahrhunderts in Wien und
Umgebung bestand, aber aus Grimden, die im Laufe unserer Geschichte
des Nihern erortert werden, in neuerer Zeit zumeist in nordlichen
Provinzen der Osterreichischen Monarchie untergebracht ist und das
erforderliche Seidenmaterial aus weiter Ferne beziehen muss, eines
gedeihlichen Aufschwunges sich erfreut. Ks ist wohl klar, dass
grisserer Unternehmungsgeist, sowie bessere Ausbhildung der hiesigen
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Fabrikanten wohl hauptsiichlich zu diesen Erfolgen beigetragen haben
dirften.

In den Manuseripten, welche im Technologischen Gewerbe-
museum in Aufbewahrung sieh befinden, sind iiber die Mittel zur
Hebung der Seidencultur in Gorz durch Kaiserin Maria Theresia,
ferner tiber den Bestand der Seidencultur im Gebiete von Triest und
Istrien Schilderungen enthalten; sehr hemerkenswerth sind die Berichte
iiber die in den Fiinfzigerjahren auftretende, so verheerende Raupen-
krankheit (Pebrine), in Folge deren gar aus Japan Grains bezogen
werden mussten, zumeist in den Jahren 1864 —1880, im Betrage
ven 21,500.000 Franes, bis endlich durch die ,Zellengrainirung
nach dem System Pastewr’s Abhilfe gefunden wurde. Fiir dieses
gliickliche, praktische Hilfsmittel, die Sanirung der Seidenzucht zu
bewerkstelligen. wurde dem berithmten Gelehrten im Jahre 1872 von
Seite der oOsterreichischen Regierung der wohlverdiente Preis von
5000 Gulden verliehen. Besonders verdient die iusserst niitzlich
wirkende Seidenbau-Versuchsstation in Gorz (1869) hervorgehoben zu
werden, sammt den authentischen Aufklirungen aus der Monatsschrift:
»Atti e memorie dell’ imper. reale Societd agraria die Gorizia® als
Organ der k. k. wissenschaftlich agrarisehen Versuchsstation fur
Seidenzucht und Weinban, Jahrgang XXVIII, neue Serie 1890.

Wir erwilhnen der grossartigen Spinnerei von Abfallseide (Strusi,
Chappe) zu Strazig bei Gorz, gegriindet von Wilh, v. Ritter in Gorz
1853, dann die Actiengesellschaft fiir Floretspinnerei, gegriindet in
jingerer Zeit zu Sagrado bei Gorz, Beide zusammen arbeiten mit
9 Motoren, und zwar 2 Dampfmaschinen mit 84 Pferdekraft und
7 Turbinen mit 586 Pferdekraft, mit 17.180 Spindeln zum Spinuen
und 7656 Spindeln zum Zwirnen,

Beide Etablissements produciren jihrlich 149.000 Kilogramm
Gespinnste im Werthe von 1,900.000 Gulden und beschiftigen 1582
Arbeiter. Ihre Produetion ist ebenso wie die der Chappe-Spinnerei
zu Feldkirch in Vorarlberg in stetigem Aufschwunge begriffen. Deren
Producte finden Absatz nach Deutschland, England, Oesterreich, Frank-
reich, Italien, Spanien und Russland.

Der Erinnerung werth ist auch die Chappe-Spinnerei, welche
J. B. Kirschnek zu Radelberg bei St. Pélten im Jahre 1870 gegriindet
und bis ins Jahr 1881 betrieben hat; seine Gespinnste, meist in
Nr. 200, gingen grisstentheils nach Deutschland fir Sammte. Wegen
ungiinstiger Conjuncturen verkaufte er seine Maschinen nach Roubais
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und verwandelte sein Etablissement in eine mechanische Hanfseilerei
und Bindfadenfabrik.

Wir verweisen noch aunf die ,Denkschrift iiber die Entwicklung
der Seidenzueht in nordlichen Lindern, vorgelegt an die Handels-
und Gewerbekammer in Wien, von Dr. C. Holdhaus und Doetor
R. Panzer, 1864,

Wir haben sehliesslich noch 'des hedeutenden Aufschwunges zu
gedenken, welchen die Seidenproduction Ungarns durch die wirkungs-
volle Einflussnahme der ungarischen Regierung im Decennium 1880—1890
genommen hat, und dessen sich dieselbe auch weiterhin erfreut.?)

1) Siehe die officiellen Publicationen des k. ungar. Ackerbau-Ministerinms,
sowie auech den Beriecht des Landes-Seiden-Inspectorates zu Szegzard, welchen das-
selbe anlisslich der schionen Exposition desselben in der land- und forstwirth-
schaftlichen Ausstellung zu Wien 1890 verdfientlichte.
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Die Seidenzeug-Industrie.
(Neuere Zeit.)

Wir haben uns in dem eben beendigten Theile mit der Schilderung
der Vorkommnisse bei der Seidenindustrie, vornehmlich aber der Seiden-
production von Siidtirol, dem Kiistenlande, von Gorz und Umgegend,
Triest, Istrien und Dalmatien beschiiftigt; wir sind dabei hiiufig, um
den Entwicklungsgang nicht zu unterbrechen, bis in die neueste Zeit
vorgeriickt; es ist nun unsere Aufgabe, die Entwicklung der Seiden-
industrie in ihrem weiteren Umfange zu verfolgen, und sehen wir uns
deshalb veranlasst, wieder auf eine frithere Kpoche, auf die ersten
Decennien des gegenwiirtigen Jahrhunderts zuriickzugreifen.

In dieser Epoche erfreuten sich die Seidenzeug- und Seiden-
bandfabrikanten, sowie die Erzeuger von Posamentirwaaren in Wien,
woselbst sich diese Industriezweige hauptsichlich concentrirt hatten,
einer gliicklichen Zeit; hat man doch damals einen grossen Theil des
jetzigen Bezirkes Neubau, die ehemalige Vorstadt Schottenfeld, den
,Brillantengrund“ genannt. Leider war diese schone Epoche nicht
von langer Dauer, da sie nur kurz iiber die Mitte des XIX. Jahr-
hunderts wiihrte.

Mit erforderlichen technischen Kenntnissen und hinreichender
Arbeitskraft ausgeriistet, war es manchem schlichten Manne moglich,
auch nur mit bescheidenen Mitteln, bei einiger Anstrengung und
Fleiss., sich emporzuarbeiten.

Es gab Fabrikanten, die nur nothdiirftig lesen und schreiben
konnten oder selbst dieses zu leisten nicht im Stande waren.

Das kostbare Material — die Seide — konnte ein Fabrikant
leicht auf 6—7 Monate Zeit gegen Accept creditirt bekommen, und da
die erzeugten Stoffe, wenn sie halbwegs der immer lebhaften Nach-
frage entsprachen, sofort Kiufer fanden, so war ein solecher Producent
ohne Schwierigkeit in der Lage, seinen Zahlungsverbindlichkeiten
rechtzeitic nachzukommen und bei sonstiger Intelligenz sein Geschift
in solider und nutzbringender Weise auszudehnen,

Es gab zu jener gliicklichen Zeit nicht Wenige, die es, wie man
zu sagen pflegt, von der Pike auf zur Wohlhabenheit gebracht haben.

Um nur ein paar Beispiele der vielen Emporkémmlinge anzu-
fihren, sei hier erwiihnt, dass in den Dreissigerjahren der Seiden-
zeugfabrikant Namens Joh. Fassbender, welcher als Arbeiter in
der bedeutenden Piquéfabrik J. Winter beschiftigt gewesen, sich
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nach errungener Selbststindigkeit mit der Erzeugung von Piguéwesten
abgemiiht, durch guten Rath eines ihm freundlich gesinnten Indu-
striellen auf die Erzeugung von Seidenwestenstoffen nach franzdsisch
modernen Mustern mit so gliicklichem Erfolge iiberging, dass er durch
fortgesetzte bedeutende Auftrige des Handlungshauses Jos. Arthaber,
welches ihn aunch freiwillig durch Geldvorsehiisse unterstiitzte, bald in
grosse gewinnbringende Thitigkeit versetzt wurde, so dass er sich mit
der Zeit ein eigenes, grosses Fabriks- und Wohnhaus erwerben konnte,

Der Seidensammtfabrikant Jae. Griinwald hatte sich durch
seine ausgezeichneten Leistungen, zumal in schweren Qualititen,
emporgeschwungen und es zu Haus und Hof gebracht; so auch
F. Woytech und viele Andere.

Das Leben war viel billiger wie jetzt, Wohnungs- und Fabriks-
zins sehr gering, Steuern nicht zu hoch.

Die Arbeiter (Gesellen) waren geschickt, willig, verhiltnissmiissig
fleissig, benahmen sich auch in ihren Anspriichen meist bescheiden,
das Wort ,Streik¢ war noch giinzlich unbekannt. Nur getrunken
wurde mitunter iiber Gebithr! Wein war ja billig, der Verdienst gut,
und florirten daher die sogenannten ,blauen Montage“, an welchen
wenig oder gar nicht gearbeitet wurde; ja bei sehr guten Zeiten und
reichlichen Lohnen soll es ofters vorgekommen sein, dass manche
Arbeiter an ersteren Tagen der Woche sich wenig in der Fabrik
sehen liessen, hingegen die noch iibrigen Tage der Woche das Ver-
siiumte durch vermehrte Anstrengung einzubringen trachteten.

Betreffs der ,blauen Montage“ haben wir bereits einer Ver-
ordnung gedacht, welche von der Gewerbsbehorde im Jahre 1804 an
die Fabrikanten zur Verhiitung besagten Unfuges erflossen ist.

So ungewdhnlich ginstige, industrielle Verhiilinisse, wie die eben
in Hauptziigen geschilderten, waren nur dadurch moglich, dass Kaiser
Josef II. in héchst vorsorglicher Weise das Prohibitivsystem eingefiihrt,
sonst hiitte die Seidenindustrie nicht so kriftic sich bei uns ent-
wickeln kionnen: aber Anfangs der Fiinfzigerjahre wurde mit diesem
System gebrochen, die Eingangszille auf fremde Seidenwaaren in
raschem Tempo, und zwar wiederholt so bedeutend herabgesetzt, dass
die auswiirtige, zuniichst die sehr fiihlbare deutsche Coneurrenz form-
lich herbeigerufen wurde, was die betreffenden Osterreichischen Indu-
striellen in eine kligliche Lage versetate.

Anstatt dass, wie es schon rechtzeitig in den betreffenden
Kreisen, inshesondere im niederdsterreichischen Gewerbeverein aus-

""*
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gesprochen worden, in erster Linie Fachschulen gegriindet wiirden,
hierauf die Einfihrung der Gewerbefreiheit folge, und erst nach Mass-
gabe ihrer Entwicklung an eine Zollreduetion geschritten werde, hatte
man leider von massgebender Stelle den verkehrten Weg eingeschlagen,
indem man sich beeilte, zuerst die Eingangszolle herabzusetzen, dann
die Gewerbefreiheit einzufihren und zu allerletzt Fachschulen ins
Leben zu rufen.

Die empfindlichen Wirkungen, welche die immer gewaltigere
Coneurrenz auf den Absatz der einheimischen Seidenzeugfabrikanten
ausiibten, veranlassten dieselben zu gemeinsamen Schritten ihrer
Klagekundgebung sogar an Se. Majestit den Kaiser, und wurde in
Folge dessen eine grosse Enquéte unter Zuziehung von Textilfabri-
kanten und anderer Branchen und Kaufleute, insbesondere auch
des Priisidenten der Handels- und Gewerbekammer, unter dem Vor-
sitze des gewesenen Handels- und Finanzministers Sr. Excellenz des
Herrn Andreas Freiherrn von Baumgartner,?) angeordnet, an
weleher auch hiohere Staatsbeamte theilnahmen.

Bei den Verhandlungen, die sich auf verschiedene Industrie-
zweige erstreckten, wurden von Seite der Seidenzeugfabrikanten be-
sonders die misslichen Verhiiltnisse, unter welehen sie gegeniiber den
weitans kriiftiger und besser entwickelten Fabrikanten des Auslandes
arbeiten, geltend gemacht, mit dem Bemerken. ,dass gegenwiirtig die
Verkaufsgewolbe in Wien so stark mit Auslinderwaaren angefillt
seien, dass es fir die heimischen Erzeugnisse keinen Platz mehr
gebe*.

Bei nichster Erneuerung der Zollvertriige wurde den geschilderten
Umstiinden wohl einige Beriicksichtigung zutheil, mehr aber half das
steigende Agio.

Die erfolgte bedentende Sehmilernng des hiesigen Fabrikanten-
standes gibt einen unwiderlegbaren Beweis der grossen Schidigung
durch die fremdlindiseche Coneurrenz in Folge der wiederholten starken
Zollreductionen. .

Greift man auf die Zeit unmittelbar vor 1848 zuriick, so findet
man, dass dazumal das Gremialverzeichniss der Seidenwaarenerzeuger
bei 500 Namen enthiilt.?) ,Viele Gremialmitglieder iibten gar kein

1y Im Jahre 1855 hatte Baumgartner seine Entlassung vom k. k. Mini-
sterinm genommen. Obige Enquéte fand im Jahre 1859 statf.

2) Bericht der Handels- und Gewerbekammer fiir Oesterreich unter der
Enns. 1850.
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Geschiift aus, figurirten daher nur nominell in dem Verzeichnisse; ein
Drittel ist, weil verarmt, nicht als selbststindig zu betrachten; ein
grosser Theil arbeitete nur in kleinem Massstabe, mit wenig Hand-
stithlen, etwa 30—40 Fabrikanten unterhielten Etablissements von
einiger Bedeutung.¢ Bis dahin ist nur mit Handstithlen gearbeitet
worden, ausgenommen jene Kraftstihle, welche Hornbostel seit dem
Jahre 1816 in Leobersdorf und Ph. Haas seit den Vierzigerjahren
beschiftigte, In dem Berichte der Kammer heisst es, dass im Jahre 1856
40 selbstwebende Stithle im Betriebe standen. Das Namensverzeich-
niss der Seidenwaarenerzeuger Wiens 1889 weist nur mebr 82
Fabrikanten auf, wovon etwa 42 ein Geschift betreiben, von denen
jedoch bei 20 Firmen hervorzuheben sind, die im grossen Style ar-
beiten. Ein sprechender Beweis hiefiir sind die von Wiener Fabrikanten
erbauten grossartigen Etablissements in entfernt gelegenen Proviuzen,
vornehmlich in Mihren und Bohmen, mit Einrichtungen fir Web-
stihle — hauptsiichlich Kraftstihle — und Hilfsmaschinen aller Art
und neuester Construction unter Anwendung vorziiglicher Dampf- und
Wassermotoren.

Die Lage der Seidenwaarenfabrikanten Wiens gestaltete sich

seit Zulassung der auswirtigen Concurrenz — in Folge reducirter
Zolle, womit in den Finfzigerjahren begonnen wurde — immer be-

denklicher; die Lohne stiegen, da auch die Lebensmittel theurer
wurden, die hiesigen Arbeitskrifte gentigten kaum mehr den An-
spriichen steigender Betriebsamkeit, und wurde die Situation um so
unerquicklicher, als sie auch bisweilen durch kleine Strikes beunruhigt
wurde. Dagegen standen weit billigere und gut verwendbare Arbeits-
kriifte in den Provinzen zur Verfigung und wurden damals sogar von
der Olmiitzer Handels- und Gewerbekammer die nordlichen Bezirke
Miihrens unter Anschluss einer Situationskarte dem Niederdsterreichischen
Giewerbevereine empfohlen. Unter so bewandten Umstéinden entschlossen
sich mehrere hiesige Industrielle, mit ihren Seidenfabriken in entfernte
Kronlinder Oesterreichs zu ibersiedeln, jedoch immer unter Bei-
behaltung der Verkaufsstelle ihrer dort erzeugten Waaren in Wien.

Diese in energischer Weise von Wiener Hiusern — darunter
auch einigen sehr hervorragenden Seidenband-Fabrikanten — unter-
nommene Uebersiedlung, welehe aunch durch glickliche Erfolge gekront
wurde, hat die Seidenindustrie Oesterreichs gerettet und ist ganz
und gar das Verdienst der Wiener Industriellen, denen hiefiir alle An-
erkennung gezollt werden muss.
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Technische Details.

Aus dem anlisslich der Weltausstellung in Wien 1873 heraus-
gegebenen, schon ofter citirfen Werke: ,Beitriige zur Geschichte der
Gewerbe und Erfindungen Oesterreichs*, welehes Daten enthiilt, auf
die wir mehrmals uns bezogen, beabsichtigen wir noch auf dagjenige
zuriickzukommen, was fiir uns in teechnischer Beziehung von Belang ist.

»Von den vielen aus jener Zeit herriihrenden Erfindungen und
Verbesserungen, die Leistungsfihigkeit der Stiihle zu erhohen, ) sei
das interessante Factum erwiihnt, dass bereits 1806 von Andrae &
Briunlieh Sammtstithle eonstruirt wurden, um zwei Stiicke iiber
einander zu weben und dann auseinander zu schneiden, ein geniales
Prineip, dessen vollendete Durchfiihrung erst spiterer Zeit vorbehalten
blieb. #) Der Bandstuhl hegann dazumal seine Umgestaltung vom
einfachen Handstuhle zur vielliufigen Miihle und wurden auch zn
jener Zeit schon Versuche gemacht, die allerdings primitiven Mihl-
stithle durch mechanische Kraft in Betrieb zu setzen. So nahmen
1792 Miller & Eisenmayer ein Privilegium auf nen erfundene
Miihlstithle; 1809 erfand Ginther eine Schubstuhlmaschine, 181%
liess Franz Alois Bernard die Erfindung eines Stuhles, um mehrere
faconirte Biinder zu gleicher Zeit zu arbeiten, patentiren. 1816 nahmen
Th. Bisehof und Bernh. Neuffer Privilegien anf Mihlstihle mit
mechanischem Kraftgetriebe und Schiitzenregulatoren.

»Der Miihlstuhl erfuhr @iberhaupt in Wien die mannigfachsten
Verbesserungen; heute noeh unterscheidet sich die Wiener Con-
structionsweise von der auslindischen und durfte letzterer, was
Leichtigkeit der Handhabung betrifft, wohl vorzuziehen sein.“

.Die bis in die neueste Zeit in den inlindischen Fabriken fast
ausschliessend verwendete Spindellade wurde von Philipp Haas
{Griinder der weltbekannten Firma Ph. Haas & Sohne) erfunden
und eingefithrt, Das System derselben wurde von Wiener Construc-
'—_“T_IS; erfanden im Jahre 1802 Maurer & Geiger, 1803 Leidold Doppel-
webstiihle, auf denen zwei Stiicke neben einander gewebt werden konnten.

?) In der That bestehen in neuester Zeit eiserne Kraftstiihle in Ausiibung,
die sogar drei Paar Sammtstiicke neben einander weben; je zwei Sammte iiber
einander dann durch ein an der Lade hin- und herfliegendes Messer im Flor aus-
einander geschnitten werden.

Ein derartiger Kraftstuhl erzengt in der Woehe eirea 70 Meter Sammt gewihn-
licher Breite, Hauptsiichlich hiingt die Schonheit des Sammtes vom reinen Schnitte

ab, daher die sinnreiche antomatische Schleifvorrichtung des Messers einen wesent-
lichen Bestandtheil dieses Kunststuhles bildet,
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teuren bis zur sechsreihigen Broschirlade ausgedehnt und in vorziig-
licher Weise durehgefiihrt.*

,Hine Speeialitit der Stuhlconstruction, welche sich ausser dem
Viertel ober dem Manhartsberge (Niederosterreich) nirgends vorfindet,
ist der Trittstuhl. Dieser Stuhl, der schoun vor einem Jahrhundert existirte,
ist eine kurze Mihle, wird sitzend getreten und macht mit der ein-
fachen Umdrehung des Sehwungrades die doppelte Stuhlbewegung.
Er war seiner eigenthiimlichen Construction wegen von grossem
Werthe fiir die Hausindustrie. Seine Lade hatte ein dhnliches System,
wie das, welches der in spiiteren Jahren ans dem Auslande zu uns
gekommenen Doppellade zu Grunde liegt.”

,Hand in Hand mit der im Aufschwunge begriffenen Haupt-
industrie gingen eine Menge ihr dienstbarer Hilfsindustrien; Stuhl-
und Maschinentischlerei, Erzeugung von Hilfsmaschinen ynd Werk-
zeugen, Fiirberei und Appretur zeigten bald von rascher Entwicklung.*

JDie von Aegid Arzt 1799 construirte Spulmaschine war eine
glinzende, epochemachende Erfindung. Vollkommen zweckentsprechend,
fand sie sofort ihren Weg in alle Industrie treibende Linder und ist
ihr Grundprineip heute noch unveriindert geblieben.* 1)

,2Jacquard’s geniale Frfindung ist ein welthekanntes Ereigniss
auf dem Gebiete der Weberei, doch entstand dieselbe keineswegs so
unmittelbar, wie vielfach angenommen wird. Zu Ende des vorigen
Jahrhunderts hiuften sich bereits die Versuche, die uralte Zugvorrich-
tang (Sempi) durch besser construirte Apparate zu ersetzen. Von
Wiener Erfindungen in dieser Richtung ist Freund's Schneeken-
maschine, besonders aber Waldherr's Hochsprungmaschine (1799)
zu nennen, welch letztere als ein wiirdiger Vorliufer der Jacqguard-
Maschine gelten kann.®

.Diese selbst erfrente sich zur Zeit ihrer Erfindung noch nicht
jener Vollkommenheit, welche sie heute auszeichnet, und gebiihrt

) Diese an und fiir sich vortrefflichen Spulmaschinen miissen nun allerdings
den neuartigen, ganz aus Eisen construirten Sehweizer Spulmasehinen weichen,
die proportional der immer mehr zur Geltung kommenden Weberei mit Kraftstiihlen
stets mehr und mehr Verwendung finden: iibrigens ist es nicht uninteressant, dass
in jiingster Zeit in Wien nach Idee des Bandfabrikanten Anton Harpke von dem
Mechaniker F. Laubek eine neue Spulmasehine speeiell fiir Bandspiilchen eonstruirt
und von Letzterem weiter vervollkommnet wurde, welche die Vortheile der alten
Arzt'schen Spindel-Anordnung mit den Verhesserungen der Neuzeit verbindet, und
die, durch Zufall in der Sehweiz bekannt geworden, von dort bereits mehrfach hier
bestellt wurde.
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gerade Wiener Industriellen ein hervorragender Antheil an deren
Verbesserung. Die ersten Jacquard-Maschinen in Wien wurden 1820
von Baussemer verfertigt,?) und wurden hier zuerst die bis dahin
aus Blei, spiiter aus Draht bestehenden Platinen dureh die heute
iiblichen Platinen aus Holz, ersetzt.“ Dieses verbesserte System wurde
nie verlassen und gereicht den Wiener Maschinen-Tischlern zur be-
sonderen Ehre. Gegen die Mitte des XIX. Jahrh. gab es in Wien
mehrere Maschinentischler ,Commereial-Maschinisten® wie sich die-
selben nannten, welche in fortschrittlicher Thitigkeit hemiiht waren,
den steigenden Anforderungen der Fabrication zn entsprechen. Ausser
dem schon genannten Baussemer, verdienen noch Jos. Schwerdtner.
Heinrieh Seufert und Willibald Sehramm hervorgehoben zu
werden, Letaterer hat auch Verbesserungen an Web-Stihlen und
Maschinen angebracht, die ihm die ehrendste Anerkennung sichern.

yEine brillante Erfindung jener Zeit war Willmann’s Karten-
schlag-Maschine (1830), welche gegenwartic noch uniibertroffen
dasteht und von Wien aus an die anderen industriellen Linder
iiberging.*) Die von Thomas Woiteeh in Verbindung mit
Benjamin Gericke erfundene Doppel-Jacquard-Maschine zur
Ersparung des Vorderwerkes gab Veranlassung zu dem im nieder-
osterr. Gewerbevereine am 7. September 1840 Ooffentlich gethanen
Ausspruche, dass Oesterreich ohne alle Ruhmredigkeit in Betreff der
Zweckmiissigkeit und Einfachheit der Hilfs-Maschinen das Mutter-
land der Jacquard-Weberei iiberfliigelt habe.“

»Die Einfiihrung der sogenannten feinen Theilung, durch welche
am Volumen der Dessin-Karten grosse Ersparungen moglich sind.
ging ebenfalls von Wien aus, und erst in jingster Zeit wurde hier
eine Maschine construirt, bei welcher versetzte Nadellicher die Aus-
niitzung der Karte bis an die Grenze der Moglichkeit gestatten.“

1) Anfangs war hier die Herstellung von Jaequard-Maschinen keine leichte
Arbeit, da es schwierig, wenn nicht unmiglich gewesen, complet zusammengestellte
Maschinen in erster Zeit aus Lyon zu bekommen; denn die Lyoner Seidenindu-
striellen, welche sofort die ausgezeichnete Leistungsfihigkeit der neu erfundenen
Maschine zu wiirdigen verstanden, waren natirlich sehr eifersiichtig darauf, und
einer miindlichen Tradition zufolge, soll es vorgekommen sein, dass ein junger,
unternehmungseifriger Wiener Industrieller (Herr Sehwer), welcher sich in Lyon
zu auffillig fiir die Jacquard-Maschine interessirte, um sie fiir seine Vaterstadt
zu erwerben, einige Tage dort gefinglich angehalten worden war.

% In jiingster Zeit finden neuartige, verbesserte Kartenschlagmaschinen von
Wimmer in Wien, durch Dampfmotoren in Bewegung gesetat, eine bevorzugte
Verwendung.
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Hiemit ist jedoch die Reihe der von Wien ausgegangenen Ver-
besserungen der Jacquardmaschine nicht abgeschlossen, und gerade
der Uebergang der Weberei vom Handbetrieb auf den mechanischen
Betrieb gab unseren Constructeuren Gelegenheit zur Bethitigung einer
anerkennenswerthen Gesehicklichkeit.

Es sei auch hier ein verbesserter Schweifrahmen (Zettelmaschine)
erwihnt, weleher in den Finfzigerjahren durch Theodor Horn-
bostel aus Lyon hieher gebracht worden war und bhei welehem der
alte Haspel mit 6 Speichen durch einen solchen mit 12 Speichen
ersetzt wurde, die um kreisrunde Reifen montirt sind. Diese Reifen
wurden Anfangs in Eisen, spiter durch den Tischlermeister Schiiler
in gebogenem Holze hergestellt; das Ganze functionirte weit ruhiger
und gleichmiissiger als die alte Construetion.

Aber anch diese Zettelmaschine ist schon seit einigen Jahren
durch die mit motorischer Kraft hewegten Zettelmaschinen weit iiher-
troffen, welche den Vortheil gewiihren, die Kettenfaden wihrend des
Zettelns bequem putzen zu kionnen. eine Procedur, welche bhei der
Kraftweberei unerlisslich ist. Nach diesem System kann man Ketten
bis 300—500 Meter zustande bringen.

Es gibt aber schon wieder neuere grosse franzisische Zettel-
haspel mit 5 Meter Umfang, die eine Kettenlinge his zu 1000 Meter
gestatten.

Es wiirde zu weit fithren auch die verschiedenen Systeme von
Kraftstithlen, welche bereits in unseren Fabriken in Verwenduung sind,
hier besprechen zu wollen; doch soll diesfalls mindestens auf ein
sehr empfehlenswerthes Werk osterreichisechen Ursprungs hingewiesen
sein: ,Der mechanische Seidenwebstuhl in Bezug anf Bau, Vorrichtung
und Arbeitsweise. von Franz Reh, Maschinen-Ingenieur, Lehrer fitr
mechanische Technologie an der Lehranstalt fir Textil- Industrie in
Wien.* (1891).

Noch wollen wir der k. k. priv. Weber-Kammfabrik von
A. Bearzi gedenken, welche durch vorzigliche maschinelle Einrichtung
in der Lage war, der Industrie bestens dienen zu kinnen.

Auf dem Gebiete der Rohseidenindustrie kann eine epochemachende
Erfindung fiir Oesterreich reclamirt werden, die der Messung und
Titrirung der Seide. Im Jahre 1834 stellte sich D. A. Stoffella
dalla eroce in Roveredo die Aufgabe. die Seide nach Art der
Garne in bestimmten Lingen und Nummern in Handel zu bringen,
doch erst 1840 konnte er zur Ausfiihrung dieser Idee schreiten, mit
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deren praktischer Durchfithrung sich mittlerweile in- und auslindische
Industrielle beschiiftigten, und auf welchem Felde namentlich der
Wiener Seidenzengfabrikant Ant. Chwalla die schonsten Resultate
erzielte. Derselbe erwarb sich aueh um die Einfithrung der Seiden-
rueht in Niederosterreich grosse Verdienste. Die Lisung des Problems
der titrirten Seide gelang ihm in so eminenter Weise, dass er bei
einem vom Niederosterreichischen (Gewerbeverein hiefir ausge-
schriebenen Concurse, ohne conecurrirt zn haben, die goldene Medaille
erhielt. Aueh Stoffella erhielt (1843) die goldene Medaille.

Die Seiden- und Wolltrocknungsanstalt in Wien.

Im Jahre 1843 beschloss der Niederosterreichische Gewerbeverein in
Folge ofterer Anregungen, eine solche Anstalt hier ins Leben zu rufen,
um den hiufigen Klagen iiber Verkiirzung des Gewichts beim Seiden-
kanf wirksam zu begegnen; sohin auch in Wien, wie es auf den
grossen Seidenpldtzen Lyon, Mailand, Turin ete. der Fall ist, eine
Anstalt (Condition, Stagionatur) zur Eruirung des Handelsgewichtes
nach dem System Talabot zu griinden. Die Regierung verweigerte aber
dem Vereine (als statutenwidrig) die Coneession; doch war es eine
Folge der Initiative des Vereines, dass endlich das Gremium der
Seidenzeugfabrikanten in Wien, die Sache ernstlich in die Hand
nehmend, 1855 durch eine Gesellschaft von Seidenindustriellen eine
Seiden- und Wolltrocknungsanstalt unter Patronanz der Handels-
und Gewerbekammer in Wien errichtete; anfinglich mit unbeschriinkter
Haftung unter der Firma ,Siess, Spannraft & Co.%, daon vom Jahre
1869 ab als Aectiengesellschaft mit beschriinkter Haftung. Der Actien-
fond bestand aus einem voll eingezahlten Capitale von 31.500 fl. 6. W.,
in 300 Antheilen (Aetien) & 105 fl. 6. W., wovon im Laufe der Zeit
80 fl. per Actie riickgezahlt wurden, daher eine Actie nur mehr den
Nominalwerth von 25 fl. hesitzt und das Actiencapital 7500 fl. 6. W, betrigt.

Die Trockenapparate wurden urspriinglich nach dem System
Talabot-Persoz-Rogeat durch die freundliche Bemithung Ant.
Harpke’s sen. aus Lyon beschafft; Messhaspeln und Priicisionswagen
sind grosstentheils in Wien angefertigt worden.

In neuerer Zeit befasst sich die Anstalt aueh nebst der Con-
statirung des richtigen Gewichtes der Seide auch mit der Ermittlung
der Feinbeit (Titrirung), der Drehung, Filirung, Stiirke, Elasticitit
und des absoluten Gehaltes durch Deecreusage (Abkochung).
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Die in Seide vorkommenden Messungen zur Bestimmung des
Feinheitsgrades sind folgende:

a) ,Titolo legale* 450 Meter mit einer Gewichtseinheit von 0-050 Gramm,
d. i. 1 Gramm = 20 Deniers. Dieser Titel heisst ,Turiner Titre®
und wird gegenwiirtic in Wien gehandhabt.

4) ,Titolo milanese*, oder ,alter Mailinder*, auch ,Wiener Titel* ge-
nannt, hat 476 Meter mit einer Gewichtseinheit von 0:0511 Gramm
wurde frither hier angewendet.

¢) Der ,Lyoner Titre* misst wie der alte Mailinder Titel 476 Meter
und ist die Gewichtseinheit 00531 Gramm.

d) Der _internationale Titre“ misst 500 Meter und ist die Gewichts-
einheit wie beim legalen Titel 0:050 Gramm.

Die Anstalt ist seit Anfang August 1892, also im 38sten Jahre
ihres Bestandes, in dem fiir ihre Zwecke eigens errichteten Shedbau
des Hauses, VIL, Zieglergasse 32, in jeder Beziehung sehr entsprechend
im eigenen Heim untergebracht.

Unterrichtsanstalten fiir Seidenweberei.

Wie schon frither bemerkt, liess die Bildung der Fabrikanten,
abgesehen von ihrer anerkannt meist tiichtigen, technischen Leistungs-
fihigkeit in vormirzlicher Zeit, viel zu wiinschen ibrig; wogegen die
Wahrnehmung erfrenlich ist, dass die folgenden Generationen emsig
beflissen waren und es noch sind, alle nur denkbare Ausbildung fiir
ihren Beruf sich anzueignen. Ks war in nicht gar ferner Zeit fiir
Fabrikantenssohne oder andere junge Leute, die sieh der Seiden-
industrie widmeten, schwierig, das Erforderliche zu erlernen, da ein
blosses Arbeiten auf den Werkstiithlen in der Fabrik bei weitem nicht
mehr ausreichte; hesagte Candidaten mussten sich begniigen, in zeit-
weilig nothdiirftic bestandenen Privatschulen das unumginglich er-
forderliche ,Musterauszihlen® und sonst noch Wissenswerthes der
Webekunst zu lernen. So weit unsere Erinnerung reicht, gedenken
wir einer solehen Anstalt von Griller, gewesener Seidenzeugfabrikant
(Mariahilferstrasse, jetzt Nr. 84), dann jener von Jos. G. Bartsch, im
Gemeindehavus zu Gumpendorf (VI. Bez.). Derselbe hat sich auch
durch sein 1832 in Druck herausgegebenes Werk ,Die Vorrichtungs-
kunst der Werkstiithle* rithmlich hervorgethan, Dasselbe enthiilt auf
438 Seiten erklirenden Text fiir das Vorrichten verschiedener Stoffe
und der erforderlichen Hilfsmaschinen; ferner einen Atlas mit 50
lithographisehen Darstellangen von Masechinen, Dessins — zum Theil
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in carta rigata —u.s. w., endlich eine Serie eigens fiir den Unterricht ge-
webter Stoffmuster. Gleichzeitig mit einem Exemplar dieses Werkes ist
dem Technologischen Gewerbemuseum ein Gedenkblatt ,Zur Erinnerung
an den 19. December 1830% iiberreicht worden, mit folgender K-
klirung: ,Es war ein alter Gebrauch bei der Innung der Seidenzeug-,
Sammt- und Dinntuchmacher Wiens, wenn Meisterssthne freige-
sprochen (als Gesellen declarirt) wurden, dass von den Mitgesellen
des Freigesprochenen der Fabrik. in welcher derselbe auf einem Web-
stuhle gearbeitet hatte, derselbe Stuhl zur Freisprechzeit festlich auf-
geputzt wurde (mit buntem Papier, Tannenreisig u. dgl.), wobei das
Bildniss des Namenspatrons des Gefeierten, ein Blumenstrauss und
eine Flasche Wein sammt Trinkglas nicht fehlen durften.

Solches war anch bei dem damals sogenannten ,Junggesellen*
Franz Bujatti, Schreiber dieser Zeilen. Sohn des Meisters und
Seidenzeugfabrikanten Herrn Georg Bujatti, der Fall, als er im
Weihnachtsquartal 1830 nach vorhergegangener, auf seinem Tauf-
scheine schriftlich angemerkten sechsjihrigen Aufdingzeit bei der
Innung feierlich freigesprochen und sein Webstuhl festlich geschmiickt
worden ist. Der Freigesprochene, durch diese Ovation erfreut, zeich-
nete den decorirten Stuhl ab. liess die Zeichnung durch Steindruck
vervielfiltigen und coloriren und hbeschenkte jeden Mitgesellen mit
einem Exemplar zum Andenken.®

Bei dem Mangel einer mit geniigender Autoritit ausgestatteten
Schule war es zu jener Zeit nicht selten, dass Wiener Fabrikanten
ihre Sohne zu deren Ausbildung nach Lyon schickten, welehes eine
vorziigliche Schule besass, und wenn auch Einzelne hiedurch die er-
wiinschten Kenntnisse erwarben, so machte sich doch das Fehlen
einer solchen praktisehen Lehranstalt bei uns, mit Riicksicht auf die
breiteren Schichten des Nachwuchses, sehr fithlbar. Es beschloss daher
der Niederosterreichische Gewerbeverein, der bereits im Jahre
1843 eine Fachzeichenschule unter dem Titel ,Copier- Anstalt® errichtet
hatte, derselben eine Webeschule beizugesellen, die im Jahre 1847
unter Friedr. Lindow's Leitung erdffnet wurde. Lindow, welcher
sich in Frankreich umfassende Kenntnisse erworben, war selbst
Fabrikant und dann Manufacturzeichner und leitete die Schule so
vorziiglich, dass ihr allgemeines Vertrauen entgegengebracht wurde.
Lindow hat als Beweis seiner Leistungsfihigkeit ein grosses, aus
Seide gewebtes Bild zustande gebracht, das auf weissem Grunde die
beiden Portriits von Kaiser Ferdinand I. und des ihm am Throne
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nachfolgenden Kaiser Franz JosefI. (nebeneinander gestellt) mit orna-
mentalen Verzierungen, fein pointirt, enthilt, nebst einem in schwarzen
Buehstaben ausgefiihrten reichhaltigen Schrifttext, welcher die wich-
tigsten Momente ihrer Regierung zum Ausdrucke bringt. Dieses Bild-
gewebe figurirte bei der Weltausstellung in Paris 1855 und besitzt
die Lehranstalt fir Textilindustrie in Wien eines dieser selten
gewordenen Exemplare.

Die Geschichte der Lehranstalt fiir Textilindustrie finden
wir in einem Berichte ihres Directors, kais. Rath Ferdinand Lieb.
resumirt, den wir hier zum Theile reproduciren.

«Mit Schluss des Schuljahres 1881/2 ist ein Zeitabschnitt zu-
riickgelegt, welchen die Lehranstalt fiir Textilindustrie nur in Bezug
auf ihren neuen Titel und die veriinderten localen Verhiltnisse als ihr
erstes Schuljabr bezeichnet. Thr althistorischer Titel ,Manufactur-

Zeichenschule reicht weit zuriick in das Zeitalter der erhabenen

Kaiserin Maria Theresia und ihres grossen Kauzlers — damals
noch Grafen und Gesandten in Paris — Kaunitz, der als der intel-

lectuelle Urheber dieser Anstait bezeichnet werden muss.*?)
,Die Eriffnung dieser ersten Manufactur-Zeichenschule Oester-

reichs und des gesammten Deutschen Reiches geschah am 11. Jinner

1758: der erste Lehrer hiess Florian Zeiss.*

~Im Jahre 1770 entstand auf Anregung eines Joh. Georg Wolf eine
Real-Handelsschule, die gleichfalls in einer Abtheilung das Manufactur-

zeichnen pflegte nnd 1815 mit dem politischen Institute vereinigt wurde.“

Die weiteren Schicksale und Wandernngen dieser Schule sind
in dem Berichte der Lehranstalt fir Textilindustrie pro 1881/2 ein-
gehend geschildert.

Nachdem der Niederisterr. Gewerbeverein die Copier-Anstalt, mit
Inbegriff der Webeschule, nach successiver Verausgabung von nahezu
50.000 fI. bei giinzlichem Mangel an staatlicher Unterstiitzung 2), nicht
zu erhalten vermochte, sah er sieh zu seinem grossen Bedauern oe-
zwungen, zur Aufiosung des so erspriesslich wirkenden Institutes zu
schreiten. Kin Theil des Lehrmateriales wurde der Wiener Gewerbe-
sehulecommission dibergeben. und so musste sich die ehemalige

Manufactur-Zeichen- und Webeschule, auf das kiimmerliche Niveau

1) Carl v. Litzow's Geschichte der k. k. Akademie der bildenden KﬁnstuI

Seite 47—49.
%) Nur das Gremium der Seidenzeugfabrikanten hatte im Laufe der Jahre
einige Tausend Gulden aus seinem ,akademischen'* Fond an Beitrigen geleistet

|
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einer Forthildungsschule herabgedriickt, in unzureichenden Riumen
an der Communal-Realschule im VI. Bezirk fortfristen. Ernstherger
ertheilte den Zeichenunterricht, Lindow, der bald starb, und naeh
ihm Laur. Antl, ein Manufacturzeichner, lehrten die Weberei. Nach
Antl's Tode und Ernstberger’s hoffnungsloser Erkrankung traten
Ferd. Lieb und Severin Schrider in die Bresche, und man muss
jenen Minnern Dank sagen, dass sie die ganze trithe Zeit iiber
in wahrlich deprimirender Position ausharrten, — sie haben hiedurch
die Ankniipfungspunkte bewahrt, von denen ausgehend eine neue
Entwicklungsperiode datiren sollte.

Da unternahm es die Gewerbeschulcommission in Wien, auf
Andringen Ferdinand Reder’s, Mitglied derselben und Vorsteher des
Gremiums der Seidenzeugfabrikanten in Wien, im Jahre 1871 die
Reste der mittlerweile gleichfalls aufgelosten Manufactur-Zeichenschule
des politechnischen Institutes und derjenigen, welehe als Ueberbleibsel
der Schule des Niederdsterreichischen Gewerbevereines im VI. Bezirke
noch bestand, zusammenzufiigen und mit Hilfe einer kleinen Subvention
vom Staate eine neue Manufactur-Zeichen- und Webeschule zu errichten.

Die Verhiiltnisse dieser neuen Schule blieben trotzdem noch die
bescheidensten, dessenungeachtet gelang es, nach zehnjihriger Thiitig-
keit dieser Schule jene Sympathien zu erwerben, welche, weil nicht
kiinstlich erzeugt, desto tiefer und naehhaltiger wirkten und auch die
Gemeindevettretung Wiens veranlassten, beim Baue der neuen Ober-
realschule im VI. Bezirk, Marchettigasse 3, auf einen eigenen Tract
fir die Webeschule Bedacht zu nehmen. Dieser hochhelzlge Beschluss
fand seine Ausfihrung in glinzender Weise; ~der im Jahre 1879 he-
gonnene Bau war 1881 vollendet, und im Herbste konnte derselbe be-
zogen werden.

Dem einmiithigen Zusammenwirken der Gewerbeschulcommission
in Wien, des Niederdsterreichischen Gewerbevereins unter dem Prisidium
Sr. Excellenz Dr. Ant. Banhans, des noch aus seiner Thiitigkeit als
Minister bekannten, eifrigen Forderers des Fachsehulwesens in Oester-
reich, dem auch in dieser seit Langem schwebenden Angelegenheit der
neuerliche Impuls zum vereinigten Vorgehen der genannten Korper-
schaften zu danken bleibt, des k. k. ésterreichischen Museums fiir Kunst
und Industrie und der Niederosterreichischen Handels- und Gewerbe-
kammer gelang es, im Reichsrathe die Aufmerksamkeit der hohen Re-
gierung auf diesen Gegenstand zu lenken, und Se. Excellenz Freiherr
Konrad v. Eybesfeld, derzeitiger Minister fir Cultus und Unterricht,
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wrat personlich fiir die Sache ein. Dank dessen wurden nunmehr die er-
forderlichen Mittel, vorlinfig 21.000 fl., bewilligt, welche es erméglichten,
die Schule nun auch mit einer zeitgemiissen, technischen Einrichtung
auszustatten. Gleichzeitig wurde ein entsprechender Betrag fiir die jihr-
lichen Gehalte und die sonstigen laufenden Bediirfnisse, sowie fiir
successive Vervollstindigung der Lehrmittel in das Budget eingestellt.

Die weitliufigen, hellen Riumlichkeiten sind von Seite der Gemeinde
Wien zur unentgeltlichen Beniitzung gestellt und sind reichlich
mit verschiedenen Werkstithlen, Hilfsmaschinen, Gerithschaften aller
Art und Zeichnungshehelfen ausgestattet. Die Kraftstithle werden durch
eine Dampfmaschine in Bewegung gesetzt; die Beleuchtung ist eine
elektrische.

So finden wir denn im gesicherten Heim, ausreichend vom
Staate unterstiitzt, in der Reichshauptstadt jene Fachbildungsanstalt
wieder, zu welcher einst der erlauchte Staatskanzler Fiirst Kaunitz
den Gedanken gelegt. Mit ihr ist nunmehr auch die Posamentir-
schule?) und die mit dem Schuljahre 1882/83 activirte Wirkerschule
vereinigt, und es rechtfertigt sich hiemit dem vollen Umfange nach
die neue, von der Schule angenommene Bezeichnung: ,Lehranstalt
fir Textilindustrie®, und dies umsomehr, alsin derselben nebst der_
Seidenweberei auch das Weben von Baum- und Schafwolle sowie von
Leinen und Jute praktisch und theoretisch gelehrt wird.

Am 22.December 1881 starb Ferd. Reder, der wiirmste Freund und
rithrigste Forderer der Schule in der triibsten Epoche ihres Bestandes. An
seine Stelle wurde Herr Ant, Harpke zam Obmanne des Comités erwiihlt.

Die Sehiilerfrequenz ist folgende:

Im Schuljahre 1831/2 eingetragene Schiler 278

. . 18823 1 5 iy
i . 1883/ 5 L Yiiogs
! .  1884/p ] 52004 R
. ,  1885/6 ; . 309
. . 18867 ! . 335
i . 1887/8 o

. 1888/9 4 N -0
; . 1889/90 1 . 348
! . 1890/1 . - 528
X , 18912 X e =ioeig

") Frither hatte die Posamentirer-Genossenschaft ihre eigene Fachschule,
VII. Hermannsgasse Nr. 2, inne gehabt.
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Die nichsthiochste Frequenzziffer weist die k. k. Fachschule
fir Weberei in Reichenberg auf, welehe in engsten Beziehungen
mit der k. k. Staatsgewerbeschﬁle steht, Unterricht in der Sechaf-
und Baumwollweberei ertheilt. wobei auch die Seide heriicksichtigt
wird; der Besuch ist eiu erfreulich steigender.

Im Schuljahre 1884/5 eingetragene Scbiiler 181

» ,  1885/6 ‘ <t e
E » U1, 1886/ y . 196
R o w180

3 . - 1888/9 __ -
: . 188990 ’ . 329
. 189001 : . . 21H

1891/2 . e

Ihr folgt jene von Briinn mit 139, dann Schluckenau mit
116, Méihy.-Sehinberg mit 100 Schillern. Letztere wurde im Jahre
1885 durch Industrielle der Stadt in einem hiezn um den Betrag von
30.000 fl. erbauten Hause eingerichtet und deren Griindung damit
motivirt, dass im Bezirke Mihr.-Schionberg die Leinenindustrie,
begiinstigt durch den in nichster Nithe betriebenen Flachsbau, immer
mehr emporbliihe und mit der Errichtung mechanischer Flachs-
spinnereien, Bleichen und Appreturen im Schinberger Bezirke dieser
Industriezweig eine solehe Entwicklung erreichte, dass Schonberg mit
Recht heute als der Centralpunkt der Leinenindustrie Mihrens gel-
ten kann.

In neunerer Zeit gesellte sich hiezn anch noch die Seidenweberei,
die durch Wiener Fabrikanten eingefihrt wurde wund in Folge
giinstiger Verhiltnisse sich zu einer anerkennenswerthen Hihe empor-
geschwungen hat.

Gegenwiirtic wird die Leinenindustrie von 2 Grossindustriellen
und 48 Fabrikanten und Factoren betrieben und beschiiftiet 4000
Arbeiter. Die Seidenindustrie wird von 7 Fabrikanten ausgeibt und
beschiftigt 2500 Arbeiter. Hiezu sind noch 4 Bleichen und Appreturen
zn zihlen, welche 100 Arbeitskrifte benothigen, so dass 6600 Hilfskriifte
der gesammten Textilindustrie Schonbergs ihre Existenz verdanken.

Die k. k. Webeschule in Mihr.-Schonberg besitzt einen reich-
lichen Vorrath an Webstiihlen, darunter 9 Kraftstihle mit Dampf-
betrieb, Jaequard- und diverse Hilfsmaschinen, nebst Werkzeugen, Ge-
riithschaften, Utensilien und Lehrmitteln aller Art, und 6 Seidenhand-
webstiihle.
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FEs bestehen in Oesterreich, Dank der Firsorge der hohen
Regiernng, noch eine Reihe grosser und schiner Webeschulen in
Bohmen, Miihren und Schlesien, doch kommen dieselben fiir den von
uns speciell behandelten Industriezweig weniger in Betracht, und
wollen wir nur noech des Vergleiches halber einige Daten iiber einige
auslindiseche Unterrichtsanstalten, die vornehmlich der Seidenindustrie
gewidmet sind, anfithren.

Die konigl. Webeschule in Crefeld zihlte 1885 210 Schiiler.
Ein Lustrum spiter, im Lehreurse 1890/1, wurde die Anstalt von un-
gefilir 180 Schiilern besucht. In den letzten Jahren wurde die Auf-
nahme wesentlich besehriinkt; einerseits wegen der nicht ansreichenden
Arbeitspliitze in den Laboratorien, anderseits um eine Ueberfillung
der oberen Abtheilung der Webeschule zu vermeiden.

Eigenthiimliche Contraste bilden die Frequenzziffern der Fach-
sechulen von 2 berithmten Seidenindustriestidten wie Lyon und Como.
Ueber den Bestand der Schulen zu Lyon pro 1891 lautet unsere In-
formation:

1) Ecole municipale de Tissage (Communal-Webeschule), mit Be-
giehasvons Schiflom sinuders Anzahbl. Jolnlliin it o). s 297

2) Societé d'Enseignement professionnel du Rhone (Gewerbe-
gabiilyore i nEa ey R ORE] o 2 o e S s s e o AT e e 144

3) Eoole de 1o Matiniere ... oai . bvssmiaialios Sae ot 125

Es gibt ausserdem noch ungefihr 10 freie Lehranstalten, die
zusammen 100 Schiiler haben diirften. In simmtlichen vorerwihnten
Schulen werden Webereicurse abgehalten.

Erstaunlich, ja unerklirlich schwach ist der Besuch der Seidenwebe-
sehule (seuola di setificio) in Como, die von den Schuljahren 1873/4
bis 1886/7. also in 13 Jahrgiingen nur 115 Schiiler, im Durchschnitt
rund 9 Sechiiler per Jahrgang betrug; ungeachtet die Schule in einem
bedeutenden Fabrications-Centrum sich befindet, vom Staate gut sub-
ventionirt und durch den ausgezeichneten Director nnd Professor
Pietro Pinchetti?) geleitet wird. Die Webeschule in Como, welche
im Jahre 1866 gegriindet worden, wurde im Jahre 1872 dem konigl.
Technischen Institute angesehlossen, dient hauptsichlich dem Unter-

1) Derselbe hat sich auch durch Herausgabe seiner in Druck gelegten Werke:
.Corso teorico-pratico per la fabbricazione delle stoffe di seta® in 2 Biinden, 1874,
1877 ferner ,Il compositorio di tessuti, Guoida alla formazione delle armature per
ogni speceie di stoffe, studio di Pietro Pinchetti, 1888¢  Manuale del tessitore,
Como 1893 rithmlich hervorgethan.

8
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richte fiir Seiden-, aber auch fiir Schaf- und Baumwollweberei; besitzt
ein paar Dutzend Webstiihle (die Hilfte mechanisch) und sonstige
Hilfsmaschinen; b Professoren lehren die Weberei, Mechanik. das
Zeichnen, Handelswissenschaft und das Naturgeschichtliche der Textil-
faser des Seidenwurmes,

Im Jahre 1822 wurde zur Aneiferung hervorragender Schiiler
der Manufaetur-Zeichenschule vom Gremium der Seidenzengfabrikanten
und anderen Gonnern ein Primienfond, der ,akademische Fond“,?)
gesammelt, welcher im Jahre 1833 W. W. fl. 7883-15 betrug,
jedoch ungeachtet hiufiger Inanspruchnahme Ende 1890 die Héhe
von 15.600 fl. 6. W. erreichte. Zumeist wurden dirftige, talentirte
Schiiler mit Geldunterstiitzungen und sonstige ausgezeichnete Sehiiler
mit silbernen Medaillen betheilt. Auch fiir andere lébliche Zwecke
wurde dieser Fond bisweilen in Anspruch genommen.

Der commercielle Unterricht.

Dag Fach- und Zeichenschulwesen, mit dem wir uns zuletzt
befassten, bildet einen wichtigen, unerlisslichen Factor der Seiden-
industrie; nicht minder wichtig, ja in den meisten Fillen ausschlag-
gebend, ist jedoeh die commercielle Ausbildung. Diesbeziiglich in c¢hrono-
logischer Ordnung vorgehend, erwiihnen wir die commereielle Abtheilung
am k. k. Polytechnischen Institute, welche im Jahre 1815 gegriindet
wurde. Dieselbe bestand aus 2 unteren Classen der Realschule als
Vorschule und 2 héheren Classen, in weleh’ letzteren durch hervor-
ragende Professoren der Unterricht in der Handelswissenschaft, im
Handels- und Wechselrecht, in kaufminnischer Buchfihrung und
Correspondenz, im Mercantilrechnen, in der Handels-Geographie und
Geschichte, in Sprachen. im Schonschreiben u. s. w. ertheilt wurde.
Durch die im Jahre 1851 gesetzlich verordnete Errichtung selbst-
stindiger Realschulen — zuniichst am Schottenfeld und auf der Land-
strasse — wurde die zweiclassice Realsehule vom Polytechnicum los-
gelost, und als im Jahre 1865 dasselbe einer Reorganisation unter-
zogen wurde, auch die commercielle Abtheilung aufgehoben.

1) Drucksehrift: ,Uebersieht der simmtlichen Statuten. Decrete und Griinder
sammt dem Stammvermogen des Vereines der biirgerlichen Seidenzeug-, Sammt-
und Dinntuchmacher zur Unterstiitzung talentvoller Jiinglinge der Manufactur-
Zeichnenclasse an der k. k. Akademie der bildenden Kiinste. Zweite Auflage, Wien
1834% Im Archiv des k. k. Technologischen Gewerbemuseums.
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Lange friher war es mit dem kaufmiinnischen Unterrichte in
Oesterreich sehr schwach bestellt, Lehrzeit, Commiszeit, Empirie —
das war die allgzemeine Regel, und es darf daher hier eines Mannes
gedacht werden, der weitere Gesichtspunkte verfolgte. Fs ist dies
Johann Geyer, der nicht nur als Griinder der seit langer Zeit und
auch heute noch hervorragenden kaufmiinnischen Lehranstalt genannt
werden muss, in weleher zahlreiche Angehorige der Textilbranche
ihre commerciellen Kenntnisse erworben haben, sondern welcher
geradezu als der eigentliche Begriinder des kaufmiinnischen Bildungs-
wesens in Oesterreich hezeiehnet werden darf. Im Jahre 1840 errichtete
Geyer neben seinen schon einige Jahre frither ertheilten Privat-
cursen eine oOffentliche Sonntagsschule im Mereantilfache, die zu
‘Beginn nur 7 Schiler zihlte, doch allmilig zunehmenden Besuches
sich erfreute. Im Jahre 1856 iibernahm der mehrjihrige Mitarbeiter
des Herrn Geyer, Herr J. Pazelt, die Schule, die sich gedeiblich weiter
entwickelte, so dass sie im 41. Schuljahre in den Tages- und Abend-
cursen an 1000 Frequentanten zidhlte. Nach dem 1385 erfolgten
Tode Pazelt’s ging die Schule an dessen Schwiegersohn. den k. k.
Professor Herrn Franz Glasser iber?).

Unter den in spiiterer Zeit entstandenen commerciellen Schulen
welehe der Privat-Initiative entsprossen, nimmt die Wiener Handels-
Akademie den ersten Rang ein. Dieselbe verdankt ihre Errichtong der
Anregung Bernh.Wilh. Ohligs, Waffenfabrikantund Mitglied der Nieder-
osterreichischen Handels- und Gewerbekammer. Unter ihren Stiftern
befindet sich aueh der Seidenzengfabrikant Theodor Hornbostel?).
Diese Sehule wurde am 13, Jinner 1858 mit 59 Schillern im Arsenal-
gebiinde in der Renngasse erdffnet. Im October 1862 iibersiedelte dieselbe
in das jetzige, nach den Plinen des Architekten Fellner erbaute Haus.

1) (Glassers Festsehrift ,Ein Halbjahrhundert commerciellen Unterrichtes®,
Wien 1890, befasst sich selbstverstiindlich sehr eingehend mit Joh. Geyer und
dessen rilhmenswerther Thiitigkeit; besagte Festschrift bietet sehr viel des Inter-
essanten iiber die Entwicklung der Handelsverhiltnisse des XVI. nnd der folgenden
Jahrhunderte und zeigt die Anliufe zu einem geregelten nationalokonomischen
Unterriekte, woranf hinzuweisen wir nicht unterlassen kénnen.

2) Geb. 29.0October 1815 zu Wien: studirte Mechanik und iibernahm 1541
mit seinem Bruder Otto das Seidenfabrikgeschift seines Vaters. Schon friihzeitig fiir
gemeinniitzige und gewerbliche Interessen thitig, nahm er unter Anderem 1845 an
der Leitung der Industrieausstellung in Wien theil und frat 1548 in den perma-
nenten Biirgeraussehuss. Unterdem Ministerium D oblh o ff warer vom Juli bis 10. Octo-
ber desselben Janres Handelsminister, dann Vorstand des Niederdsterreichischen

8%
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Nach dem Tode des ersten Directors der Austalt, Hauke, ging
die Leitung der Anstalt in die Hiinde v. Czedik's und nach Eintritt
dieses letzteren in den Staatsdienst, an Regierungsrath Dr. R. Sonn-
dorfer iiber. Die Frequenz steigerte sich in mneuester Zeit iber
1000 Schiiler; mehr zu fassen gestatten die Riume nicht.

Des Weiteren bestehen in Wien die Gremial-Handelssehule,
gegriindet vom Greminom der Wiener Kaufmannschaft, die Curse
des Wiener Kanfminnischen Vereines, die Privat-Handelsschulen von
Professor M. Allina (vorm. C. Miithlbauer), von Professor Carl Por-
ges, von Professor Albin Weiss, Carl Strell, Joh. Engler u. a. m.

Es ist hieraus die ungemein reichliche Gelegenheit zur Aus-
bildung von Industriellen und Handelsbeflissenen gegenwiirtiger Zeit
ersichtlich, wovon auch ausgiebiger Gebrauch gemacht wird. Durch
wissenschaftliche und praktische Aushildung — auch in Handelssachen
und Sprachen — iberragen die jiingeren Generationen, speciell auch die
der Seidenbranche, bei weitem ihre Vorfahren, welchen es dazumal
an Gelegenheit zu so umfassender Aushildung in Oesterreich ge-
fehlt hat.

Der Niederosterreichische Gewerheverein.

In Anbetracht der ungemein nitzlichen Wirksamkeit dieses
Vereines seit dessen Grindung(1840), in Erwiigung seines bedeutenden
Einflusses auf die Entwicklung des Gewerbewesens im Allgemeinen
und der Seidenindustrie im Besonderen, fithlen wir uns angenehm ver-
pflichtet, wenigstens in letzterer Beziehung Einiges zn bemerken.

Wir hatten bereits Gelegenheit, der Preisausschreibungen des
Vereines auf die Verbesserung des Appreturverfahrens fiir Seiden-
binder und Seidenstoffe, fiir das Titriren (Messen) der Seide, fiir die
gelungene Herstellung von bleu francais, schwerschwarz und anderer
Farben zu gedenken. Seinem Impulse verdanken wir die Krrichtung
der im Seidenverkehr so wohlthiticen Seiden- und Wolltrocknungs-

Gewerbevereines bis Ende 1852, wihrend er inzwischen 1849 von der Stadt Reichen-
berg zum Abgeordneten fiir den constitnirenden osterreichischen Reichstag berufen und
nach Auflisung desselben zum Mitgliede und Priisidenten der eben gegriindeten
Handelskammer in Wien gewihlt worden war, welechen Posten er bis Ende 1851 be-
kleidete. 1862—1883 war Hornbostel erster Directov der Wiener k.k. priv. Credit-
Anstalt fir Handel und Gewerbe, die er 1806 mit begriindet hatte. 1860 wurde er
in den Ritterstand erhoben und starb am 2. Juni 1885,
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anstalt in Wien. Seit dem Beginne der Thitigkeit des Niederoster-
reichischen Gewerbevereins ., inshesondere seiner urspriinglichen
yAbtheilung fiir Zeichnen, Druck und Weberei®, !) wurden Concurse
fir Manufacturzeichnungen ausgeschirieben, und erregten die von aus-
lindischen Kiinstlern — besonders Frankreichs — zahlreich einge-
sandten, sehr gesehmackvollen Zeichnungen berechtigtes Aufsehen
unter den heimischen Industriellen. Leistungen. welche offenbar den
Zeichnungen damaliger Manufacturzeichner Wiens weit iiberlegen
waren. Derlei Original-Musterzeichnungen wurden mit Vorliebe zur
Ausfithrung in Seiden-, Mobel- und Kirchenstoffen und fiir andere
Verwendung angekauft. Der Verein selbst brachte Zeichnungen kiiuf-
lich an sieh, welche der Akademie der bildenden Kiinste zum Ge-
brauche fiir Schiiler der Manufactur-Zeichenschule iibergeben wurden.

Die Heranziehung auslindischer Kiinstler ergab noch den weiteren
Vortheil grossen Impulses fur die hiesigen Manufacturzeichner, welehe
durch so anzichende Beispiele angespornt, nach und nach Tichtigeres
zu leisten in den Stand gesetzt wurden.

Einige der vorziiglichsten Manufacturzeichner jener Zeit waren:
Ferd. Lieb, Wenzel Sodoma. Georg Ridel. Jacob Sehuler, Friedr.
Lindow, Joh. Georg Bartsch (Vater und Sohmn). Costamagna,
Reiter, Wolfgang, Staubmann u. a. m.

In der ersten Hiilfte des gegenwiirtigenJahrhunderts wurde in Be-
zug auf dessinirte Stoffe, meist nach franzosischer Mode gearbeitet,
einfach copirt. Dem Einflusse des Niederosterreichischen Gewerbe-
vereins ist es jedoch zu danken, dass die dsterreichische Geschmacks-
richtung, sich allmilig emancipirend, von dem lange herrschenden
auslindischen Modetypus frei gemacht wurde, und dass dieselbe weiters
durch die Wirksamkeit des Kunstgewerbe-Musenms gefordert und ver-
edelt, nun nach wirklichen Kunstprineipien nnd Stylweisen in selbst-
stindiger Weise vorgeht.

Glickliche Erfolge dieses erfreulichen Umschwunges waren schon
bei der Industrieausstellung in Wien 1845 und bei den weiteren
Weltausstellungen ersichtlich. Sehr aufmunternd wirkte auch der
Verein dureh Zuerkennung von Medaillen an verdiente Werkmeister
und Arbeiter.

Es wiirde viel zu weit fiihren, uns noch mit den weiteren vielen
und grossartigen Leistungen des Vereines hier zu befassen; wir weisen

') Spiiter ,Abtheilung fiir Textilindustrie* genannt.
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deshalb blos auf seine ausgezeichnete Festschrift hin, ,Fiinfzig Jahre
gewerblicher Bestrebungen®, verfasst von Dr. Emil Auspitzer, Seeretir
des Niederosterreichischen Gewerbevereins (1890).

Schliesslich erlauben wir uns in pietitvoller Erinnerung eine
kleine, biographische — in obiger Festschrift nicht vorkommende —

Skizze ither Spoerlin, dem Hauptgriinder des Niederdsterreichischen
Gewerbevereins, beizufiigen:

Michael Spoerlin ist aus seiner Geburtsstadt Mihlhausen im
Elsass als jung verheirateter Mann nach Wien iibersiedelt; friiher
besorgte er die Gesehiftsreisen fiir seinen Schwager, den Papiertapeten-
fabrikanten Jean Zuber in Mihlhausen. In Wien associirte er sich im
Jahre 1208 mit Herrn Rahn und griindete mit demselben unter der Firma:
Spoerlin & Rahn in der Unteren Annagasse der Vorstadt Gumpen-
dorf (jetzt VI. Bezirk, Mollardgasse) eine Fabrik zur Erzeugung von
Papiertapeten und Buntpapier, welehe spiter in das umfangreiche
Gebiinde, seinerzeit ,Spaliermacherhaus® genannt (derzeit Gumpen-
dorferstrasse 88), iibersiedelte. Im Jahre 1813 wurde der Firma
.Spoerlin & Rahn* tber Vorschlag der Akademie der bildenden
Kiinste der k. k. Hoftitel verlichen. Als Rahn Anfangs der Dreissiger-
jahre nach Warschau iibersiedelte. um daselbst ein éihnliches Gesehiift
zu etabliren, trat Herr Heinrich Zimmermann, der friher schon in
dem Unternehmen thitiz gewesen und eine Tochter Spoerlin’s ge-
heiratet hatte, als offentlicher Gesellschafter in die Firma ein, welche
von da ab Spoerlin & Zimmermann lautete.

Spoerlin hatte in Mihlhausen Gelegenheit gehabt, den for-
dernden Einfluss auf Iudustrie und Gewerbe kennen zu lernen, welchen
die dortige ,Société industrielle* genommen, und angeregt durch die
im Jahre 1835 abgehaltene erste sterreichische Gewerbeausstellung,
beschloss er die Griindung eines dhnlichen Vereines in Wien anzu-
streben. Er fand in den Herren O. G. Hornbostel, R. Arthaber
C. H. v. Coith gleichgesinnte Freunde, die sich mit ihm vereinigten
und die Sehritte zur nothwendigen Erlaubniss direct hei Sr. Majestiit
dem Kaiser unternahmen. Nach Ueberwindung ausserordentlicher
Schwierigkeiten wurde die Erlaubniss Knde 1839 ertheilt, und der
Niederisterreichische Gewerbeverein konnte ins Leben trefen.

Spoerlin gebithrt das Verdienst, die Initiative ergriffen zu haben;
ihm sind die Grundsiitze zu verdanken, auf welchen der Verein auf-
gebant und bis heutigen Tages geleitet wurde.
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Er verfolgte das Wirken des Vereines mit der grossten Auf-
merksamkeit und betheiligte sich rathend und helfend an der Lisung
aller Aufeaben, welehe an denselben herantraten, bis an sein Lebensende.

Wenn seine Zeitgenossen ihren Spoerlin als den ,Vater® des
Niederdsterreichischen Gewerbevereins hochsehiitzten und verehrten,
so bewahren ihm die Ueberlebenden und die dermaligen Vereinsmit-
clieder das herzlichste und dankbarste Andenken.

Das k. k. Technologische Gewerhemuseum.

Bekanntlich eine Sehipfung des Niederdsterreichischen Gewerbe-
vereins, ist dieselbe in kurzer Zeit zu grosser Bedeutung gelangt.

Wir befassen uns indess hier nur mit der Section fiir Fiirberei,
Druckerei, Bleicherei und Appretur, welehe am 1. October 1881, und
zwar vorliufig in den hiezu adaptirten Riumen der Lehranstalt fiir
Textilindustrie, VI. Bezirk, Marchettigasse Nr. 3, untergebracht wurde.
Thr Unterricht gliederte sich in einen Fortbildungsecurs fir Firber, die
bereits in der Praxis stehen, und in die Ausbildung von Fabriksehemikern
auf dem Gebiete der Tinctorialchemie.

Diese IL Seetion des Institutes stand anfiinglich unter der Leitung
eines aus der Sehweiz berufenen Chemikers, Louis Liechti, den
spiter Regierungsrath Professor Hugo Ritter v. Perger ersetzte. Mit
der Unterbringung der II. Section des k. k. Technologischen Gewerbe-
museums in einem eigens nach ihren Bediirfuissen gestalteten Neuban,
konnte sie erst voll und ganz ihrer Aufgabe entsprechen, die so
wichtigen Hilfszweige der Textilindustrie nachhaltig fordern zu helfen.
Die anderweitize Thiitigkeit und die vorziiglichen Einrichtungen des
zur sehénsten Bliithe gelangten Institutes zu schildern, ginge wohl
iither den Rahmen dieser Erorterungen hinaus, und wir diirfen uns
hier auf die Eigenberichte des Musenms berufen.

So wie nun aus einem gesunden, lebenskriftigen Organismus
sich wieder neune, lebensfihige Keime entwickeln, so ging aus dem
Technologischen Gewerbemuseum die Idee eines Museums der Ge-
schichte der osterreichischen Arbeit hervor. Viele den Sammlungen
des ersteren Institutes zugekommene Gegenstinde wiesen geradezu
auf die Realisirung jener Idee hin, die, einmal von dem regen Geiste
seines Leiters als riehtig und durchfithrbar erkannt, auch bald praktische
Gestaltung fand. Tn seinem Bemiihen, den Entwicklungsgang der
Seidenindustrie zn studieren und die zur Darstellung derselben nithigen




— A8 =

Behelfe beitragen zu helfen, fand der Verfasser dieser Zeilen die
Veranlassung zu dem vorliegcenden Werke. in welechem er bemiiht ist,
die ganze Materie zu umfassen, so weit es ihm emsige Forschung
und seine bescheidenen Kriifte gestatten.

Industrieausstellungen.

Ausser den vielen niitzlichen, meist sehr interessanten An-
regungen, welche den Mitgliedern des Niederosterreichischen Gewerbe-
vereins, inshesondere durch die in seinen Riiumlichkeiten abgehaltenen
Schaustellungen von neuartigen Industriegegenstiinden, Manufacturzeich-
nungen, graphisehe Darstellungen und dergleichen, sowie durch lehr-
reiche, meist sehr gehaltvolle Vortrige zutheil geworden. darf der
nicht verkennbare Nutzen, den die in Wien und anderen Stidten des
In- und Auslandes veranstalteten Industrieausstellungen ausiibten, nicht
mit Stillsehweigen iibergangen werden.

So michtige Antriebe sind unstreitig fiir eine gedeihliche Wirk-
samkeit und Energie unserer heimischen Industriellen von grossem
Einflusse gewesen; daher wir es auch in historischer Beziehung als
hieher gehorig erachten, diese Ausstellungen eine kurze Revue passiren
zu Jassen.

Die erste dsterreichische Industrieausstelling fand in Wien in
der grossen kaiserlichen Winterreitschule am Josefsplatz, mit Beniitzung
mehrerer Nebenlocalititen, unter dem Titel ,Gewerbs- und Produeten-
Ausstellung®, im Jahre 18357) statt.

Eine zweite Ausstellung folgte im Jahre 1839 im polytechnischen
Institute. Eine dritte Ausstellung 1845 wurde gleichfalls in diesem
Raume abgehalten; die Ausstellung 1839, ganz besonders die vom
Jahre 1845, war durch Seidenindustrielle, hauptsiichlich Wiens, glin-
zend beschickt. Weil jedoch die Theilnahme von Seite der Industriellen
bedeutend zugenommen, so ist ein weit grisserer Ausstellungsranm be-
dingt, und derselbe auch dadurch gewonnen worden, dass anf dem

) Die Leiter dieser ersten Gewerbeausstellung wurden spiiter Griinder des
Niederisterreichischen Gewerbevereins, und die Lehren, welehe sie darans zogen,
insbesondere die Erkenntniss, wo es dem heimischen Gewerbe fehle, steigerten sich
durch die zweite Ausstelling im Jahrr 1839, deren Erfolge zu einer immer besser
sich entwickelnden Pflege des Ausstellungswesens im Niederdsterreichischen Ge-
werbeverein filhrten. Bei der Gewerbeausstellung im Jahre 1835 waren bereits Seiden-
waarenfabrikanten aus Wien, Mailand und Como, mit hervorragenden Erzeugnissen
betheiligt: anch Rohseide aus Italien, Siidtirel und Ungarn war ausgestellt.
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freien Platze vor dem Insttiute, bis zur Parallelstrasse am Wienflusse,
Holzbauten mit Oberlicht errichtet wurden.

Mit der Durchfihrung eben erwithnter 3 Ausstellungen wurde Herr
Jacob Reuter, Professor am k. k. Polytechnischen Institute und seit dem
Jahre 1839 Secretiir des Niederosterreichischen Gewerbevereins, betraut,
und hat derselbe als energievoller eifriger Director allen Erwartungen
bestens entsprochen,

Im Jahre 1850 fand eine deutsche Ausstellung in Leipzig statt,
bei welcher sich auch Osterreichische Seidenindustrielle betheiligten
und primiirt wurden. 1851 wurde die Welt durch die Internationale
Industrieausstellung (Great Exhibition of all nations) iiberraseht, welche
in dem hochst originellen Krystallpalast zu London untergebracht war,
und wobei sich gleiehfalls einige osterreichische Seidenindustrielle
betheiligten und Preismedaillen erwarben.

Noch erwiithnen wir die deutsche Industrieausstellung zu Miinchen
1854, die Weltausstellungen zu London 1362, zn Paris 1855, 1867
und 1878, an welchen osterreichische Seidenindustrielle theilgenommen
und zahlreiche Auszeichnungen erworben haben. In unmittelbarer Er-
innerung ist wohl noch unsere eigene Weltausstellung des Jahres 1873,
die ein ungemein anzichendes, lehrreiches Bild und eine gute Uebersicht
der Leistungsfihigkeit fast aller Industrievilker der Erde darbot. Auf
derselben zeigte sich die Seidenindustrie Frankreichs in grossartiger
Weise und moge die Michtigkeit dieser Industrie hier noch ziffer-
miiggig constatirt werden.

In Lyon, mit Hinzurechnung der niichsten 8 Departements, zihlte
man im Jahre 1873 120,000 Webstihle, welehe laut Angabe des
Herrn Nat. Rondot einen Werth — nur fir Export allein — von
cirea H0O0 Millionen Franes produeirten. Die Wiener Seidenwaaren-
production, inclusive ihrer Filialfabriken in den osterreichischen Kron-
lindern, stellte sich im Jahre 1873, nach approximativer Schiitzung, bei
einem Consum von 200.000 Kilogramm Seide. Chappe. Baumwollen-
gespinnste ete. und ungefiihr 6000 Hand- und 200 mechanischen Webe-
stithlen. auf circa 15,000.000 Gulden.

Die Gesammtproduction der Seidenbandfabrikanten, wovon ein
Theil Filialfabriken in den osterreichischen Kronlindern unterhilt, ist
bei einem Stande von 2500—3000 Stithlen. wovon der finfte Theil
beiliufig auf Kraftstihle entfillt, auf 8—10 Millionen Gulden geschitzt
worden, um so zutreflender. wenn auch die Posamenterie mit ein-
gerechnet ist.




Es sei hier gleich bemerkt, dass die franzosische Seidenindustrie
1873 im Zenith ihrer Grisse gestanden; denn schon im Ausstellungs-
berichte Exner’s vom Jahre 1878 heisst es:

»Die gesammte Seidenindustrie Frankreichs ist, sofern sie durch
die Hihe des Productionswerthes gekennzeichnet wird, im Sinken
hegriffen.“

Im Jahre 1873......... 540 Millionen Franes
i S EBTRLY fatnaies 460 < ,,
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» "
Die Production von Ganz- und Halbseidenstoffen Lyons belduft
sieh nach officiellen Berichten:

Im Jahre 1880.. ... 369 Millionen Franes
A o L BB ek i e 341 L
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; - .
»Allerdings haben die Preise der Seidenwaaren eine kleine Ab-
nahme erlitten, doch war das Sinken derselben nicht ein so rapides.
Es ist vielmebr ein Zeichen der Zeit, ein Symptom der allgemeinen
Krisis nach dem Jahre 1873, welche das Publiecum mehr auf den
Consum von Leinen- und Wollenstoffen hinwies. Jede Calamitiit,
trete sie in Wien oder New-York, Berlin oder Rio de Janeiro ein,
wirkt auf die franzosische Seidenindustrie zuriick, denn ihr Absatz-
gebiet ist — die Welt. Im Jahre 1876 betrug der Werth des Exportes
560 Millionen Franes, also nahezu vier Hinftel der gesammten Pro-
duetion; ein Fiinftel wird in Frankreich verbraucht.®

Es sind bemerkenswerthe Worte, die Herr Alex. Heimendahl,
Priisident der Handelskammer von Crefeld, Juror fir Deutsehland
bei der Ausstellung von 1873, schon dazumal gesprochen hat:

.Frankreich nimmt noch den ersten Platz ein®, sagte Heimen-
dahl; ,doeh hat seine urspriingliche, ausserordentlich hervorragende
Stellung zum Theile nachgelassen.*

Die Weltausstellungen zu Paris im Jahre 18367 und 1878 ver-
dienten fiir uns noch besonders deshalb hervorgehoben zu werden, weil
sie. von mehreren hervorragenden Seidenfabrikanten Oesterreichs mift
ehrenreichen Krfolgen heschickt worden waren.

Eines besonderen Ausstellungserfolges erfrente sich die Wiener
Seidenindustrie, gelegentlich der vom Niederosterreichischen
Gewerbeverein geplanten und clinzend durchgefiihrten Nieder-
osterreichisehen Gewerbe-Ausstellung 1880, auf weleher sich
eine Anzahl der hervorragendsten Stoff- und Bandfabrikanten sowie
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Firber zu einer ecorporativen Ausstellung in einheitlicher Form vereinte,
welche unter der Bezeichnung ,Seidenhof* ein so prachtvolles Bild
darbot, wie es selbst bei den grissten Weltausstelluingen nieht iiber-
troffen werden konnte. Dieser Seidenhof bildete einen eleganten Saion
von grissten Dimensionen, der von reich decorirten Portalen flankirt
war und dessen Winde ans sehr breiten und hohen Spiegeltafeln be-
standen, hinter denen die Waaren exponirt waren. Das Originelle dabei
war, dass man es nicht mit einzeln abgeschlossenen Ausstellungskiisten
von der sonst iiblichen missigen Tiefe zu thun hatte, sondern dass fast
zwel Meter Tiefraum den stufenmiissigen Aufbau der betreffenden Ex-
positionen gestatteten, wobei auf jegliche Zwischenwand-Abtheilung
verzichtet war. Durch den ganzen Raum gespannte Veloursteppiche
und blumengeschmiickte Miliens gestalteten das Ganze zn einem Raume
von faseinirender Sehonheit, mit der die Giite der ausgestellten Erzeng-
nisse wetteiferten.

Umsomehr blieb es zu bedauern, dass bei der zweiten der vyom
Niederosterreichischen Gewerbeversine veranstalteten grossen Aus-
stellung — der Jubildumsausstellung von 1888 — sich der Mehr-
zahl der Wiener Seidenfirmen eine solche Ausstellungsmiidigkeit be-
michtigt hatte, dass ausser einigen wenigen, allerdings grisseren
Fabriken fiir Seiden-, Mobel-, Decorations- und Halbseidenstoffe, Seiden-
beuteltuch fir Mihlen *) efe. der weitans grissere Theil der Seiden-
industriellen Wiens sich prineipiell ferne hielt, und wie wir glauben
mit Unrecht: denn wenn auch dieses Fernbleiben eines einzelnen
Industriezweiges bei der iiberreichen Menge des Gebotenen nur Dem-
jenigen auffiel, der sich fiir jene Branche interessirte, so hitte doeh
eine gut arrangirte Collectiv-Ausstellung einer griosseren Anzahl Seiden-
industrieller gewiss abermals einen Glanzpunkt der Ausstellung gebildet.

Hingegen befinden wir uns in der angenehmen Lage, der regen
Beschickung der letzterwiihnten Ausstelling mit Posamentirwaaren
gedenken zu konuen, welche einen eklatanten Beweis der hohen Ent-
wicklung dieses Kunstgewerbes geben.

Wir haben bereits der gedeihlichen Wirksamkeit der Ausstellungen
im Allgemeinen gedacht, wir wollen aber nur besonders hervorheben,

1) Seidenbandfabrikant A. Wiesenburg hat die schwierige Erzeugung von
Beuteltneh (Gaze) im Jahre 1543 begonnen und ist sehon bei der Industrie-
ansstellung in Wien im Jahre 1845 primiirt worden. Dieser Artikel wird von der
Firma A. Wiesenburg & Sohoe noech immer, in Qualitit und Quantitit fort-
schreitend, erzeugt und auch exportirt.
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dass die allgemeine Industrieausstellung im Jahre 1851 in London,
welehe die Errichtung des South Kensington-Museums im Gefolge
hatte, somit den, allerdings mittelbaren Anstoss gab zur Griindung
des Institutes:

Das Oesterreichische Museum fiir Kunst und Industrie.

Am 7. Miirz 1863 erfloss ein kaiserliches Handschreiben Seiner
Majestiit des Kaisers Franz Josef an Seine kaiserliche Hoheit
Herrn Erzherzog Rainer, in welechem die Grindung eines Museums
angeordnet wurde. In diesem kaiserlichen Handschreiben wurden die
Hofmuseen, Hofanstalten und Schldsser mit einer Liberalitit zur Ver-
fiigung gestellt, wie sie in keinem anderen Lande bisher vorgekommen
ist. Dieses glinzende Beispiel nnseres kaiserlichen Herrn und die
Aufforderung an den Patriotismus des Adels und des hesitzenden
Publicums ist nicht ohne Nachhall geblichen. Wir haben inshesondere
die Bereitwilligkeit zu rithmen, mit welcher die Kirchenfiirsten, die
Klostergeistlichkeit und der Adel vom ersten Tage bis auf dem heutigen
ihre Kunstsehitze dem Museum zur Ausstellung iiberlassen haben. Die
weiteren geschichtlichen Daten, seine Ausgestaltung u. s. w. finden
wir sehr eingehend geschildert vor,*) daher wir hier nur dasjenige
beriihren, was mit der GGeschichte der Seidenindustrie in Beziehung steht.

Sehon in ersterer Zeit fand die kitufliche Erwerbung der Bo ck’'sehen
ammlung von Webereien und Stickereien, von vielen Mustern von
eiden- und derlei reichen Stoffen alter, liturgischer Messgewiinder
statt; spiiter wurde von den FErben der Firma Briider Mestrozzi
eine grosse, in Einbinden schin geordnete Sammlung von Seiden-
mustern erworben, welehe aus der blihenden Fabricationsepoche ge-
dachter Firma herriihrten.

Im Jahre 1871 iibersiedelte das Musenm in das inzwischen nach
den Plinen des genialen Architekten und Professors Heinrich Ritter
von Ferstel erbaute Prachtgebiiude am Stubenring. in welchem Oofters
Ausstellungen stylvoller Seiden-, Mabel- und Decorationsstoffe statt-
gefunden haben; auch wurde durch offentliche Vorlesungen auf das
Verstiindniss einer besseren (Geschmacksrichtung nicht nor bei den
betreffenden Industriellen, sondern aueh beim grossen Publicum ein-
gewirkt.

8
S

1) Siehe die Festschrift ,Das k. k. Oesterreichische Musenm fiir Kunst und
Industrie®, 4. November 1871, Wien.
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Das Museum stand vom Beginne an unter der Leitung seines
vortrefflichen Griinders und Directors Professor Rud. v. Eitelberger
bis zu seinem Tode im Jahre 1885, wonach der frithere Custos Herr
Jace. Falke. k. k. Hofrath, dieselbe iibernahm.

An das Museum ist gleichfalls nach Ferstel's Plinen ein Neu-
bau angereiht worden, um die damit verbundene Kunstgewerbe-
sehule zweckmiissie unterzubringen, deren Uebersiedlung aus den
frither unzureichenden Riumlichkeiten im Jahre 1877 stattfand. Mit
ihrer Leitung ist der Arehitekt und Professor k. k. Hofrath Jos. Storek
als Director betraut.

Der vielseitige, ansgezeichnete Unterricht, welcher den Schiilern
der Anstalt zutheil wird, frommt in reichlichem Masse der Industrie
und den Gewerben, besonders in kiinstlerischer Beziehung. Die Fre-
quenz hewegte sich in den letzteren Jahren durchschnittlich zwischen
200—220 Zoglingen per Schuljahr,

Es eritbrigt noch, anf den Wiener Kunstgewerheverein auf-
merksam zu machen, weleher sich die Aufgabe gestellt, im Anschlusse
an das k. k. osterreichische Museum fiir Kunst und Industrie die ge-
sammten Interessen der heimischen Kunstindustrie zu fordern und
dieselben nach jeder Richtung hin zn vertreten.

Allgemeines iiber die Seidenwaarenproduction.

Zieht man nun auns all dem Gesagten Schlisse, so muss zu-
gegeben werden, dass die Seidenindustriellen Oesterreichs durch die
ihnen gebotene Moglichkeit, fachtechnische, handelswissensehaftliche
sowie kinstlerische Ausbildung, Sprachen u. s. w. sich anzueignen,
trotz der in zweiter Hilfte gegenwirtigen Jahrhunderts wiederholt ein-
getretenen Reducirung der Eingangszolle auf auslindische Seiden-
waaren sich mannhaft und unerschrocken in die ganz veriinderten,
schwierigen Verhiiltnisse gefunden haben.

Allerdings sind viele der zu schwach gewesenen Fabrikanten
eingegangen; aber ein Theil derselben (ungefiihr zwanzig an der
Zahl) betreibt die Fabrication, wie wir dem Berichte der Wiener
Handels- und Gewerbekammer iiber das Jahr 1888 entnehmen, in mehr
oder minder grossartigem Style, wodurch der klare Beweis geliefert
ist, dass die mit so vielen Schwierigkeiten verbundene Uebersiedlung



und Erhaltung der Fabriken in 40 bis 50 Meilen weit entfernte Pro-
vinzen Oesterreichs erfolgreich stattgefunden hat.

Aus dem eben erwihuten Berichte ist weiters zu entnehmen:

,Der erste von der Wiener Handels- und Gewerbekammer im
Jahre 1850 herausgegebene Bericht an das k. k. Handelsministerium
filhrt besiiglich der Seidenzeugfabrication summariseh 11.000 Arbeiter
(miinnlich und weiblich) an, und die Anzahl der im Gange befind-
lichen Handwebestiihle mit ungefihr 9000. plus 40 selbstwebenden
Stithlen. Da gegenwiirtig beinahe 7000 Handwebestiihle und 4000 Kraft-
stilhle,?) die fir Wiener Hiuser arbeiten, im Gange sind, so ist jetzt
die dreifache Leistungsfihigkeit von dazumal, mithin ein erfrenlich
grosser Aufschwung zu constatiren, weleher auch im Exporte, den
diese Industrie genommen, nachweishar ist.

In Bezug auf die Bandfabrication mogen die Wiener Hiiuser
wohl 2500 bis 3000 Bandstihle in ibren auswirtigen Fabriken be-
schiiftigen. worunter 1800 bis 2000 mechanische zu rechnen sein
diirften. Ausserdem existiren einige selbststindige Sammtbandfabriken
in Nordbshmen. in Innshruck, sowie eine mechanische Bandfabrik in
Bregenz.

Wenn man dazu die Wiener Gruppe mit ungefihr 400 Miihl-
stiihlen (Handbetrieb) annimmt, so diirfte sich die Gesammtproduction
auf 6 bis 10 Millionen Gulden belaufen. Ein genanes Urtheil lisst
sich nicht geben, da sowohl der Werth der Artikel, als auch die
Leistungsfihigkeit der Arbeiter in den Provinzetablissements ungemein
differiren.

Hier sowie in den auswiirts gelegenen Fabriken werden so
ziemlich alle Artikel erzeugt, mit Ausnahme der ganz feinen, glatten
und der besseren Modewaare:; dagegen kommen fagonirte Binder im
Bauerngenre sowie anderweitige billige Modewaure vor.

Einen von den osterreichischen Fabriken mit besonderem (ve-
schick gepflecten Artikel bildet die stiickgefirbte Grégewaare, sowohl
in glatt als fagonirt.

Die Posamenterie, ein in Wien sehr eingelebter Industrie-
zweig, ist, nach glaubwiirdiger Versicherung, in der Production theil.
weise zuriickgegangen, doch hat bei Mobel- und Einrichtungsartikeln
in nenerer Zeit ein bedeutender -Aufschwung stattgefunden: auch
diirfte hervorzuheben sein, dass die Besatzartikel aus seidenen und

1) Ein Kraftstuhl wird der Leistung gleich von 5 Handwebstiihlen ange-
nonmmen.




halbseidenen Schniiren, Binsen, Chenillen und dergleichen Posamentir-
arbeiten nahezu mit einem Dritttheil am Gesammtexporte participiren.

Wenn man endlich die grossen Quantititen von Seiden- und
verschiedenen anderen Textilmaterialien und deren bedeutende Werthe,
welche bei der Seidenindustrie Oesterreichs in Verwendung kommen,
in Betracht zieht, dirfte mit Hinzurechnung der Arbeitsléhne, Fago-
nirung, Regie und Unternehmungsgewinn die Production der Binder,
Posamenterie, Seiden- und Halbseidenwaaren mit jihrlichen 25 his
30 Millionen Gulden zu bewerthen sein.

Wir wollen nunmehr den Versuch machen, eine Uebersicht der
bisher, sowie in neuester Zeit in Oesterreich producirten Seidenwaaren
vorzulegen.

Ganzseidenwaaren.

Im grossen Ganzen wurden seit den ersten Anfiingen und lange
darnach in Oesterreich meistens schwere, solide Zeuge gemacht, wie
wir es bereits im I Theile unserer Geschichte aus den kaiserlichen
Patenten vernommen haben, so z. B. Sammet, Velpel, Drap dor,
Drap d’argent (Gold- und Silberstoffe), Damast, Brocat, Atlas, Taffet.
Tiichel u. dgl. mehr, wobei schon damals von Ganz- und Halbseide
die Rede ist. Es sind das Stoffe, die wenig oder gar keiner Appretur
bedurften.

In Folge der zunehmenden, immer mehr sich entwickelnden
Fabrication vermehrte sich die Conewrrenz, welche naturgemiiss einen
zunehmenden Druck auf die Preise ausibte. Der Fabrikant sah sich
gezwungen nachzugeben, oder auf die Schaffung neuartiger Artikel
zu sinnen, Letzteres Auskunftsmittel wurde von intelligenteren Fabri-
kanten ergriffen, die sich dann vorzugsweise als Modewaarenfabrikanten
qualificirten; gelang es ihmen noch dazu, ein k. k. Landesprivilegium,
oder mindestens Privileginmsrechte zu erwerben, so trugen soleh’ pom-
pose Titel auch Einiges zur Reclame bei. Das Nachgeben bei den
Preisen hatte die ganz natiirliche Folge, dass man, um keinen Sehaden
zu erleiden. die Stoffe allenfalls schmiiler oder leichter machte. oder
beides zugleich. Nach und nach ging man in der Verbilligung
weiter; statt gekochter (purgirter), allerdings glanzvoller Eintrags-
seide (Trama) wurde minderglinzende (Souple) gefirbte Trama, bei
schwarzen Stoffen sogenanntes sehweres Hamburgerschwarz (Dons) ver-
wendet. Als die Chappegespinnste (aus Seidenabfiillen bestehend) auf-
tauchten, wurden soleche anfinglich im geazwirnten Zustande, spiiter




aber nur mehr einfach eingetragen, Mit letzterem Materiale wurden
von Mitte gegenwiirtigen Jahrhunderts an durch ein paar Decennien
Massen von Foulardtiicheln erzeugt (die Kette war Grége, der Schuss
einfache Chappe), welehe aueh unserer Druckereiindustrie lohnende
Besehiifticung gaben.

Wiihrend schon seit undenklicher Zeit Damaste, Brocatelle, selbst
Sammt und manch andere, besonders dessinirte Stoife mite Baumwoll-
schuss gewebt wurden, kam man um die Mitte dieses Jahrhunderts
auf die Idee, sonst nur in Ganzseiden producirte Atlasse, statt mit
Trama, durch Eintrag von englischem gasirten, feinen Baumwollzwirn
darzustellen. Wie wir des Weiteren noeh unter dem Titel ,Die Halb-
seidenwaarenerzengung® bald sehen werden, gab eben dieses Gespinnst
(eine englische Erfindung, ironisch Palmerstonseide benannt) sofort
nach seinem Erscheinen auf unserem Markte dureh beinahe seiden-
articen Glanz die Anregung, dieses schéne Snrrogat statt der Seide
zu verweben, was auch mit bestem FErfolge geschah.

Eine Sorte dicker schwerer Atlasse (Razimor), von galizischen
Juden fiir ihre Ricke (Pekisch) mit Vorliebe verwendet, konnte durch
den Eintrag von englischem carrirten Baumwollzwirn statt Trama-
seide viel billiger hergestellt werden und erfrente sich eines zu-
nehmenden Absatzes, umsomehr, als die Galizier auch einen lebhhaften
Absatz mit diesem Artikel nach Russland zu erzielen und zu erhalten
bemitht waren.

Ein Ukas machte dieser jiidischen Nationaltracht — wie man
sie heissen kann — in Russland ein Ende, und da auch in Galizien
selbst die sogenannte frinkische (deutsche) Mode die Oberhand ge-
wann und Galizier wie andere Oesterreicher sieh so kleideten, ver-
sechwand nach und nach der Unterschied der Tracht, und mit Anfang
der Achtzigerjahre erloseh beinahe die Erzeugung von Razimor oder
anch Razimar, wie derselbe verschiedenartic benannt wurde.

Zur Zeit rihmlicher Thitigkeit einiger Seidenzeugfabrikanten,
wovon wir bereits in der ersten Periode des II. Theiles unserer Geschichte
erwihnt und besonders Hornhostel und Mestrozzi hervorgehoben,')
wurden sehr schone kiinstliche Gewebe in Sammt, Mgibelstoffen,
Seidenkleidern, Ticheln und diversen zeitgemissen Modestotfen erzeugt,
welche bei grosseren Mustern den umstindlichen Zugstuhl (mit einer
zweiten Hilfsperson, der Latzzieherin) erforderten; als aber in den

*) Auch die nachfolgenden Seidenfabrikanten:|Beywinkler, Fiirzantnern
Riidelmann, Daumas, Zell verdienen genannt zu werden,
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Zwanzigerjahven in Oesterreich Jacquardmaschinen in Verwendung
kamen, woriiber wir bereits eingehender gesprochen, nahm die Aus-
dehnung der gewebten Muster grosse Dimensionen an, inshesondere
bei Spalier-, Mabel-, Deckenstoffen, Kirchendamasten. Ticheln u. del.

Es ist aber nicht immer das Grossartige auch das Schone, und
ging man in Folge der Directive des Kunstgewerbemuseums bald
nach dessen Griindung auf kleinere, stylistisch geschmackvollere
Dessins iiher, was sogar beim Tapetendrucke der Fall war.

Es durfte in der Erinnerung zn behalten nieht unwerth sein,
eines Modewechsels der Minnerbekleidung zu gedenken, weleher sich
bald nach der Mitte des XIX. Jahrhunderts vollzogen hat. Bis dahin
wurde in dem Kleidungssticke ,Weste¢ (Gilet) von altersher ein ge-
wisser Luxus getrieben. Dieses Kleidungsstiick, welehes sich zu auf-
filliger Schaustellung eignet, und welches fiir gering oder reich meist
schmuckvoll ausgestattet war, bot viele Abwechslung in der Fabrication,
und beschiftigte einzelne Fabrikanten fast ausschliesslich. Bauern trugen
an Festtagen Seidenwesten, die mit bunten Blumen eingewirkt waren,
die ibrige Minnerwelt bis zum Cavalier hinauf, Seidenatlas-, auch
Seidensammtwesten, glatt und faconirt; letztere oft so fein und kiinst-
lich gewebf, dass sie auf 10, 156—20 fl. und noch hoher im Preise
per Stick zu stehen kamen. Im vorigen Jahrhundert wurden gerne
von hoheren Standespersonen reichgestickte Gilets naech franzosiseher
Mode getragen.

Zur Sommerszeit bediente man sich fir Westen des sogenannten
Piquets, ans feiner Baumwolle, zuerst in England erzeugt, welcher
Artikel jedoch auch bei uns in der ersten Hilfte gegenwiirtigen Jahr-
hunderts von den Piquetfabrikanten gut und schin erzeugt wurde
(unter diesen war die Firma Westhausser in Wien gut bekannt),

Doch wie Alles hienieden dem Zahn der Zeit verfillt, so hatte
es auech mit den hibschen Luxuswesten sein Ende, da die Mode,
complete Anziige (mit Inbegriff der Weste) aus einem und demselben
Tuchstoffe oder Sommerzeug zu tragen, bald allgemein wurde.

Wir kommen nochmals anf die ersten Decennien des XIX. Jahr-
hunderts zuriick, um einen wichtigen Artikel damaliger Zeit, den
Brillantinstoff, einiger Betrachtung zu unterziehen.

Wenn schon die Seide, wie das Motto im Beginne unserer Ge-
schichte besagt, als Konigin unter den Textilstoffen gepriesen wird,
so nimmt folgerecht der Brillantinstoff den Ehrenplatz unter den
Seidengeweben ein. Diese Stoffe, welche dureh verstindnissvolles

9
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Dessiniren dadurch entstehen, dass linger offen gehaltene, das ist nicht
abgebundene Stellen, gewisse Lichteffecte hervorbringen, die durch
gut abgekochte und glinzend gefirbte Organsin- (Ketten-) und Trama
(Scehuss) -Seide zur vollsten Wirkung gelangen und sozusagen mit dem
feurigen Schimmerspiel eines wirklichen Brillants etwas Aehnlichkeit
haben, konnten daher nicht unpassend Brillantinstoffe genannt werden.

Ks wurden lange Zeit hindureh — auch noch gegenwiirtic —
in der beliebten Brillantmaunier vielerlei Artikel fabricirt, so z. B.
buntfirbige Ticher fir den Landbedarf, hiufig auch brosehirt, in
feinem Genre fiir Damen, einfirbige Cachenez fur Herren, Brillantin-
kleiderstoffe fiir Damen. welche seinerzeit besonders von der Firma
Briider Mestrozi in so vorziglicher Qualitit und mannigfaltiger, schoner
Dessinirung erzeugt wurden, dass diese sehr intelligente Firma mit
diesem glinzenden Artikel anch glinzende Geschiifte mmachte. Wir haben
es i Jahre 1838 selbst aus dem Munde des dazumal noch lebenden, aber
schon mehrere Jahre privatisirenden Associé der erloschenen Firma Briider
Mestrozi vernommen, dass die Elle solchen, gegen drei Viertel Wiener
Elle breiten Stoffes mit einem Ducaten verkauft worden ist, und doch
der Nachfrage des kaufenden Publicums kaum geniigt werden konnte.
Mestrozi fabrieirten auech Livréeborden und vielerlei andere schine
Artikel. Dieselben waren sehr emsig im Sammeln und Aufbewahren
ihrer Erzengnisse und brachten mit der Zeit eine bedeutende, inter-
essante, in grossen Lederbiinden fixirte Mustercollection zustande,
welche auf unsere Anempfehlung fir die Sammlungen des Kunst-
gewerbemuseums, durch den Director Hofrath v. Eitelberger. unge-
gefihr in den Siehzigerjahren erworben wurde.

Zur Vervollstindigung der Fabricationsschilderung sei noch
einiger Artikel erwihnt, welche ungefihr in der Mitte gegenwirtigen
Jahrhunderts in Schwung kamen: schwarze, glatte Taffet- und Atlas-
tiicher. mitunter auch faconirte, sogenannte Gradeltiicher, die zumeist
fir das Landvolk Verwendung fanden. Nebstbei gelangten (bis zur
Abtrennung Italiens im Jahre 1859) schwere, breite (%/5. %,, %, der
Wiener Elle und noech breiter), schwarze Glanztaffetstoffe, ,Signorie®
und eine bessere Sorte ,Noblesse® benannt, aus dem Mailindischen
nach Oesterreich, spiter aus Urefeld und Elberfeld, welche zu Kleidern,
Kopftichern oder Schiirzen von der weiblichen Landbevilkerung Ober-
osterreichs und des Salzkammergutes mit Vorliebe getragen wurden.

Die Seidenzeugfabrikanten Wiens versuchten auch in Bezug auf
Signorie und Noblesse zu concurriren, jedoch ohne durchschlagenden
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Erfolg, woran hauptsichlich die dazumal viel zu wenig geniigende
Firberei und Appretur Schuld trugen.

Auch in letztgenannten Artikeln fand nach ein paar Decennien
schon ein gewalticer Umsehwung statt, da andere Moden, welche im
Folge des regen Eisenbahnverkehres selbst die Kreise der Land-
bevilkerung erfassten, die aligewohnten Kleidungsstiicke verdringten.

Schliesslich wollen wir noch einen in den Fiinfzigerjahren neu
erfundenen Artikel, die Chenillenwaare, erwithnen, welcher einige Zeit
geradezu Furore maehte.

Es diirfte wohl der hiesige Seidenzeugfabrikant Siebert der Erste
gewesen sein, welecher Chenillentiicher aus Seide erzeugte: wenigstens
wurde von ihm erziihlt, dass er mit seiner Fabrication sehr geheimnissvoll
that und jeder Webstuhl in seiner Werkstitte durch Winde verhiillt
war, um das ,Abschauen* zu verhindern. Dessenungeachtet gelangte
diese Production in wenig Jahren in andere Hénde, so z. B. befassten
sich Backhausen, inshesondere Zell damit, welch letzterer eine eigene
Fabrik zu diesem Zwecke in Penzing unterhielt, wahrhaft prachtvolle
Waare producirte und bedeutende Exportgeschifte damit machte.

»Die Chenillenwaaren, ') hauptsichlich Ticher und schmale
Schiirpen, erhielten sich nicht so lange als die Shawls *). Die Erzeugungs-
weise derselben war lange schon in Bezug auf deren Technik bekannt
(mindestens Chenillen allein waren bereits seit alter Zeit Verzierungs-
artikel gewesen); doch gelang es der Wiener Industrie fast mit einem
Schlage, durch Anwendung schoner, farbenpriichtiger Blumenmuster
den Markt fast aussehliesslich zu erobern. Nahezu ein volles Decennium,
von 1850—1860, arbeitete fast jeder, auch der kleinste Weber in
Chenillenartikeln, denn die Herstellung erforderte keine Jaequardmaschine
und geniigte die denkbar einfachste Stuhlvorrichtung. Man ging bald von
besseren Webematerialien von Seide auf Banmwolle und dann auf die
schlechtesten und billigsten iber, und dadurch war bald der ganze

1) Seite 84 aus dem Werke: Entwicklung von Industrie und Gewerbe in
Oesterreich in den Jahren 1848—1888. Herausgegeben von der Commission der
Jubiliums-Gewerbeausstellung, Wien 1888.

%) Die Shawlfabrication, zu welcher auch Seide in Verwendung kam, zunichst
fiir Kette, wilirend zum Schuss feine Schafwolle, nur selten auch etwas Seide und
in diesem Falle Chappeseide gebraucht wurde, ist im Laufe einiger Decennien —
in den Vierzigerjahren heginmend — sehwungvoll und riihmlich in Wien betrieben
worden, doch wegen Aenderung der Mode in nenerer Zeit giinzlieh vom Schauplatze
verschwunden.

9*
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bedeutende Export nmach Amerika sowie nach den -europiischen
Lindern nicht mehr imstande, mit der Massenerzengung Schritt zu
halten. Man fing an zu schleudern, der Geschmack verwilderte und
damit war man am Ende angelangt.”

»Dagegen begann fir die Mobelstoffe und Teppicherzeugung
eine Epoche des Aufschwunges, welche noch heuate anhiilt. Stylgerechte
Muster, Geschmack in der Farbe, insoferne selbe diesmal anhalten
werden, sicliern dieser Branche der Textilindustrie, in welecher uns
nur die Franzosen vollkommen ebenbiirtig sind, hoffentlich noch fiir
lingere Zeit eine hervorragende Stellung.*

Wir schliessen vorstehendes Capitel mit einem Namensverzeich-
niss aller im letzten Decennium des XIX. Jahrhunderts in Oesterreich
erzeugten (Ganzseidenwaaren:

Tull-1llusion;

Gaze fir Schleier, Marchandes de Modes, technische Zwecke, Kantschuk-
priiparation. kleine Luftballons. Beuteltuch zum Mihlengebrauch;

Rohfoulard fiir Herren- und Damenconfection, Hemden, Blousen
und ganze Anziige in Tropengegenden;

Rohfoulard, bedruckt, fir Tiicher, Kleider und Cravaten;

Pongies.!) auch bedruckt, fir Damenconfection und Cravaten;

Marzeline und Lusirine fiir diverse Futterzwecke;

Taffetas als Futterstoff fiir Confection, Decken, Wagenvorhinge;

Faille fir Damenconfection;

Grosgrains fir Damenconfection;

Rips, Velour, Ottoman fir Cravaten, Aufputzartikel, Wagen-
ausstattungen, Kleider;

Croisé (Serge) fir Decken, Cravaten, Futter;

Surah®) fiir Confection;

Atlas fir die mannigfaltigsten Zwecke der Confection, Galanterie-
waaren-, Cartonagen-, Schuhwaaren-, Cravaten-, Fiicher-, Mieder-,
Maobel- und Tapezierer-Branche, fiir Schirme gegen Regen und
Sonne, als Futter fiir die Hutfabrication, fiir Kunstblamenfabrication,
Ruchen, Schiirzen, ete. ete.

Satin de Chine?®) fiir Confection und Schirme;

Satin merveilleux fiir Damenconfeetion;

1) Ein glatter Stoff, nach chinesischer Art gewebt.
*) Weiches, eroiséartiges Gewebe.
8) Fiinflitziger, also kurz gebundener Atlas.
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Sammte aller Art und Peluehe: '

Damast, Brocat und Broeatelle fiir Confeetion, Mdbel, Kirchen-
bedarf, Decoration;

Fantasie a soie, u. zw.: gestreift, carrirt, flammirt, in Kettendruck
und in Jaequardgewehen fiir vielseitige Verwendung:

Tichelwaare: Noblesse-, Atlas-, Brillantin-, faconirte und Brocat-
tichel fir Stadt- und Landbedarf, glatt, bedruckt, gestiekt, ge-
franst, gauffrirt.

Halbseidenwaaren.

In England, dem berithmtesten Lande der Baumwollspinnerei, t)
wurden um die Mitte des XIX. Jahrhunderts anch feine, ,gasirte®
Baumwollzwirne in Nr. 80, 100, und so fort bis 200 producirt.

Als ein Curiosum sei hier bemerkt. dass bei der ersten inter-
nationalen BExposition in London im Jahre 1851 von passionirten
Spinnern ein Gespinnst in der extremen Feinheit von Nr. 2000 aus-
gestellt wurde: wohl interessant, aber von keinem praktischen Werthe.

Das Gasiren geschieht in der Weise, dass, nachdem der ein-
fache Faden sorgfiltigst gesponnen und hierauf duplirt und gedreht
worden ist. die einzelnen Zwirnfiden durch Gasflimmchen geleitet
werden, damit die wegstehenden Fasern — der wollige Flaum — ab-
gebrannt wird, durch welehe Operation der Zwirn einen fast seiden-
artigen Glanz erhilt.

Der gasirte Baumwollenzwirn fand bei den Seidenzeugfabrikanten
um so willkommenere Aufnahme, als solches Gespinnst, insbesondere
bei schweren Atlassen, als Ersatz fir Trama, sehr zweckmissige Ver-
wendung fand. In der Appretur erwiesen sich Halbseidenstoffe auch
giinstiger als reinseidene, weil das Vorwalten von Baumwollgespinnst
auf der Riickseite des Gewebes eine bessere Aufnahmsfihigkeit der
Gummisubstanz besitzt, als das fast spride Trama-Material.

Es sind gut gedeckte Halbseidenatlasse von dhnlichen in Ganz-
seide kaum zu unterscheiden, und dem Griffe naeh fithlen sich Halb-

1) Ueber die Baumwollspinnerei der ganzen Erde und der Spinnereiverhilt-
nisse Niederdsterreichs im Besonderen (vom Jahre 1801 beginnend) enthilt die
Festschrift ., Entwicklung von Industrie und Gewerbe in Oesterreich in den Jahren
1848—1883, herausgegeben von der Commission der Jubiliums-Gewerbeausstellung,
Wien 1888*, sehr interessante Daten, die wir nur andeuten, aber, fiir unsere Arbeit
zu weit abweichend, nicht reproduciren konnen. )
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seidenatlasse angenehmer weieh an; da endlich die englischen Ge-
spinnste kaum den zehnten Theil des Preises der Trama kosten und
das Fiirben billiger wie fiir letztere zu stehen kommt, so ist es ganz
natiirlich, dass der Bezug von englisehem, gasirtem Baumwollzwirn
bei uns immer mehr in Aufnahme gekommen ist, und dies umso-
mehr, als englische Gespinnste noch zu vielen anderen Stoffen, ins-
besondere zu Sammt, verwendet werden: auch die Bandfabrication hat
darin grossen Bedarf.

Da bekanntlich bei den Stapelartikeln der Grossindustrie immer
die Tendenz vorwaltet, die Preise billiger zu stellen, so war dies auch
bald hier der Fall. Statt der beziehungsweise theueren, englischen
Zwirngespinnste, z. B. Nr. 120, wendete man nun einfaches in-
lindisches Baumwollengarn Nr. 60, oder gar nur Nr. 40 von prima
Qualitit an; bei der Weberei gewohnlicher Baumwolle-Cops sich be-
dienend, die mindestens um die Hilfte des Preises der englischen
gasirten Baumwollzwirne erhiltlich sind. Derlei Stoffe, aus roher Seiden=
(meist Grége-) Kette mit Baumwollschuss hbestehend, miissen dann
durch Gastflammen gesengt werden, wodurch sie, den haarigen Anflug
verlierend, ein feines, glinzendes Aussehen erlangten. Hierauf werden
sie der Firbung unterzogen, eine Procedur, welche viel schwieriger
ist, als wenn die Firbung des Fadens vor der Verwebung — jedes
Material separat — stattfindet; doch die Firber, von dem dringenden
Bediirfnisse, gemischte Gewebe zu firben, aufgestachelt, haben sich mit
Kifer und Intelligenz bereits iiber alle Schwierigkeiten hinweggesetat,
und es ist die Stickfirberei nun wahrhaft eine Kunstfiirberei geworden,
die schon recht schone Erfolge erzielte. Die Stiickfiirberei, in neuester
Zeit ein Hauptindustriezweig geworden, gewihrt iibrigens den grossen
Vortheil vor der Fiarberei im Faden, dass bei geniigendem Vorrathe an
Rohwaare Bestellungen auf beliebige Farben innerhalb einiger Tage
leicht effectuirt werden konnen, was bei der Fabrication mit gefirbten
Materiale Monate Zeit erfordern wiirde.

Nach der Firbung wird die Waare selbstverstindlich der Appretur
unterzogen. Einen vorziiglich pastosen Griff und erhohten Glanz erhilt
dieselbe noch durch eine warme Pressung mittelst sogenannter Press-
spiine (steifer, glinzender Cartons).

Der billige Preis von 30—40 kr. 6. W, per Meter fiir diese
60 Centimeter breiten Halbseidenatlasse von hiitbsechem Ansehen hat
denselben zu Hutfutter, Cartonagewaaren, selbst fiir Confection grossen
Absatz verschaflt,




Kinige Jahre friiher —in den Siebzigerjahren — behanpteten Grége-
atlasse (d. i. Grégekette mit Chappeeintrag) das Feld, und weil diese Waare
ganz aus Seidenmaterial hergestellt war, konute gie aueh leichter und
besser gefiirbt werden; sie war jedoch zumal in den ersteren Jahren ihires
Erscheinens viel hoher im Preise als jetzige Atlasse mitBaumwollschuss.

Wir geben in Nachfolgendem ein Verzeichniss der hier erzeugten
Halbseidenartikel, um deren Mannigfaltigkeit zu illustriren:

Atlasse fir die Confection (Damen- und Herrenmode);
- » » Hutbranche;

" « s Schirmbranche;

S . Cartonage- und Korbfabrication;

. . Ficher, sehr mannigfach, anch viel bemalte und theilweise
hedruckt;

a . Schiirzen, theilweise bedrnckt;

» - Rockirmelfutter (rayé¢) und Hosenbesatz;

! . Bettdecken;

Mabel und Tapeziererarbeiten;

. , Leichenbestattung, Sargverzierung und Kranzbiinder;
5 , die Cravatenbranche, Oberstoff und Futter:

i »  Sechuhe;

die Kiirsechnerbranche;

= . Riischen (Saisonartikel);

a , Kirchenbedarf;

. . Haarscheitel der polnischen Jiidinnen:

L » Kaftans oder Pekisch der polnischen Juden:
,, » Wagenausstattung:

" . Kappenfutter;
= . Galanterie-Artikel;
- » Mieder;
o » Orientalische Trachten, in bunten Farben bedruekt:
»  gepresst (plastisch), fiir versehiedene Zwecke;
. fiur Wirkwaarenbesatz:
Atlastiehel fir den Landbedarf.
Ferners:
Faconnétiichel;
Brocattiichel;
Taffetgewebe (Chinois) fir Damenhutfutter;
Brocate fur Cravaten;
Damaste fiir Kirchen;




— 136 —

Damaste fir den Landbedarf;

" » Mabel und Tapezierung:
B . Bettdecken, abgepasst;
3 . Tisehdecken,
Croisé fiir Confection:
5 . Cravaten- und anderes Futter;
Halbsatin merveillenx fiir Confection und Schirme;
. de Chine N 2 = 5
Faille apprét (Turyuoise);
Sammte;

Pestimany und andere Giirtel fir den Orient u.dgl.m. in Halbseidenstoffen.

Ein ganz eigenthiimlicher Halbseidenartikel wird noch durch die
sogenannten Binderatlasse in der Weise geschaffen, dass fest appre-
tirte Halbseidenatlasse der Linge nach vom Appreteur mittelst Sehneide-
maschinen in mehrere Béinder von 2, 3 bis 30 Centimeter Breite
geschnitten und hierauf durch Pressung mit niedlichen, perlartigen
Rindern und den verschiedenartigsten Mustern versehen werden, so
dass sie das Aussehen gewebter Biinder erhalten. Natiirlich ist von
einer Soliditit oder Dauerhaftigkeit solcher Binder keine Rede: immerhin
finden sie zu temporirem Aufputz, wegen ihrer Billigkeit. gerne Ver-
wendung, hauptsichlich aber bedient man sich dieses Verfahrens zur
Herstellung hilliger Sehleifen fiir Leichenkriinze.

Productions-Statistik.

Die folgenden Uebersichtstabellen der inlindischen Production ent-
nehmen wir den officiellen, in Druck gelegten Nachrichten iiber Industrie,
Handel und Verkehr aus dem statistischen Departement im k. k. Handels-
ministerium, XXVIII. Band, nach dem Stande vom Jahre 1380, edirt
1854, und nach dem Stande vom Jahre 1885, edirt 1889: wobei wir
unserem Bedauern Ausdruck geben missen, dass es uns nicht moglich ist,
auch eine diesheziigliche Aufstellung vom Jahre 1890 bieten zu kénnen,
nachdem dieselbe wahrseheinlich erst im Jahre 1894 erscheinen wird.
Der Entwicklungsgang wiirde dadurch noch ersichtlicher geworden sein.

Aus den folgenden Tabellen, die Erzeugung von Rohseide pro 1880
und 1885, die Seidenweberei pro 1880 und 1885 und die Band- und
Birtel-Fabrication pro 1880 und 1885 betreffend, lisst sich kein absolut
richtiges Bild gewinnen. weil diese Tabellen auf sehr mangelhaften
Angaben beruhen; so wird bei der Tabelle der Seidenweberei vom
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Jahre 1885 von der Handels- und Gewerbekammer in Wien bemerkt,
dass noeh 21 Unternehmungen ausserhalb des Handelskammerbezirkes
standen, mithin gar nicht hier eingetragen sind.

Immerhin ist diese, wenn auch beiweitem nicht ausreichende
Statistik, da sie verschiedene interessante Daten bietet, fir uns von
Werth; einen jetzt schon sichtlichen Erfolg finden wir aber in der
Zunahme motorischer Kraft und Vermehrung mechanischer Webstiihle,
bei gleichzeitiger Verminderung des Handbetriebes.

Wir finden bei der Erzeugnng von Rohseide:

ImiJabre 1880 o i Pferdekriifte 83
IRO= 8 Al o 143
60 mehr.
Seidenspinnerei:
Im Fahve 1880 s snnt Pferdekriifte 48
ot DRI i o e . 61
13 mehr.
Seidenweberei :
Im - Jahre 1880, .o oo s Pferdekriifte 58
1B RD s s i 84
26 mehr.
Im Jahre 1880........ 5609 Handstithle, 1097 Mech. Stiihle
1885. ... ... 4423 1392
weniger 1186 795 mehr.
Miihl- und Mechanische diverse Pferde-
Handstiihle Stiihle Maschinen Kkriifte
Im Jahre 1880 1978 205 163 264
1885 1397 1374 399 341
weniger 581 1169 mehr 236 mehr 77 mehr.

Wir figen am Schlusse eine graphische Uebersicht der Bewegung
der Preise von Organzin in sogenannten .sublimer® Qualitit bei: be-
ginnend 1800, endigend 1891: es sind auf derselben verschiedene
Ursachen ersichtlich gemacht, weleche ein Steigen oder ein Fallen der
Seidenpreise bewirkt haben.
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1) Davon 59 Filanden (mit 3045 Haspel) mit Dampfheizung.
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ren <]
A W et | Roveredo...|| 17 17 40 || 48.309, 60 636 — 696
Vorarlberg .| Feldkireh®) || 1 || 1 8 900 — 60 | — 60
[ 18 | 18 | 48 ,rsrzuz“ 60 | 696 | — | TH6
| f ’ i
Spinnerel von
Motoren
Handels- Z]abl ml:::;:%:;“ Turbinen Znsammen
Liinder kammer- t:l :; :
nter- ,
Bezirke - Pferde-|| |, Pferde-|| Pferde-
nehmungen| Zahl Xrifte Zahl krifte ! Zahl Yobfia
1 |
Oest. - Illyr.\| . ! . ‘ | s
s 5 . "_ | 1 '
Kiistenland § ROl e . 2 1 1200 7 640 8 760
Vorsbore f Feidkirob . 1. 0 2l sl — | — 48 50
B 152 ] 150 ;‘ 7 ‘ 640 9 790

2) Ausserdem bestehen noch im Kammerbezirke Girz 5 Seidenfilanden, von
welchen jedoch keine Angaben vorliegen.
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von Rohseide. 1880.
Werksvorrichtungen Arbeiter Production
Kleine Kinder .
?:'ml':_ Kessel Manner Weiber unter o Kﬂlleugc __ RSl
es8e (Easpel) 14 Tihran sammen | Kilogramm | &. W. fl.
Al ko |
|
3 153 6 208 — | o 3410 | 92.300
—  |n334 | 133 4989 — | 1922 | 68928 | 1550.000
3 3507 | 139 5197 = | 5336 || 72338 | 1,642.300
! I
Spinnerei.
P 2iodmueition
Gesponnene Seide |
Zusammen
Organzin | Trama
Kilogramm E ﬂ‘.\:ﬂ:,. Kilogramm ‘ ﬂ“",ar;‘t:v Kilogramm ‘ ““i:;ﬂ;
17.000 487.000 | 5440 134000 | 22440 621.000
— - | 4 2600 000 | 2600 75.000
17.000 487.000 I 8.040 | 209.000 25.040 696,000
| |
Seidenabfillen.
Arbeiter | Produetion 3
Garn- Zwirn- Kinder % | o e
spindeln spindeln Miinner Weiber unter i | R _“ axth
A ey samimen .Eﬂogramm o, W. fl.
15220 || 4.500 459 1.052 — 1541 | 161.400 | 2.982.600
|
1.200 = 4 — 28 — 28 || 6.000 65.000
16.420 || 4.500 | 459 1.110 - 1569 | 167.400 | 5,047.600
’ J
%) Seidenzwirnerei.
4y Gezwirnte Seide.
%) Zugleich fiir Seidenzwirnerei.
.
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1880, Seiden-
é - M otoren
Liinder g;‘;ﬁ:?' 'D: % m-E;-r;ip:;n | Turbinen ] “:.;?15::‘ ﬁﬁg::ﬁ “Zusammeu
Bezirke ;«E = %‘:é = 'Eg = "Eé = Eé | = “;:g
12%] & [£5] & |E%] 3 |25] 3 |25] & |25
Oesterreich | (N | : ==
wad B .l' Wian ... | 83] 38| 80| — [ — '|i 1126f 1| 2| 5| 58
irol yIl Innsbroek...| 38| — | — !1. P el MEall e ety L l S [
T \| Roveredo....| 2| — | — [! | W] B i | ity o] e [ e
Vorarlberg .| Peldkirch .../ 1| 1| 80| — | —|—|—|—|—| 1] 30
i, (e I 8l—|—=I—|—=[—-|— ‘; ——!1-—- -
Bohmen . . ..d Reichenberg.| 11| 5|102|( 2 (52| 3|40 | — | — | 10 |194
| Eger ....... 1 — | — “ — | == ===l =]-=
e j| Brinn . ....... 5| 50 4|50 — | —|—|—|—|—| 4|50
AUren ..o\l Olmiitz .....|| 2| 1 Si!_ = b =iy
Schlesien....| Troppau ....| 1] 1| 8| —|—=|—|=|—=|=] 1| 8
' 2 | 348

Darunter sind Ganz-Seidenstoffe und -Sammt, Halb-Seidenstoffe und -Sammt

Summe. .. 117| 15 228‘] 2|52 4|66 1| 2|2
| _

nebst Foulards verstanden.

Band-
1' .E.-- M ot orT e n
| Handels- :ﬁ.il: m‘}::._:]’:;:;n | Wasserriider {?:,((l::.:l | Zusammen
Linder | kammer- 5z o R T
| Bezitke | =2 || = *=h| = = |25 = |28
; S5 2 |82 3 |4 8 | g5
Oesterreich | I : [
td, B ol Wikhy, ..vwes 171 6| 83| 4 | 98/ 2 | 3 | 12 |18¢
- f| Reichenberg .| 9 D 66 | 4 M — | — 9 30
Béhmen....\| pijgen ... ... Lel—=1=|-1-1-1=1-
Mihren ... .. | Brion ...... l A= =01=|=1=]1=ll =|=
Behloefen 8 A Teoppan .l 2= | == | =l =} ===
‘ Summe...| 81 | 11 [149] 8 |112] 2 | 3 | 21 | 264
| | l |

In dieser Aufstellung befinden sich Unternehmungen mit einer Steuerleistung

von mindestens 42 fl,
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Weberei. 1880.
Zahl der Webstiihle Arbeiter Produnction
Mechanische § ]
Fapjsiis Stible 28| £ [(Ganzseiden-|Halbseiden-
= = = = sx| B Zusammen
o G = = | = E = g i | g8 Waren Waren
= = = = = = = = = =
S|l =g|l2|ls5| 5| 8| = S e e S
E (5|2 2.2 |.= = S [ ] L Werth &. W. fl.
858| 696/1554| 140 | — | 140 1284| 914| — |2198 506.000 | 2,100.760 | 2,606.760
#l — |l —|—[—] 9 7 85 88000 — 88.000
% — | 26— | —|—1| 26 — [#%)26| 32500 - 32.000
— | —|— |16 6| 162 2| 60 —|%62 100000| — 100.000
3950 115/ 510 — | — | — || 832 256] — | 588 245.000| 267650| 512.650
1050 150{1200(540 | 100 | 640, 1092| 1061 -~ | 2153 1,500.000 | 2,100.000 | 3,600,000
360] — SGQi —|=|—=| —| 860 —| 860 — 300000  300-000
1420 210(1630(100 [ 20| 120 925 1068| — | 1993 1,800.000 | 2,300.000 | 4,100.000
171 54| 225) 35| — | 85| 280 100 — 830l — 240000  240.000
60| — | 60| — | — | — | 62 12| 9 | 83 — 64.000 64.000
43814]1225 5509“ 971 | 126 [1097| 3962| 3907 9 ?878'14,2?1.5{]0 7.372.410 | 11,643.410
_ I | |

*) Der Arbeiterstand ist in beiden Fillen offenbar viel zu gering angenommen.

Fabrication.
Werksvorrichtungen Arbeiter Produetion
] = |42 |- 8| % 2c | s ;
g g £ |3 =B Z gt g '
7 % 8% | P23 | .2 5 z e g Werth
= < 2% | 2%8| 2% ] g 23 @ 5. W. 1l
5 | £ | & |22 8] § | £ [ &= | § :
I
1175 140 85 — — | 805 | 1094 15 1914 2,385.500
292 86 | 120 24 €0 473 336 — 809 1,043.700
gt S T S 62| 20| — 82 | 25.000
SORBRER e il gl = 2% | 20| — 45 | 65000
170 TS TR P 135 | 11| — | 306 [ 208200
1692 286 | 205 | 103 60 1500 | 1641 15 3156 3,727.400

Darunter sind auch Posten von Seiden-Miihlengaze, ferner Baum-, Schafwoll-
und Leinenbiéindern nebst Borteln und anderen Artikeln inbegriffen.
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1885. Erzeugung
M ot or en
Handels- Zshi Dﬂlgpt | Turbinen Wasserriider | Zusammen
Liinder kammer- der (| SRRNC T l
i iz g2 _ |z ig
Bezitke |ljenfl = |35 | 2 (32| 3 |52 | 3 | EF
| S e | T (| O O 5 S
\
Oest. -IllyrA| (ox \ l 2 ’
e Yool M o hing 26 — == — — 2
Kustenlandl‘ & | [ : & )
! | Bosen .coocf o £ 8] BF | 3] —| —fu-4d B
Tirol <. . ‘
M| Rovereds.. | 50 | 21| 67 6l 9l 36| 31100
. Summe..| 55 | 25| 98| 2| 9] 9| 8| 59 |13
| |
i 1
Seiden-
M
| Zahl M ot .n 1:\; n
Handels- der Turbinen “’ssserrﬁder” M:to‘:':en | Zusammen
Linder kammer- | Seiden- is 25 | A ' s 8
| C T Ind o = =L~ = = = =t E b
[ i Bezirke hp:_nne 3 iz 3 § = | = 5% ‘| = 5=
| | ik S | S |8%| § |g#| S =
| | ‘I I
Tirol ... .. | Roveredo .| 11 | 2| 8| 13| 44| 1| 1 ‘| 16 | 53
| | |
| I |
Vorarlberg .|| Feldkireh ..| 1 | — | — 1 2 IR It s |
‘ Summe...| 12 | 2 s‘ 14| 52 “ 1 1"1 17 | 6l
| it I
| Il ‘ I |
Spinnerei von
Zahl —__-l\l o 1 o r e n
| L : Dampf- || Andere 3
" | Handels der ms!l:‘llli‘:len !‘ Turbinen Motoren || Zusammen
Linder ‘ ]:'alﬂmer- Unter- T '\ T | S e
| Bearke | | = 23] 2 [E2] 5 |22] 5 | £
. ‘ mungen|| & | ¥« | § |E4 | § [E4 | & | =4
\ | l
Oest.-Tlyr.\| . ‘ I | yan | | o
At o ; I 21 2 | ¢ il W — — | 67
Kllatenlandfi1 GOrzg...... | |'i 84 I 7 586 | 9 0
[ | | |
Pivel ooocad Roveredo...| 1 | — | — | 14} 10 ‘ e 10
| Summe..| 8 | 2| 84 8|59 || —| —| 10 | 650
' f
¥

In obiger Aufstellung kommen bedeutende Mengen von Organzin

und Trama vor.
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von Rohseide. 1885.
Werksvorrichtungen | Arbeiter -7! Produetion
Dampf- Jugendliche |  Menge Werth :
kessel, Haspel Minner Weiber ilfs- Zusammen || _, R
eventuell arbeiter |Iu]ogramm 6. W. fi.
Kochkessel
|
5 = e : = i
4 204 12 397 ) 504 26,500 795.000 I
180 176 5 206 25 ! 236 | 19.000 | 130000 |
9593 501 s6 3167 99 | 4052 | 75800 |1.627.600 |
2777 971 103 3770 919 | 4792 | 121.800 |2,552.600
Spinnerei.
'1 Arbeiter H”l'rorluc:(inn
| |
e Jugendlich I
der e HESHO LY Menge Werth
M3 L Hilfs- Z |
Spindein o b i ariI)]eistcr et | Kilogramm 6. W, f.
|
27.398 63 ‘ 423 8 Hb4 21.670 510.800
1.200 s | 4 2 50 | 7.000 75.000
28,598 66 ‘ 468 | 80 614 | 28,670 585.800
! I |
Seidenabfillen.
| o Arbeiter l Production
Fein- Zwim- Jugendliche { I
spindeln spindeln Miinner ‘Weiber Hilfs- Zusammen || .Menge ‘,“ e;th
arbelter | Kilogramm . W. fi.
i | E
17000 | 7642 | 35 955 295 ; 1600 | 160.000 | 2,200.000
> N 6 9 = 18] 15 5000 | 20.000
17.000 || 7642 356 64 295 1615 || 165.000 |2 220.000




1885. Seiden-
_‘_— M ot 6 ren
i . 2 £ || Dampt- =

S Hd-ﬂd&lf ‘T.: E ma;trllllipnen Turbinen wr;:l?r )?;{'d:;: Zusammen
inder kammer- g% Y e Y B Ts
Bezirke | 225 || = |22 3 |53| 3 [22| = |5%| = |3%
N S |52 § |24 & |24 & |54 & |4

Oesterreich |
u d. E....| Wien#®) ... , 54 5| 42| —| —|| 1| 26| 3| 16) 9| 84
Tirol || Innsbraeck.. 1 —] —f| —| —|| — —| —f| —| —
""" W Boverador:.ofl 100 —| =K 2] Sl —| =1 —=| ={ T} 6
Vorarlberg .|| Feldkireh..| 1 1| 80 —| —|| —| =l —| —|| 1| 80

Reichenberg 61 3| 64ff —| —|| —| = —| —|| 8] 64|
Bilmen .If Hgar. . ... i 3 1| 6| —| —| —| =}l —| —|| 1| &
o l Pilsen ..... t 34 =1 =t =1 =1 =1 =1 =1 = =| —
J| Budweis ...|| 16| — —| —| —|| —| —=| —| = —| —
Mihren .. J|| Brinn..... | 5( 8113 —| —|| 1| 6 —| —|| 9]119
i A Olmiita..... | 6l shionl | b 1 ¥ | Ereli
Schlesien ..| Troppau ...| 3| 3| 33 —| —|| —| —| —| —|| 8| 88
Galizien ...| Lemberg ...l 11l —| —|| —| =} —| = —| =l —| —
Summe...“ 107 ‘II 2¢1888| 1 5‘ 2 :;2” 3| 16/ 80[441
| | |
Il i I |

*) Ausserdem noch 21 Unternebhmungen, wovon 2 nicht im Bezirke standen und 19 ausser-

1885. Band-
"5 M o t or e n
T = E Dampi- Wasserriider- Andere .
Tiéinder ]};[;:ie:f E - ma:ch%nen | 'i.‘:lret:i::e: 5 fl }Iotor;n Zusammen
" | S5 $3 | 22 s $2
Bairke | z5 | z |35 = |§5| 5[5 ] = | &5
N7 8 |84 & [=4]| & [E=] § | EX
Oesterreich [
wide Bl Wien o 22 6106 4139 | 2 El 12 | 248
Oesterreich
I* obdi ..o ofl Ling: o 1e — - - P = — —
| A et Innsbruek .. [ 2 1 4| 38| 16 ‘ —| = 4| 20
i Bohme J| Reichenberg | 9 3| 45 2 8l —| — 5 | 68
e\ Pilsen . .... | 21 1] 8] —1 - =} =1 #}|'5
i j|| Briton ..... | 1 S TR [ R ) R T e = =
Mihren .. ‘I Olmiitz..... W 2 — | —| — | — — = —
Schlesien . .|| Troppan ...| 3 2| 12 || | s | = 1 e
Summe...| 42 | 18|14 93] 2| 4 i 24 | 341
| |

Es sind bei obiger Aufstellung Unternehmungen mit einer Steuerleistung von
mindestens 21 fl. eingereiht.
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Weberei. 18 85.
Zahl der Webstiihle Arbeiter I Production
Haudstihle || Meg’:g}:}:"h" %5 § :Gaustseideu- Halbseiden-|
= | = £ 2 e BN % Zusammen
= - H | = = = e g B £ |I Waren Waren
S| F|8|2|5|8[2|3|Z:] 2|
2 S lSEl=lANs | | @ Werth 5. W.
I |
849 615(1464| 340] — | 340( 1106 635 178 (1919 280.000|2.179.200 | 2,459,200
S e ) e ) 8 11| —| 1af 9000 — 9,000
44) — | 44f 42f — | 42| 47 84| 20| 151] 125.000| 86.400| 161.400
— | — | —| 10f 50 60f 55 45| 2| 102 40.000| 140000 180.000
530{ 53| 583 110 80| 190] 524 482 — | 956/ 200.000|1,424.000 | 1.624.000
303| 52 335 — | — | — [ 195 62| 24| 281| 66.700| 141.200| 207.900
B R T R e e R T 2| 12 25.000 = 25.000
35| — | gl — | = | — 33::} — | — | s8] — 263000 | 268,000
610f 373| 983| 515| 195| 710] 1044|1311 | 123 2478/ 8.758.000 | 1.822.000 | 5.580.000
202 123| 415 200] 90| 350 319 804 | 69 (1192 280.000| 952700 1.232.700
162| 50| 212 170] — | 170 196 281| 8| 485f — 295.000 | 295,000
glian = — =1 s — 9 5,000 200 5.200
3145 12784423‘14?7 41:’)]89‘.’}‘3840}:-36[58| 426 7934 4.788.700 7,258,700 | 12,047 400 |
|
i I ‘ | |

halb des Handelskammer-Bezirkes fabricirten.

Fabrication. 1885.
Werksvorrichtungen Arbeiter Production
£ | 2 x §| £ TN
= 7 gSa=il = B i B3 g Werth
f‘?_ & FRE ,:EE:_ __g z - = e
i
144 546 | 1014 [ 204 | — | 988 | 952 97 | 1987 2.938.000
— — - | - - | = — = = 42 000
— — | 15 | — 3 85 4 92 78.000
215 80 1261 15 | 180 390 | 206 17 613 | 718.000
30 = T [ s W (RO 49 || 50.000
— - -_ — = — —_ - — | 81.000
40 102 58 [ — 94 141 30 270 || 312.000
160 80 100 200 | — 190 e 301 [o= 421 || 815.000
HRY S0 | 1374 | 269 | 130 || 1570 | 1709 | 153 | 3482 || 4,537.000
i |

Dabei sind auch Posten von Baum-, Schafwoll- und Leinenbiindern im Werthe
von 330.000 fl. inbegriffen,

10




Oesterreich-Ungarns Anssenhandel in Seide und Seiden-
waaren in den Jahren 1881 bis 1890.%

Handelswerthe in Tausenden von Gulden.

Seide und Seidenabfille.

Einfuhr. Ausfuhr.

Metercentner  Gulden Metercentner Gulden
1881 13.598 16.915 mille 11.090 8.290 mille
1882 13439 17857 ., 6,418 6.288 .,
1883 14265 18456 9965 10427
1884 13.884 17.737 ,, 8.851 1345 ,,
1885 12305 14.818 9.866 1.208
1886 15.141 19.565 ., 10071 787
1887 14675 19.524 |, (I B S VR - st b e
1888 12,694 158156 ., 12274 10.551
1889 14384 20.721 |, 13427 12902
1890 15848 21.114 . 18265 12271

Seidenwaaren.
Einfuhr, Ausfuhr.

Metercentmer  Gulden Metercentner  Gulden
1881  3.795 18.571 mille 1.903  2.801 mille
1882 3434 17.100 ., 2.929 4.129
1883 8300 15101 3.512 4605 ,,
1884 3.313 14706 ,, 3563 4.728
1885 2.8%89 12634 . 3.820 4.240
1886 2716 ~11.931 . 5.193 6.165
1887 2868 12396 , 7.301 9.976
1888 2475 10363 6254 9115 ,,
1889 3.006 12.772 ,, 5903  8.201
1890 2966 12230 . 5.033  6.115

1) Von J. Pizzala, k. k. Oberrechnungsrath. Separatabdruck aus der
oStatistischen Monatsschrift=.
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In Krmangling einer Tabelle des Aussenhandels, welche sich
nur mit Oesterreich allein, also ohne Einbeziehung Ungarns befasst
hitte, miissen wir uns schon mit der vorstehenden Uebersicht begniigen,
welehe fiberdies zu einigen erfreulichen Schliissen Anlass bietet.

Zuvirderst erblicken wir, dass die Einfuhr einen ziemlich gleich-
miissigen, in den letzteren Jahren mnicht unerheblich gestiegenen
Bedarf an Seide und Seidenabfillen ergibt, welchen wir wohl der
osterreichischen Reichshiilfie vindiciren miissen; auch die Ausfuhr ist
in diesem Material um cirea 50 Percent gestiegen, woran auch Ungarn
mit seiner emporbliihenden Seidenproduction partieipirt.

Die Einfuhr von Seidenwaaren ist in dem Decennium von 1881
bis 1890 von 18,571.000 fl. auf 12:230.000 fl. zuriickgegangen; da-
gegen ist die Ausfuhr in den lefzteren Jahren um mehr als das Doppelte
gestiegen, was anf einen Fortschritt der Seidenfabrication in Oesterreich
hinweist, da wohl Ungarn diesfalls nicht in Betracht gezogen werden
kann. Dieser Fortsehritt, weleher in der vermehrten Produetion von
Seidenstoffen besteht, ist auch dureh die in neuerer Zeit zunehmende
Einfuhr von Seide, sowie durch die erhdhte Seidenproduction im
Inlande (siche die vorstehenden Tabellen) nachweishar,

Wir kbnnen diesfalls nicht umhin. Daten zu citiren, welche den
Mittheilungen der Juryberichte iiber die Wiener Weltausstellung 1873,
unter dem Titel ,Die Seidenindustrie der Gegenwart, von Anton
Harpke, entnommen sind, und worin der von uns sehr verehrte
Herr Verfasser das Bedauern ausgesprochen, dass die Einfuhr fremder
Seidenwaaren bis dahin bei uns rapid zugenommen hat. niimlich von
16,300,000 Franes des Jahres 1862 bis anf 74.640.000 Franes im
Jahre 1872, Dieselbe betrng in der Periode:

1864—1866 durchschnittlich per Jahr ............ 7,180.000 fl.
1867—1869 il A A 20,695.000 .,
1870—1872 L B CATR SN 30,225,000 |,

Dagegen stellt sich die Einfuhr nach der Tabelle von J. Pizzala
im Zeitranme 18831—1890:

1881—1883 durchschnittlich per Jahr auf ....... 16,924.000 fl.
1884 —1886 M R iR 13,090.300
1887—1890 3 ke a3 el B 11,940.000 .,

Es hat daher die Einfuhr in der jingsten Zeit um ein Betracht-
liches abgenommen.
10+
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Die Seidenfiirberei.

Im ersten Theile vermochten wir nicht viel von dem Seiden-
firbereigewerbe zu erzihlen, welehes sich nur miihsam aus seinen
Uranfingen entwickelte, im Allgemeinen nur als Hausindustrie be-
trieben wurde; und wenn wir auch von der neuen Aera sprachen,
welehe die Verwendung der seit Entdeckung von Amerika dort ge-
fundenen Farbholzer auf dem Gebiete der Firberei zu Stande gebracht,
so zeigt sich in derselben wohl ein kleines Aufflackern im lang ge-
wohnten, eintonigen Gange, eine Vermehrung der Firbemittel, aber
noch immer kein ausschlaggebender Fortschritt.

Ganz anders liegt die Sache von Mitte des XVIIL Jahrhunderts
bis in die neueste Zeit, in weleh’ letzterer die Kunst des Firbens
anf eine ungeahnte Hohe gebracht worden ist.

In der zweiten Hiilfte des besagten Jahrhunderts, in der Re-
gierungszeit Maria Theresias, wurden Firber, inshesondere Seiden-
firber, aus den italienischen Provinzen nach Oesterreich — speciell
nach Wien — berufen, !) und waren es diese Minner, welche die
Grundlage zu dem heute so hoch entwickelten Industriezweige der
Hirberei legten.

Es wurden die verschiedenen Methoden, besonders die Behandlung
der Seide, die manuellen Fertigkeiten in der Bearbeitung derselben
bekannt.

Nebst den Kiipenfarben wurden die sogenannten Alaunfarben
gefirbt.

Die Farbstoffe, welche zur Verwendung kamen, waren simmitlich
dem Pflanzenreiche entnommen, wie: Indigo, Gelb-, Roth-, Blau- und
Fisettholz (junger Fustik, Fustet, ungarisches Gelbholz), das Holz des
Periickenbaumes (Rhus Continus), Gaude (Wau-) ete.

Zum Schwarzfirben kamen Eisenbeizen in Anwendung.

Erst nach den grossen Kriegen der franzisischen Revolution
wurden die Methoden der franzosischen Firberei bekannt.

Es kam die Firberei mit sogenannten Physikfarben (teinture &
la physique} in Aufschwung, welche Farben bedeutend grossere Leb-

1) So finden wir noch im XIX. Jahrhundert in den Wiener Adressbiichern
unter den Seidenfirbern Abkémmlinge jener italienischen Meister, wie: Angeli,
Battisti, Chini, Collogna, Comoretto, Debiasi, Gritti, Marehetti,
Massari, Mazzolini, Pertagnoli, Salvaterra, Tecini, Valentinotti,
Veechiato, Vinciguerra u. s. w.,, ;wovon wohl Einige aus eigenem Antriebe
hicher gekommen sein mégen und manche dieser Firmen noch heute existiren.
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haftickeit und Lichtechtheit, d. i. Widerstandskraft gegen die Ein-
wirkung des Sonnenlichtes besitzen; derart wurden Orlean, Orseille,
Curcuma (Gelbwurz) ete. verwendet und durch diese Art allmilig die
Alaunfarben verdringt.

Einige Zeit darnach wurde die Anwendung der aus Amerika
bezogenen Cochenille (Schildliuse) bekannt. Die damit gefirbten
Seiden wurden als cochenillerothe (echt karmoisin) sehr geschiitzt,
da sie sehr feurig und besonders danerhaft gefirbt waren.

Wegen der Echtheit wurde cochenille-karmoisin gefiirbte Seide
(Organzin und Trama) bisweilen durch Orleangrund in hellerer, orange-
artiger Nuaneirung, zur Erzeugung von Mibelstoffen und Zimmer-
tapeten, insbesondere zur Anferticung ven Damast fir Kirchenfahnen
and Kirchenspalieren in Verwendung gebracht.

Die in neuerer Zeit aufgetauchten rothfirbenden Theerfarben,
welehe statt Cochenilleroth angewendet werden, sind wegen ihrer Licht-
empfindlichkeit (baldiges Verblassen im Sonuenlichte) ein ungeniigender
Trsatz fiir Cochenillefarbe, einzelne derselben geben jedoeh dem Coche-
nilleroth analog echte Firbungen. |

Eine hervorragende Erfindung im Jahre 1811 war das sogenannte
Raymondblau, nach dem Erfinder so benannt; es wurde dadurch her-
gestellt, dass man mit gelosten Eisensalzen beizte und mit blausaurem
Kali (gelbes Blutlaugensalz) ausfirbte. Es findet diese Methode heute
noch beim Schwersehwarzfiivhen Anwendung.

Bedeutend brillanter in Farbe als das Raymondblan war das ,Bleu
francais“ (Blen Napoleon).

Hs entsteht dadurch, dass man dem Kisenbade (salpetersaures
lisen) znerst Schwefelsiure und dann chemischreines Zinnsalz hinzu-
fiigt, nnd (ohne Seifenpassage) bloss gewaschen, auf einem zweiten
Bade mit gelbem Blutlaugensalz (Ferrocyankalinm) und rothem Blut-
laugensalz (Ferrieyankalium) firbte, u. zw. derart, dass man mehrere
Ziige auf dem ersten und zweiten Bade machte. |

Nach dem Firben wurde gut gewaschen und eine Avivage mit
Zusatz von feinem Baumdl, welches mit concentrirter Schwefelsiure
gelost wurde, gegeben.

Der Firbeprocess war sehr schwierig, da die geringste Verun-
reinigung des Zinnsalzes die Farbbider tritbte und schmutzige Nuancen
lieferte, withrend ein Zuviel von Schwefelsiure die Seide selbst
schidigte.
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Die Anwendung des ,Blen francais® barg in der ersten Zeit
seines Auftretens eine grosse Calamitit fiir die Fabrikanten in sich,
inshesondere fiir die Seidenweber, welche die hiufie durch die Schwefel-
siiure angegriffene und dadureh sehr miirbe gewordene Seide kaum
zu verarbeiten im Stande waren; und gelang es endlich, den Stoff
fertic zu bringen, so ging derselbe bald beim Gebranche zu Grunde.

Nach und nach gelang es zwar den Firbern, das reizende .Bleu
fran¢ais® solide, ohne Schéidigung der Seide. herzustellen, doch war
das immer eine heikliche Procedur, die Meister und Gesellen heim
Verweben mit Sorge erfiillte. Der Niederosterreichische Gewerbeverein
schrieb in den Vierzigerjahren einen Preis, bestehend in der kleinen
goldenen Medaille im Werthe von 500 fl., fiir ,Bleu francais* aus, da
die bisher iibliche Methode, bei jeder Schattirung die hellen Nuancen
mit priiparirtem Indigo (Compositionsblau), die dunklen mit blausaurem
Eisen (Raymondblau) zu firben, den Nachtheil mit sich brachte, dass
sich die verschiedenen Farbennuancen an der Luft, in der Appretur
und beim Pressen verschieden verhielten, und war daher das fran-
zosische einheitliche Verfahren, dem man auf die Spur kommen wollte,
von grossem Werthe, Trotz wiederholter Ausschreibung dieses Concurses
lieferte derselbe kein befriedigendes Ergebniss, da die eingereichten
Proben den franzosischen nachstanden.

Eine besonders heliebte Farbe war Chromgelb; die Seide wurde
mit essigsaurem Blei gebeizt und mit chromsaurem Kali ausgefiirbt.

Als die Anwendung des Safflors (Blumenblitter von Carthamus
tinctorius) zum Farben von Inecarnatroth und -Rosa bekannt wurde,
machte dies Sensation. Die Farbe ist leicht verginglich., dennoch
wurde fir das Farben von einem Wiener Pfund Seide mit stark
gesiittigtem Roth der Preis von 10 bis 20 fl. 5. W, an Farblohn bezahlt.

Ein damals hervorragender Seidenfirber Wiens, Namens Salzer,
unterhielt um die Mitte des XIX. Jahrhunderts in Unter-St. Veit bei
Hietzing eine grossartige Safflorwiischerei. Der Safflor muss nimlich
wegen Beseitigung eines gelblichen, werthlosen Farbstoffes gewaschen
werden, welche Procedur dadurch bewerkstelligt wird, dass der in
Sicken eingenithte, vom Wasser impriignirte Safflor mit Fiissen ge-
treten, ausgepresst wird. Bei der weiteren Behandlung dieses Farbe-
stoffes spielte auch die Citronsiure eine Rolle, daher ist beim Betreten
der iibrigens sehr reinlich gehaltenen Arbeitsriume ein lieblicher
Citronengeruch zu verspiiren gewesen. Nachdem der gelbe Farbstoff
entfernt worden, wurde das eigentliche Roth mit einem Alkali auf-




— 151 —

geschlossen. Kigenthiimlich war auch die Verfahrungsweise. das
Chartamin mittelst Baumwolle zu fillen und dann wieder mit Soda
auszuziehen, wodurch man sehr schone Safflor-Nuancen fiir Seide
erhielt. Aus diesem Grunde befassten sich die Seidenfirber, welche
viel mit Safflorfirben zu thun hatten, gerne auch mit dem Fiirben
von Baumwollgarnen in Safflorroth, wihrend dieselben mit der Firberei
von Baumwollen in allen anderen Farben absolut nichts zn thun haben
mochten, Incarnat-Baumwollengarn wurde nicht unbedeutend zur
Fabrication von Incarnat-Doppel- und Halbdamast?!), auch zu anderen
Artikeln verwendet. )

Auf der Dehnbarkeit der Seide und der Moglichkeit der Ver-
mehrung ihres Glanzes durch Sehlagen und Strecken basiren die An-
wendungen und Verbesserungen der Reck- und Lustrirmaschinen: es
wurde vor dem Fiirben gestreckt, nach dem Fiirben lustrirt.

Sehr stark wurde die Seide bearbeitet fir Stoffe, bei welchen
besonders auf schwere Qualitit Werth gelegt wurde, wie das soge-
nannte Mailinderschwarz.

Wie bekannt, verliert die Seide durch den Entschiilungsprocess,
das Auskochen mit Seife 28—25 Percent am Gewichte: diesen Verlust
suchte man durch Beschweren der Seide wieder zu ersetzen. und so
kam man auf die Erfindung der Souple-Seide (halbgekocht). Das Ver-,
fahren besteht darin, dass man die Seide anf einem heissen Bade,
unter Zusatz von ganz wenig Seife nur theilweise entschilt und durch
Weinsteinsiinre ete. ihr den gewiinschten ,Griff* gibt. Aueh derart
souplirte Seide wird beschwert. Hamburger Souple wurde mit 60 his
100 Percent Uebergewicht schwarz gefirbt: es wurde mit Knoppern,
Gallipfeln gefirbt und mit Eisensalzen gebeizt vnd auf dem Sehwarz-
kessel ausgefirbt. Diese Art des Firbens wurde durch das Neuschwarz
(Cachou-, Catechousehwarz) allmiilig verdringt.

Wir gelangen nun zum schweren Sehwarz, welches in steigender
Progression his iiber die Grenze des Erlaubten schwer gemacht wurde.

Die Initiative war von Lyon, Crefeld und Elberfeld ausgegangen, und
durch diese gewaltige Concurrenz bedriingt, blieb den Gsterreichisehen
Fabrikanten nichts Anderes ibrig, als auch hier die Sechwarz.Schwer-

1) Doppeldamast zweireehtig, Halbdamast einseitiz gewebt: ersterer erhielt
nur leichte Faconpressung, letzterer musste durch Appretur eine gewisse Steife be-
kommen und bekam dureh das Cylindriren schénen Glanz. Fiir beide Sorten be-
standen die Ketten aus gekochter, gefirbter Organzinseide, der Eintrag (Sehuss)
aus gefirbtem Baumwollgarn, drei- und zweifach gespult.
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fiirberei zn versuchen. Der Niederosterreichische Gewerbeverein fand
sich deshalb veranlasst, im Jahre 1871 die grosse goldene Medaille
als Preis, insbesondere fir das Schwarzfirben von Cordonnetseide aus
gesponnenen Seidenabfiillen, nnter der Hauptbedingung auszuschreiben,
dass die um den Preis coneurrirende Seide dem vorgelegten franzisisehen
Muster in Allem und Jedem gleichkomme, namentlich das Gewicht
auf das Doppelte des Rohgewichtes gebracht werde.

Die wachsende Bedeutung der Seidenbeschwerung und die That-
sache, dass rationelle Beschwerungsverfahrungsweisen im Auslande
sich eingebiirgert hatten. bestimmten den Niederdsterreichischen Ge-
werbeverein, im Jahre 1876 nochmals eine silberne Vereinsmedaille fiir
die sehinste und solideste, im Inlande hergestellte Besehwerung von
fiirbiger Seide auszuschreiben.

Dieser Coneurs fiir heschwerte Seide fand im Jahre 1877 durch
Verleihung der silbernen Medaille an Herrn Heinrich Salvaterra
seinen Abschluss, withrend obiger Concurs fiir Cordonnetseide keinen
Frfolg hatte.

Bei den Jury-Verhandlungen zur Zeit der Weltansstellung in
Wien 1873 kam die Frage zur Erdrterung, ob es denn gut und lobens-
werth oder nicht viel mehr zu beklagen sei, dass iibermiisig beschwerte
Seide gefirbt wird, offenbar zum Schaden der Stoffe, welche im Tragen
bald ein schlechtes Ende nehmen. Es war inshesondere Herr Rondot
aus Lyon und sein College Herr Louvet aus Paris, welehe in dieser
Hinsicht ihre gegriindeten Bedenken aussprachen.

In der That ist es sehr bedauerlich, dass ein bedeutendes Be-
schweren der Seidenfarben schwungvoll betrieben wurde und noch
immer betrieben wird:*) ja dass in neuester Zeit alle, auch die lich-
testen Nuancen dem Beschwerungsprocesse unterworfen, die Qualitit der
daraus fabricirten Stoffe offenbar schddigen und den schonen, sonst
immer hochgehaltenen Seidenartikel mit der Zeit gefiihrden konnen.
daher eine Verbesserung der Firberei zur Erreiechung grisserer So-
liditiit der Seidenstoffe sich sehr empfehlen machte.

Nach dieser kleinen Abschweifung von unserem Hauptthema
schreiten wir in der Entwicklungsgesehichte des Seidenfiirberei-
gewerbes weiter.

) Die Beschwerung bei Schwarz geschieht in mneuester Zeit mittelst Zinn-
eomposition (Stannichlorid), welche das ,Touche* (den Griff} vermehren hilft, aber
auf die Faser so nachtheilig einwirkt, dass auf soleche Weise behandelte Seide durch
lingeres Lagern angegriffen, zum Verarbeiten untauglich wird.
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Wohl kaum hat ein anderer Industriezweig einen so intensiven
Umschlag erlebt, wie es bei der Seidenfirberei durch die Erfindung
der Theerfarben der Fall gewesen; und man kann behaupten, dass
diese Farben in allen Zweigen der Seiden-, Schaf-, Baumwollfiirberei
und -Druckerei das Feld behaupten. :

Als Dr. F. Runge in Breslan im Jahre 1834 bei der Destillation
des Steinkohlentheers das Anilin fand, welehes sich mit Chlorkalk
violet fiirbte, und als 18566 Perkin das Mauvein darstellte, ahnte Niemand
die Folgen dieser Entdeckungen.

Bedeutung konnte das Anilin erst gewinnen, als es gelang, das-
selbe aus dem Nitrobenzol durch Reduction fabriksmiissig darzustellen.
Mehr als 300 kiinstlich organisehe Farben werden heute aus Benzol,
seinen Homologen Naphtalin und Anthracen gewonnen.

Guinon in Lyon war einer der Ersten, welche (1847) aus dem
schweren Steinkohlentheer die Pikrinsiure im Grossen erzeugten. Die
Leiehtigkeit damit zw firben, die an und fiir sich schine — griinlich-
gelbe — Farbe, der billige Preis verschafften derselben raschen Ein-
gang in der Firberei.

Im Jahre 1857 brachte Perkin das Mauvein auf den Markt
und erregte mit demselben grosses Aufsehen.

Im Jahre 1856 bemerkte Nathanson die Bildung des Fuchsins,
fast gleichzeitig erhielt dasselbe A, W. Hofmann in London; mit
dieser Entdeckung trat eine neue glanzvolle Epoche in der Firberei ein.

Die Firmen Roquencourt, sowie Mermet und Dury in Lyon
erzeugten bald Fuchsin im Grossen.

Die preussische Regierung erkannte mit richtigem Blick die
Wichtigkeit dieser Erfindung, und bemiihte sich mit grossen Opfern,
diesen Industriezweig dem Deutschen Reiche zu erringen, zu erhalten;
es wurden die bedeutendsten Tinctoralchemiker an die Hochschule
berufen, so dass der immer mehr und mehr zur Entwicklung gelangte
Industriezweig bereits vorgebildete, geschulte Elemente vorfand, um
ihm die geeignete Heimstiitte zu sichern.

Thatsiichlich war die Bemithung der preussischen Regierung vom
schonsten Erfolge gekront, da behauptet werden kann, dass die deutschen
Farbentabriken den ersten Rang in der Welt einnehmen und die
daselbst erzeugten Theerfarben in den letzten drei Decennien den
Werth einer Milliarde Mark reprisentiren.
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Unserem Vaterlande ging — leider muss dies gesagt werden —
der Nutzen dieser grossen Mrfindung verloren, da selbst heute noch
(obwohl von verschiedener Seite Versuche zur KErzeugung von Theer-
farben gemacht wurden) solche Fabriken bei uns nicht bestehen.

Laut dem erst vor Kurzem veroffentlichten Berichte unseres Con-
sulates in Shanghai sind daselbst bei 4 Millionen Mark Theerfarben
(deutschen Ursprangs) auf dem Lager.

Um den historischen Gang einzuhalten, sei noch erwihnt, dass
die Entdeckung von Violet und Blau rasch der Fuchsine folgte. 1863
Lightfood das Anilinschwarz, 1868 Griibe & Liebermann das
kiinstliche Alizarin als Ersatz fir Krapp entdeckten, und war diese
Entdeckung von der grossten Bedeutung, da sich auf dieselbe ein
neuer Industriezweig. derjenige niimlich der Alizarinfarbenstoffe griin-
dete. Im Jahre 1874 entdeckte Baeyer das Eosine, welchem 1877
Os. Dobner mit der Erfindung des Malachiteriin folgte.

Erst im Jahre 1380 gelang es Baeyer, nach jahrelangem Forschen
den Indigo kiinstlich darzustellen, und nun folgten rasch die Erfindungen
des Alizarinblau, Auramine, Benzoazurine ete. ete.

Obgleich die Firberei und Druckerei durch das sogenannte
» Appreturverfahren®, welches nach dem deutsch-franzosischen Kriege
im Jahre 15870, durch die Einbeziehung von Elsass-Lothringen (wo
diese Industriezweige hoch entwickelt) viel zu leiden hatten, so schritten
diese bei uns doch immer vorwiirts.

Als endlich nach langem Kampfe das ,Appreturverfahren®. dank
der Initiative des Ersten osterreichischen Fiirbertages, aufgehoben wurde,
nahm die Entwicklung des Fiirbens und des Druckens in Oesterreich
raschen Aufschwung, so zwar, dass die heute in grossem Massstabe
mit allen Erfindungen der Maschinentechnik ausgestatteten Firbereien
und Druckereien sowohl in Strang- als Stiickwaare auch den weitest-
gehenden Anforderungen zu entsprechen in der Lage sind und
vielen tausenden Arbeitern Verdienst und Brot verschaffen.

Es sei schliesslich erwiihnt, dass die ausgezeichneten Leistungen
des vom Niederosterreichischen Gewerbeverein geschaffenen k. k.
Technologischen Gewerbemuseums, beziehungsweise dessen Seetion fiir
Firberei und Druckerei, zugleich als Versuchsstation funetionirend,
den Fiirbern Ofters in kritischen Killen ihrer Kunstitbung hilfreich
zur Seite steht, was dieselben dankbarst anerkennen.




Die Seidenwaaren-Appretur.

Ueber die Entstehung dieses Hilfsgewerbes sowie iiber den Bestand
desselben bis in die Dreissigerjahre des gegenwiirtizen Jabrhunderts
fehlen uns genaue Daten vollstindig. Dasselbe war bis zur Schaffung
der neuen Gewerbeordnung ein sogenanntes freies Gewerbe, bildete
keine Zunft oder Genossenschaft. Deshalb existiren auch nicht die
mindesten Aufzeichnungen. welche Anhaltspunkte beziglich des Standes
und Umfanges desselben hitten geben konnen.

Unter der Regierung der Kaiserin Maria Theresia soll ein
Appreteur (Zurichter) Namens Gianicelli aus dem Venezianischen
hieher berufen worden sein, dessen Nachfolger Lunardi und spiiter
dessen Sohne das Geschift noch bis Anfangs der Sechzigerjahre un-
verindert weiter fiihrten.

Die Einrichtung dieses Geschiftes war den damaligen Bediirf-
nissen angemessen eine ziemlich gute. Es besass eine Calandermaschine.
eine mit Steinen beschwerte grosse Mange und eine hydraulische
Presse zur Herstellung von Moirés und Moireantiques, und lieferte in
Atlassen, Halbdamasten und anderen Stoffen ganz befriedigende Re-
sultate.

Ausser Gianicelli und den ihm verwandten Lunardis scheint
kein italienischer Appreteur mehr nach Wien gekommen zu sein:
wenigstens findet man unter den spiteren Appreteuren keinen solchen
mit italienischem Namen.

Bis zur Mitte dieses Jahrhunderts sehien es mit der Seidenwaaren-
Appretur nicht aufs Beste bestellt gewesen zu sein.

Ein hoher Schutzzoll (eigentlich bestand das Prohibitivsystem)
und die Schwierigkeiten des Verkehres haben wohl die Concurrenz
des Auslandes hintangehalten und die sonst bedingte Vervollkomm-
nung der Ausfertigung der Waare weniger nothwendig gemacht:
anderseits wurden vorziiglich schwerere und bessere Waaren erzeugt.
welche einer weiteren Appreturbehandlung kaum bedurften. Endlich
waren auch die Consumenten, zumal der Bauer und die Biuerin leicht
befriedigt, wenn sie nur die gewiinschten Stoffe und Muster, welche
nach den verschiedenen Provinzen national beschaffen und ziemlich
stationiir gewesen, in gewohnter Art erhielten.

Die Behandlung in der Zurichtung der Seidenstoffe war die
moglichst primitive; der Hauptzweck derselben bestand im Steifmachen
des Gewebes. Dies wurde dadurch erreicht, dass dasselbe mittelst eines
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Schwammes mit Leimwasser, das sich jeder Zurichter durch Abkochen
von Thierabfillen, auch Gummi oder Traganth, bereitete, befeuchtet
und dann mittelst Kohlenfeuers getrocknet wurde.) Die weitere Be-
handlung bestand im Pressen der Waare mittelst kriftiger Holzpressen,
wobei auf Holzfener erwiirmte Eisenplatten verwendet wurden. Traganth-
gummi war nur fiir einige edlere Artikel in Verwendung: in wenigen
Werkstitten wurden ausserdem Calander beniitzt, die mit einer Eisen-
walze und einer mit Leinwand iiberzogenen Holzwalze versehen waren.

Um der Waare die zum Calandern nothige Fenchtigkeit zu geben,
wurde dieselbe vorher in Kellern ausgebreitet. Letztere Behandlung
war aunch bei Gianicelli in Uebung.

Bis zum Jahre 1840 dirften etwa 15 bis 20 Appreteure be-
standen haben, von denen nur wenige mehr als 10 Arbeiter beschif-
tigten. Die meisten davon ermangelten der nothigen Kenntnisse, waren
ohne Vermdgen und arbeiteten gedankenlos nach hergebrachter
Schablone; die Arbeiter waren ungeschulte Leute, weleche man nahm,
wo und wie man sie fand, oft soleche, die in ihrem eigentlichen
Berufe keine Beschiiftigung hatten: Schuster, Schneider, Maurer, aus-
gediente Soldaten u. s. w. Dass diese dem Geschiifte kein Verstindniss
entgegenbrachten, ist begreiflich; #iberdies war der Arbeitslobn sehr i
gering, die Arbeitszeit unbegrenzt, oft bis Mitternacht, selbst dann,
wenn der Geschiftsgang kein flotter gewesen.

Die kleinen Seidenzeugmacher brachten meistens Abends noch
die tagsitber fertiz gemachten Tiicher, die am andern Tage regel-
miissig appretirt abgeliefert werden mussten und daduoreh die Nacht-
arbeit nothwendig machten; kein Wunder also, wenn sich nicht die
besten Elemente der Appretur zuwendeten. Dass durch das Zusammen-
treffen aller dieser Umstinde die Leistungen keine hesonders guten
sein konnten, ist leicht erklirlich.

Erst Anfang der Finfzigerjahre machte sich ein leiser Um-
schwung zum Bessern bemerkbar.

In einigen Anstalten wurden die Holzwalzen der Calander durch
Papierwalzen ersetzt, die wohl zuniichst ohne richtige Vorkenntnisse
und mit nicht zureichenden Mitteln angefertigt, ihrem Zweecke nicht
vollstindig entsprachen.

Es wurden Versuche unternommen, das Apprét anstatt mit dem
Sehwamme, mittelst Quetschwalzen und dem ,Reégle* (Lineal, Richt-

1) Wir haben schon von einer solehen Procedur bereits im ersten Theile
unter dem Titel  Appretur“ gesprochen.




scheit) aufzutragen: es wurden einige Arbeiter aus Crefeld heran-
gezogen, aber es blieb noch immer bei der Kohlenfeuertrocknung und
dem Handbetriebe.

Erst um das Jahr 1856 wurde eine Appretur mit Maschinen
und Dampfhbetrieb eingerichtet, welche sich aber weniger mit den
Seidenwaaren des Wiener Platzes als mit den Halbseiden- und Eisen-
garnerzeugnissen der Ascher Fabrikanten beschiiftigte.

Moire wurde noch immer in der primitiven Weise mittelst der
Presse hergestellt, nur fand fir den damals beliebten Blumenmoire
die gravirte Holzwalze bereits Anwendung.

Der eigentliche Aufschwung der Seidenwaaren-Appretur begann
erst in den Sechzigerjahren, zu welcher Zeit ernstliche Anstrengungen
gemacht wurden, die Appretur nach dem Lyoner und Crefelder Muster
einzurichten. Kinige Appreteure machten ihre Studien in den Haupt-
orten der Fabrication und deren vorziiglicher Appretur und fiihrten
simmtliche bewiilhrte Einrichtungen des Auslandes in Wien ein.

Begiinstigt durch eine glinzende Epoche des Aufschwunges der
Fabrieation in Oesterreich, entstanden vollkommen eingerichtete Appre-
turanstalten in Wien, welehe mit allen erforderlichen Maschinen und
allen Erfindungen der Neuzeit ausgeriistet waren. Ks wurden Lyoner
und Orefelder Arbeiter engagirt, die Seheermaschinen fiir Sammte und
die Gas-Sengmaschinen eingefiihrt. Die alten Holzpressen wurden durch
miichtige hydraulische Pressen mit hohlen Dampfplatten ersetzt, ge-
wohnlicher Moire und Moire-antique mittelst hydraulischer Calander
erzeugt und fiir Goufirage der Sammte und Atlasse hunderte von
gravirten Metallwalzen angeschafft. Der Handbetrieb wurde durch den
Dampfbetrieb ersetzt, die alte Kohlenfeuertrocknung und der damit
verbundene Schmutz, Staub und Russ verschwanden, und Appretur-
maschinen verschiedenartigster Construction besorgten das gleichmiissige
und richtige Auftragen des Appréts, und die alten Spannrahmen mussten
den mechanisch bewegten ,Rames sans fin* Platz machen.

Die Veriinderungen in der Mode von Kleiderstoffen aus Seide
brachten naturgemiiss auch Veriinderungen der diesbeziiglichen Appretur
mit sich; dureh den stets wachsenden Fisenbahnverkebr trat ein
schnelleres Tempo im Modeweehsel ein und manche Urmode gericeth
auf den Aussterbeetat.

Der ungarische Bauer hat sich von dem Gradeltuch emanecipirt,
das charakteristische Kopf- und Umhingtuch der biauerlichen Bevilke-
rung ist verschwunden, und die bunten, mit Gold und Silber durch-
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wirkten Stoffe fiir Mieder und Kleider werden nicht mehr gesucht
und gekauft. Und gerade diese bildeten einen Hauptartikel der Hand-
arbeit der Appreteure, weleche noech auf den alten Spannrahmen fertig
gemacht werden konnten. Somit war auch das Verschwinden der
Nationaltracht mit eine Ursache des Aufhérens im Bestande der
kleinen Appreteure. Im Grossen nnd Ganzen aber ist die Appretur
in Wien riistiz vorwiirts geschritten, sie hat sich aneh nicht mehr
auf Nachahmung der vorziglichsten Musteranstalten des Auslandes
beschriinkt, sondern ist ihre eigenen Wege gegangen und hat sich ganz
der eigenartigen Entwicklung der inlindisehen Erzeugnisse angepasst:
sie kann sich heute stolz als einen wichtigen Factor der osterreichi-
schen Seidenindustrie betrachten und nimmt entschieden einen ehren-
vollen Platz neben den besten Ateliers des Auslandes ein.

Die Seidenband-Appretur.

Noch vor 60 Jahren hat dieses Hilfsgewerbe in Oesterreich nicht
bestanden, Man hatte sich zu jener Zeit beziiglich der Appretur von
Biindern mit ganz einfachen Hilfsvorrichtungen, nimlich Schwamm,
Haspelrahmen und der sogenannten ,,Glinzmaschine, auf welcher das
Band einen mit eisernen Bolzen geheizten Metalleylinder unter Druck
passirte, beholfen. Die . Streich*, d. i. die klebrige Fliissigkeit, be-
stand aus einem stark verdiinnten Absud von Gummi arabicum, Traganth,
Kalbskipfen, theilweise auch aus Knochenleim u. dgl. (Gelatine kannte
man damals noch nicht.)

Die Biinder wurden einfach aunf grosse, breite Haspelrahmen auf-
gewunden, hiebei gleichzeitig durch einen mit vorerwihnter Flissig-
keit getrinkten Schwamm bestrichen. hieranf die Haspelrahmen, die
sich in stark geheizten Loecalititen befanden, so lange gedreht, bis
die Waare vollstiindig trocken war, wonach das Glinzen durch oben
erwihnte ,.Glinzmaschine** erfolgte.

Dieses Verfahren wurde bei Atlashindern angewendet; ebenso
bei Diinntuchbiindern. die aber iber den heissen COylinder, ohne
Druck, geschleift wurden. Die Gros de Tours-Artikel blieben vollstindig
ohne Appretur. Spiterhin wurde das Streichen dadurch bewerkstelligt,
dass man das Band iiber eine rotirende Holzwalze laufen liess, deren
untere Hilfte in die Appreturfliissigkeit tanchte. Diese Appretur-
apparate haben sich unter steten Verbesserungen bis in die jiingste
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Zeit fortgepflanzt. Es war damals Sitte, dass jeder Fabrikant seine
Hausappretur hatte, und bestand der Hauptvortheil in der ofteren und
gorgfiltigeren Vornahme von ,,Vor- und Nachglinzen*,

Was nun den gewerbsmiissigen Betrieh der Bandappretur betrifft,
so wurde derselbe durch den Franzosen Laurent Granadia, aus Lyon
stammend, gelernter Kaufmann, Seidenfirber und Bandmacher, eingefiihr t
der als nennzehnjihriger Officier mit der napoleonischen Armee im
Jahre 1809 nach Wien kam. Durch eine Blessur aber an einer bal-
digen Abriickung verhindert, verblieh derselbe in Folge verschiedener
Verhiltnisse giinzlich in Wien, wq er auch einige Zeit als Band-
machergeselle Lebensunterhalt fand. Vor seiner Etablirung in Wien
(1831) begab er sich auf lingere Zeit nach Lyon, um die dortige
Banduppretur griindlich zu erlernen, und richtete mit den von dort
mitgenommenen Apparaten hier eine Appretur fir Biinder ein, die
sich des besten Krfolges zu erfreuen hatte.

Obwohl sich aueh diese Modeband-Appretur noch in den Kinder-
schuhen befand, erregte sie doch bei den damaligen Bandfabrikanfen
Sensation und bewirkte eine Umwiillzung in der Bandfabrication selbst.
Artikel. die man bisher in Ermanglung der hiezu erforderlichen Appretur
nicht anzufassen wusste, konnten nun erzeugt werden, andere Waaren,
die man sonst vom Webstuhl weg zum Verkaufe brachte, wurden nun
appretirt, um denselben ein schioneres Ansehen und gefilligeren Grift
zu verschaffen, oder man erzeugte selbe nun leichter und liess die
fehlende Qnalitit dureh die Appretur ersetzen; kurz, man sah jetat
erst ein, wie nothwendig und unentbehrlich diese Appretur fiir die
Bandfabrication sei, wollte man auch in diesem Industriezweige mit
dem Auslande gleichen Schritt halten. Erst von der Zeit ab wurden
alle Gattungen Aflas- und Florbinder sowie alle jene Artikel er-
zeugt, die vorher gar nicht oder nur sehr mangelhaft zu Stande kamen.

Granadia war auch bemiiht, sein von ihin in Wien gegriindetes
Gewerhe immer vollkommener und leistungsfibiger zn gestalten: statt
eines Calanders und zwei selir primitiver Appreturmaschinen brachte
er es bald anf 10 Maschinen, welche alle die fortschrittlichsten Neue-
rungen und Verbesserungen aufzuweisen hatten, und trotzdem konnten
die anstirmenden Kunden nur schwer befriedigt werden, denn es
musste oft auf die Zurichtung der Binder 8—14 Tage, ja noch linger
gewartet werden. '

Das Modeband-Appreturgewerbe florirte bis iiber die Fiinfziger-
jahre.

|
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Von da ab trat ein fir dasselbe sehr ungiinstiger Umschwung
ein, da eine grosse Anzahl von Artikeln, die der Appretur bedurften,
ausser Mode kamen und die grossen Industriellen ihre eigenen Appre-
turen errichteten. Es gibt eine Menge Artikel, bei denen es absolut
unthunlich ist, den Manipulationsprocess dadurch zu unterbrechen, dass
die Waare behufs Appretur die Fabrik verlisst, und liegt eben die Sachein
dieser Beziehung weitaus anders als bei der Seidenstofffabrication.
Thatsiichlich gibt es heute keine einzige der rationell eingerichteten
grossen Bandfabriken ohne eigene Appretur; sie alle haben muster-
giltige Appreturen seit jeher, und nur diejenige Gruppe von Fabrikanten,
weleche vielerlei Artikel machen, beschiiftigt die selbststindigen (ge-
werbsmiissigen) Appreteure, weil es sich nicht rentirt, wenn jeder
Binzelne eine fir die verschiedenartigsten Vorkommnisse gleich
leistungsfiilhige Appretur einrichten wiirde. die er dann nie ent-
sprechend ausniitzen konnte. Ebenso verhilt es sich, weunn Moire in
die Mode kommt; da muss dann auch der Lohpappreteur herhalten,
weil es dem Fabrikanten nicht lohnt, sich fiir seine Rechnung jenes
Sortiment von Walzen hinzulegen, das da gebraucht wird. Allerdings ist
das nicht ausreickend. um eine dauernde und grossere Entwicklung der
Seidenband-Appretur als selbststindiges Gewerbe zu begiinstigen.

Die Osterreichische Seidenindustrie im Jahre 1892.

Wir bringen zum Schlusse eine Zusammenstellung der zu jeder
Gruppe gehirigen Firmen, nebst deren Production, welche ein genaues
Bild des gegenwiirtigen Standes eines jeden dieser Industriezweige
bietet. Wir geben in Kiirze, allerdings in nicht giinzlich ersehipfenden
Schlagworten, die Hauptartikel jeder Firma an.?)

1. Seidenstofffabrication.
(Fabriksmiissige Betriebe.)

Actiengesellschaft der k. k. priv. Teppich- und Mdobelstofifabrik,
vormals Philipp Haas & Sohne; Hauptsitz und Fabrik Wien,
nebst Fabriken Ebergassing (Niederosterr.), Hlinsko (Mihren) ete. ;
Seiden- und Halbseidenmébelstoffe, Teppiche.

1) Geschiiftsbetriebe, die ausserbalb Wiens in anderen Kronlindern vor-
kommen, sind dem Adressbuch der Textilindustrie Oesterreich-Ungarns 1839, her-

ausgegeben von der Zeitschrift , Oesterreichs Wollen- und Leinen-Industrie, Reichen-
berg (Béhmen)*, entlehnt.
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Gebriider Adler. Niederlage Wien, Fabrik Asch (Bohmen): Halb-
seidenkleiderstoffe.

Joh. Backhausen & Sohne, Sitz des Hauses und Fabrik Wien,
mechanische Weberei Hoheneich (Niederosterr.): Seiden- und
Halbseiden-Decorations- und Mibelstoffe, Teppiche.

J. L. de Ball Nachfolger & Cie., Hauptniederlage Lobberich
(Preussen), mechanische Weberei Graslitz (Bohmen); Vertretung
in Wien; Seidensammt, Sammthanderzengung, Firberei.

G. A. Bareuther, Niederlage Wien, Fabrik Haslau (Bohmen); Seiden-,
Schaf- und Baumwollwaaren.

Gebrider Bader in Wien, k. k. priv. Seidenzeugfabrikanten, mechani-
sehe Weberei Chrostau bei Briisau (Mihren), Swoyanow und
Schénbrunn (Bohmen); glatte Seidenwaaren, Brocate, fagonirte
Tiichelwaare.

M. Booms in Wien. Weberei Hilbetten bei Chrudim (Béhmen); Seiden-
tiichel aller Art u. A.

F. W. Botschen in Wien, mechanische Weberei Honigswald bei
Tetschen a. d. Elbe; Seidensammtfabrication.

Franz Bujatti in Wien, k. u. k. Hof-Seidenzeugfabrikant, mechani-
sche Webereien Schonberg (Mihren), Haskow bei Miinehengritz
(Bohmen); in letzterem Orte auch Druckerei, Firberei, Appretur;
Satins, diverse Ganz- und Halbseidenwaaren, faconirte Seiden-
tichel.

Friedrich Deri ’in Wien, Fabrik Bodenstadt (Mihren); OCravaten-
und Modestoffe, Fagonnées.

S. Eisenberger in Wien, Fabrik Neurettendorf (Bohmen); Atlasse,
Brocate, glatte und faconirte Seidenticher.

A. Flemmich’s Sihne, landesbefugte Seidenzeugfabrikanten in Wien,
Weberei Romerstadt (Mihren), Ganz- und Halbseidenwaaren.

Maximilian Friedmann in Wien, Fabrik Zwittau (Mihren); haupt-
siichlich Cravatenstoffe und Seidentiicher.

Egidio & Pio Gavazzi in Ala, Hauptniederlage in Mailand, Vertre-
tung in Wien; Seidenstoffweberei.

Joh. Gobl & Séhne in Wien, Fabrik M.-Neustadt, Halbseiden-
kleiderstoffe.

Vietor J. Heim & Co. in Wien, Fabrik Arnau (Béhmen); Sammte,
(Ganz- und Halbseidenwaaren, Nouveautés.

Herzfeld & Fisechel in Wien, Fabrik Bufan (Bohmen); Kirchen-
stoffe, Halbseidenwaaren, Bauernartikel.

11
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Carl Hetzer & Sohne, Sitz des Hauses, Vorbereitungsarbeiten und
eigene Appretur Wien, Webereien Gr.-Siegharts und Dietmanns;
Sammte und Biinder.

Jaeques Klinger & Co., vorm. Christ Andrae Sohn, Wien,
mechanische Weberei W.-Neustadt; Seidensammte und Peluches.

Otto Miiller & Co., Fabrik Ebersdorf bei Friedland (Bohmen). Ver-
tretung in Wien; Halbseiden- und Baumwollstoffe, Schirmstoffe.

Georg Mutsehlechner in Ala; Seiden- und Sammtfabrication.

David Neumann & Sohn in Wien, mechanische Weberei Mihr.-
Triitban; Sammte und Seidenstoffe.

F. Reichert’s Sohne, k. k. landespriv. Seidenzeugfabrikanten, Sitz
des Hauses und Vorbereitungsarbeiten Wien, mechanische Weberei
Mihr.-Triban; Seidenstoffe, Sammte und Peluches.

Felix Reiterer's Sohne, Wien, Fabrik Mihrisech-Schonberg; Cravaten-
stoffe u. A.

Schopper & Stadolowsky, k. k. landespriv. Seidenzeugfabrikanten,
Wien, Fabrik Landskron in Béhmen; Mébel- und Decorationsstoffe.

Schroeder & Co., Roveredo, mechanische Weberei, diverse Seiden-
stoffe.

Jos. J. Tauber & Co. in Wien: Seidentiicher- und Stoffweberei zu
Braunseifen in Mihren.

Ferdinand Taubler, Wien, Fabrik Krasna bei Wall-Meseritsch
(Mihren); meist Halbseidenfutterstoffe.

S. Trebitsch & Sohn, k. k. landesbefugte Seidenzeugfabrikanten,
Wien, Fabriken zu Schénberg und Blauda in Miéhren, zu Wig-
stadtl (Sehlesien); letztere gegriindet von Ed. Friedmann & Co.;
Seiden- und Tichelwaaren. t

Herm. Uffenheimer, Innsbruck, Kirechenstoff- und Paramentenfabrik.

Seb. Wasehka & Sohn, Wien, Fabrik Odrau in Schlesien; Seiden,
Velpel und Sammt.

Briider Wolff, landesbefugte Fabrikanten, Wien, Weberei Gross-
Siegharts; Mobel- und Decorationsstoffe.

Ig. G. Zweig, Wien. Fabrik Sternberg (Mihren); meist glatte Seiden-
stoffe.

In der zweiten Hilfte des XIX. Jahrhunderts betrieben Gebriider
Schmidt & Co. aus Thalweil (Schweiz) zu Bregenz ziemlich schwung-
voll eine Seidenfoulardsweberei und Druckerei — auch Chappespinnerei
— welches Geschiift in den Besitz der Firma Schwaerzenbach &
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Appenzeller iberging, die es in den Achtzigerjahren in eine Aetien-
gesellsehaft umwandelten, unter der Firma: ,Aetiengesellschaft fiir
Seiden- und Ramiéindustrie, Seiden- und Ramiéspinnerei nnd -Weberei,
Firberei und Druckerei. Agenturvertretung in Wien.

An die genannten reihen sich noch 30 kleinere Betriebe an.

2. Seidenbandindustrie.
(Fabriksmissige Betriebe.)

Actiengesellschaft der Bandfabrik Triidinger & Cons. in Bregenz,
Sitz der Gesellschaft zu Basel, Vertretung in Wien.

Jos. Adensamer & Co., k. k. landesbefugte Fabrikanten, Sitz des
Hauses, Vorbereitungsarbeiten und eigene Appretur in Wien;
Hand- und mechanische Weberei in Gross-Siegharts (Nieder-
osterreich); Grégewaaren, fadengefirbte Faille und Gros de Tours
nebst Landartikel billigster Gattung. Diese Firma hat zuerst
(Anfangs der Finfzigerjahre) die Erzeugung der Grégewaaren —
anfinglich blos Atlashinder — in Oesterreich begonnen und
spiter die unter der Bezeichnung ,English Ribbons# bekannten
Grégetaffete geschaffen.

J. L. de Ball Nachfolger & Co., Fabrik Graslitz (Béhmen), Haupt-
niederlage zu Lobberich in Preussen, Vertretung in Wien;
mechanische Seiden-, Band- und Sammtfabrik, auch Firberei.

Leopold Baner, Wien; Bauernbinder.

Alois Braun’s Nachfolger, H. Tannenberger, Wien; Bauern-
béinder.

Hugo Botsechen, Wien: vornehmlich Herstelling der aus Stoffen
geschnittenen Artikel.

Franz Ertl, Sitz des Hauses mit eigener Appretur, Wien; mechanische
Weberei in Wagstadt, Grégewaare.

Adolf Grasmiick (Vockenberger's Nachfolger), Wien, Fabrik Leobers-
dorf; Bauernartikel,

Ferd. Hallwachs & Sohn, Wien; Bauernbinder.

Harmer & Hoffmann, Wien; schwere, glatte und Modewaaren.

Anton Harpke & Sohn, k. k. landeshefugte Fabrikanten, Wien;
schwere, glatte Waaren.

Carl Hetzer & Sohne, Sitz des Hauses, Vorbereitungsarbeiten und
eigene Appretur, Wien; Hand- und mechanische Weberei Gross-
Siegharts und Dietmanns (Niederosterr.); Grége, Minnerhut-
biinder und Seidensammt,

£15 i
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L. Kargl & Sohne, Wien; mechanische Weberei in Fulnek in Mihren;
vornehmlich glatte und fagonirte Grégewaaren.

Jacob Karst, Sitz des Hauses und Weberei Wien, Filialfabrik zu
Liebau in Mihren; sowohl glatte wie fagonirte Biinder.

Gebriidder Kemperling, Wien, mechanische Weberei zu Streit-
wiesen (Niederdsterr.); Minnerhut-, Renforee-, schmale Ad-
Jjustirungs- und Cigarrenbinder.

F. Klinger & Sohne, Wien, mechanische Weberei zu Frein in
Miihren; glatte Faille und Atlasband besserer Gattung.

M. Netzel's Sohne, Wien; glatte Waaren, verschiedene Special-
artikel.

C.M. Schreiber, Sitz des Hauses und eigene Appretur Wien, Weberei
Wildensehwert: Sammtbiinder.

Joh. Sehwarz & Sohne, Wien, k. k. priv. Bandfabrikanten: mechanische
Weberei Unterwaltersdorf (Niederdsterr.); verschiedene Artikel,
hauptsiichlich Minnerhutbéiinder.

F. & A. Schmidt, Wien, Fabrik Zlabings (Niederdsterr.): glatte
Faille- und Atlashinder.

Joh. Weber, Wien; verschiedene Specialartikel.

Ant. Wiesenburg & Sihne, k. k. landesbefugte Fabrikanten, Sitz
des Hauses und eigene Appretur Wien; mechanische Weberei
zu Rittersfeld (Niederosterr.); Filiale zu Biarn in Mihren ;
Tafft-, Atlas-, Faille- und Modeseidenbiinder, Seidenmiihlengaze.

Ferd. Wogerer, Sitz des Hauses Wien: mechanische Weberei und
Appretur zn Pilsdorf-Pilnikau in Bohmen: schwarze und firbige
glatte Artikel.

Ausser den genannten bestehen noch 20 kleinere Betriebe. welche
sich mit der Anfertigung von speciellen Aufputzartikeln fiir Confection,
Artikeln fir Buchbinder ete. ete. befassen.

Des Weiteren sind in der Wiener Genossenschaft der Band-
erzeuger auch Posamentierwaarenerzeuger incorporirt, die sich fiir ihre
Erzeugnisse bekanntlich theilweise der Bandstihle bedienen.

3. Die Posamenterie.
(Fabriksmiissige Betriebe.)
Ahrner Gewerksehaft in Sehwaz; leonische Waaren und Draht-
fabrik, Niederlage Wien.
Adolf Altmann in Wien; Goldschniirwaaren.
Johann Amsis in Wien: leonische Posamenterie.

——
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Franz Barwich & Sohn in Wien; Mibelposamenterie.

Joh. Blazincic & Siéhne, k. u. k. Hoflieferanten in Wien; Gold-
posamenterie.

Rudolf Chwalla & Sohn, k. u k. Hoflieferanten in Wien; Mibel-
posamenterie. '

Cornides & Co. in Wien; Leonischwaaren- und Drahtfabrik in
Mannersdorf.

Carl Draechsler, k.u, k. Hoflieferant in Wien: Mdbel- und Wagen-
posamenterie.

Anton Egerer in Wien; Seiden- und Stickehenillen.

Josef Feller in Wien; Chenillen- und Mobelposamenterie.

W. Flohr's Witwe & Sohn in Wien; Goldstickerei.

Carl Giani jun. in Wien; Kunststickerei.

H. Gutruf & Co., Atzgersdorfer Litzen-. Schmniir- und Bortelfabrik;
Niederlage Wien.

Rudolf Hanauska in Wien; Baumwollzwirnerei.

A. R. Heckmann & Co. in Wien; Knopfe. :

Franz Herrmann Stéhne in Wien; Damenmodeposamenterie.

Eduard Hoeh in Wien: Wirk- und Netzwaaren.

J. M. Tlle’s Nachfolger in Wien: Baumwollzwirnerei und Besatz-
artikel.

Jutz & Co. in Wien, Fabrik zu Steinhof (Niederosterr.); Besatzartikel.

A. Kempny & Sohn, k. u. k. Hoflieferanten in Wien; Gold-
posamenterie.

Ig. Klein & Co. in Wien, Fabrik Guntramsdorf: Litzen, Besatz-
schniire und Bortel.

Carl Kuttig, k. u. k. Hofposamentier in Wien: Gold- und Silber-
posamenteriewaaren fiir Militir, Livréen und kirchliche Gegen-
stiinde.

J. C. Kinzel in Asch: leonische Gold- und Silbergespinnste.

Ig. Lang in Wien; Mobel- und Wagenposamenterie.

Emil Lobl in Rumburg: mechanische Band- und Posamenterie-
waarenfabrik,

Johann Maurer in Wien: Goldposamenterie.

Math. Maurer in Wien: Gold- und Silberdrahtzieher.

Edvard Meinhardt's Erben in Wien: Ordenshiinder, Stickchenillen.

Bartholomius Moschigg in Wien; Damenmodeposamenterie.

Ant. Moser in Steyr; Posamenterie.

Philipp Ott in Wien; Knopfe.
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Josef Piwonka & Co. in Wien; Gummiwaaren.

Franz Prikosovits in Wien; Kunststickerei.

Math. Puxbaum & Sihne in Wien: Mabel- und Wagenposamenterie.

Jos. Reithoffer's Sohne, Gummiwaarenfabrik zu Garsten-Pirach,
Niederlage Wien.

Adalbert Reseh’ Sohn in Wien; Goldposamenterie.

Joh. Ritter in Wien: Bortel und Litzen.

Ignaz Rosenbaum in Wien: Posamenterie.

A. Rudolf in Wien, Fabrik Friedau; Besatzartikel und Litzen.

Jos. Saleher Sohn in Wien: Knopfe. ~

Math. Saleher & Sohne, Hauptniederlage in Wien, Fabriken in
Wagstadt und Harland; Knipfe, Besatzartikel, Spinnerei und
Spulenzwirne.

Jacob Sauczek, k. u. k. Hoflieferant fiir Goldposamenterie, Wien.

Schimper's Erben in Wien; Posamenteriewaaren.

Joh. Seholz & Sohn in Wien, Fabrik in Wienersdorf; Besatzartikel
und Bortel.

Sgalitzer & Sehlesinger, Fabrik Ebreichsdorf, Niederlage Wien;
Besatzartikel.

Jos. Stefsky, k. u. k. Hoflieferant fiar Schafwollenartikel, Militér-
posamenterie.

Jos. Schmidt in Wien: Posamenterie.

Thomas Swatoseh jun., k. u. k. Hoflieferant in Wien; Goldposa-
menterie,

Franz Thill's Neffe, k. u. k. Hof- und Kammerlieferant in Wien,
Goldposamenterie.

Franz Tobisch in Wien; Isclirleitungsdriihte.

Alois Wedan in Wien; Mobel- und Wagenposamenterie.

Johann Wolf in Wien; Miobelposamenterie.

Max & Salo Zerkowitz in Wien, Fabrik Ramsau: Besatzartikel.

Posamenteriefabriken in Weipert (Bohmen):

Bayer & Kreuzig.

F. A. Breitfeld & Co.
Frimert & Kreuzig.
Alois Joh. Miiller.

Albert Sehmidt.
Julius Sechmidl's Sohn & Co.
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Norbert Wienges.
Clement Zang.

Ausser den genannten hestehen itber 250 Unternehmungen mit
kleineren Betrieben, deren Mehrzahl sich in Wien befindet.

4. Die Seidenspinnerei.

Die Rohseidenerzeugung hat durch die eine Reihe von Jahren
bestandene Raupenkrankheit sehr von ihrer einsticen Bedeutung ver-
loren; viele Filanden und Zwirnereien stehen leer und sind um Spott-
preise zu haben. Dessenungeachtet bestehen noch einige bedeutende
Firmen, welche auch auslindische Cocons verarbeiten, von denen wir
hier nennen:

Luigi Baisi in Mori.

Emilio Begnudelli in Cles.

Giovanni Bonomi in Varignano.

Giovanni Chimelli in Borgo und Pergine.

Roberto Ferrari in Cognola.

Demetrio Graziadei in Calieranica.

Vicenzo Lutti in Campo bei Riva.

Giorgio Naglos in Cormons.

Carl Noldini in Salorno.

Giov. Batt. Ossana in Cles.

C. F. Paruzza in Monfalcone.

Luigi Payen & Co. in Vigolo-Vattaro mit den Filanden Trentini
und Tammini.

Antonio Petri in Serso hei Pergine.

Boromeo Salvotti in Mori.

Anna Vva. Sartori in Pergine.

Luigi Tambosi in Calliano. Lavis, Riva. Hauptniederlage Trient.

Domenico Viesi in Cles.

Es reiben sich nur noch wenige nennenswerthe Betriebe an,
und wenn auch in dem frither citirten Adresshuch der Textilindustrie,
herausgegeben Reichenberg 1889, noch weitere 40 Namen von
Spinnereibesitzern figuriren, so sind doch viele davon theils ein-
gegangen, theils so unbedeutend, dass von deren Erwihnung Umgang
genommen werden kann,
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H. Die Floretspinnerei.

Actiengesellschaft der Floretspinnerei Sagrado bei Gorz.
W. Ritter & Co. zu Strazig bei Gorz (mit 13.500 Fein- und Zwirn-
spindeln).

6. Seiden-, Sehin- und Sehwarzfirberei; auch Firberei fiir
Baum- und Schafwolle und von Waren in Sticken.

(Geschiftsmiissige selbststindige Betriebe.)

Theodor Brunabend in Wien.

M. Chini's S6bne in Wien (Kaisermiihlen).
Laurenz Clauser in Wien.

Carl Drechsler in Wien (Hietzing).

L. Frank & Sohn in Wien.

M. Edlingers We. & Sohn in Wien (Kaisermiihlen).
Joh. Gritzinger & Sohn in Wien.

B. Heller & Sohn in Wien.

Hackhofer's Erben in Wien (Nussdorf).
Samuel Low & Sohn in Wien.

Rudolf Morgenroth in Wien.

Josef Mutz in Wien.

Ladislaus Priborsky in Wien.

Heinrieh Rosenfeld in Wien.

Heinrich Salvaterra in Wien.

Jae. Schneck’s We. in Wien.

Gustav Seidel’s Sohne in Wien (Hacking).
Ferd. Sickenberg & Sihne in Wien (Nussdorf).
Herm. Silberstern in Wien.

Franz Stirmer in Wien.

Josef Veechiato in Wien.

Karl E. Walther in Wien.

Friedrich Welcker in Wien.

Prokop Zelnitscheck in Wien.

Ausserdem bestehen namhafte Betriebe in Asch, Briinn, Reichen-
berg und in anderen Orten Oesterreichs, die inclusive der kleineren
Betriebe daselbst, sowie in Wien, zusammen die Anzahl von 80
erreichen diirften.
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7. Appretur fiir Ganz- und Halbseidenstoffe und fir Binder.

(Selbststindige Betriebe.)
C. M. Chwalla’s Séhne in Wien.
M. Edlinger’s We, in Wien.
Eduard Carl Granadia in Wien.
Georg Granadia in Wien,
M. Kriiger’s Sohne in Wien,
W. Neuenhiiskes & Co. in Wien.
Ferd. Sickenberg & Sohne in Wien.
Carl Zierhut & Co. in Wien.

In den Kronlindern Oesterreichs befinden sich einige mehr oder
weniger belangreiche Appreturanstalten, sowie solche auch mit den
Fabriken vereint sind, die aber dann nur als Theil jener Fabriken
und nicht als selbststiindige Unternehmungen zu betrachten sind.

Schlusswort.

Stillstand ist Rickschritt! Daunernder Fortschritt kann aber nur
durch einen héheren Werth der Mensehen — wie Natalis Rondot so
zutreffend sagt — geschaffen werden.

Dieser hihere Werth wird unter unseren Augen nur durch freie
Entwicklung der personlichen Arbeit erworben. Heutzutage soll eine
cut angeordnete Unterweisung in Wissenschaft, Kunst und Industrie
einen Theil der offentlichen Ausriistung der Staafen bilden und in
der steten Erweiterung und Vervollkommnung des Lehrsystems das
wirksamste Mittel bestehen, die geistige Kraft zu erhéhen und die-
selbe zum Fortschritte tanglicher zu machen.

Die Errungenschaften des Gelehrten, die herrliche Formen- und
FFarbenwelt des Kiinstlers muss sich der Industrielle in gleicher Weise
zu eigen machen konnen, wie die specielle Technik seines Gewerbes.
Die Unterweisung darin in jeder Weise zu fordern, ist Aufgabe der
Geesammtheit, denn sie hat von den Krfolgen den griossten Nutzen.

Der Erkenntniss, Kunst und Wissenschaft mit der industriellen
Thitigkeit zum Wohle des Staates zu vereinen, folgte schon der ,erste
niitzliche Gelehrte®, weleher in Oesterreich wirkte, Joh. Joachim
Becher, ein Mann, gleich tiachtig als Nationalokonom und als
Technologe, und wenn auch seine Bemiihungen nicht den verdienten
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Erfolg gehabt, weil er im Kampfe gegen Kabale und schniéden Eigen-
nutz unterlag, so hat er doch jenes Samenkorn gelegt, das in spiiterer
Zeit gepflegt, mehr und mehr Wurzel gefasst, in neuester Zeit zu
einem grossen, herrlichen Blithenbaum gedieh!

In der That ist die Seidenindustrie sammt ihren Hilfsindustrien
zu einer grossartigen, segensreichen Entwicklung gelangt, allseitige
Anerkenuung und Bewunderung erregend, und wenn ein Sprichwort
ein Wahrwort ist, — wie es heisst — so ist es zweifellos in unserem
Falle wahr, dass Wissen Macht ist und vereinte Kraft stark
macht!

Moge die edle Seidenindustrie fort und fort in alle Zukunft ge-
deihlich bestehen, zun Nutz und Frommen sowie zur Ehre unseres
theuren Vaterlandes; dess walte Gott!
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(Graphische Vergleichstabelle der Seidenpreise seit dem Jahre 1800 bis zum Jahre 1892.

Durchschnittspreise von Organzin 2226 in sublimer Gualitat,
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