Maschinenwesen und Transportmittel.

1. Motoren.

Einleitung.

Obgleich die Wiener Weltausstellung im Einzelnen wie jede
ihrer Vorgiingerinnen Interesse erweckend, zum Studium anregend
und in hohem Grade belehrend, in ihrver Totalitit aber wie keine
der fritheren iiberwilltigend wirkte, so war doch die anfinglich
allgemein gehegte Befiivehtung, sie kinnte wegen des kleinen
Intervalles, welcher sie von der Pariser Ausstellung trennte, nur
eine \\'vlli‘_[ Nenes hietende \\‘i-'nlvl'huil!li_‘._' derselben sein. in St.'l;lll}_fl-
keine unbegriindete zu nennen, bis nicht ein eingehenderes Stu-
dinm des durch dieselbe Gebotenen diese Befiirehtungen eclatant
widerlegte und bewies, dass ein rasches Pulsiren nicht allein im
politischen, sondern fast mehr noch im industriellen Leben der
Vilker das Charakteristikon der Gegenwart bildet und dass dem-
gemiiss seehs kurze Jahre Raum genug zur Entwicklung eines
hedeutsamen Fortsehrittes anl dem gesammten Felde der mensch-
lichen Thitigkeit boten. Diese unhbegriindete Befiirehtung galt
namentlich dem Maschinenbau im Allgemeinen, inshesondere den
Motoren, unter diesen aber vornehmlich der Dampfmachine, deren
eminente Wichtigkeit als tolgenreichste Sehopfung des mensch-
lichen Geistes es hewirkte, dass seit Watt, Folton und Stephenson
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eine  grosse Zahl genialer Minner sich um ihre Verbesserung
bemiihten und sie anf jenen hohen Grad der Vollendune brachten,
welchen sie schon auf der Pariser Ausstellung bekundete, welche
aber, wie es die Wiener Ausstellung bewies, in einer stetigen
Steigerung hegriffen ist.

Die in der letzten Zeit im Bau von Kraftmaschinen oe-
machten Fortschritte zwar nicht so erheblich wie die anderen
Ziweige der Maschinen=Industrie — besehriinken sich doch nicht
allein aut Verallgemeinerung nnd Verbesserung des bisher Ge-
schaffenen, sondern erzielten auch Neuerungen. welche auf di
Zukuntt derselben einen wesentlichen Einfluss ausiiben werden

Die Exponirung der Kraftmaschinen fand, ihrem hervor-

ragenden Range unter den Erzenenissen der Maschinen-Industrie

cibsprechend, an den bestsituirten Orten der Maschinen-Halle und
ihrer Annexe, der Agricultur-Hallen und der Pavillons, jedoch
unter die ibrigen Maschinen - Gruppen der einzelnen Linder-
\btheilungen verstreut, statt, und hatten hie und da trotz de
Riesenriume, welche dem Maschinenwesen im Alleemeinen zu-
gewiesen waren, unter der bedeutenden Menge der iibrigen Objecte
kaum Platz gefunden. Ausser den speciellen Zwecken dienenden
und den von ansehnlichen Etablissements in eigenen Pavillons
exponirten Maschinen, war der grisste Theil der stationiren und
halbstationdren, der Schiffs-Maschinen und der iibricen nicht von
Dampf getriebenen Motoren in der Maschinen-Halle aufeestellt:
Locomobilen fanden sich vornehmlieh in den Aericultur-Hallen
vor., Aecht Kessel-Hiuser, der nérdlichen Front der Maschinen-
Halle entlang aufeestellt, bargen die Kessel. welehe den Dampt
sum  Betriebe der die Transmissionen in der Maschinen-Halle
bewegenden 17 Dampf-Maschinen mit zusammen iber 600 Pferde-
kraft. und anderer 19 freilaufender oder specieller Arbeit die-
nender Dampf-Maschinen lieferten, Fast alle ausgestellten Kessel
waren zun diesem Zwecke im Betrieb

Jedes Land hatte seine eigene, von andern Lindern unab-
hiingige Betriebs-Einrichtung, deren Motoren zu den Ausstellungs-
Ohjeeten desselben Landes gehdrten.  In den Pavillons und den

Agrieultur-Hallen gaben Locomobilen die hewegende Kraft.
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Die drei Wasserleitungen hatten wieder ihre eigenen Betrielhs-
Anlagen mit 6 Maschinen von ither 250 Pferdekraft.

Ferner fand sich noch ecine Wasserrad- und Turbinen-
Anlage fertig montirt und in freier Bewegung in der Nihe des
Ost-Portales der Maschinen-Halle vor.

A. Dampf-Eessel und Dampf-Maschinen,

Wie genial sich auch des Menschen Geist bei der Constroe-
tion seiner Kraft-Maschinen hewdhrte und in wie hohem Grade
es anch seiner Schaffungskraft gelang, dieselben den verschiedenen
Zwecken ihrer praktischen Verwendung in vollkommenster Weise
anzupassen, so war es ihm bisher doch nicht mdglich, von all
den mannigfaltigen motorischen Kriften, welche er im stofflichen
Leben der Natur zur Arbeisleistung enfweder schon geeignef
vorfindet, oder sich zn diesem Zwecke durch chemisehe oder
mechanische Processe zu verschaffen vermag. mehr als eine
ceringe Zahl derselben mit Vortheil nutzbar zu machen. Unter
diesen Wenigen aber ist keine in so ausgedehnte Anwendung
gekommen, wie jene, welehe dem Arbeitsvermigen der Wiirme
innewohnt; als Medium hinwider keines so gebriuchlich wie der
Wasserdampt in der Dampf-Maschine.

Und obgleich der Dampft, welcher den grossten Theil der
ihm zugefihrien Wirme zur Erhaltung seines Aggregat-Zustandes
hedarf und nur einen kleinen Theil derselben in Arbeit @berfihrt,
aus diesem Grunde zu einer effectvollen Ausniitzung der Wirme-
Leistungsfihigkeit wenig geeignet erscheint, so steht dem Tech-
niker gegenwiirtic dennoch kein hesseres Mittel der Wirme-
benutzung zur Verfigung, als der Dampf, da seine bequeme
Erzeugungsweise ihn  allerorts anwendbar machen, und seine
Eigenschaft im gesittigben Zustande bei geringer Steigerung der
Temperatur eine hohe Spannung anzunehmen, den Bau selbst
starker Dampt-Maschinen in relativ geringeren Dimensionen er-
miglicht.
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Dem entsprechend waren aueh unter den aunf der Ausstel-
lung exponirten Kraft- Maschinen die Dampf- Motoren in diber-
wiegendster Weise vertreten, und es erscheint daher sachgemiss,
in erster Linie von den Dampf-Kesseln und Dampf-Maschinen zu
sprechen.

. Dampi-Kessel.

Wenn schon, die denkbar beste Maschinen-Anlage voraus-
gesetzt, mit der blossen Beniitzung des Dampfes ein so nam-
hafter Verlust an Wiirme unerlisslich verbunden ist, so tritt mit
um so grisserer Wichtigkeit an den Techniker die Aufzabe heran,
hel dem Bau von Dampf-Maschinen und Kesseln vor Allem darauf
Bedacht zn nehmen, dass die Heizkraft der Brennmaterialien und
die Leistungsfihigkeit des Dampfes in miglichst bester Weise
auszuniitzen erméglicht werde. Wiihrend man gegenwiirtiz bei
der Construetion der Dampf-Maschinen der letateren Anforderung
i

1 nahezu vollkommenster Weise gerecht zu werden versteht, ist
man bei Dampf-Kesseln leider noch sehr entfernt, allen Bedin-
gungen einer rationellen Anordnung entsprechen zu konnen. Man
wird es wahrscheinlich aueh niemals im Stande sein, da es der
Bedingungen so viele gibt, die sich oftmals sogar noch wider-
sprechen.

Fasst man die Eigenschaften eines gut gebauten Kessels
kurz zusammen, so gipfeln sie darin, dass derselbe den Heiz-
(rasen den grosstmiglichen Theil von Wirme zu einer raschen
und doch gleichmiissigen Verdamptung entnehme, dass er ferne
ouf reinigungsfihig und dass er dauverhaft sei. Bei locomobilen
Dampf-Kesseln tritt ausserdem noeh eine geringe Ranm-Bean-
spruchung als wesentlichstes Erforderniss hinzu®).

*) Eine rasche und ausgiebige Verdamplung bei dkonomischer Heizung
wird, eine zweckwmiissige Feuerungs-Anlage vorausgesetzt, durch cine grosse,
diinnwandige, die Wiirme gut leitende und so viel wie miglich dirvecte Heiz-
fliche und durch eine Anordnung, welche eine lebhafte Cirenlation des Kesscl-

wassers zur Folge hat, erzielt. Hiebei sollen aber behufs eleichmiissizer
Verdampfung Wasser- und Dampiraum thunlicht gross gewihlt sein
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Wihrend mit Riieksieht anf rasehe und dkonomische Dampf-
Erzeugung die Rohren - Kessel den entschiedensten Vorzug ver-
dienen, stehen sie heziiglich der Soliditit und Reinigungsfihigkeit
anderen Typen ohne eigentliches Riohren-System hedeutend nach.
Unhestreithar sind sie jedoch als locomobile Kessel die allein
mégliche Form, denn bei dieser werden dem einzigen Vortheile
der geringen Raum-Beanspruchung, welchen das Rihren-System
in eminentester Weise hietet, alle andern, welche dieser Tvpe
nicht anhaften, znm Opfer gebracht. Wihrend man daher hei
locomobilen Kesseln ans dem genannten Grunde hemiissigt ist,
am Réhren-System mit allen seinen Gebrechen festzuhalten hat
man bei stationiiren Kessel-Anlagen mit viel leichter gestalteten
Verhiltnissen zn rechnen. Bei diesen ist der Construeteur in der
aweckmissigen Anordnung der Kesseltheile nur in  geringem
Masse durch Riicksichten auf Raum-Ersparniss beengt, und es
hleibt seinem Gutdiinken iiberlassen, durch Combinirung verschie-
dener Typen Vorziige zn vereinigen, Nachtheile zu elliminiren und
die Feuerungs-Anlagen in beliehiger Weise dem so gestalteten
Kessel anzupassen.

Das Bestreben der modernen Technik im Bau von statio-
niren Dampf-Erzeugungs-Apparaten, wie es durch die in neuerer
Zeit geschaffenen Kesselformen doeumentirt wird nnd wie es anch

Die Daverhaftigkeit hinwieder bedingt einerseits eine solche Form und
solche Stiirke-Dimensionen des Kessels, dass er bei miglichst wenigen Ver-
stiirkungs-Vorrichtangen dem innern Dampfdrucke davernd zn widerstehen
vermag, und andererseits eine solche Giite des Materiales und derartig zweck-
mitssige Anordnung und solide Verbindung der Kesseltheile, dass sie weder
durch die directe BEinwirkung des Feuers. noch durch die Ausdehnung in
Folge der Erwiirmung Schaden erleiden kénnen.

Um ferner den Kessel leicht und vollkommen reinigen zu kinnen,
miissen sowohl alle innern Kesselriiume, als auch simmtliche Kanile der
Heiz-Gase bequem zugiinglich sein. Vor Allem aber soll der Festlagerung des
Kessolsteines an den am meist erhitzten Kesscltheilen vorgebengt werden.
Es sind dalier alle Vorrichtungen, welche das Speisewasser vor Eintritt in
den Kessel reinigen, wie auch jene Kessel-Typen gut zu heissen, hei welchen
dom Wasser in wieder erwiirmten Kesselpartien Gelegenheit gegeben ist, die
Beimeneungen schon abzolagern, bevor es noch zur eigentlichen Yerdampfong

zelangt,
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die nnterschiedlichen auf der Ausstellung vorfindlich gewesenen
Typen klarstellten, lisst sich dahin definiren, dass man hemiihf
ist, zwischen den heiden Extremen, den einfachen horizontalen
Walzen-Kesseln einerseite und den Locomotiv-Kesseln anderer-
seifs eine geeignete Mittelform ausfindig zu machen, welche die
Vortheile beider Constructionen vereiniet enthalten und so das
Rohren-System auch fiir stationiire Anlagen mit Nutzen anwendban
machen wiirde. Man aceeptirte niimlich dieses Syvstem bishes
meist nur in dem sehr heschrinkten Maasse, dass man die evlin-
drischen Kessel mit einigen Feuer- und Siede-Rohren versah,
deren egridsserer Durchmesser eine solide Verbindune durch Ver-
nietung mit den Kesselwiinden gestattet. Denn es ist eben di
leichte Schadhaftwerdung an den Rohrenwiinden die Hauptursache,
weshalh die Rohren-Kessel frotz ihren sonstigen anerkannt vor-
siiglichen Eigenschaften mit Recht keine allgemeine Anwendung
getfunden haben.

Die seit der Pariser Ausstellune allgemein hekannten, vor-
trefflichen Kessel von W. & J. Galloway & Sons in Manchester,
mit ihren in die Feuer-Rohren quer eingenieteten konischen Rohr-
stutzen sind ein Sehritt niher an die gesunchte Mittelform. Auch
die Wiener Ausstelluong brachte deren drei von gleicher Grisse
mit 24“ Linge 7 Diameter und 24 Rohrstutzen im elyptischen Feuer-
Rohre und ohne bemerkenswerthen Aenderungen gegeniiber jenen
der Pariser Ausstellung®). Die genannten Rohrstutzen vergrossern
in wirksamster Weise die Heizfliche, erhohen namhaft die Cir-
culation des Wassers und geben ausserdem dem Fener-Rohre,
da sie zugleich als Versteifung dienen, eine ausserordentliche
Soliditdat. Beachtenswerth, wenn aueh an diesen Kesseln nichf
neu, ist ferner noch die Anordnung der Feuerungen, welche in
die evlindrischen Rohren, in welche sich das Feuer-Reohr am vor-
deren Ende eabelformie theilt, eingebaut sind: denn es muss
diese Einrichtung wie jede dhnliche, bei welcher zwei getrennts

Rost-Anlagen vorkommen, deren Heiz-Gase sich erst an de

) Ausfiihrlicheres diber Construction dieser Kessel siche (Mficieller
Berieht fiber die Parviger Ausstellung 1867% Band 11, & 18

Die Red.
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Fenerbriicke vermengen, eine hichst rationelle genannt werden,
da sie sich hei wechselweiser Beschickung der Fener als ranch-
verzehrend erweist *),

Zwel Kessel dhnlicher Construction, einer derselben aus
Stahl-Blechen angefertigt, wurden von der Firma Daniel Adamson
& Comp., Manchester, exponirt. Von gleicher Grisse, wie jene
Galloway’s, besitzt jeder derselben zwei Feuer-Rohre mif 2¢ 4+
Diameter, in welche quer zur Lingen-Achse je 8 Rohr-Stutzen
eingeschweisst sind. Die an ihren Liings-Nihten ebenfalls ge-
schweissten Feuer-Rohre, deren Ringe, weil an den Enden auf-
geflantscht, durch eine vor dem Feuer vollkommen geschiitate
Vernietung unter einander verbunden sind, hesitzen unstreitig
eine hedeutende Soliditit: doch scheint diese durch die untrenn-
hare Verbindung derselben mit den Iohr-Stutzen zu weit getriehen
zu sein, da die eingeschweissten Quer-Rohre, welche in Folge der
Einwirkung der Stichflamme denn doch am ehesten Schaden
leiden, nieht wie bei den Galloway-Kesseln ohne gleichzeitige
Aunsscheidung der Feuerrohr-Theile ausgewechselt werden kinnen,
Desgleichen glauben wir heziiglich der Anwendung von Stahl-
Blechen **) hei den ersten die Fenerungen enthaltenden Ring-
stiicken der Fener-Rihren unsere Bedenken aussprechen zu miissen:
denn es liegt die Vermuthung nahe, dass diese Bleche der hei der
Beschickung der Roste durch Oeffnen der Heizthiire erfolgenden
momentanen Abkihlung und den daraus resultivenden fortwih-

*) Fiir die Vorziiglichkeit der Galloway'schien Kessel und Rohrstutzen
spricht auch ihre massenhaft: Verwendung, denn es sind in England allein
2500 dieser Kessel im Betriebe und wurden in Galloway’s Fabrik bereits
fiber 140,000 solcher Rohrstutzen erzengt. Die Verdampfungsfihigkeit der
Kessel soll durch Versuche auf 108 Pfd. Dampf pr. 1 Pfd. englischer Kohle
bei einer Temperatur von 70° F. des Speisewassens festgestellt worden sein.

**) Es gei hier bemerkt, dass die Erfahrungen, welche man mit Stalil
kesseln in der kurzen Zeit ihres Bestehens gemacht, zu Ungunsten derselben
sprechen, da der Vortheil ihrer geringeren Stiirke-Dimensionen durch die
schwierigere Erzeugungsweise und die leichte Schadhaftwerdung, besonders
bei Temperaturs- Aendernngen und  wureinem  Speisewasser, mehr wie aul-
gohoben wird. Dessenungeaehlet waren in den zwei genannten Kesseln vor-
ziigliche Objecte goboten, deven sorgfiltice und solide Ausfithrong anerkannt
werden muss.
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renden Temperaturs-Aendernngen mit geringerer Daner widerstehen
diivften, als zihe Eisenbleche hester Qualitit.

Einen vorziiglich construirten, in allen seinen Details wohl
durchdachten und vortrefflich ausgefithrten Kessel mit Vorwirmer
hatten die Gehriider Sulzer in Winterthur zur Ausstellune gebracht.
Derselbe hatte G:15 Meter Linge, 192 Meter Diameter und
16 Quadrat-Meter Heizfliche und lieferte den Dampf zum Betriehe
der Sulzer-Maschine in der Sehweizer Abtheilung der Maschinen-
Halle. Naech Art eines Cornwall-Kessels mit innerer Fenerung
gebhaut, hatte er zwei Feuer-Rohren und in jeder derselben zwei
Galloway-Stutzen. Auch hier sind die an ihren Enden aufge-
flantschten Ringstiicke der Fener-Rohren, dhnlich wie hei den
\damson’schen Kesseln durch eine vor dem Fener geschiitzie
Vernietung mit einander verbunden. Da anch die Vorderwand des
Kessels, um eine Abkithlung zu verhindern, theilweise eingemanert
nnd theilweise durch ein Schutzblech verhillt ist, so reichen die
Feuer-Rohren ans dem Kessel his durch dieses Schutzblech herauns.
Der Vorwiirmer hesteht aus zwei oberhalh des Kessels und pa-
rallel zn diesem gelagerten Siede-Rihren von 83 Meter Linge
und 05 Meter Diameter, in welche am riickwiirtigen Ende je ein
aus dem hier verticalen Rauch-Kanale zickzackformie aufstei-
oendes gusseisernes Rohr - Svstem einmiindet . mit welchen sie

rusammen 36 Quadrat-Meter Heizfliche hilden *).

#) Die aus den Fener-Rihren kommenden Heiz-Gase ziehen an den
Aussenwiinden des Kessels nach vorn, steigen hier zu den Siede-Rohren auf
und lings denselben nach riickwiirts, um Jdann in den die Réhren-Systemi
einschliessenden Rauch-Kanal und von da in den Kamin zu zichen, Die
Bewegung des Speisewassers geschieht nach Art eines Gegenstromes, indem
es an der untersten Stelle in das Rohrenpaar eintritt und in demselben in
die Sieder aufsteigt, um schliesslich von hier aus durch ein gemeinschaft-
liches Verbindungsrohr in den Kessel zu gelangen.

Sehr bemerkenswerth ist die Einrichtung, durch welche einerseits die
Wasser-Cirenlation im Kessel erheblich gesteigert und anderseits die Bildung
ciner hochst schiidlichen Dampf-echichte zwischen den oberen am meist
eyhitzten Wandungen der Fener-Réhren und der dariiber befindlichen Wasser-
masse verhindert wird. Zu diesem Zwecke ist jede der Feuer-Rihren von

einem in der Entfernung von 012" mantelartig iiber dasselbe gelegten
Schirmbleche iiberdeckt. Dieses ist in der Mitte der Linge nach gespalten
bildet liegende Theile.  Das

nned sonach zwei iiber dem Rohre simmetrisch
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Die Grazer Maschinenhau- und Stahlwerks-
Gesellsehaft stellte einen Kessel ans, weleher nach dem
Fairbairn'schen Principe gebant war. Die Fairbairn - Kessel
gehdren nnter allen Dampf-Erzeugern ohne eigentliches Rihren-
System zu den best angeordneten, und sind namentlich auch den
noch gegenwiirtig so heliehten Cornwallern, aus denen sie hervor-
gegangen zu sein scheinen, entschieden vorzuziehen. Ein soleher
Kessel erscheint ndmlich als die Dreitheilung eines Cornwallers,
in der Weise, dass man jedes der zwei Feuner-Rohren concentrisch
mit einem eigenen, jedoch mit Wasser vollgefillten Kessel um-
gibt und tber diese heiden einen dritten Kessel legt, welcher mit
denselben mehrfach communicirt und den gemeinschaftlichen
Dampfraum enthdlt. Die Dreitheilung gestattet viel geringere
Blechstirken, resp. hioheren Dampfdruck, und hietet eine namhaft
grissere Heizfliche, als die Cornwall-Kessel. Ein iibrigens nehen-
sichlicher Nachtheil liegt im theilweisen ,Parallel-Strome® und
macht diese Einrichtung, weil das Speiserohr in die nahezu am
meist erhitzten Kesseltheile miindet, ein reines Speisewasser und
einen ausgiebigen Vorwiirmer winschenswerth. Der von der ge-
nannten Grazer Gesellsechaft exponirte Kessel hatte zum Unter-
schied von einem Fairbairn-Kessel nur ein Feuer-Rohr und war
vorziiglich gearbeitet. Seine Heizfliche betrug 45 Quadrat-Meter.

Auch die Dingler'sche Maschinen-Fahrik in Zwei-
hriicken exponirte einen schinen Kessel ganz dhnlicher Con-
struction. Derselbe hatte 25 Qu.-M. Heizfliche, war in Verbin-
dung mit einem Rohren-Vorwirmer von 6 Qu.-M. Heizfliche und
lieferte den Dampf zum Betriehe der Dingler'schen Maschine.
I Kilogr. Kohle gab 6-6 Kilogr. Dampf von 10 Athmosphiren.

Wie schon erwihnt. ist ein Haupthinderniss der Anwendung
von Rohren-Kesseln hei stationdven Anlagen, wo die Moglichkeit
vorhanden, andere solidere Typen zu wihlen, in ihrer geringen
Dauerhaftigkeit hei Einwirkung der Stichflamme auf die Rohren-

Wasser streicht zwischen den Riéhrenwiinden und diesen Schirmblechen in
rascher Bewegung durch und entweicht sammt dem hier gebildeten Dampfe
durch die zwisechen beiden Blechtheilen befindliche Spalte in den oberen
Kesselraum.

11
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wiinde und ihrer schweren Reinigune egelecen. Bei den nach-
folgend besprochenen zwei Construetionen scheinen diese wesent-
lichen Nachtheile in wirksamer Weise gemildert. Es sind dies
das Dupuis’sche und das A. Kux'sche Kessel-System. Beide
sind die Verhindung eines horizontalen (‘vlinders mit einem ver-
ticalen Rohren-Kessel, und hei Beiden ist das Réhren-System an
der einzig mit Vortheil méglichen Stelle, nimlich an dem riick-
wilrtigen Ende des Walzen-Kessels, angebracht, wo es erst von den
duwreh die vorhergegangene Heizung des Hauptkessels an Wiirme
schon hedeutend firmeren Feuer-Gasen durchzogen wird, und wo
ein Verbrennen der Rshrenwand oder der Rohren nicht mehr
zu hefiirchten ist,

Bei den Dupuis’schen Kesseln, von welchen zwei Stiick i
40 Pferdekraft, von der Ersten Briinner Maschinen-
Fabriks-Gesellschaft erzeugt, zum Betriehe der Wasser-
Anlagen am Ausstellungs-Platze dienten, miindet der horizontale
Theil in beiliufie halber Héhe in den das Rihren-System ent-
haltenden Verticalen ein und hilden beide gemeinschaftlich den
Wasser- und Dampf-Raum. Die Feuer-Gase hestreichen zuerst
die Aussenwiinde heider Kessel, fallen dann herunter und ziehen
von unten nach oben innerhalh der Feuer-Rohren durch den
Wasser- und Dampf-Raum des Rohren-Kessels und von da in
den Kamin. Durch diese Anordnung hezweekt man auch eine
theilweise Ueberhitzung des Dampfes, eine Vorkehrung, fir welche
gegenwirtlg wohl bei den meisten Constructionen Sorge getragen
wird. In dem Réhren-System sind ferner. um es hehufs der
Reinigung leicht zugiinglich zu machen, zwei 15 breite Ginge
ausgespart. Desgleichen ist fir hequeme Reinigung der Feuerziige
vorgesorgt. Dass jedoch der untere Theil des Rihren - Kessels
thatsichlich als eine Art Schlamm-Sack dient, glauben wir trotz
der daselbst angebrachten Ablass-Vorrichtune als fehlernaft be-
seichnen zu missen. Diese Kessel-Type ist neu und sind gegen-
wiirtig nur 20 Stiick derselben im Betriebe.

Bei dem Kux'schen Kessel-Systeme, ausgefihrt und ex-
ponirt von der Prager Maschinenbau-Actien-Gesell-

schatt, findet die Verhindune eines cewihnlichen Cvlinder- oder




Cornwall-Kessels und eines oder zweier Siede-Rohren mit dem
Rihren-Kessel in der Weise statt, dass der Walzen-Kessel einer-
spite und die Boillers anderseits in je eines der zwei iibereinander
liegenden vertical-cylindrisenen Gefiisse miinden und diese Gefisse
hinwieder durch ein System von 2'/,zilligen gleichfalls verticalen
Qiede-Rihren unter einander verbunden werden. Die Heiz-Gase,
welehe den in den Cornwallers eingelegten Rosten entsteigen,
gelangen aus den Feuer-Rohren heraus unmittelbar in die Siede-
Réhren-Gruppe, kehren hierauf an der vollkommen frei liegenden
Aussenseite des Kessels zuriick, wobei eine theilweise Dampt-
Ueherhitzung stattfindet, und senken sich dann zu den Boillers
hinah, von wo aus sie schliesslich in den Kamin gelangen. Diese
Feuerziige sind trotz des dreifachen Weges nicht linger als hei
gewdhnlichen Anlagen (im Maximum 90/ hei 1500 LV Heizfliche),
und doch wird durch das dazwischen liegende Rohren-System die
Verdampfungsfihigkeit des Kessels nahezn verdoppelt *).

Der Kessel ist in allen seinen Theilen leicht zugénglich und
von aussen und inunen bequem zu reinigen. Eine vorzeitige Schad-
haftwerdung der Siede-Rohren ist nicht abzusehen, und da weiters
auch noch Sorge getragen wurde, dass eine Auswechslung der
Kohren leicht stattfinden komne, so ist in dieser Type eine nach
allen Richtungen hin vollkommen geeignete Construction ge-
schaffen, deren Vorziiglichkeit noch dadurch erhoht wird, dass
man dieses Rohren - System irgend einem schon im Betriehe
stehenden gewihnlichen Kessel anzufigen vermag.

Julius Bergmann in Hottingen in Westphalen
haut verticale Cylinder-Kessel, die er aussen mit ciner oder LWel
Reihen Field’scher *¥) Réhren umgibt, welche in dem oberen er-

¢) Die so gestaltete Anordnung bewirkt eine tiberaus lebhafte Cireu-
lation des Wassers durch Boiller, Réhren- und Haupt-Kessel in der Art
cines Gegenstromes, in Folge deren alle jene erheblichen Vortheile erzielt
werden, welche an diese Bigenschaft gekniipft sind. Als solche kimnen
welten: rasche mid gleichmissige Verdampfung bei erhohter Verdampfungs-
fihigkeit des Kessels, gleichmissige Ausdehnung der Kesseltheile und Ver-
hinderung einer Ansammlung und Festlagerung von Kesselstein an  stark
erhitzten Orten ete.

**, Ueber den ,Field’schen Dampf-Kessel* und iiber die Anwendung
des Field'schen Rihren-Systemes bei anderen Typen von Kessel-Construe-




weiterten Theile derselben sitzen. Die Heiz-Gase, welche einer
unterbalb angebrachten Feuerung entsteigen, nmziehen schranben-
formig das System. Diese Kessel diirften sich auch fiir den Fall
gut eignen, dass man die abziehenden (ase eines Flamm- oder
Puddel-Ofens zur Kesselheizung heniitzte.

Die Maschinenbau - Gesellschaft Faukseh & Freund in
Landsberg a. W. fihrt seit 1869 fiir stationfire Anlagen
Dampf-Kessel aus, die keine Mittelform mehr darstellen, sondern
schon vollkommene Réhren-Kessel sind, weleche sich nur im
Arrangement der Rohren und ihrer Befesticungsweise in den
Rihrenwinden von den gewdhnlichen Typen unterscheiden *).

Drei ingeniens combinirte und prachtvoll gearbeitete Kessel,
wahre Muster von Schmiede-Arbeit, stellte die Holler'sehe
Carlshiitte hei Rendsburg aus: daselbst werden dhnliche

Kessel schon seit 1863 gebaut; da sie aber auf der Pariser Aus-

tionen siehe ,Offic. Bericht fiber die Pariser Weltansstellung 1867¢ Bd. II.
1 Die Red.

*) Sie sind nimlich horizontale Cylinder-Kessel, der Liinge nach von
cinem Rohren-Systeme durchzogen, welehe zwei symmetrische, durch einen
verticalen, 15 Zoll breiten, nach unten sich erweiternden Zwischenraum
getrennte Gruppen bilden. Die Heiz-Gase ziehen von
Kessel

dem vorn unter dem
liegenden Roste lings den unteren Kesselwandungen nach ritckwiirts,
kehren durch die Rihren wieder nach vorn zurfick., theilen sich hier und
gelangen, den Weg lings der beiden Seiten des Kessels nehmend, schliesslich

in den Kamin. Sie treffen demnach erst bei ihrem zweiten Zuge die Riohren-

Die Rohren selbst sind an den Stellen, wo sie in den Rihrenwiinden

sitzen, verstirkt und nach gleicher Richtung schwach konisch abgedreht;

sie. werden durch eine Schranbenvorrichtung in die Réhrenwiinde eingezogen

und es soll sich durch diese sehr rasch auszufiihrende Operation ein so dauern-
der Verschluss ergeben, dass ein Undichtwerden der Rihren kaum vorkomme.
Der oberwihnte, zwischen den Rihren ausei sparte Raum ermiglicht eine
bequeme Reinigung, und soll ausserdem der Ort sein, wo die in den beiden
Rihrengruppen  stattfindenden Wasserstromungen den grissten Theil des
Kesselsteines am Kesselboden ablagern und so bewirken, dass die Rihren von
demselben fast ganz frei bleiben. Misslich aber bleibt es doch. dass die
Kesselstein-Ablagerung gerade an den der intensivsten Hitze ausgzesetzten
Kesselwiinden stattfindet. Doch sind bei diesen Kesseln immerhin Soliditit
und Heinigungstihigkeit in zofriedenstellender Weise erreicht. Thatsache ist
3, dass sie namentlich in Dentsehland und Russland eine jihrlich sich
steigernde Beliebtheit genicssen. Seit 1869 wurden

in der genannten Fabrik
schon fiber 800 soleher Kessel eebant.
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stellung fehlten, so migen einige Bemerkungen ither dieselben hier
angefiigt werden. Diese Kessel gehiren dem J.C. G. Meyn'schen
Hochdruck-Dampfkessel-Systeme an und sind der Haupt-
sache nach verticale Cylinder-Kessel mit grossem Dampf-Dome
und einem spiralférmig um denselben gewundenen Dampi-Ablei-
tungsrohre. Die Feuerung ist theils unter-, theils ausserhalh des
Kessels gelegen und in ihrem #usseren Theile von einem feuer-
festen Gewdlbe umschlossen. Vom Roste steigen die Feuer-Gase
durch ein kurzes, weites, verticales Feuer-Rohr in einen cylindri-
schen. in halber Hohe des Kessels concentrisch in demselben
hefindlichen Raum auf, in welchem sich ein Kranz von dicht
aneinander gereihten elvptischen Siede-Rohren hefindet. Zwischen
denselben durchziehend, gelangen die Heiz-Gase unter eine doppelte
Reihe gewdhnlicher Feuer-Rohren und inner denselben durch den
ohern Theil des Kessels, Wasser- und Dampfraum, ferner um den
Dom und das gewundene Dampf-Rohr und schliesslich in den
Kamin *).

Diese Kessel hesitzen als Rohren-Kessel ohne Zweifel eine
hedeutende Verdampfungsfihigkeit (85 Pfd. fir 1 Pfd. guter
Schwarzkohlen): auch mag ihre ausgezeichnete Ausfihrung jene
davernde Soliditit verbiirgen, welehe ihnen nachgerihmt wird.
Sollen sie aber, was gar nicht auszuschliessen, dennoch Schaden
leiden. so wire dies in Anbetracht ihrer eigenthiimlichen Con-
struction um so fataler,

Da in allen Kesseln mit Rohren-Systemen eine sehr lebhatte
Dampf-Entwiklung und in Folge dessen leicht ein Mitreissen von
Wassertheilehen durch den abgehenden Dampt stattfindet, so em-

pfichlt sich hier mehr noch wie hei andern Typen die Anbringung

*) Das Eigenthiimliche an dieser Type sind die elyptischen, an ihren
flachgedriickten Seiten quer zur Liingen-Achse wellenfirmig cannellirben,
sehmiedeisernen Siede-Rohren, Diese Cannellirung bat einerseits den Zweck,
den Rohren, chen weil sie elyptisch sind, die nothige Steifigkeit zu geben,
andercrseits aber sollen sie bewirken, dass die durch Temperaturwechsel er-
zeugten Molecular - Bewegungen® des Eisens allen anf den inneren Flichen
der Rihren ahgesetzten Kesselstein in diinnen Blittchen 1osen und abwerfen,
0 dass dieselben stets rein bleiben. Dieser so abgeworfene Kesselstein lagert
sich als Schlamm am Kesselboden, von wo er leicht entfernt werden kann.
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von Dampf-Sammlern an Stelle der Dome. Man vermag dann
atich iiherdies den Dampfranm, resp. den ganzen Kessel, in klei-
neren Dimensionen auszufithren.  Aus diesem Grunde verdienen
auch die zwei Rohren-Kessel von Bolzano, Tedesceo & Comyp,,
Prag, weleche im Kessel - Hause des neben dem Jury - Pavillon
situirt gewesenen Pumpenwerkes im Betriebe standen, erwihnt
ar werden. Die bedeutend grossen Dampf-Sammler dieser Kessel
(087" Diameter und 4:6™ Linge bei 1'74™ Diameter 5-16™ Linge
und 83 Rohren des Kessels) wurden ansserdem von den ahgehen-
den Heiz-Gasen umzogen , dienten daher als Ueberhitzer

Auch der Réhren-Kessel von Jean Affolter in Chem-
nitz war mit einem Dampf-Sammler versehen.

Dem obgenannten Uehel bhemitht man sieh aber auch noch
in anderer Weise auf construetivem Wege, u. z. durch Einfligung
von Dampf-Entwisserungs-Apparaten beizukommen.

Belleville & Comp. in Paris hatten hei einem ihrer
ausgestellten Kessel eine der gelungensten Constructionen dieser

Art angebracht. Ueberhaupt nehmen die durch die Pariser Aus-

stellung alleemein bekannt gewordenen Belleville'schen Kessel
unter allen Dampf- Generatoren, welche ausschliesslich nur in
einem Rohren - System bestehen, wegen ihrer his ins kleinste
Detail richtigen und rationellen Constroetion und vorziglichen
Ausfithrung den hervorragendsten Platz ein®). Die zur Wienel
\usstellung gebrachten zwel stationdiren und zwei locomobilen
Kessel (einer der ersteren war im Betriebe) waren gleich ihren
Vorgingern in Paris angeordnet und unterschieden sich von den-
selben nur durch einige vortheilbaftte Aenderungen von secundirer
Bedeutung, die sich, ohne das Princip zu alteriren, auf Verein-
fachung der Construction und Erginzung und Vervollkommnung
der Armatur bezogen.

Auch Sinclairs Rohren-Generator war aut der

Ausstellung durch ein Exemplar vertreten.

) Ueber , Dampferzeugungs-Apparat d. Hrn, Belleville & Comp. in Paris*
siche Offic. Bericht fiber die Pariser Weltavsstellune 1897+, Bd. I1.. 8, ¢4,

Die Red
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Kann man sich hei stationiren Anlagen schon nicht zur
Wahl eines Rohren-Kessels entschliessen, so ist es namentlich bei
Condensations-Maschinen, bei welehen der Exhaust-Dampf nicht
zur Vorwirmung des Speisewassers verwendet werden kann, ein
(tebot der Oekonomie, zwischen Kessel und Kamin einen Vor-
wirmer einzufiigen, durch welchen es moglich wird, den Feuer-
gasen, welche einen gewdhnlichen Kessel nicht unter 300" C.
* verlassen sollen, die Wiirme bis auf 200° C. zu entziehen, ohne

dass noeh deshalb eine erheblich grossere Kaminhthe nothwendig
wird.

Als einer der hesten Vorwirmer dieser Gattung hat sich
Green’s . Fuel Economiser® bewihrt, dessen ungeheure Verbreitung
(65.000 Dampf-Kessel sind mit demselben versehen) ihn in allen
Kreisen der technischen Welt hekannt gemacht haben. Derselbe
ist sich seit Paris vollkommen gleich geblieben. Nur die , Schaber®,
deren Zweck bekanntlich darin besteht, dass sie wihrend ihres
continuirlichen Auf- und Abgleitens auf den Rohren dieselben
von dem sich entgegen ansetzenden Russe reinigen, haben eine

kleine Modification erlitten, weleche sie als sogenannte Drei-
Sesment-Sehaber noch geeigneter machten, diese Operation in
vollkommenster Weise zu vollfihren.

Beziiglich der Heiz-Anlagen ist zu bemerken, das die gekiin-
stelten Feuerungen mit ihren heweglichen Rosten, automatischer
Beschickung derselben, Rauchverzehrungs-Apparaten ete. bis anf
wenige zweckmissige Constructionen dieser Art grisstentheils
aufgegeben zu sein scheinen; anf der Ausstellung war wenigstens
hievon micht viel zu sehen. Dies gilt auch von Dampfstrahl-
Gehligen, deren zumeist nachtheilige Einwirkung in allen Fiillen
wo sie nicht zur blossen Anfachung des Feuers dienen, klargestellt
wurde. Zweifellos ist es, dass ein aufmerksamer und erfahrener
Kesselwiirter die sinnreichste Vorrichtung dieser Art aufwiegt,

welche in unerfahrenen Hiinden gewdhnlich wirkungslos bleibt.

Als neue und hervorragende Construetion ist hier nur
Bolzano's Patentrost zu mennen, welcher hei den vor-
erwihnten Kesseln von Bolzano & Comp. mit grossem Vortheile
functionirte.



die der untersten 22 Millimeter; die Spaltenbreiten des

Man versuchte es schon wiederholt fiir Kleinkohle die
Treppenriste, bei welchen eine Forcirung des Feuers ohne Wirnie-
verlust nicht méglich ist, durch Planriste zu ersetzen: man wihli
in diesem Falle sehr schmale Rost-Stibe, welehe auch die Zwischen-
riume so schmal zu halten gestatten, dass man darauf auch
Kleinkohle zu Verbrennung bringen kann. Um noch einen maiglichst
gleichmiissigen Luftzutritt zu allen Theilen der Kohlenschichte zu
erzielen, gibt man den Rost-Stangen eine Zickzack- oder Fisch-
griten- oder sonstige durchbrochene Form. Bolzano’s Rost ist aber
gemiss den mit demselben erzielten ausgezeichneten Resultaten®)

die fiir Kleinkohle gegenwiirtig beste Rost-Anlage **).

Auch Zeh's ***) hekannte und gut construirte Rost-Anlage
war bel zwei Sigl'schen Kesseln vetreten,

Siehe: Dingler’s polyt. Journal. Bd CCV. H. 1

Der Rost besteht aus drei treppenformig iibereinandergalegten Plun-
von welchen der unterste horizontal und herausziehbar. die beiden
oberen aber etwas geneigt, mit abwechselnd festen und, behufs Auflockerure

des Brennstoffes, mit abwechselnd je durch ein Hebelwerk beweglichien Rost-
Stangen

angeordnet sind. Zur Beschickung des obersten Rostes dient eine
vber demselben an Stelle der Heizthiire angebrachte, drehbare, halbeylin
drische Schale, welche das Kohl auf den Rost entleert, ohne dass man be-
miissigt ist, durch Oeffnén einer Heizthiire Luft in den Heizraum treten zu
lassen. Entsprechend der fortschreitenden Verbremnung wird das Kohl uuf
die untere Riste hinabgeschiirt. Diese Anordnung ist eine hichst rationelle.
Denn withrend die oberste Stufe mit

der mittleren die lebhafteste und 1

cher Kohle beschickt wird, findet auf

11

wichverzehrende Verbrennung statt und
kann von der unteren die sich dort ansammelnde Schlacke durch einfaches
Heranszichen derselben abgestreift werden,

Da ferner alles durch den obersten Rost durchfallende Kleinkohl au
eine unter demselben in gleicher Hohe mit dem mittleren Rost anzebrachte
Platte auftillt und von hier auf den letzteren zur weiteren Verbrennung
vorgeschoben werden kann,

80 ist auch einem derartigen Kohlenverlust vor-
gebeugt.

Die Dicke der obersten und mittleren Rost-Stangen ist 18 Millimeter
obersten Rostes
11 Millimeter und die des mittleren und unteren 6¢'. Millimeter.

Die Vorziige dieses Rostes sind: vollkommene Verbrennung auch des
lechtesten Kleinkohles, ausserordentlich hohe Verbr nnungs-Temperatur, kein

Verlust an Kohle, immerwiithrender Abschluss des Heizranmes gegen Aussen

ungestraftes Forciren des Feuers, leichtes Putzen ote
) Ueber ,Zeh’s Fenernngs - Anlages siely «Offic. Bericht iiber die
Pariser Welta telluong 1867<. Bd. I11.. 8. 53 Die Red
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Alle vorher erwihnten Vorkehrungen zur FErreichung der
Reinigungsfihigkeit der Kessel und zur Verhinderung der Kessel-
stein-Ablagerung in den am meist erhitzten Kesselpartien sind nur
Nothhehelfe, um die nachtheiligen Folgen eines notorischen Uebel-
standes zu mildern. Von wesentlichster Bedeutung fiir die Con-
servirung der Kessel aber ist es, entweder die Ablagerung des
Kesselsteines ganz zu verhindern, oder besser noch, die denselben
bildenden Beimengungen des Wassers noch vor dessen Eintritt
in den Kessel zu entfernen. Die meisten bisher in dieser Hinsicht
angewandten Behelfe entsprechen aber nur in unvollkommener
Weise, Denn die Apparate, in welchen das durch den abgehenden

Dampf bis zum Sieden vorgewirmte Wasser den Kesselstein ab-

lagern soll, erreichen nur zum Theil ihren Zweck, da sie gerade
die schidlichste Losung des Wassers, den Gyps nur in geringem
Masse daraus entfernen. Ein solcher Apparat war, von Wohnlich
exponirt, in einem osterr. Kessel-Hause zu sehen. (‘hemische
Agredenzien hingegen, wie: Kalk, Soda, Chlorbargum ete. ver-

hindern allerdings eine feste Ablagerung des Kesselsteines, ver-

unreinigen das Wasser aber noch mehr, und sind, wenn in zu
geringer Quantitit angewendet, eher schidlich als niitzlich.

Der von Hrn. J. A. Bérenger, Inspector der Siidbhan,
construirte und auch auf der Ausstellung in Thitigkeif gewesene
automatische Apparat zum Weichmachen des Was-
sers erfiilllt in der Art vollkommen seinen Zweck, dass er das
Speisewasser reinigt, bevor ex noch in den Kessel tritt. Dieser
Apparat hesteht der Hauptsache nach aus einem vertical-cylin-
drischen Mischungs - Gefisse und mehreren dhnlich geformten
Filtrir- Apparaten. Dem Wasser wird bei Eintritt in das Mischungs-
Giefiss eine Losung von Aetzkalk und Chlorbargum heigemischt,
ersterer zur Fillung der kohlensauren Salze, letzteres zur Ab-
| sotzung des Gypses. Beim Passiven der Coaks- und Sfgespine-
Schichten der Filtrir-Apparate wird das Wasser von diesen gefiillten

Beimengungen vollkommen gereinigt, woraut es in einem Leser-
voir gesammelt und zur Kesselspeisung bereit gehalten wird.
Bine Pumpe treibt das Wasser durch den Apparat in das Reser-
voir, und eine andere mischt demselben die obgenannen Lisungen
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bei. Dieser Apparat gab bei seinen hisherigen \nwendungen so
sufriedenstellende Resultate, dass er eigentlich nichts mehr zu
wiinschen iibrig lisst.

Die .“'I'}Ii]l':‘-l\' essel, diese }_"l‘\\'illl!_‘.{rll'll und *i‘r!\\j"!'j',"—
sten aller Dampf-Generatoren, waren anf der Ausstellung leider
oar nicht vertreten.

Es eriibrigt schliesslich noch einige kurze Bemerkungen iiber
die Kessel-Armatur anzufiigen.

Hatte sich, wegen des riesigen Bedarfes an hiezu gehirigen
\pparaten, ihre Anfertigung schon friihzeitig zu cinem eigenen
Industriezweige entwickelt, so ist dies oegenwiirtie in noch er-
hohtem Grade der Fall. Ab und zu tauchen noeh immer neue
Firmen auf, welche sich speciell nur mit der Fabrication de:
genannten und ihuen fhnlicher Artikel beschiiftigen. Doch hatten
sie allesammt, obwohl sich anderseits ihre Fabriken durch exac-
teste und vollkommenste Ausfithrung auszeichnen ., nur wenig
Neues geschaffen und dieses Wenige nicht vollstindie zur - Aus-
stellung gebracht.

Behufs gesicherter Controle liebt man es. zwei Wasserstands-
Gliiser am Kessel anzubringen. Diese selbst erhielten durch F.
W. Webb in soweit eine Verbesserung, dass er bei sonst ein-
fachster Construetion die Hahnen durch Ventile ersetzte. An den
Sicherheits-Ventilen hat man in vielfacher Weise Verbesserungen
angestrebt, ohne dass sich eine derselben als besonders lebens-
fihig erwiesen hatte, obgleich deren unvollkommene Funetionirung
in ihren gegenwiirtic gebrinchlichen Formen allseitie gewiirdiof
wird, In neuester Zeit haben sich Petherick & Kock eine sehr
beachtenswerthe Construction eines Sicherheits-Ventiles paten-
tiren lassen, bei welchem das Ventil durch eine von den allfil-
ligen Schwankungen des Kessels unabhiingige Queeksilber-Siule
belastet erscheint und sich demnach fiiv Locomotiv- und Schiffs-
Kessel gut eignen diirfte. Die Speiserufer haben in selbststin-
diger Anordnung nach der hekannten Construction von Schiiffer
& Badenberg®) die verhiilltnissmissic meiste Verhreitune gefunden.

) Ueber ,Speiserafer von Schiiffer & Budenberg® siehe L Officieller
Bericht der Pariser Weltausstellung 1867¢. Bd. II., 8. 7

3. Die Red.
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Sie werden hie und da auch mit einem Sicherheits-Ventil oder
einem Speise-Regulator (nach Beryman’s Construetion) in Ver-
hindung gebracht: es erfrewen sich aber derlei Anordnungen nur
eines geringen Anklanges, da man jede Complicirtheit, welche die
Aufsicht des Kessels sammt Armatur nur noch umstindlicher
machen, zu vermeiden bestrebt ist.

Als Absperr-Ventil diirfte Peet’s neue Construction wegen
ihrer hochst zweckmissigen und doch einfachen Anordnung hald
in ausgebreitete Anwendung kommen.

Am Giffard’schen Injector sind in letzterer Zeit wieder sehr
sahlreiche und mannigfaltige Modificationen vorgenommen worden,
von welchen sich einige in gelungenster Weise bewiihrten.

Zu den hesten dieser Art gehiren die Gresham’schen und
die Friedmann’schen Injectoren.

Gresham hat bei seinen Saug-Injectoren, bei welchen also
die gegenseitige Stellung der Spindel, der Dampf- und Wasser-
Diisen verinderlich sein muss, die innere Dichtung in der Weise
enthehrlich gemacht, dass er die Dampf-Diise festlegte, und die
Wasser-Diise, welche mit der Fang-Diise in einem Stiicke an-
gofertigt ist. dureh ein in den fusseren Umfang derselben ein-
oreifendes Zahnriidehen verschiebbar einrichtete. Die Dampf-
Spindel erhilt hiebei ihre Bewegung wie beim Giffard-Injector™).

Eine von allen Anderen wesentlich verschiedene Construe-
tion haben die vortrefflichen Injectoren von Friedmann, welche
wegen ihrer sicheren Wirkung bei Locomotiven eine weitverbrei-
tete Anwendung gefunden haben, Diese sind ohne Spindel (daher
nicht zum Saugen) und mit doppelter Wasser-Diise angeordnet.
Sammtliche Diigen sind fix, und wird die Einstromung des Dam-
pfes durch ein Ventil und die des Wassers durch einen Hahn
regulirt. Da ferner der Ueberlaufstutzen durch einen Hahn ver-

#) Diese Injectoren sollen noch Wasser von 150° F. bei verdnderlichem
Dampfdrucke von * bis 10 Atmosphiren zn speisen vermigen. Diesen ganz
iihnlich sind die Injectoren von J. Blakeborough, Brighause und von Sharp.
Stewart & (., Manchester in England. Gresham hat seine Injectoren auch
ohne Spindel und nor mit verschiebbarer Wasser-Dilse zum Gebrauche bei
Locomotiven eingerichtet.
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schliesshar gemacht ist, so kinnen aunch Injector und Rohrleitung
sugleich zur Ueberfiihrung des Dampfes vom Kessel in den Tender
dienen,

Neue und bemerkenswerthe Constructionen sind terner die
Injectoren von Dixon, Webh und Fink.

Il. Stationdre Dampf-Maschinen.

Was die allgemeine Anordnung de exponirt gewesenen
Dampf-Maschinen betrifft, so ist diese zwai je nach Verschieden-

heit des Zweckes, fiir welchen sie bestimmt sind. eine verschie-

dene, doch sind sie fast ausnahmslos horizontal oder vertical
gelagert und direct wirkend. Maschinen mit Balaneior oder in
geeigneter Lagerung  waren wenigstens unter den Betriehs-
Maschinen nicht zu sehen, so dass selbst die in der l‘;‘u‘i.«u-i

\usstellung bei Zwillings- und Woolf - Maschinen oft vorgekom-

mene Anordnung der unter 45° geneigten Cylinder mit dariiber

liegender Kurbelwelle wohl wegen ungeniigender Stabilitit auf-
W

gegeben zu sein scheint. Stationdre Ein-Cylinder-Masehinen aller
Linder waren namentlich sehr oft nach der Art, wie die Sulzer-

sche und mehrere franzosische Maschinen in Paris angeordnet

waren, gelagert®). Die Details der Construction seigten bei vor-
trefflichster Ausfithrung, mit Ausnahme der Stewerungen, wenig
N“llf‘ht doch erwiesen sie, dass alle bisher _Lfl"‘l'h}l”‘“[l!'ll. Verbes-
serungen in allgemeinste Anwendung gekommen sind. Bei allen
grosseren Maschinen ist der Cylinder mit einem Dampi-Mantel

versehen; die Lagerschalen, selbst hei kleinen Locomobilen sind

*) Diese Anordnung unterscheidet sich von anderen darin, dass der

Fundament-Rahmen fehlt und dass Cylinder und Schwungradwellen - Lager
cingeln auf das Fundament geschraubt und untereinander durch eine mit
dem Lager in Einem Stiick gegossenes, eylindrisch ausgebohrtes Halb-Tohr-
stiick, welches zugleich als Fihrang dient, verbunden sind. Die Vortheils
dieser Anorduung : Einfachheit, Soliditit. leichte Fundamentirung, beque
Sitnirung des Condensators unter dex Maschinen-Sohle ot

¢. sind so bekannt,
dass hier die einfache Erwiilmung derselben geniiet




dreitheilig und mit Keilen oder Schrauben nachzuziehen; die
teibungsflichen der Lager und Fihrungen sind namhbaft grosser,
als ehedem: die Gelenke hei grisseren Maschinen simmtlich aus-
gebiichst und nachstellbar und die Schieberstangen gefithrt. Die
Kolhen- und Schieberstangen und Kurhelzapfen sind aus Stahl,
die ibrigen heweglichen Theile aus hestem Sehmied-Eisen oder
Bessemerstahl. Die Dampf-Kolben, fast immer ans Guss-Eisen,
gind von einfachster Construetion: gewdnnlich haben sie 1 oder
2 gusseiserne Dichtungsringe, welehe durch einfache Blattfedern
oder durch Spannringe gedehnt werden. (Die eigenthiimliche
Construction der Dingler'schen und Derham’sehen Kolhen soll
spiater besprochen werden.) Der Condensator hei Condensations-
Maschinen ist in den meisten Fillen hinter dem Dampf-Cylinder
in der Weise aufgestellt, dass die riickwiirts aus dem Cylinder-
Deckel tretende Dampfkolben-Stange auch zngleich als Kolben-
Stange der Luftpumpe dient. Unter den Stopfhiichsen-Packungen
ist die von Whifley Partners, Seeds in England vorgefiihrte
Ashest-Packung bemerkenswerth *).

Simmtliche Dampf- Maschinen der Neuzeit, bei welchen
weniger auf einfache Construction gesehen, sondern vor Allem
ein moglichst grosser Wirkungsgrad erstreht wird, sind entspre-
chend der wissenschaftlich begriindeten Auffassung derselben als
Wirme-Motoren, Hochdruck-Maschinen mit starker Expansion
und vielfach aueh mit Condensation. Damit der dem Kessel ent-
stromende Dampf in erreichbar hester Weise functionire, muss
or erstlich ohne Verlust an Quantum und Wirme wasserfrei in
die Maschine gelangen; es werden demnach vor Allem kurze,
cuteedichtete und gegen Abkihlung wirksam geschiitzte Rohr-
leitungen gebaut und wird durch eine theilweise Ueberhitzung

*) Versuche, welche mit dieser Packung in England vorgemommen
warden , lieferten so befriedigende Resultate, dass sie sowohl wegen ihrer
dureh keine andere Packung erreichten Dauerhaftigheit gegeniiber hoch-
gespannten und iiberhitzten Diimpfen, als auch wegen des dichten Verschlusses,
welehen sie in Folge der Geschmeidigkeit des Asbestes bei einer nur sehr
gevingen (zu Anfang bis zur Abniitzung der &usseren Hiille allerdings stiir-
keren) Oelung ohne Schiidigung der Kolbenstange bewirkt, sehr empfohlen
werden kann.
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des Dampfes, welche bis in die Periode der Expaunsion anhilt,
eine vorzeitige Condensation verhindert. Er soll ferner withrend
ider Fiillungsperiode rasch und voll ohne vorhergegangene Dros-
selung auf kiirzestem Wege in den Cylinder gelangen, und ebenso
nach erfolgter Expansion denselben wieder verlassen. Dies hedingt
eine rasche Bewegung der Steuernngs-Venfile in den Momenten
des Oeffnens und Schliessens und miglichst kurze Dampf-Kaniile,
Von besonderer Wichtigkeit fiir den Wirkungsgrad der Maschine
ist es, dass der Dampf withrend der Expansion weder wegen der
Undichtheit der Abschlusstheile, noch durech Abkithlung an den
Cylinderwiinden an Spannkraft verliere. Es war dem entsprechend
anch jede grissere Expansions-Maschine mit einem Dampf-Mantel
versehen, welcher entweder durch ein eigenes Ventil mit Dampf
cefiillt, oder entschieden besser noch, vom zustrémenden Dampf
vor Eintritt in die Steuerungs-Ventile durchzogen wird. Die
Periode der Compression, hei Condensations-Maschinen ohne Be-
dentung, soll bei solchen ohne Condensation bis zur Comprimi-
rung des Vorderdampfes in den schidlichen Riumen auf die
Spannung des neu zustromenden Dampfes wihren, mit Ricksicht
auf die effective Leistung der Maschine aber von mdoglichst
cgeringer Dauer sein, Es werden also auch aus diesem Grunde
die Dampf-Kanile mdglich kurz gehalten. Durch die Anordnung
einer thunlichst weit, d. h. so weit getriebenen Expansion, dass
die Spannungs-Differenz des Vorder- und Hinterdampfes zu Ende
derselben noch gross genug zur Ueberwindung der Reibungs-
Widerstinde in der Maschine ist, erzielt man zwar ausser der
effectvollsten Ausnitzung der Wirme-Leistungsfihigkeit anch noch
die Miglichkeit, die Kolhengeschwindigkeit namhaft zu erhéhen,
was andererseits wieder eine Reducirung der Maschinen-Dimen-
sionen zulissig macht: man ist aber in diesem Falle hemiissigt,
Stenerungen anzubringen, welche eine zwischen weiten Grenzen
verinderliche Expansion zu bewirken vermégen und eine derartig
directe Verbindung mit dem Regulator gestatten, dass dem gros-
seren oder geringeren Erforderniss an Arbeitsleistung der Maschine
nicht dureh Drosselung des Dampfes, sondern dureh eine directe,
rasch vollfihrte Expansions- Aenderung entsprochen wird. Die
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ilteren Expansionsschieber-Construetionen entsprechen zwar mehr
oder weniger der ersten Bedingung, erwiesen sich aber in Bezug
auf das letztere Erforderniss als sehr ungeniigend; selbst Meier's
Iixpansions - Schieher, deren sonstige vorziigliche Eigenschaften
denselhen die ausserordentlichste Verbreitung verschafften, ge-
statten trotz sinnreichster Vorrichtungen nur eine mangelhaft
funetionirende Verbindung mit dem Regulator. Andere hinwieder
hesitzen den Nachtheil zu grosser Complicirtheif.

Die Ausstellung bhrachte allerdings in einigen neuen Ex-
pansions-Schiebern, namentlich in jenen von Ride & Weber,
Construetionen, welehe sich durch Einfachheit und richtige, vom
Regulator direct geregelte Funetionirung auszeichnen: aber aunch
diese stehen schon darum, weil ihnen die den Schieber-Ventilen
allgemein eigenen Nachtheile anhaften, den Corliss’schen und
Dingler’schen Hahnen- und Sulzer'schen Ventil - Stenerungen *)
entschieden nach.

Beziiglich der gegenwiirtig usuellen Dampfspannung und
Kolbengeschwindigkeit ist zu bhemerken, dass man sich noch
immer innerhalb friher gewdhnter Grenzen hilt. Nur in selteneren
Fillen wird die Dampfspannuag iiber 5, allerdings ebenso selten
unter 4 Atmosphiren Ueherdruck gewihlt, welehe Grenzen iibri-
gens sowohl fir Maschinen ohne, als auch mit Condensation
gelten, so dass sich fiir die letzteren eine missige Steigerung
der ehemals gebriuchlichen Spannung ergibt. Ebenso ist die
Kolbengeschwindigkeit , schwankend zwischen 1:2™ und 2™ per
Secunde, gewdhnlich 1:4" nicht erhdht worden. Nur die Prager

*) In den Maschinen mit den genannten Steuerungen prisentirte sich
aber auch der im Dampf-Maschinenbau gemachte hochbedentende Fortschritt;
denn ihre Hahnen und Ventile zeichneten sich durch exacte Functionirung
bei einfachster Verbindung mit dem Regulator und einem Minimum an
schiidlichen Riiumen, ferner durch rasches Oeffnen und Schliessen bei ruhigster
und leichtester Bewegung, in Folge vollkommener Entlastung in hohem
Grade aus; zeigten iiberhaupt den grossen Vorzug, welchen sic vor den
Schiebern verdienen, und lassen erwarten, dass sie namentlich bei grisseren
stationiiren  Betriebs - Maschinen die letzteren allmilig ganz verdringen
werden. Auch anf der Ausstellung waren sie, hesonders die Corliss-Maschinen,
unter den grissseren  Ein - Cylinder - Maschinen in  iiberwicgender Anzahl
vertreten

B
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Maschinen-A ctien-Gesellsehaft hat fiir die zwei grissten der von
derselben exponirten Maschinen, allerdings Walzwerk-Maschinen,
die erhebliche Geschwindigkeit von 4:33™ und 4-07" per Sec.
hestimmt. Es ist zweifellos, dass man in der Wahl der Maschinen-
(+eschwindigkeit noch hdher gehen wird, zumal hiedurch die
Expansions-Maschinen selbst hei der jetzt gewohnten Anfangs-
Spannung an Gleichformigkeit in der Bewegung nur gewinnen
wiirden, weil dann die Ungleichheit der Kolbendrucke zu Anfang
und zu Ende des Hubes durch die hei gesteigerter Gescehwin-
digkeit erhdhte Wirkung der Trigheit der schwingenden Massen
um so vollkommener ausgeglichen werden wiirde.

Nicit so vortheilhaft wire hei Ein-Cylinder-Maschinen die
Erhshung der Dampfspannung iiber das gegenwiirtige Maximum
von 6 Atm. Ueberdruck: denn obgleich von der Theorie gebilligt,
unterlisst man aus Riicksicht aunf den wegen Undichtheit des
Kolbens mit dem Wachsen der Sparnung rapid zunehmenden
Dampfverlust eine solehe Steigerung. Es wird vielmehr in diesem
Falle das Ein-Cylinder-System verlassen und die Woolf’sche Ma-
schine vorgezogen. Dieses aus mehrfachen Griinden angefochtene
System erfrent sich nichts destoweniger, besonders bei hoher
Dampfspannung und Condensation einer sich stetig steigernden
Verhreitung. Ganz ausschliesslich aber heherrscht es das Terrain
im Schiffs - Maschinenbau; denn es werden, wenigstens in der

Handels-Marine, sowohl alle nenen Maschinen nach diesem System™)

*) Als Ursache des hohen Wirkungsgrades ciner Woolf'schen Maschine
wird ganz besonders der namhaft geringere Dampfverlust gegeniiber jenem
ciner gewohnlichen Maschine betont; ein Factor, der sich namentlich bei
hoher Dampfspannung und Condensation fithlbar macht. Wihrend niimlich
bei Ein-Cylinder-Maschinen der frisch zutretende Dampf nur durch Einen
Kolben vom Condensator-Raum getrennt ist und ein Entweichen desselben
durch die gro
siver Weise gefirdert wird, ist bei Compaund-Maschinen der Volldruek-Dampi
im kleinen Cylinder wenigstens darch zwei Kolbendichtungen vom Conden-
sator getrennt und der Verlust daher um so geringer, als der im kleinen
Cylinder verlorene Dampf im grossen noch nutzbar gemacht wird.

se Spannungsdifferenz dies- und jenseits des Kolbens in inten-

Aber auch der aus der vorzeitigen Condensirung des arbeitenden
Dampfes  in Folge der Abkithlung an den Cylinderwiinden resaltirende
Verlust ist bei den Woolf’schen Maschinen geringer als bei den gewiihnlichen :




— 177 —

gebaut, als auch die friheren Zwillings-Maschinen nac h demselben
umgeindert. Die Griinde ihrer Zweckmissigkeit sind rein prak-
tischer Natur, aber von einem Erfolge gekrint, der sich oftmals
im Kohlenverbrauche gegeniiber anderen Maschinen in drastischer
Weise kundgibt.

Die allgemeine Anordnung der Woolf’schen Maschine war
nahezu bei jedem Ohjecte eine andere. Alle his auf eine dinische
Schiffs-Masehine mit vertical iber einander gestellten Cylindern
und eine russische Betriehs-Maschine mit hintereinander gelegten
Cylindern, hatten dieselben in horizontaler oder verticaler Stel-
lung neben einander gelagert, wobei die Kolben in einem Falle
auf einen gemeinschaftlichen Kreuzkopf und eine Bleuel-Stange,
in den ibrigen Fillen aber jeder separat auf unter 90° oder
180" versetzte Kurbeln wirkten.

Die erstgenannte Anordnung mit unmittelbar ithereinander
gestellten Cylindern und gemeinschaftlicher Kolbenstange diirfte
sich zwar sehr gut zur Umdnderung gewdhnlicher verticaler
Zwillings-Schiffsmaschinen eignen, leidet aber an dem Gebrechen,
dass sich die heiden Cylinder an der Durchgangsstelle der Kolben-
Stange nur unvollkommen abdichten lassen, und dass die noth-
wendig langen Dampf-Kanile die schidlichen Riume sehr erheb-
lich vergrissern.

Durch die rechtwinkelige Versetzung der Kurbeln erreicht
man auch bei starker Expansion die gleichmissigste Kraftwirkung

denn weil der Hochdruck - l'\]illtlLl niemals direet mit dem Condensator
communicirt, so gelangt der frische Kesseldampf nicht wie bui den letuteren
in cinen vom genannten abgekithlten Cylinder-Rawm und erleidet demnach
keinen Verlust an Wirme. Im Niederdruck - ( ‘ylinder hingegen findet ein
solcher allerdings statt, ist aber wegen der geringeren Differenz zwischen
der Temperatur des hier arbeitenden Damples und jener des Condensators
ein relativ kleinerer.

Da es ferner bei hoher Dampfspannung und starker Expansion okne
erhebliche Steigerung der Kolbengeschwindigkeit moglich ist, eine gleich-
formige Bewegung einer Compaund-Maschine zu erlangen, so wird dieselbe
anch aus diesem Grunde einer Ein-Cylinder-Maschine vorgezogen. Weniger
gut eignet sie sich diesbeziiglich tiir missige Dampfspannung, da sich in
dicsem Falle starke Expansion und gleichfiirmige Bewegung nicht verein-
baren lassen.

12
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auf die Kurbelwelle und ist die hier unenthehrliche Einschaltung
eines Dampf- Receivers zwischen die Hoeh- und Niederdruek-
Cylinder bei richtiger Dimensionirung und wirksamer Schiitzung
desselben vor Abkithlung von keiner nachtheilicen Einwirkung
hegleitet. Diese Anordnung wird ganz besonders bei den Schiffs-
Maschinen getroften, da sie die Anwendung von Doppel-Maschinen
enthehrlich macht.

Die Anordnung der unter 180" versetzten Kurbeln ermig-
licht hinwieder eine einheitliche, beiden Cylindern zugleich die-
nende Dampfsteuerung, und ist wohl hanptsichlich darnm anch
an der interessantesten und hervorragendsten Reprisentantin de
Compamnd-Systems auf der Ausstellung, an der genial construirten
Dingler-Maschine in Ausfihrung gekommen.

Bin vergleichendes Studium der von den verschiedenen
Lindern exponirten stationfiren Dampf-Maschinen wiirde, da hier
mehr noch als bei anderen Objecten die Kosten und Schwierig-
keiten des Transportes, einer gleichmissigen Betheiligung an der
Ausstellung hindernd entgegentraten, einen Riickschluss auf den
Fortschritt und die Produetionskraft, namentlich der sehr ent-
fernten Linder nur in sehr beschrinktem Maasse gestatten.

Amerika z B., das Mutterland der Corliss - Maschinen,
brachte nur wenige kleinere Maschinen gewdhnlichster Construe-
tion, von allerdings vorziiglicher Ausfithrung, zur Ausstellung.
Die grisste unter denselben, ausgestellt von den Norwalk Iren
Works hatte nur 12 Diameter, 24 Hub und arbeitete mit
Dampf von 6 Atm. hei 0-6 constanter Fiillung, besass demnach
gleich den iibrigen amerikanischen Maschinen keine separate
Expansions-Stenerung. Alle hatfen Piekering’s hekannten Regu-
lator, welcher durch Hebung oder Senkung eines Cylinder-Ventiles
die Bewegung durch Drosselung des Dampfes regulirt.

Auch England, obwohl reich, ja grossartig vertreten,
entsprach den gehegten Erwartungen in sofern nicht, als durch
seine Betheiligung an der Ausstellung seine riesige Productions-
kraft im Dampf-Maschinenbau, als Central-Land des Masehinen-
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wesons. keineswees geniigend zur Darstellung gelangte *). Beson-
ders auffallend machte sich dieser Mangel auf dem Gebiete des
Sehiffs-Maschinenbaues geltend, denn England, dessen Flagge von
nahezu 3000 Dampfern in alle Meere getragen wird ., hatte nur
Bin Modell einer Schiffs-Maschine zur Ausstellung gesandt.

Eines der hervorragendsten Objecte der englischen Aus-
stellung war W. & J. Galloway's horizontale Compaund-Maschine
mit neben einander liegenden Cylindern und unter 180° versetzten
Kurbeln. In ihrer harmonisch gegliederten Anordnung, welche
sowohl der theoretischen Anforderung, als auch den praktischen
Bediirfnissen in bester Weise entsprach: in der die grisste So-
liditit verhiireenden Dimensionirung der Theile und in ihrer dem
Zwecke einer Betriebs-Maschine vollkommen angepassten Aus-
stattung, gemiiss welcher auch nicht Ein Feilstrich verschwendet
wurde, um ihr den Glanz eines Schaustiickes zu geben, reprisen-
tirte sie sich als Typus eines echt englischen Fabrikates.

Sie ist auf starkem Rahmen, in welchem die Gleitplatten
der Fihrungskipfe eingebettet sind, gelagert, und hat die Kurbel-
Achse von vier mit dem Rahmen in einem Stick gegossenen
Lagern getragen. Die Steuerung wird von drei Flachschiebern
hesorgt, deren erster den Dampf-Eintritt in den kleinen Cylinder,
deren zweiter zwischen beiden Cylindern liegenden den Uebertritt
des Dampfes ans dem kleinen in den grossen und deren dritter
den schliesslichen Austritt desselben aus dem grossen Cylinder
regulirt. Diese Dreischieher-Anordnung ermiglicht eine Reduci-
rung der schiidlichen Riume, welche nur durch eine Ventil- oder
Hahnen-Steuerung iihertroffen wird. Da ein eigener Expansions-
Schieber nicht vorhanden, so wird dhnlich, wie hei der Maschine
yon D. New & Comp., Nottingham, dadurch, dass die Schieber-

#) Die ausgestellt gewesenen stationiiren Dampf-Maschinen Englands,
simmtlich mit Flachsehieber - Steverung, zeigten in ihrer Anordnung zwar
nicht eigentlich Neues; alle aber waren kriftig gebaut, schr zweckmiissig
angeordnet und vortrefflich ausgefihrt; erwiesen sich demnach als wiirdige
Erzeugnisse erfahrener und geiibter, doch — conservativer Constructenre,
denn sowohl der Dampfdruck als auch die Kolbengeschwindigkeit erheben
sich nicht iiher das lingst geiibte Maass. (Im Maximum 5 Atm. Ueberdruck
und 350¢ Kolbengeschw.)

e
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stange, welche die Bewegung von einer wm einen fixen Zapten
oscillivenden Coulisse erhilt, in der letzteren durch den Regulator
gehoben und gesenkt wird, eine Aenderung des Schieherhubes,
resp. Fiillungsrades gzwischen 02 und 05 erzielf.

Merkwiirdiger Weise war der Hochdruck - Cylinder ohne
Dampf-Mantel ausgefithrt. Derselbe sollte gerade bei der Woolf-
schen Maschine, deren einzige Existenzberechtigung in der effect-
vollsten, daher hest geschiitzten Ausniitzung der Expansionskraft
des Dampfes liegt, nicht fehlen.

Die Maschine hatte 14 und 24* Cylinder - Diameter,
30“ Hub und arbeitete in der englichen Abtheilung der Maschinen-
Halle mit 4 Atm. Ueberdruck und 300" Kolbengeschwindigkeit.

John Derham. Blackburn, brachte zwei Maschinen zur Aus-
stellung, welche sich durch manche eigenthiimliche und inter-
pssante Construetion der Details bemerkbar machten®).

The Reading Iron Works Company exponirte in der west-
lichen Agrieultur-Halle eine Reihe kleiner stationdrer Dampf-
Maschinen von 1 bhis 4 Pferdekraft, welche sich durch extremste
Rinfachheit in Anordnung und Construetion auszeichneten. HKs

*) Die Maschine ohne Condensation hat 16“ Diameter, 36 Hub und
bei 5 Atm. Ueberdruck 330¢ Kolbengeschwindigkeit; die Maschine mit Con-
densation bei sonst gleichen Grissen 18“ Diameter. Wiihrend die erstgenannte
Maschine mit gewdhnlicher Meier'scher Stewernng versehen ist, bat die letz-
tere eine ganz originelle Schieber-Anordnung. In dem oberhalb des Cylinders
liegenden Schieberkasten haben nimlich die aunf den Vertheilungs-Schiebern
gleitenden Expansions-Schieber eine zu jener der ersteren normale Bewegung.
Die Schieber-Kaniile sind, in soferne es sich ans dem ganzen Mechanismus
erkennen lisst, schief gestellt, da der Regulator nur in der Weise auf die
Expansion einwirkt, dass er durch ein umstindliches Riderwerk die Vor-
eilung der Expansions-Schieber dindert. Diese Schieber-Anordnung mag ihrem
Zwecke recht gut entsprechen: doch spricht die Complicirtheit derselben
lebhafter als manche andere zu Gunsten der Ventilsteuerungen. Eine hiibsche
Construction haben die Kolben der genannten Maschinen, welche zwei aul
einander liegende gusseiserne Dichtungsringe besitzen, deren Querschnitte
dem eines Winkeleisens éihnlich sind. Durch einen schraubenlinienartig ge-
kriimmten Spannring werden dieselben sowohl nach aussen gegen die Cylinder-
wandung als anch nach oben und unten gegen die Deckel des Kolbens
cedriickt und dieser Anschluss durch den Hin- und Hergang des Kolbens
noch verstiirkt. Auch die Luftpumpe ist mit einer gleichen Kolhendichtung
versehen.
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sollten in denselben fiir das Kleingewerbe geeignete Maschinen
seboten sein. Da sich aber die Sehwierigkeiten, welehe sich der
allgemeineren Einfihrung der Dampf-Maschinen im Kleingewerbe
entgegenstellen, nicht anf diese selbst, sondern vielmehr aut die
Dampf-Kessel beziehen, so ist mit denselben so wenig, wie mit
allen iibrigen zu diesem Zwecke bestimmten ganz- oder halh-
stationdren oder locomobilen Anordnungen eine Behebung der
cenannten Schwierigkeiten erreicht.

Viel Interesse erregte die Drei-Cylinder- Maschine von
Brotherhood & Hardingham in London, welche ihre 225 minut-
lichen Rotationen hei 300 Kolbengeschwindigkeit mit grosser
Gleichformigkeit machte. Die drei wie Radien eines Kreises
oleichmissig um die gemeinschaftliche Kurbel gestellten und
dieselbe einschliessenden Cylinder mit 9 Diameter und 8 * Hub
sind in einem Stiick gegossen und bilden mit dem Kreisschieber,
den drei Kolben mit ihren Kurbelstangen und der Kurbelwelle die
Haupttheile dieser neuen und zweifellos lebensfihigen Maschine,
welche sich in ihrer Gesammtheit durch grosse Einfachheit und
Soliditat auszeichnet und deren Nutz-Effect dem einer gewdhn-
lichen Volldruck - Maschine nicht nachsteht. Der Wegfall des
Schwungrades, der Kolbenstange und der Fiihrung, sowie ihre
loichte und sichere Ingangsetzung bilden wesentliche Yortheile
dieser Type, welche sich, da sie eine Art rotirender Maschine dar-
stellt, besonders zur Bewegung von Rotations-Pumpen u. dgl. eignet.

Frankreichs stationire Betriebs-Maschinen waren nur
durch zwei Exemplare, nimlich durch eine verficale 20pferdige
Compaund-Maschine von Schueider in Creusot und epine horizon-
tale Zwillings - Maschine von der Compagnie de Fives-Lille in
Paris vertreten.

Die erstgenannte, ein elegantes Schaustick, war ausgezeichnet
schon gearbeitet und, entsprechend ihwen schlanken Formen und
schwach gewihlten Dimensionen aus vorziiglichem Materiale an-
gefertigt. Namentlich die beiden mit ihrem gemeinschaftlichen
Mantel in einem Stiick gegossenen Cylinder sind ein Pracht-
guss-Stiick zu nennen. Doch ist das Princip, nach welchem diese
Woolf’sche Maschine gebaut ist, und das sich in der Anwendung
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des iibrigens zu gross gewilhlten Dampf-Receivers als beiden
Cylindern gemeinsamer Dampf-Mantel aussprichf, aus nahe-
liegenden Griinden als verfehlt anzusehen,

Die Anerdnung der zweitgenannten Masehine ist schon dureh
die Pariser Weltausstellung allgemein hekannt gemacht worden
und hat sich seither nicht gedindert *).

Belgien, das sich gleich der Schweiz mehr als andere
grissere Linder in den unterschiedlichen Zweigen der Maschinen-
Industrie durch Darstellung nener vorziiglicher Ideen hervorgethan
und hiedurch ein rithmenswerthes Zeugniss seines reichblithenden
industriellen Lebens abgab, brachte in der von Béde & Comp.,
Verviers, exponirten Dampf-Maschine die unter allen vorfindlich
gewesenen Corliss-Maschinen schinste und zweckmiissigste Modi-
fication derselben zur Ausstellung. Dureh die Verlegung der
Hahnen in die doppelbidigen Cylinder-Deckel wurden die Dampi-
Kaniile, diese Haupttheile der schiddlichen Rdume, nahezu auf
Null reducirt. Geradezu uniibertrefflich aber, sowohl in der Ein-
fachheit der Construction als Exactheit der Funetionirung, ist die
nach dem Béde & Farkot’schen Patente ausgefithrte Verbindung
des Regulators mit den Einlass-Schiebern angeordnet. Die Ma-
schine hatte 045 Cylinder-Diameter, 1:00™ Hub und bewegle
hei 5 Atm. Ueberdruck und 90" Kolbengeschwindigkeit die Trans-
mission in der belgischen Abtheilung der Maschinen-Halle.

Die Sehweiz war, entsprechend seiner auf der hichsten
Stufe der Entwicklung stehenden Maschinen-Industrie im Dampi-
Maschinenbau in wiirdigster Weise durch Objecte vertreten, von
welchen fast jedes eine hemerkenswerthe und originelle Modifi-
cation der Dampt-Masehine darstellte.

Als hervorragendste unter denselben ist die von den Ge-
briidern Sulzer in Winterthur prichtig gebaute Ventil-Maschine
su nennen, welehe, von ihren Erfindern, abseits den anderen
Dampf-Maschinen, auf eigener Bahn der Vervollkommunung ge-
leitet . einen so hohen Grad der Vollendung erreichfe, dass sie

#) Ansfiilirlicheres iber die Dampf-Maschine der Compagnie de Fives-
Lille giehe .Bericht fiber die Weltansstellung zun Paris im Jahre 1867¢
Bd. 1L, 8. 90 Die Red.
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gegenwiirtig von keiner anderen Maschine weder in Einfachheit,
Soliditit und sehoner zweckmissiger Anordnung noch in effectiver
Leistung iibertroffen wird. Die Maschine hat 0-45™ Cylinder-
Durchmesser, 1:05™ Hub und bei 5 Atm. Ueherdruck 105 mi-
nutliche Kolbengeschwindigkeit. Die Luftpumpe des hinter dem
Dampf - Cylinder angebrachten Condensators hat 0:18 Kolben-
Diameter und klappenformige Kautschuk-Ventile, Die seit der
Pariser Ausstellung ¥) an dieser Maschine gemachten Verbesse-
rangen beschrinken sich hauptsichlich auf die Steuerung, und
ist dieselbe in ihrer gegenwirtigen Construction bei richtigster
und exactester Binwirkung des Regulators von nicht zu steigernder
Einfachheit und Soliditit. Als Beweis der unverwiistlichen Giite
der Ventile so wie des leichten und ruhigen Spieles war ein Steuer-
Ventil exponirt, welehes seit 1867 ununterbrochen arheitete und
nicht die geringste Spur einer Abniitzung zeighe.

Ausser dieser stellten die genannten Fabrikanten auch noch
swoi kleinere Maschinen, mit Kider's Expansions-Schieber ver-
sehen. aus. Diese Stenerung ist vollkommen geeignet, die Meier-
sche Steuerung in allen jenen Fillen zu verdringen, in welchen
oine directe Binwirkung des Regulators erstrebi wird:; denn sie
lisst gleich der letzteren alle Expansionsgrade zwischen ~Null*
und voller Fiillung zu und gestattet iberdies eine hichst eintache
und richtig wirkende Verbindung mit dem Kegulator.

Bigenthiimlich gebaut war die Condensations - Maschine von
Keller und Berchthold in Zirich **).

*) Ausfithrlicheres iiber die Hochdruck-Dampfmaschinen mit verinder-
licher Expansion und Condensation von Gebriider Sulzer siche ,Bericht fiber
die Weltausstellong zu Paris im Jahre 1867¢ Bd. IL, 8. 102. Die Red.

##) Aehnlich den Corliss-Maschinen angeordnet, war sie statt mit Hahnen,
mit Kreis-Schichern versehen. Die Aunstritts-Schieber machen constante Oscil-
lationen : die Eintritts-Schieber hingegen aind in der Art der Regulator-
wirkung unterworfen, dass sie abweehselnd und stossweise von einem hebel-
artigen Biigel bewegt werden, dessen Ausschlagweite von der jeweiligen
Regunlatorstellung durch eine sinureiche, aber etwas complicirte Anordnung
abhiingig gemacht ist. Die Ritckdrehune wird wie bei den Ventil-Maschinen
von Spiralfedern vollfiihrt.  Die Dimensionen dieser Maschinen sind: 0:30%
Cylinder-Durchmesser, 0°60 Metor Hub und bei 6 Atm. Ueberdrnck 80™ Kolben-
goschwindigkeit. Sie, wie aueh die Sulzer-Maschine standen im Detricbe.
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In der Schweizer Abtheilung waren ferner noch zwei gut
| vebaute Corliss-Maschinen mit der Steuerung nach dem hekannten
: Trapezfedern-System von Spencer und Inglis ansgestellt. Nament-
¥ lich die grissere derselben, von Escher & Wyss in Ziirich, wa
! ein schines und sorgfiltie ansgefiihrtes Fabrikat.

. | An dem hervorragenden Verdienste, welches sich Dentsch-
[and um die Ausstellung dureh seine immense Betheiligung und
inshesondere durch die Fiille neuer Gedanken, welche sieh in den
exponirt gewesenen Objecten verkdrpert vorfanden, erwarh, par-
ticipirt zum nieht geringen Theile seine reiche und instruetive
Ausstellung in der Maschinen-Halle und deren Annexen. Unter
den Dampf-Maschinen waren so ziemlich alle gangbaren Tyvpen

'Li:a",. in durchwegs schiin gebauten Objecten vertreten. Unter Allen die
1 prichtigste jedoch war die nach dem L. Ehrhardt'schen Svstem
gebaute Compaund - Maschine der Dingler’schen Maschinenfabrik
in Zweibriicken, welche sieh durch eine ebenso originelle als
richtige und rationelle Anordnung in hohem Grade auszeichnete,
g0 dass man sie fiiglich mit den Maschinen von Sulzer und Béde
die Perlen der Maschinen-Ausstellung nennen kimnte.

WAl Horizontal gelagert, mit nebeneinander liegenden in einem

Stiick gegossenen Cvlindern und unter 180" versetzten Kurbeln

il vereinigt sie in sich alle Vorziige des Compaund - Systems: sie
{| 34 ibertrifft aber alle bisher bekannten Maschinen dieser Type in
. der durchaus neuen und hdchst sinnreichen Construction der
' | Stenerung. Die bei grosser Geschwindigkeit nachtheilige oscil-
| [ lirende Bewegung der Stener-Ventile ist hier durch die continuir-
_|‘ ! liche Rotirung der hahnenartig geformten Rundschieber in bester
Weise ersetzt. An beiden Enden des Cylinderpaares ist je ein

solecher Hahn eingesetzt, welcher bei den Cylindern gemeinschatt-

lich als Stenernng dient und die Dampfvertheilung bhei kleinen

, schiidlichen Riumen, vollkommener Entlastung und rascher Dreh-
bewegung in richtigster und keiner Abniitzung unterliegender

i Weise hesorgt. In hochst einfacher Art ist auch die Expansions-
i vorrichtung angeordnet; eine Kappe, welche auf dem Kopf-Ende
il des Steuerkegels sitzt und deren jeweilige fixe Stellung vom

Reculator abhiingig gemacht ist, begrenzt derartic die Dauer

e —————
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der Einstromung, dass dieselbe nur so lange wihrt, als die Ein-
trittsoffnungen des Hahnes hei seiner Rotirung mit jener der
ruhenden Kappe communicirt; in diesem Falle vermag der durch
den Mantel des kleinen Cylinders zustromende Dampf durch die
Kappe in den Innenraum des Hahnes, und von da in den Cylinder
su gelangen. Zu gleicher Zeit geschieht im unteren Theile des
Hahnes die Ausstromung aus dem grossen Cylinder in den Con-
densator. Nach einer halben Umdrehung kommt der Hahn in
solche Stellung zu den Cylinder-Kanilen, dass er sie in Commu-
pication setzt und die Ueberstromung des Dampfes ermiglicht.
Bine bheachtenswerthe Neuerung hilden auch die Kolben, welche,
da sie weder Spannvorrichtung noch Dichtungsringe hesitzen,
sondern einfach in einem in den Cylinder gut eingepassten Rohr-
stiick bestehen, welches in der Mitte durch eine auch zur Auf-
nahme der Kolbenstange dienende Querwand geschlossen ist, in
extremster Einfachheit ausgefihrt sind.

Da der Dampfdruck selbst ein dichies Anschmiegen der
Kolbenstulpe an die Cylinderwandung besorgt, so schliessen diese
Kolben trotz Mangels jeglicher Dichtung doch sehr gut und haben
ausserdem den Vortheil einer sehr grossen Gleitfliche. Die Di-
mensionen dieser Maschinen sind: 0-125 und 0-25™ Cylinder-
Durchmesser, 0-5® Hub: 003 bis 06 Fillungsgrad, 10 Atmo-
sphiiren Ueberdruck und 115" minutliche Kolbengeschwindigkeit.
Die Luftpumpe hat 0-125™ Diameter und 0-18" Hub.

Auch die Compannd-Maschine der Girlitzer Maschinenbau-
Actien-Gesellschaft zeigte manche bemerkenswerthe Anordnung.
Die Kolben der neben einander liegenden Cylinder arbeiten auf
einem gemeinschaftlichen Kreuzkopf und einer Bleuelstange ™).

*) Diese liingst bekannte Anordnung vereinfacht zwar die Maschinen-
Anlage sehr erheblich, wird aber selten gewiihlt, weil es nicht miglich ist.
die Kolbendritcke mit stets gleichen Kraftmomenten auf den gemeinschaft-
lichen Krenzkopf wirken zu lassen und weil die Construction nachtheilig
langer Dampf-Kanile nicht nmgangen werden kann  Eigenthiimlich ist die
Binschaltung eines Vorwirmers in ciner eylindrischen Erweiterang des Ex=
haust-Rohres zwischen dem Cylinder und dem (‘ondensator, welcher in dem
Falle gebraucht wird, als die Maschine ohne Condensation arbeitet. Mittelst
cines einfachen Vendiles, welchies in einer hinter dem Vorwitrmer angebrachten
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Die Augshurger Maschinenfabrik und die Schemnitzer sich-
sische Maschinenfabrik brachten je eine Ventil-Maschine nach
dem Systeme Sulzer zur Ausstellung: wihrend die erstere eine
setreue Copie der Sulzer-Maschine ist, reprisentirt die letztere
eine ziemlich gelungene Modification derselben.

Die von den Gebriidern Decker in Cannstatt exponirte Dampt-
Maschine fiel durch die eigenthiimliche Anordnung der von Krausse
construirten veriinderlichen Expansions - Schiebersteuerung auf.
Diese besteht, dihnlich der Meier’schen, ans zwei Schiebern, von
welchen jedoch jeder seine eigene Schieberstange hat. Die Be-
wegung wird vom Exeenter auf einen Rahmen iibertragen, in
welechem eine runde Scheibe sitzt und mit diesem  gemeinsam
oscillivt; von dieser letzteren erhalten hinwieder die Expansions-
Schicher, deren Stangen an derselben durch Zapfen festgemacht
sind, ihre Bewegung. Der Regulator wirkt derartig anf die Ex-
pansion ein, dass er je nach Erforderniss die Seheibe im Rahmen
dreht, wodurch die beiden Sehieber auseinander oder zusammen-
geriickt und in Folge dessen die Einstromungs-Kanile im Ver-
theilungs-Schieber von denselben frither oder spiter iiberdeckt
werden.

Es sei schliesslich noch der nach dem Farkot'schen Daumen-
Systeme in vervollkommneter Weise construirten Expansions-
Steverune gedacht, welche sich an der von der siichsischen
Dampfschifi- und Maschinenban-Anstalt in Dresden ausgestellten
horizontalen Dampf-Maschine vorfand. Durch die vom Regulator
durch Drehung bewirkte Aenderung in der Daumenstellung sollen
alle Fiillungsgrade von _Null* bis _Voll* erzielt werden kinnen.

Auf die Besprechung der dsterreichisehen Ausstellung
stationdrer Dampf-Maschinen iibergehend, sei vor Allem con-
statirt, dass sich unsere junge vaterlindische Industrie durch die
reiche Zahl rationell construirter und canz vorziglich gebauter
Maschinen, von denen mehrere eine auf ganz neuen Principien
basirte Anordnung zeigten, in ruhmvoller Weise anszeichneten,
Rohrkrenzung sitzt, wird der Dampl entweder in den Condensator oder ins

Freie gelassen, je nachdem das Ventil an die eine oder die andere Rohr-
miindung angeschlossen wird.
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und hewies. dass sie den Vergleich mit dem Auslande in keiner
Art zu scheuen hat. Besonders regen Antheil an der Ausstellung
nahmen die ansehnlicheren Firmen von Oesterreichs Maschinen-
Industrie, von welchen mehrere ihre Ohjecte in reicher Zahl in
eigenen Pavillons exponirten.

Die Corliss- Maschinen waren durch finf vorziglich aus-
gefithrte Exemplare, von drei Firmen exponirt, vertreten, welehe
simmtlich in Thitigkeit waren. Drei derselben, von der Ersten
Briinner Maschinenfabriks-Actien-Gesellsehaft ausgestellt, sind
ohne wesentliche Aenderungen nach dem Principe ihres Erfinders
construirt. Die Maschinen von Wannieck in Briinn und der Caro-
linenthaler Maschinenbau - Gesellschaft in Prag hingegen stellen
(die letztere namentlich in der Vorrichtung zur Auslosung der
Hihne und der Excenter-Bewegung) sehr hithsche Modificationen
der Corliss-Maschine dar®).

(. Sigl in Wien stellte, wie von dieser Firma ersten Ranges
nicht anders zu erwarten war, ausgezeichnet schon gebaute
Horizontal-Maschinen, darunter eine imposante Zwillings-Conden-
sations - Maschine mit 0527 Diameter, 1:055™ Hub und bei
5 Atmosph. Ueberdruck 88" Kolbengeschwindigkeit, aus. Simmt-
liche Maschinen hatten Kider’s neue Expansions-Schieber, dessen
Verbindung mit dem Regunlator sehr einfach ist und dessen Func-
tionirung gelobt wird. Dieser Schieber ist eylindrisch geformt
und :’Ir'[l!'i anf der ebhenso geformten oberen TFliche des Ver-
theilungs-Schiebers. Da nun der Expansions - Schieber schiefe,
convereirende Stirnflichen hat uud die Dampf-Kaniile des Ver-

*y Die rithmlichst bekannte Prager Maschinenbau - Actien - Gesellschalt,
welcher das Verdienst gebithrt, nicht nur die ersten und meisten Corliss-
Maschinen in Oesterreich (seit 1857 schon 91 Stiick mit nahe an 4500 Pfdkft )
gebaut, sondern auch in Combination it dem Wooll-Systeme (seit 1866 an
19 Stiick mit iiber 2400 Pfdkft.) aunsgefiihrt zu haben. brachte leider weder
eine Corliss- noch eine combinirte Corliss-Woolf-Maschine zur Ausstellung.
Doch war die von der genannten Gesellschaft exponirte Maschine mit der
Schieber-Anordnung von Herrn Dantzenberg nicht minder interessant. Ganz
nach dem Corliss-Principe gebaut, hat sie nur anstatt der Hihne, vier seit-
lich angebrachte Flachsenieber, welche aber dihnlich den Corliss-Hiilimen fune-
tionirten.
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theilungs-Schiebers ebenfalls entsprechend schief gestellt sind,
s0 findet eine Einwirkung des Regulators anf die Expansion in dei
Weise statt, dass derselbe die Stange des Expansions-Schiebers
und mit derselben diesen selbst dreht und hiedoreh seine Ueher-
deckung auf den Vertheilungs-Schieber dndert. Die Zwillings-
Maschine war im Betriebe und bewegte die Transmission in der
dsterr. Abtheilung*).

Die Maschinenbau - Actien - Gesellschaft in Prag (vormals
Daneck & Comp.) exponirte theils im eigenen Pavillon, theils in
der Maschinenhalle mehrere einfach und hichst solid angeord-
nete und kriftigst dimensionirte Dampf-Maschinen. Die tausend-
plerdige Walzwerks-Zwillingsmaschine mit 11" Kolbendiameter
1“3 Hub, 5 Atm. Dampfdruck und der bedeutenden Maximal-
ceschwindigkeit von 260" per Minute war zugleich die stiirkste
Maschine der ganzen Ausstellung. Sie hat Meier'sche Expansions-
Schieber, riickwiirts durchgehende und gefithrte Kolbenstangen und
Stephenson’sche Coulissen zur Umsteuernug, welche von einer
ecigenen, direct auf ein Hehelwerk wirkenden Dampf- Maschine,
deren Bewegung durch einen Oel - Katarakt gemiissigt wird, ge-

hoben oder gesenkt werden.

) 1hre gesammte withrend der Dauer der Ausstellung gelieferte Arbeits-
leistung wurde mit Ashton & Storey’s totalisivendem Indieator entgecen ge-
messen und summirt, so dass man zu jeder Zeit in der Lage war, die Total-
Leistung der Maschinen an einem Zeiger-Apparate abzulesen. Dieser Lichst
wichtige Indicator ist nach dem Principe des Planimeters von Weltly und
Starke construirt und besteht seine Wirkung sozusagen in der durch stetige
Integration vollfithrten Quadratur der Indicator-Diagramme. Die hier verticale
Scheibe erhiilt namlich eine der Maschinen - Geschwindigkeit entsprechende
Bewegung und das Frictions-Ridchen, welches auf der Scheibe auflehnt und
von derselben dorch Reibung mitgenommen wird, wird vom jeweiligen auf
cinen gewbhnlichen Indicator-Kolben wirkenden Dampfdrucke vom Centrum
der Scheibe gegen ihre Peripherie hin gehoben und erhilt demnach eine
Umdrehungs-Geschwindigkeit, welehe dem Producte aus dem Elemente des
Kolbenweges der Maschine in den jeweiligen Dampfdrock diveet proportional
und daher geeignet ist, als das Maass der Arbeitsleistung der Maschine zu
dienen. Diese Rollenbewegung wird von einem Zahl-Apparate aufgenommen.
dessen Graduirnng die dieser multiplicirten Bewegung entsprechende Maschinen-
Leistung dirvect anzeigt
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Sehr hitbseh und zu den besten Maschinen der Ausstellung
gehirig, war die horizontale, 40pferdige Woolf-Maschine mit unter
180° versetzten Kurbeln, welche die genannte Gesellschaft in der
Maschinen-Halle zur Ausstellung brachte. Die heiden in einem
Stiicke gegossenen Cylinder dieser Maschinen haben einen gemein-
schaftlichen, keilformig zwischen denselben eingelagerten Ver-
theilungs-Schieher und darauf gleitende Meier’sehe Expansions-
Schieher, weleh letztere aber natirliech nur aunf die Dampf- Ein-
stromung des kleinen Cylinders wirken.

Fine neue und sehr interessante Anordnung zeigte die von
Herrn Prof. J. F. Radinger in Wien construirte und von der
Simmeringer Maschinenfabrik hei Wien ausgefiihrte Ein-Cylinder-
Maschine, welehe mit ihren continuirlich rotirenden Steuerhihnen
an Dingler’s Maschine erinnert: nur hat die erstgenannte drei
solcher, u. z seitlich des Cylinders in verticaler Stellung an-
gehrachter Steuerhiihne, von welchen der mittlere die Ein- und
die iibrigen zwei die Ausstromung des Dampfes regeln. Auch die
Binwirkung des Regulators auf die Expansion, gemiiss welcher
der Fiillungsgrad inner den Grenzen 0-1 und 06 sehwankf, wurde
durch eine der Dingler'schen #hnliche Construetion erzielt. Oh
iibrigens diese Type auch lehensfihig ist, lisst sich trotz der
ingenieusen Construction ihrer Defails nicht gut sagen, denn die
ganze Anlage sicht ziemlich complicirt aus.

Russland war durch finf zum Theil recht hiibsche Dampf-
Maschinen ganz gut vertreten. Sie zeigten, dass auch in diesem
his in die neueste Zeit der Maschinen - Industrie ziemlich fern-
stehenden Lande dieselbe einer allmilligen Entwicklung sich
erfrent.

M. Schiffs-Maschinen.

Zu den leitenden Prineipien der Dampfmaschinen-Construe-
tion kommen im Schiffs-Maschinenbau noch hinzu: gesteigerte
Soliditit und, unbeschadet der leichten Zuginglichkeit aller
Maschinentheile und vollkommenen Mandvrir-Fihigkeit der Ma-
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schine, eine moglichst geringe Raumbeanspruchung bei gleich-
miissiger Vertheilung der Massen zu beiden Seiten der Kurbel-
Achse und entsprechend tiefliegendem Schwerpunete der Anlage.
Es sind dies Erfordernisse, welche die Construetion der zu alledem
noch gewidhnlich kolossalen Maschinen wesentlich erschweren.

Die zur Ausstellung gebrachten zahlreichen Schiffs-Maschinen
zeigten zwar weder in ihrer allgemeinen Anordnung, nech in
ihren Details etwas eigentlich Neues. doch waren sie meist ebenso
sachgemiiss construirt als trefflich ansgefithrt. Namentlich Oester-
reich war durch die musterhaft gebanten Dampf- Maschinen des
~Stabilimento teenico triestino® und der Oesterr. Donau-Dampf-
schiffahrts-Gesellschaft in glinzendster Welse vertreten.

Wie schon erwihnt, wird gegenwiirtie in der Mercantil-
Marine das Woolf’sehe System mit unter 90" versetzten Kurheln
fast ausschliesslich in Anwendung gebracht. Die Kriegs-Marine
verhillt sich dieser Type gegeniiber noch grasstentheils ablehnend;
wohl hauptsichlich darum, weil sie noch an den Koffer-Kesseln
mit der hiedurch bedicgten kleinen Dampfspannung von hichstens
2 Atmosphiren Ueberdruck festhilt.

Wihrend ferner auf den Schraubenschiffen der Kriegs-Marine,
wo die Maschinen unter der Wasserlinie plaeirt werden miissen,
dieselben horizontal, entweder nach Napier mit riickwirkenden
Bleuelstangen oder nach Penn mit Trunk-Kelben angeordnet sind,
finden sich in der Handels-Marine sowohl die dlteren Zwillings-
als neueren Compaund-Maschinen fast ohne Ausnahme nach dem
Thomson’schen sogenannten Hammer-Systeme in verticaler Stel-
lung angeordnet vor *).

*) Da die Maschinen dieser 'I"\'[w, selbst bei Anwendung der gegen-
shriuchlichen hioheren Dampfspannung und namhaft grisseren Kolben-
geschwindigkeit, als chedem, — unter Voraussetzung grosser Reibungsflichen

wiirtig ¢

und einer richtigen Ausbalancirung der Kurbel-Belastungen, sowohl duoreh
Soliditiit als auch ruhiger Gang cbenso zufriedenstellen, wie andere Maschinen
stabilerer Systeme, ansserdem aber ihre Maschinenthei

in hichst einfacher,
compendidser und doch allerorts bequem zugiinglicher Gruppirung besitzen,
so diirften sie sich auch in Hinkunft, ohne einer wesentlichen Aenderung
unterworfen zu werden, ihre gegenwiirtiz allgemeine Beliebtheit erhalten
Nur wird bei den Compaund - Maschinen dieses Systems vielfach der Fehler
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Auf die Detailbesprechung iibergehend, sei nochmals der
vigenthiimlich gebauten 30pferdigen verticalen Zwillings-Woolf-
Maschine von Burmeister & Wain in Kopenhagen gedacht. An-
kniipfend an das, was iiher diese Maschine hereits kurz erwihnt
wurde. sei hemerkt, dass sie in ihrer Anordnung, mit ihren iiber-
einandergestellten Cylindern, mit ihren dem Mangin-Systeme
entlehnten Trunk-Kolben der unteren Niederdruck-Cylinder, an
deren Rohren unmittelbar die Balaneiers fir die Luft-, Speise-
und Sood-Pumpen in Zapfen befestiget sind, und mit ihren, den
Vertheilungs-Schiehern je eines Cylinderpaares gemeinschaftlichen
Schieherstangen . welche (bei mangelnden Expansions - Schiebern)
ihre Bewegung von je einer gewdhnlichen Coulisse erhalten, eine
grosse, ja geradezu uniibertreffliche Einfachheit hekundet. Doch
macht die horizontale Lagerung des cylindrischen Condensators
halh hinter, halb iiber den Pumpen dieselben schwer zuginglich
und diirften die hier besonders langen Schieber-Kanile einen sehr
fiihIbaren Einfluss auf den Wirkungsgrad der Maschine ausiiben *).

begangen, dass man den Dampfmantel des Hoehdrack-Cylinders oder manch-
mal sogar beider Cylinder als Dampf-Receiver beniitzt. Es ist klar, dass
diese .Selbsthilfs* des arbeitenden Dampfes (und das ist er vom Momente
des Fintrittes in den Hochdruck - Cylinder bis zur Ueberstromung in “den
Condensator) dem Zwecke eines Dampfmantels geradezu widerspricht, welchem
vielmehr nur dann Folge geleistet wiive, wenn man den Receiver selbst, an-
statt ihn zur Umhiillung der Cylinder zu gebrauchen, ecbenfalls durch ein
Dampfhemd vor Abkiihlung schiitzen wiirde: eine Anordnung, welche aller-
dings aus Riicksicht auf eine in ungehoriger Weise gesteigerte Complicirtheit
der Construction nicht statthaft ist. Jedenfalls soll, um cinen giinstigen
Wirkungsgrad der Maschine zu erzielen, der Dampfmantel des Hochdruck-
Cylinders vom frischen Kesseldampfe durchzogen werden, und soll der aus
dem kleinen Cylinder abgehende Dampf auf Kkiirzestem Wege in den einer
Abkiihlung moglichst wenig unterworfenen Receiver und ebenso rasch in den
Niederdruck-Cylinder gelangen. Eine Einrichtung mit nebeneinander-, wenn
thanlich zwischen beiden Cylindern liegenden Schieberkisten, bei welcher der
dem Kessel entstrémende Dampf erst durch den oft genannten Dampfmantel
des kleinen Cylinders in dessen Schieberkasten gelangen kounte, diirfte diesen
Erfordernissen noch am meisten entsprechen.

*) Die genannte Firma hat nach dem gleichen Systeme seit 1854 in
theils horizontaler, theils verticaler Lagerung 7 Maschinen mit zusammen
9900 nom. Prakft. (im Max. 600 Pfdkft) fir Kriegsschiffe und 29 Maschinen




Die hochst renommirten Werke der Gesellsehaft John Cocke-
rill in Seraing, Belgien, welche sich rihmen kinnen, die erste
Locomotive anf dem Continente gebaut zu haben, waren ent-
sprechend ihrer riesigen Leistungsfihigkeit auf allen Giehieten
des Bere- und Hiittenwesens und der Maschinen-Industrie aui
der Ausstellung in sehr hervorragender Weise vertreten. Unter
den vielen von denselben exponirten ausgezeichneten Objecten
hefand sich eine schingebaunte, aus vorziiglichem Materiale ange-
forticte Zwillings-Schiffsmaschine von #@lferer Construction. Sie
ist fiir einen Kilpost-Dampter bestimmt und hat wwei gleiche
oscillivende Cylinder von 146" Diameter 137" Hub, die Luft-,
Speise- und Sood-Pumpen mit Trunk-Kelben. Die Umsteuerung
goschieht von Hand bei losen Exeentern. Die Ruder-Réder, nach
Morgan'schem Systeme, haben 6-4" Diameter und 2-4* Schaufel-
linge. Die Maschine arbeitet mit 30 Pfd. Ueberdruck und ge-
wihnlichem Einspritz-Condensator.

Die schwedische Actien-Gesellschaft . Motala mekaniska
Werkstad“ hrachte eine direct wirkende Doppel-Compaundmaschine
fiir Zwillings-Propeller zur Ausstellung, welche horizontal, mit
neheneinanderliegenden Cylindern gelagert und sehr gedringt, ja
stellenweise schwer zugiinglich angeordnet ist. Die zwei Maschinen
sind hintereinander und derarf situirt, dass die Maschine des
Hl-'llt't‘iu_ll'll-l'l'n]n'lll'l‘- anf der Bakbord - Seite l]l';’i. und nmge-
kehrt. Die Schieberkiisten und Steuerungen liegen zwischen den
Hoch- und Niederdruck - Cyvlindern, die Luftpumpen unter den
letzteren ete.

Eugland war nur durch das Modell der von Penn & Son
in Greenwich fiir die Kriegs-Dampfer Minotaur und Northumber-
land gebauten 1350pferdigen Schrauben-Maschinen vertreten. Es
stellte das von dieser Firma geschaffene Trunk-System dar und
war schon auf der Pariser Ausstellung zu sehen. Trunk-Maschinen
werden auch gegenwiirtig noch mit Vorliebe gebaut, jedoch ohne

b

mit zusammen 1130 nom. Pfdkft. (im Max. 160 Pfdkft) fiir Handels-Dampfer
gebaut und gegenwiirtie 11 Maschinen mit zusammen 2200 PfAkft. (im Max
500 Pfdkft.) noch im Ban
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die ehenfalls yon Penn herrihvende und durch das obengenannte
Modell veranschaulichte Expansions - Steuerung mit eigenem Ex-
pansionsschieher-Kasten und verinderlichem Expansionsschieher-
Huhe,

Weitaus am  hesten und  vollstéindigsten war im  Schiffs-
Maschinenbau Oesterreich vertreten, denn die entschieden
schinsten Schiffs-Maschinen der ganzen Ausstellung hatten in-
lindische Etablissements beigebracht. Da waren vor Allem zwel
priichtig gebaute, fiir Handels-Schiffe (Schrauben-Dampfer) he-
stimmte  verticale Compaund - Maschinen vom Stabilimento
teenieo triestino ™).

Die grossere der beiden exponirten Maschinen (mit 140
nom. Pferdekraft) hat ihre Cylinder einerseits von zwei guss-
pisernen  Stindern und anderseits von zwei schmiedeisernen
Siulen getragen, welche ihrerseits wieder mit dem die Kurhel
tragenden Grundrahmen verbunden sind, und den bequemsten
Zugang zu allen Theilen der Maschine gestatten. An den
Aussenseiten der beiden, zugleich als TFiithrung der Kreuzkipfe
dienenden  Stinder sind dex \'I'i'1j";L|—1'_"nlililll'i~-'|]r' Oberfliichen-
Condensator und die Luftpumpe mit den seitlich derselben sym-
metrisch angeordneten zwei Speise- und zwei Sood - Pumpen an-
gebracht. Sammtliche fiinf Pumpen werden vom Kreuzkopfe des
arossen Cvlinders aus durch einen Balancier im Lingenverhiilt-
nisse von 2:1 hewegt. Der eine Meier’sche Expansions-Steuerung
bergende Schieherkasten des kleinen Cylinders liegt ansserhall
und der des grossen Cylinders inmitten heider Cylinder. Der
Receiver wmhiillt mantelfirmig den kleinen Cylinder und ist sein

Raum-Inhalt an zwei Drittel des letzteren. Sehr hitbseh und gany

*) Dieses Etablissement hat sich ans kléinen Anfingen in kurzer Zeif
zn jener Grisse emporgeschwungen, welche es befihigte, in kaum anderthall

Decennien nicht allein nnserer Kriegs-Marine einen grossen Theil ihrer Schiffe
mnd fast alle ihre Maschinen gebant. sondern anch der Mercantil-Marine und
der Industrie im Allgemeinen eine grosse Zall bedentender Objecte geboten
70 haben. 53 Maschinen wit 12610 nom. Pfdkft. fiir Kriegs-, 25 Maschinen
mit 1660 nom. Prakft. fiir Handels-Sehiffe und fiber 50 stationiire Maschinen
mit cirea 800 off, PrAkft. eingen aus den Werkstitten dieses trefflich gelei-

teten und blithenden Etablissements heryvor

B
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nenartig ist die Construction der Stephenson’schen Coulissen,
welche statt wie gewdhnlich rahmenartig und die Kopfe des
Sehieherstangen wmfassend geformt zu sein, einfach nur ans je
einer prismatischen Stange hestehen, welche von den mit heweg-
lichen und nachstellbaren Bronze-Lagern verschenen Kapfen der
Schieberstangen umsehlossen werden.  Durch diese pintfache Con-
struction ist eine ruhige. selbst nach erfolgter Abniitzung nicht
schlagende, Bewegung in hester Weise erzielt. Auch in ihren
iibricen Details ist diese Maschine ganz vorziglich ausgefithrt ;
so sind alle namhafteren Gelenke mit nachstellbaren Bronze-
Futtern ausgebiichst und haben die Stopf-Biichsen der Cvlinder.
um sie gleichmissig anziehbar zu machen, ihre drei Muottern durch
einen Zahnkranz verbunden. Die Cylinder haben 0-788 und 1-525™
Diameter und 0-915™ Hub: die Luftpumpe 0-661* Diameter und
die Centrifugal-Pumpe 0-267" Dampfeylinder-Diameter nnd 0636
Rad-Durchmesser

Die kleinere Maschine mit 25 nom. Pfdkft. zeigte der Haupt-
sache nach eine der grisseren ganz dhnliche Anordnung: nuv
fohlen bei derselben (hei vorhandenen Siulen) die Stinder ginz-
lich und sitzen die Cylinder direct auf dem mit horizontalen
Kiihlrshren versehenen Condensator, welcher auf den mit dem
Grundrahmen in einem Stick cegossenen Rinmen fiir die hori-
sontalen Luft- und Kithlwasser-Pumpen anfgeschranbt sind. Die
Kolbenstangen der letzteren finden, da sie in ihrer knapp iher
der Kurhel-Achse weegehenden Fortsetzung zugleich als Kolben
der auf der Gegenseite befindlichen Sood- und Speise-Pumpen
dienen. in diesen selbst ihre Fihrung und werden ven einer zwi-
schen den heiden Hauptkurbeln liegenden kleineren Kurhel mit-
telst Biele und l\'l'wllfl\'-‘pl' hewegt Die l'_\.liu.l.-r—[I|;i|||i-1.‘|- dieser
Maschine sind 0-587 und 0293 _der Hub 0:381™: die Luft- und
Kaltwasser-Pumpen haben 0-178 Diameter und 0-153 Hub.

In nicht minderem Grade ehrend fiir unsere vaterlindische
Industrie erwies sich auch die im eigenen, geschmackvoll aus-
gefithrten und wiirdig ausgestatteten Pavillon vollfihrte Expo-
cition der Brsten k k priv. Donau-Dampfschiffahrts-

(iesellsehaft. Drei imposante Scehiffs-Masgehinen erfiillten den
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Innenraum desselben. Thre glinzende Ausgstattune, wie auch ihr
lautlos ruhiger Gang ervegte ehenso das Interesse des Fachmannes,
wie die Bewunderung des Laien. Simmtlich nach dem Compaund-
Systeme gebaut, zewgten sie in threr Construetion zwar keine

erhebliche  Newerung, welche ihnen auf der Ausstellung einen

Vorrang vor anderen vorziglichen Ohjecten gleicher Gattung

sugesichert hiitte: doch priisentirten sie sich in jener einheitlich
durchdachten und zweckmiissig gruppirten Anordnung und jener
vortrefflichen Ausfiibrung, welehe man in Anbetracht der gegen-
wiirtig so vollkommen entwickelten, ja geradezu ihrer Vollen-
dung entgegengehenden Maschinen-Indusirie an jedem ansge-
seichneten Fahricate zu sehen gewohnt ist.

Bine diberraschend eigenthiimliche Anordnung wurde aher
hei diesen Maschinen durch Einschaltong eines Réhren-Vorwiir-
mers zwischen Cylinder und Condensator getroffen *).

Die grisste dieser Maschinen, eine schrigliegende Fracht-
schift-Maschine von 150™" Pfdkft., ist auf geneigtem. miichtigem
Rahmen nach Art einer stationiiren, gekuppelten Maschine etwas
weitliinfig. doeh iiberaus solide und stabil aufeebaut. Thre Di-
mensionen sind: 35“ und 52, Cylinder - Diameter, 54“ Hub;:
53 Luftpumpen - Diameter mit 20 Hub; 15 6* {dusserer Dia-
meter und 10* 6* Breite der Morgan-Rider: 5 Atm. Ueherdruck
und 5 minutliche Rotationen.

An  Grosse ihr zunidchst stehend, war die osecillirende
Personenschift - Maschine von 100 nom. Pfdkft.. welche sich
*) Dieselbe stammt, wenn wir nicht irren, von Berrvman her und unter-
scheidet sich insoferne sehr wesentlich von der ihr dhnlichen an der i‘nm]-:umd-
Maschine der Géorlitzer Maschinenbau-Gesellschaft, dass bei derselben nicht
wie bei der letzteren eine alternative, sondern eine gleichzeitige Functioni-
rung von Vorwirmer nnd Condensator stattfindet. Wiirde man der genannten
Einrichtung nicht bei so trefflich gebauten Maschinen cines ansehnlichen
Etablissements begegnen, so miisste man ein gutes Resultat bezweifeln und
nicht ohne Grund befiirchten, dass die Wirkung des einen Objectes die des
andern erheblich beeintriichtize. Leider stehen uns keine Versuchsresultate
hieritber zu Gehote. Fine giinzliehe Verdringung des Condensators dureh
cinen wirksamen Vorwirmer diirfte fibrigens in allen Fillen, in welchen es
sich nicht, wie zur See, nm Erlangung eines relativ reineren Speisewassers

handelt, trots 1‘|l]||]:ii'|l|ll-"'\\1I'III'"- entzuheissen sein
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sanz besonders dureh ihre schim und rationell construirten Details
auszeichnete, Thre Anordnung hot iibrigens, mit Aunsnahme des
oberwiihnten Vorwirmers, nichts Nenes dar. Sie hat 324 und 48*
Dampf - Cylinder-, 25“ Luftpumpen - Diameter, 3° 6 Dampf-
und 20 Pumpenkolhen - Hub: 16/ 6 dusseren Diameter der
Morgan-Riider und 8¢ 6% Liinge der Schaunfeln: 57 minutliche
Rotationen und 5 Atm. Ueherdroek.

Aneh die dritte. eine verticale Schranben - Maschine von
GO nom. Pfdkft., war ohne nenuenswerthe Modificationen naeh
dem gebrinchlichen Hammer-Systeme angeorvdnet,  Thre Haupt-
Dimensionen sind: 21% und 36 Cylinder - Diameter 184 Hub:
174 Pumpendiam. und 12% Huhb; 7 Diameter, 8¢ 3% Minimal-
nnd 9 34 Maximalsteigung der vierfliigeligen Schranhe: 5 Atm,
Uebherdruck und 120 minuntliche Rotationen.

Vielfach wurden Theile einer Sechiffs-Maschine. da sie ob
ithrer Grossenverhiiltnisse hiezu besonders geeignet erscheinen,
zum Motiv genommen, um die Arbeitsleistung eines Etablisse-
ments zn illustriven.

Eine michtige Kurbel-Achse (fir S. M. Corvette .Donan®
{00 nom. Pfdkft. bestimmt). noch nnbearbeitet und 8780 Kilog.
wiegend, gab Zeugniss von der grossen Leistungsfihigkeit der
Arsenals-Werkstiitte des Oesterr.-Ungar. Llovd in Triest®).

Krupp in Essen exponirte gleichfalls eine Schiffskurbel-Achse,
ans einem Block Tiegel- Gussstahl ausgeschmiedet, welche im

*) Gerne beniitzen wir die Gelegenheit, um der Ausstellung des Gster-
reichisch-ungar. Lloyd das wohlverdiente Lob zu spenden. Eine Perle unter
den zahlreichen Collectiv-Ausstellangen enthielt der von dem weltberithmten
Etablissement errichtete Pavillon Gegenstinde, welche nicht dureh Zahl, wohl
aber durch Gediegenheit der Arbeit, Neuheit des Systemes und Bewihrang
in langjihriger Praxis ansgezeichnet sind, Wir zollen der in der Wahl dex
exponirten Gegenstinde beobachteten Strenge umso mehr unsere ungetheilte
Anerkennung, als wir gewiinscht hitten, dass alle Aussteller in gleicher
Weise vorgeganzen wiren. Dje mannigfachen und schwerwiegenden Vortheile,
welehe daraus der Wiener Ausstellung erwachsen wiiren, sind fiir Jedermann
in die Augen springend. welcher das Ausstellungswesen mit Aufmerksamkeit
verfolgt. Moge doch das von dem |,lu_\'|] beobachtete |'!‘i|:~'iji — nur die
nach jeder Richtung hin ausgezeichneten Objecte 2ur Coneurrenz zu-
zulassen bei der mniichsten Kxposition in Philadelphia zur strengsten

Anwendung gelangen Die Red.




fertic hearbeiteten Zustande ein Gewicht von 9000 Kilogramm
hesitat

Gerechtes  Erstaunen erregte der vierfigelige Schrauhen-
Propeller der Gussstahl-Fabrik des Bochumer-Vereines, welcher,

ein Gussstahlstiick bildend, 9000 Kilog. wiegt.

IV. Halbstationdre Dampf-Maschinen und Locomobilen.

Entsprechend dem Zweeke dieser Magchinen, nicht bleibend
an einem und demselben Orte Arbeit zu verriehten, haben sich
Typen herausgebildet, welche gegenwirtig mit nur nehensich-
lichen Aenderungen allgemein festgehalten werden. Die Ausstel-
lung brachte eine riesige Anzahl ven Maschinen dieser Gattung
welehe hauptsichlich der Landwirthschatt (als Locomobilen), der
Klein-Industrie und dem Gewerbe (als halbstationire Masehinen)
s dienen bestimmt sind und anch demgemiss construirt waren *).

Da sich der Versendung von Loeomobilen auf weite Strecken
nur geringe T]';l!]\f'rll'i~.‘~'|'|1\\J"!'iu'f\'i'l!--l: entgegenstellen, so hat
England, ganz entsprechend seiner immensen Productionskraft,
in diesem Genre unter allen Lindern anmr reichsten ausgestellt.
Die westliche Agrieultur-Halle glich tormlich einer Remise fi
Locomobilen, so volleefillt war sie von Englands Maschinen dey
genannten Gattung. Neuerungen fanden sich an denselben abe

nur wenige vor, England findet es noch immer besser, Cylinder-

Sie alle besitzen uls wesentlichste Eigenschaften: Einfachheit in der
(‘onstruction, geringe Raumbeansprochung wnd, um sk transpoertabel  ud
leicht aufstellbar zu wachen, eine gemeinschaftliche rerung von Kessel und

Muschine an P

f einem eisernen oder holzernen Riic ofder einem fixen

Ralimen. Die Kessel sind durchwegs Réhren-Kessel mit innerer Feuernng

hei halbstationdaren Maschinen meist in verticaler, bei Locomobilen in hori-

zontaler Anordpung, Die Maschinen sind direct oder indirect an den Kessel

1 neben dem Kessel separat anf den

lefestiet., bei den Locomobilen aber au

{-System

Rahmen gelagert und zeigen die einfachste Constru
kommt mit Reeht nur ausnahmsweise vor; die Expansion ist bei seltener
\nwendung von eigenen Expansions-Schiebern nur innerbally beschrinkter
Grenzen verinderlich. Der HRegulator wirkt meist anl die Drosselklappe
hiehst selten auf die Expansion. Alle sind mit einem mehr oder minder

vollkommen funetionirenden Vorwdrmer versehen
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und Kuorhelachsen - Lager mit Umgehung  jeder rahmenartigen
Zwischenlage direct anf dem Kessel zu befestigen, durch welehe
\nordnung der Kessel, allerdings anl Kosten einer hichst wich-
tigen Eigenschaft der Maschine, niimlich der stets unverriiekten
Lage ihrer stabilen Theile nicht gehindert ist, sich entsprechend
seiner Erwirmung  auszudehnen, Die Kessel sind  durchwees
[.“\"rlllul!\-I\-I“‘--.‘|‘ mit gegen v}lt‘lin-ln ]Eillll}l;l!r Vergrosserter, I{ml-
und Feuerfliche und namentlich grossen Feuerboxen. Schmied-
ciserne Radgestelle und Rader zieht man frotz erhohter Kosten
und erdsseren Gewichtes den hilzernen vor: besonders weil letz-
tere in der Sonnenhitze ausdorren und leicht schlotterie werden.
Da cin geringes Eigengewicht zu den Hauptvortheilen eines Loco-
mobils gehirt, so wird darch die Wahl eines vorzigelichen Mate-
rials eine keusche Dimensionirung der Theile ermielicht. Dis
Feuerboxe sind aus Holzkohlen-Eisen, die beweglichen Theile de
Maschine. oft auch die Feuerungs-Lineale. aus Bessemer-Stahl,
und die einer Abnutzung unterworfenen Theile :‘vhiu'i--].

Um eine Umkehrung der Drehungsrichtung der Maschin
s ermibelichen, sind gewdhnlich die Vertheilungs-Excenter nichi
direet auf die Achse festeekeilt, sondern an eine aut der Achse
festsitzende Scheibe mittelst einer Sehravhe hefestigt,  Durch
Liasune dieser Schraube, Drehung des Exeenters in die Geegen-
stellung und Wiederbefestigung, wird die Rickwirtshewegung
der Maschine eingeleitet.  Vielfach st diese Anordnung noch
msowelt vervollkommnet, dass nieht allein die Drehungsrichtune,
sondern anch in ganz dhnlicher Weise der Hub mit der Voreiluny,
resp. die Dauer der Dampt-Einstrimung zu dandern ermiglicht ist

Die Cylinder sind theils mit, theils ohne Mantel angeorduet
in cinem Falle aber im Dampiraume des Kessels in einem dom-
articen Anfbau desselhen gelegen. Die Vorwiirmer sind gewihn-
lich von denkbar einfachster Construetion, und basirt ihre Ein-
richtung in den meisten Fallen darauf, dass das von der conti-
nuirlich bewegten Speisepumpe gehobene Wasser, wenn es nicht
momentan zur Kesselspeisung dient, aus dem Druckrohre wieder
in das Reservoir zuriickeeleitet wird und anf diesem Wege einem

vom Ausblaserohre in separatem Rohrzweige zugefithrten Theile
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des Fxhaust-Dampfos hegegnet, und denselben, condensirt, in sich
aulnimimit.

Halbstationire Maschinen waren von Seite Englands in
namhaft geringerer Zahl als Locomobilen ausgestellt. Einerseits
ist, der Bedart an selehen Maschinen ein geringerer, da man, wo
immer nur thunlich, denselben stationire Anlagen mit einge_
manerten Kesseln vorzieht:; andererseits wurden englische Fabri-
cate dieser Gattung an Giite von jemen Frankreichs und selbst
Deutschlands aberfligelt.

Sie waren entweder den Locomobilen vollkemmen gleich
und nur statt auf Rider, auf Fussgestelle gesetst, oder abom
vertical angeordnet, wobei sich ebenfalls Cylinder und Lager divecl
auf den Kessel aufgeschraubt vorfanden. Die Kessel der letzteren
Type haben gewdhnlich die seit Paris bekannte J. Hermaun
Lachapelle'sche Anordnung mit den, diametral den vertiealen
Feuerramm durchfahrenden Siederdhren. Auch Field’sche Kessel,
obwohl sie nicht jene Giite bekunden, welche man sich anfing-
lich von ihnen versprach, fandex sich vor. Neu unter den verti-
calen Kesseln sind wur die , Nozzle“-Kessel und die Kessel nach
Davey-Paxman’'s Patent *).

Bin auf blosse Aunschauung basirtes, vergleichendes Urtheil

iiber die (iite der von englischen Fabrikanten exponirten Loco-

Die Ersteren, welehe iibrigens auf der Ausstellung fehlten, haben
in quadratischen, die obere Fortsetzung des runden Feuerkastens bildenden
Bohrenkammer mehrere Schichten dicht nebeneinander liegender Siederthren,
welche so gruppirt sind, dass die Réhren zweier sich folgender Schichten
e einander liegen An den Enden der Rohren befinden sich gekriimmte
\nsiitze, welche, aul der einen Seite nach unten, auf der andern nach oben
cekehrt, vine erhihte Circulation des Wassers in den Rohren veranlassen. Die
dussere Kesselhiille ist behufs Reinigung des Rohren-Systems abzuheben
Diese Kessel, welche in ihren sonstigen Eigenschaften anderen Vertical-Typen
nicht nachstehen, besitzen eine im Verhiltnisse zum Raume bisher noch
nicht erreichte crosse Heizfliche, und diirften sich daher als Schnelldampf-

Generatoren beispielweise fiir Feuerspritzen gut eignen
Die Davev-Paxman'schen Kessel haben verticale, unten rechtwinkelig
nmgebogene Siederbhren. welche im eylindrischen Feunerkasten stehen und

inerseits im Kopfbleche und andererseits in der Mantelfliche desselben be-

festiget sind. Um sie trotz der Kriimmung einziehen zu kimnen, sind si

nach unten schwach konisch eeformt
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mohilen Tisst sieh hei aller Reserve nicht gut abgeben, da sich
dieselben allesammt als die Producte stetiger, ans reicher Er-
fahrung und aus den aunf vielen Ausstellungen gemachten Beoh-
achtungen resultirenden Vervollkommnungen darstellten, dem-
oemiss auch mit wenigen Ausnahmen ziemlich gleiche Vorziige
hesassen und als solehe sehon mit Dutzenden von Medaillen und
Primien ausgezeichnet wurden.

Ransomes, Sims & Head in Ipswich bawen ihre schinen
Locomobilen bis 12 Pfdkft. eineylindrig und dariiber zweieylindrig,
ferner mit oder ohne verinderlicher Expansion. Bei den letzteren
werden die Expansions-Schieber von einem in Hub und Voreilung
verstellbaren Exeenter von bereits '_:'l"-t'!ﬂliil':'ll'l' _\Illll'i|1lllilg' he=
wegt, Die Circulation des Wassers dureh den im Rauchkasten
hefindlichen Vorwirmer wird von einem Pumpenpaare in der Arl
unterhalten, dass die Bine dasselbe aus dem Bassin in den
Yorwirmer und die Andere aus dem letateren je nach Er-
forderniss in den Kessel pumpt Die genannten  Fabrikanten
hauwen anch Loeomobilen fiir Strohfenerung. Bei diesen gesehieht
die Beschickung des ans 5 Stangen bestehenden Rostes anto-
matisch durch einen von der Maschine getrichenen Walzen-
Apparat, weleher im Folle des Niehtbedarfes leicht entfernt und
durch wine gewihnliche Heizthiire ersetzt werden kann.  Nach
den hisher gemachten Versuchen ergibt das Stroh bei der ge-
nannten Feuerungsvorrichtung cirea ', bis ', des Heiz-Effectes
eines gleichen Gewichtstheiles englischer Kohle.

Namhaft bessere Resultate wollen R. Garret & Sons in
Suffolk mit ihren Strohheitzungen hei Locomobilen erzielt haben
Bei diesen fehlt der automatische Apparat, nnd geschieht di
Beschickung von Hand durch einen am Fenerhox angebrachten
Trichter. Da sich ausser diesem noch eine einfache Feuerthin
vorfindet, welehe T Falle einer Heitzung mit gewdhnlichem
Brennmateriale beniitzt wird, so kann der Feuermann dureh

dieselbe die Feuerung controlliven und nach dem jeweiligen Er-

fordernisse heschieken ).

*) Da sich ein verldsslicher Fevnermann noch imer besser bewihrt

hat. als irgend ecine automatische Heizvorrichtung, so glauben wir, duss anch
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Prichtie gebaut waren ferner die Locomobilen von Cleyton
& Shuttelworth in Lineoln (Filiale in Wien), diesen Meistern im
Bau von Locomobilen. deren sie schon an 13,000 Stiick verfer-

tigten. Doeh zeigten diese in ihrer Anordnung nichts Neues,

Die Masehinen arbeiten ohne Expansion, die Cylinde: haben
Dampf-Mintel (bei Volldruck-Masehinen ein Luxus), die Excenter
sind umstellbar und die Vorwiirmer von der oberwidhnten ein=
fachen Construction
K. Hornshy & Schne in Grantham legen nach wie vor die
Dampf-Cylinder ihrer vortreffichen Locomobilen in den  eine
Ueherhohung des Feuerkastens bildenden Theil des Kessel-
Dampfraumes und verdanken es zum grossen Theil dieser An-
ordnune. dass ihre Locomebilen unter den besten Englands ran-
siven und in hervorragendster Weise dureh erste Preise aus-
vogeichnet wurden. Das Materiale ist sehr gut und das (iusseisen
wo nur immer moelich z B. bei der Fihrung durch Schmied-
Bisen oder Stahl ersetzt, Cvlinder- und Schwungrad-Lager sind
durch Zugstangen versteift. Auch die Locomoebilen von Marshall,
Sons & Comp. in London sind aus vorziglichem Materiale an-
gofertigt. ~ Ungleich den  meisten  anderen iithertrichen  blank
seputzten Locomobilen der englischen \btheilung, zeigten diese
und nicht zu ihrem Nachtheile nur die nothwendigsten Theile

hearbeitet. Sie arbeiten mit variabler, nach dem Patente von

diesem Falle die erstgenannte Anordnung nicht allein entbehrlich st

sondern sowar vor ciner directen Fenerungs-Anlage zuriicksteht Es soll sich

-Locomobilen der Heiz-Effect des

Strohes zu einem gleichen Gewichtst Fiinfkirchner Kollen-Briquets ver-

kenswerth ist bei diesen sonst sehr einfach gebauten

Locomobilen die Construction des Vertheilungs-Schiebers. Er wird von einen

tixen Excenter bewegt und sperrt ber ¢ 5 des Hubes ab: die Maschine

wrbeitet daher - Kxpansion Um nun einerseits die hiedureh

bedingte zu lange Compressionsdauver zu vermindern, ist die innere Ueber-
leckung  durch eine innere Oefinung  ersetzt und, um andererseits die Eiun-

strimung ginsticer zu gestalten. ist der Schieber, dhnlich dem Hick sche

Schieber, hohl gebaut, in der Art, dass bei beginnender Eroftuung der ||'.1||,I|‘.

sowoll ausserhalb als aueh durch die Hih

¢ innerhalh des Schiebers von

der Giegenseite des Schieberspiegels her 2 ich einzustrimen vermag. Der

Vorwirmer ist in der eits heschriebenen einfachen Weise eingeri htet
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Hartnell & Guthrie in der bereits erwithnten Weise durch Aen-
derung des Hubes und der Voreilung des Vertheilungs=-Excenters
vu verstellender, Expansion.

The Reading Iron Works exponivten cine Locomobile von
hesonders solider und sorgfiiltiger Aunsfithrung,  Erwiithnenswerth
ist. dass der Feuerbox derselben in allen Nihten zusammen-
geschweisst, und der mit einem Mantel versehene Dampf-Cylinder
aus Stahl angefertigt ist.

Die Locomobilen ven Kobey & Comp.. Linceln, zeichneten
sich durch mehrere bemerkenswerthe Eigenthiimlichkeiten aus ),

An emer der exponirten Locomobilen war die Expansions-
Vorrichtung nach der interessanten Construction von Robey &
Richardson der Einwirkung des Regulators unterworfen. De
Vertheilungs-Exeenter sitzt hieliei lose auf der Achse und wird
vou einem  Keilpaare, welches von dem in horizontaler Lage
direct auf der Welle angeordneten Regulator bewegt  wird |
it Hub und Vereitlung entsprechend verstellt. Die Construetion
ist einfach: nuar  diivfte  die Keilverschiebung eine  erhebliche
Fuergie des Regulators erfordern

Auch Ruston, Proctor & Comp., Lincolu, hatten hiihsche
Locomeobilen zur Aunsstellune oebracht.  Bemerkenswerth bhei den-
selben ist die. Anwendung von hohlen Verbindungs-Stangen zwi-
schen Cylinder und Wellenlager. in welche Dampf aus dem
Cylinder-Mantel zutritt und eine dem Kessel conforme Ausdeh-

nung derselben bewirkt, Hiedurch wir

cine gegenseitice Ver-
steifung ven Cylinder und Lager bei ungehinderter Ausdehnung
der erwilrmten Kesseltheile erzielt.

Walles & Steevens in Basingstoke bringen an ihren Loco-

mobilen einfache, gut construirte, aus einem grisseren. seitlich

*J Der Wasserraum des Kessels umgibt auch den Boden der Meuer-
bitchse vollstindig ond dient in diesem seinem untersten Theile schr vor

theilhaft als Schlammsack. Originell ist ferner die Applicirnng eines leicht

schmelzbaren St im  Feuerkasten in der Hohe des tiefsten Wasser-

standes, welcher gefihrlich tief gesunkenem Wasser noch vor I'rocke
legung der Rohren ausschmilzt und dem Dampfe Zutritt zum Fener und

hiedurch dessen sofortizes Erloschen bewirkt,
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der Locomobile angebrachten gusseisernen Rohrgehiuse mit innen
hefindlichen swei Sehmiedeisen-Rohren bestehenden, Verwirmer an
Der Exhaust-Dampf wmzieht im Gehiinse die Inuenrvihren und
erwiirmt das vor Eintritt in den Kessel durch die letzteren stri-

mende Speisewasser his anf den Siedepunct. In jedem der Wirme-

rihren befindet sich eine Stange concentrisch angeordnet, welchi
in derselben nur einen  ringfirmigen Zwischenraum (daher der
Name .ringformiger Wasserheizer®) freilisst und so das Speise-
wasser nothiet, lings der Innenfliche der Rihre zu streichen,

Frankreichs Locomobilen und halbstationdre Maschinen, i
ihrer  Construetion merklich verschieden vou den englischen
Falricaten, waren durch die exponirten Objecte von Albaret La-
chapelle, Chevalier u. a. m. sehr hithseh vertreten ®).

Die Locomobilen von M. Albaret & Comp. in Liancourt-
Rantigny haben vertical evlindrische, nur an der Rohrwandseits
ihgeplattete, Fenerkisten und vollkemmen eylindrische Feuerhox-
Miintel, weleche den Horizontal-Kessel namhatt fiberhohen und an
der obersten Stelle dieser den Haupttheil des Dampfraumes bil-
denden Ueberhihung die Sicherheits-Ventile tragen. Die Excenter
sind fix. Bei Locomobilen iiber 9 Pfdktt, sind die Maschinen mit
siner verinderlichen Bxpansions-Vorrichtung versehen. Als Vor-
wirmer dient eine seitlich des Kessels angebrachte, das Exhaust-
Rohr umschliessende und vom Speisewasser durchstromie (russ-
cisenrihre.

Hiibscher eebaut sind die Locomobilen von J. Hermann
Lachapelle, Paris, deren Kessel sich von denen englischer Logo-

mobilen nur unwesentlich unterscheiden *%)

Die Kessel der Locomol obgleich  vorberrschend nach dem
Prin ler 1 Ol K 6] eobaut. zeicten doch auch, und micht nnmer
Lrem Vortheile, andere verschiedenartice Anordnungen. Die Dampfspan-

nune ist cewdhnlich hivher als bei den e
regrenitber 4 At Die Maschinen si

In ixss

lischen Locomobilen (6 \11|,-..].|,_
0 nicht unmittelbar anf  den

sondern sind anf Bahmen gelagert, welehe ohne directe Verschran-

cowihnlich dureh mehrere, die Kessel minfassends ‘*].m;-iilu'_;- aunf di
lotzteren festgemacht sind.
Der oben rund I'hetl des Feverbox-Mantels sehort bereits dem

Horizental-Kessel an. Die Sicherheits-Ventile und das Dampfrohr sitzen aul
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\usgezeichnet sehiin gebaut und vortrefflich constroirt sind
die  halbstationiiren Maschinen dieser Firma. welche sieh it
Recht einer von keiner anderen Tvpe dhnlicher Art erreichten
Beliebtheit erfreuen,  Zwei zu beiden Seiten des verticalen Kes-
sels von bekannter Construction stehende und von einem fiber
die Kesseldecke gehenden Triger verbundene Siulen. welehe aul
dem Guss - Sockel des Kessels anfsitzen, bilden das Gestelle,
welches  die Maschine ganz unabhilngig vom Kessel in der Art
trigt, dass auf der einen Sdunle die Maschine und Fithrung . aul
der andern die Speisepumpe und auf dem Triger die Kurbel-
Achse mit dem Schwungrade sich angeordnet vorfinden.

Die Locomobilen der Societé centrale de construction de
machines in Pantin haben Kessel mit einer den Rost bergenden
Feunerrdhre, einer im Innern des Kessels liegenden Feunerkammen
und  einem Réhren - Systeme . durch welehes die Helzgase aus
der Fenerkammer nach vorn zuriickkehren. um  in den obel
der Heizthiire stehenden Kamin zu ziehen. Das ganze Rohren-
Svstem  ist behufs Reinigung  ausziehbar.  Die etwas  massig
csebaute Maschine bot in ihren Details bis auf ein von (. Denis
construirtes Stellzeng, durch welches ein statistischer Regulato
aul die Drosselklappe einwirkt, wenig Neues dar. Der unter dem
Cvlinder liegende Theil des Maschinen-Rahmens dient zugleich
als Yorwirmer,

Manche interessante und beachtenswerthe Figenthiimlich-
keiten in Constroction und Anordnung hesitzen die Locomobilen
vou V. Chevalier & Grenier in Lvon.  Auf der Ausstellung =ah
man zwei aut Fusseestelle gesetzte Locomobilen (die Eine mit

Woolt"scher Maschine und Condensation) und einen Kessel *).

einem kleinen gusseisernen Duwmpl-Dome. Die Cylinder sind mit Mantel ver-
sehen.  Die Dleuel- und Excenter-Stangen haben Kugelgelenke, welche sich
vorziiglich bewalren. Von 4 Pfdkft. aofwiirts werden sie mit variabler

Expunsions-Einrichtung ausgestattet

Der Kessel einer Locomobile dieser Firma hat ein dorchgehende:

den Rost tragendes Fenerrohr und ein System von Fenerrihren, welche einer

seits aut gewdhnliche Art in der Vorderwand dichtsitzen und andererseits in

Rohrknien eingeschraubt sind, welehe seitlich in das ersteenannte Feuerrohe




20

Die stehende halbfixe Maschine von Maulde, Geibel & Wihart
in Paris ist in ihver dusseren Anordnung dhnlich denen von
Lachapelle. Statt der Siulen ist hier ein den Kessel mantelartig
umschliessendes Giehiiuse, welches die Maschine tragt. Sehr ein-
fach construirt und leicht zu reinigen ist der Kessel, dessen
gesammte Heizfliche ans dem  vertical - eylindrischen Fenerbox
und einem von ohen tief in denselben hineinhiingenden Wasser-
sacke hesteht.

Zu erwihnen sind ferner noech die seit Paris hekannten
sehr hiibschen Loeomobilen von  Belleville und die  halbfiven
Maschinen mit Field’schen Rohrenkesseln von Buffand Frives in
Lvon.

Die Locomobile von Koekum's Mek. Werkstad in Malmd.
nit Locomotiv-Kesseln nach englischer Anordnung, geigte hiih-
sehe Detail-Construetionen,

Backer & Kuelh in Breda, Holland, exponirten zwel Halh-
Locomobilen in verticaler Anordmung. Die Kessel sind den La-
chapelle’schen dhnlich, nur sind Fewerbox und Querrihren konisch
soformt. Die Maschinen sind anf verticalen Rahmen, welehe
sueleich als Vorwirmer dienen, angeorduet: die Kurhel-Achsen,
im Gegonsatze zu denen englischer Locomobilen welehe  selhst
die doppeltgekripften Achsen dex Zwillings-Maschinen nur zwei-
mal gelagert haben, sind  dreimal golagert. Die Expunsion 1st
dureh Verstellen des Exeenters zu verindern

Deutschland exponirte nur halbstationdre Maschinen ., und
diese vorherrschend in verticaler Anordnung.

Horizontal und den Locomobilen dhnlich gebant wiu die
schtne Masehine von R. Wolf in Magdeburg. Der Kessel dieser

winmiinden Die Heizgase kehren durch das Rdhren-System nach vorn zuriick
and in den Kamin. Diese Anordnung macht die mmnere Fenerkammer ent
behelich, ist solid, leicht zugiinglich und zumal das System pusziehbar ist,
allerorts bequem zu reinigen. Der Cylinder liegt im Dome und bildet mit
i ein Gussstiick  Der Kreuzkopf lduft in eylindrischer Fithrong nnd ist
bei der Woolf-Maschine den beiden Kolbenstangen ;_fv]win-ills-']l:ntﬁ-]i ange-
fostet.  Der Vorwiirmer, ein eylindrisches, vom Exhaust-Rohr . durehzogenes
Qeliiss. steht oder licgt am Kessel. Die Speisepumpe wird entweder vom

Kreuzkopt oder vom Vertheilungs-Exeenter aus bewegt
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Maschine hat ein den Rost tragendes Fenerrohr, welches in der
Mitte desselben endigt und seine gerade Fortsetzung in einem
in gleicher Richtung his zum Rauechkasten lanfenden Rohren-
Systeme findet.  Der Heiz-Apparat ist ansziehbar. Crlinder und
Dom sind ein Gussstiiek: die Sicherheits-Ventile auf der Decke
des letzteren. Die Schieherstange ist zugleich Kolben der Speise-
Pumpe.

Die sichsische Dampfschiff- und Maschinenbau-Anstalt in
Dresden baut Maschinen, welche im Prineipe und in ihrer iins-
seren Anordnung den Lachapelle’schen vollkommen dhnlich sind :
nur sind bei ihren Kesseln die grésseren schmiedeisernen Siede-
rohren durch je ein Biigchel von 6 engen Messingrihren ersetzt.

Die renommirte Fabrik Humboldt (vormals Sievers & Comp.)
in Kalk hei Dentz am Rhein ordnet die Maschinen getrennt vom
verticalen Kessel (mit horizontalen Querrshren) anf dreieckigen
Stindern an

Kébner & Kanty in Breslau lagern die Maschinen horizontal
zu Fiissen des Field'schen Kessels anf die gemeinschaftliche
Grundplatte, Die Kolbenstange ist jenseits des Kreuzkopfes fort-
gesetzt und dient  hier, darin zueleich ihre Fithrune findend.
als Kolben der Speisepumpe. Die Bleuelstange ist. um dieser
Anordnung Raum zu hieten, gabelfsrmig construirt. Der Ver-
theilungs-Excenter sitzt auf einer Gegenkurbel und kann, hehufs
Umkehrung des Maschinenganges von Hand mittels eines hei
den Locomobilen von Rohev & Comp. hesehriebenen Keilpaares
imeestellt werden,

Fine den Obigen ganz @hnliche Anordnung haben anch die
bfixen Maschinen von Scharrer & Gross in Nirnbere. Sie

hial
bringen jedoch, und mit Recht, die Field'schen Kessel nur unter
der Voraussetzung eines reinen, kalkfreien Speisewassers in An-
wendung und ersetzen sie hel unreinem Kesselwasser dureh
Lachapelle’sche Kessel. Diese Maschinen sind auch mit einem
vorr Exhaust-Dampfe durchgezogenen Vorwirmer auseestattet.
Oesterreich stellte in ganz- und halblocomobilen Maschinen
nur wenige aber gut gebaute Objecte ans, Die vorziieliche Giite

des Materiales, ans welehem sie angefertiet sind. ist ein Vorzue.
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welehe diese heimischen Produete von denen anderer Linder
anszeichnet.
Die

Locomobilen von (. Sigl in Wien, deren zwei exponirt
waren. sind Fabricate, welche vor den hesten Enelands, welchen
sip in Construction nnd Anordnung dhnlich sind . nicht zuriiek-
stehen.  Der runde Obertheil des Feuerkisten-Mantels, der Kessel
und der Feuerkasten haben gleiche Diameter, so dass sie sich
simmtlich ohne Unterbrechung als eine einzige Cvlinderfiiche
darstellen. Die Masehinentheile sind  direct, ohne Zwizchen-
rahmen. anf den Kessel hefestigt. Der Kessel ist ohne Mantel,
wohl aber eleich dem ganzen Kessel inel. dem Fenerbox-Mantel
verkleidet. Die BExpansion ist durch Verstellen des Excenters
veriinderlich Fin Vorwirmer fehlt: doch wird ein Theil des
\uspuff-Dampfes in das Speisewasser - Reseryvoir geleitet.  Zur
Speisung dienen Injector und Maschinen-Pumpe.

Bigenthiimlich angeordnet war die sohr hitheehe, halbfixe
Wasehine von der Masehinen-Fabrik und Eisengiesserei in Adams-
thal Tei Briinn. Ueher einer 16pferdigen Zwillines-Masehine mit
Meier'scher Steuerung, und anf gemeinschaftlichem Rahmen auf-
sitzend. lag der einem gewdhnlichen Locomohil - Kessel ihnliche.
mit Dom versehene Kessel. Trotz dieses Ueberbaues war die
Maschine doeh in allen Theilen leicht zugiinglich. Zur Speisung
dienen Injector & Maschinen-Pumpe.

Als hithsche Anlage prisentirte sich aueh die Vertieal-
Maschine mit Field’sechem Kessel von Rothsehild in W ittkowitz
Die Heizease treten seitwiirts, knapp unter der Feuerbox-Decke.
resp. Rohrenwand ans dem Kessel in den Kamin: eine Anord-
nune. welehe nicht hindert, die ganze Decke oleiclmiissie mil
Rithren vollznsetzen. Der seitlich des Kessels unter dem Schorn-
stein angebrachte, mit einem Wasserstandglase vorsehene Vor-
wirmer wird vom Ahbhdampf durchzogen.

Locomobilen wurden ferner noch exponirt:

9 Qtiick von der Fiiret Lichtenstein’schen Fabrik in Adamsthal
bei Briinm:
] von B. Eichmann in Prag:

] ! von Nobaeck & Fritze in Prag,
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Ungarn exponirte mit der Locomohile von Derning & Gral
Batthvany zugleich die einzige rotirende Dampt- Maschine,
welehe diberhanpt ant der Ausstellung zu sehen war,

Die Spferdige Locomobile von Lilpop, Ran & Comp. in
Warsehau machte sich dureh ihre eigenthiimliche Anordnnng
hemerkbar. Auf vierriidrigem Wagenstand ein hiitbscher verticale
Field-Kessel nnd eine Maschine in derart geeigneter Lage, dass
der Cylinder knapp oher die Vorderrider und die Kurhelwell
nahezn in die Hiohe der Kesseldecke zu liegen kam. Ein vom

\hdampf durchzogener Vorwiirmer war der Maschine heigegelien

\ndere Dampf-Motoren mit kleiner Arbeits

eistung. spe-
ciell dem Kleingewerhe gewidimet, waren anl der Aunsstellung in
den Motenrs domestiques (Svstem Hipolyte Fontaine) von Mignon
& Rouart in Paris und in den Dampf-Motoren von Fried. Siemens
in Dresden zur Darstellung eehracht

Die Ersteren sind eigentlich verticale halbfixe Dampf-
Maschinen, welche siech hanptsdchlich nur durch ihre Kleinheit
(o bis 9 Kilogrammeter secundliche Leistung) veon den gewihn-
lichen Tvpen unterscheiden. Sie hestehen ansg einem, dureh einen
Kranz von Gastflimmen geheizten Rohrenkessel mit fast completer
Armatur und einer allerdings hiichst primitiven Dampf-Maschine,
an der sich nichts destoweniger alle hiezu gehdrigen Haupttheile
vorfinden.  Die Dampfspannung ist 5 bis 9 Kilog. und der stiind-
liche Gasverbranch eirea 100 Liter per 1 Kilogrammeter

Es ist klar, dass diese Maschinen ihrem Zwecke nicht ent-
sprechen. Schon die relativ hohen Anschaftungskosten und die
i unerfahrenen Hinden gefiihrlich hohe Dampfspannung machen
sie. ungeeignet, als Motor fir das Kleingewerbe zn dienen,

In den Motoren von Siemens hingegen ist eine ehenso
originelle als ingeniense Idee verkdrpert. Es wird bei denselben
der . Auftrieh* des am Boden eines Gefiisses sich bildenden und
dureh die Wassermasse emporsteigenden Damptes als motorische

Kratt beniitzt. Diese Maschinen. welehe auf der Ausstellune
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dureh einige kleine, wie es sehien, mehr als Modelle denn als
virkliche Maschinen dienende Apparate dargestellt wurden. he-
tehen der Hauptsache nach aus einem eylindrischen nach oben
deh erweiternden und an heiden Kopfenden konisch geschlossenen
iofisse . welehes in geneieter Lage (eirea 45%) in Zapfen um
ine Liangenachse drehbar ist, und dessen Innenraum von einer
m die Gefisswand festeemachten Sehranhenfliche mit nach ohen

durchzogen isf

tark geneieien [_!';‘.--ii:'n'i\lin-i. '.'.--::Il'-'||l'|".-:w-
Dieses (tefiss ist his 3/, seiner Hohe mit Wasser gefiillt und
wird am unteren Ende geheizt. Der siech daselbst entwickelnds
sich an der Scehraubenfliche und bringt, wihrend
or sich an derselben emporwindet, das ganze Gefiss und mit
dJemselben mittelbar eine Riemscheibe in Drehung. Der naeh
oben zu sich erweiternde Schneckenraum gestattet die Expansion
des aufsteigenden Dampfes. Dieser entweicht an oherster Stelle
ans dem Gefisse in ein ehenfalls sehraubenformig um das Ge-
fiss cewundenes Rohr, condensirt hier und fliesst als Conden-
ations-Wasser wieder in das Gefiiss zurick.

Der Apparat ist verbliiffend einfach, hat keine heweglichen
Theile. keine Dichtungen, und ist namentlich bei Anbringung
winer einfachen Sicherheitsvorrichtung, welehe eine zn starke
Dampfentwicklung hintanzuhalten vermag, ganz ungefihrlich.

Wir waren leider nicht in der Lage, Angaben iiber allfil-
ioe Versuchsresultate. welehe Aufschluss iiber den Wirkungsgrad

- : : y § - »hali
w|E""'I .\|‘l-- ||I‘.:" AL '_'|'|H'!| geplenet waren, 4 ernalien.

Prof. Johann Eichelter




Arbeits-Maschinen fiir verschiedene Zweige
der Gesammt - Industrie.

Mit der Entwicklung des Fortschrittes in der Gesammt-

Industrie steht die Fabrication der Maschinen in engstem Zu-

il sammenhange und stetiger Wechselwirkung. Das Streben nach
FErhohung der Leistungs- und Productionsfithigkeit, sowie die
i i Neuernngen, die in den verschiedenen Zweigen der Industrie ge-
i macht wurden, hatte die Vervollkommmnung der Maschinen ver-
i schiedenster Art und Gattune zur Folge, anderntheils aber hatten
ki die anf diese Weise vervollkommneten oder neun geschaffenen
. Maschinen den weitgehendsten Einfluss auf die industrielle Thitig-
';1 ‘ keit genommen. : _ | .
III Die Maschinen - Industrie, die daher unstreitig einen de
| ersten Plitze im Gebiete der Gesammi-Industrie emnimmt und
i die, Hand in Hand gehend mit der in den letzten Jahren gestei-
cgerten Produetionsfihigkeit des Eisens, in allen hetreffenden
Lindern sich zu kaum geahnter Hihe emporgeschwungen hatte,
konnte sich auf der Weltausstellung nicht wiirdiger reprisentiren,
! als dass sie eine enorme Anzahl der bedeutendsten, sinnreichsten
‘l": und werthvollsten Magehinen fiir alle méglichen Verrichtungen,
fi 7! die der menschliche Geist ersonnen, vorfithrte,
a;.; Die Vollkommenheit in dem Bau der Maschinen fiir die
; -I;-l einzelnen TFicher der Industrie ist eine hedentend grogse, und
il Y
“‘-‘pl
|




der Standpunct der Fabrication heute ein soleher, dass meistens
nur kleine vortheilhafte Aenderuneen an Maschinen oder Masehinen-
theilen. oder Anordnungen fiir eine erhihte Leistungsfihigkeit
oder fiiv Ersparnisse die maassgebenden Faetoren im Baue von
Masechinen sind

Ohbeleich im Maschinenbau i

1 den jiingsten Jahren Ausser-
ordentliches geleistet worden ist und manehes Neune dureh die
Nothwendigkeit eeschaffen wurde, so konnte doch von grossen
Fortsehritten und namhaften Erfindungen seit der letzten Aus-
stollune in diesem Zweige kaum die Rede sein, da sehon damals
die Maschinen grdsstentheils auf einer solchen Stufe der Voll-
kommenheit standen, dass nene Syvsteme kaum entstehen konnten
und absolut Grossartices oder Neunes kaum zu erwarten war.
Dacegen sind immerhin die Vervollkommnungen und sinnreichen
Anordnuneen an Theilen der einzelnen Maschinen nicht zn unter-
sehiitzen und haben sich in der Maschinenhalle auch die grisste
\nzahl der Masgchinen auf diese Art wiirdig reprisentirt ™).

Die Arheite-Maschinen fir verschiedene Zweige der Indu-
strie, deren Besprechung in das Gebiet dieses Berichtes fil

t,
sind es vorziiglich, weleche das grosse Publieum nicht minder
fosselten. als den Fachmann, der bei der Anordnung der Ein-
theilune nach Nationen zur speciellen Vergleichung von Maschinen
oleichen Systemes emen cohr ermiidenden Standpunet einzunehmen
COLWUNZEN WAar.

Die grisste Anzahl derselben war durch die Betriebs-
Maschinen in (Gang gesetzt und dadurch ein wahres Bild von

deren Bewegung und deren Leistungsfithigkeit gegeben. Zu die-

<om Zwecke hatten die hervorragendsten Firmen der einzelnen
Nationen. nicht sowohl ihre nach den hesten und vorziiglichsten

Systemen gehauten Dampf-Motoren vorgefithrt, sondern auch von

*) Wohl war es vorauszusehen, dass nnter der nambaften Anzahl von

Obiccten auch manche ihrer Aunfeabe nicht gowachsen waren und weder

I-'w.1'1<uh\':11-' zoieten . noch sonstige Eigenthiimlichkeiten besassen; dagegen
Lhl I-Il'] II"I' .\]il-"]li“l'!

von denen manche wahrhaft imponirend wirkten, durch sorgfliltige Ausfithrung

kann mit Genugthuung gesagt werden, dass der griis

and vollendete Anordnung ihrer Theile ihren Zweek vollstindig nnd meister-
haft erfiillten.
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einem alleemein zusammenhiingenden Arrangement in der Trans-
missions-Bewegung durch eigene Transmissionen sich unabhiingic
agemacht.

Ausser den Motoren *) und den fiir das Transportwesen
reichlich ansgestellten Locomaotiven und Eisenbahn-Waggons waren
unter der Anzahl der Arbeits-Maschinen diejenigen fir die Be-
arbeitung der Metalle und des Holzes, sowie der Maschinen der
Textil-Industrie am zahlreichsten vertreten, und zeichneten sich
im Allgemeinen vortheilhaft durch die Einheit in der Constrne-
tion ang, die allen Fabrikanten gleich gemein war und wozn die
in grosser Aunswahl hestehenden technischen Zeitsehriften wohl
den grissten Theil heigetragen hahen.

Immerhin bleiben aber die vortrefflichen Muster-Masehinen
Fnglands die Grundlage fiir die jetzt bestehenden Maschinen
mancher Zweige der Maschinen-Industrie, und ist es dieses Land
vorziiglich, das in der Vervollkommnung der Maschinen unermiid-
lich weiterarbeitet und hei Nenerungen die hilfreichste Hand
darhietet.

Dass trotzdem die Fabrication anderer Linder ihre eigenen
Wege geht und vortheilhafte, zweckentsprechende Construetionen
hietet, beweisen die ausgestellten Maschinen hervorragender dent-
scher Firmen, sowie mehrere dsterreichische Fabrikanten, deren
Erzengnisse den hesten englischen Firmen wiirdig zur Seite stehen.
Aber anch die Schweiz, Frankreich und Belgien diirfen nicht
iihersehen werden. Sie zeichnen sich dureh vorziigliche Arbeite-
Maschinen selbstetindie ans und haben in speciellen Zweigen
Grossartiges geleistet. Ebenso sei der amerikanischen Fabrikanten
cgedacht, welche zwar mit einer beschriinkten Anzahl von Ma-
schinen aufgetreten sind, diese aher von der sinnreichsten Art.
so dass deren Verkauf schon hei ihrem sofortigen Erscheinen
cesichert war.

Im Allgemeinen war wohl kein Industriezweig, der nicht
durch eine mehr oder weniger grosse Auzahl von Arheits-Ma-

*y Siehe vorhergehienden Bericht diber Motorenc 8. 1563

Die Red
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schinen vertreten war: so der Berghau und das Hiittenwesen
(Gruppe I) durch Puddel-Oefen, Walzwerke, Geblise, Ventilatoren
und Forder-Maschinen, die Land- und Forstwirthschatt (Gruppe 11)
dureh die in eigenen Hallen ausgestellten landwirthschaftlichen
Maschinen aller Art. Die chemische Industrie (Gruppe I11) durch
Destillir-Apparate, Maschinen zur Kerzen- und Toiletteseifen-
Fabrication ete. Die Gruppe IV fiir Nahrungs- und Genussmittel
hatten Maschinen aufzuweisen: fiir Mihlen zum Reinigen und
Sortiven des Getreides und Grieses in vielerlei Combinationen,
Mahlgiinge aller Art fir verschiedence Zwecke, Maschinen fiir die
Kellerwirthschaft, und Sodawasser-Fabrication; ferner Maschinen
fiir Brauereien, Brennereien und Zucker-Fabrication, vertreten durch
hervorragende deutsche und dsterreichische Firmen: dann solche
fiir die Tabaks-Fabrication, Pressen aller Art und Eis-Maschinen.

Die Maschinen der Textil- und Bekleidungs-Industrie (Gruppe
V) waren wohl am reichlichsten vertreten, besonders durch die
Schweiz, und zwar sind es die Maschinen fir Banmwoll-Spinnerei,
Schafwoll-Spinnerei, fir Kamm- und Streich-Garn, fiiv Flachs-
und Seiden - Spinnerei, sowie die Zwirn-, Seil- und Posamentir-
Maschinen . welche allgemeines Interesse erregten: die Weberei
hatte Scheer-Maschinen und Webstiihle fir Tuch, Baumwollen-
und Seidenzeuge, Seiden- und Sammtbinder, sowie Jaquard-
Maschinen aufzuweisen; ferner Spul-Maschinen und solche zur
Erzeugung von Webekimmen. Die Strick- und Wirk-Maschinen,
die Bobinet- und Spitzen - Maschinen, hesonders aber die Stick-
Maschinen erregten allgemeine Bewunderung. Ferner sind hier
su erwithnen die Appretur- und Tuchfabrications-Maschinen, als
Walken, Scheeren, Rauh - Maschinen, endlich die Firberei-
Maschinen, Hydro-Extracteure und Kattundruck-Pressen mit den
Guillochir-Maschinen fir die Walzen.

Die Nith-Maschinen, welche dieser Gruppe angehiren, waren
am zahlreichsten vertreten, ebenso die Laml’sche Strick-Maschine:
ferner fanden sich hier noch Maschinen fir die Schuh- und
Handschuh-Fabrication, sowie fiir Hutmacher vor.

[n der Gruppe VI fiir Leder- und Kautschuk - Industrie

fanden sich Lederbearbeitungs - Maschinen aller  Art, und in
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Grappe VIL fir die Metall-Industrie Prig-Maschinen, Drahtstift-
Maschinen, Drahtzige und kleinere Walzwerke fiir Goldarbeiter

Die Holz-Industrie, Gruppe VIII, hatte mit ihren Holz-
hearbeitungs-Maschinen, die in zahlreichen und prichtigen Exem-
plaren aunsgestellt waren, einen hervorragenden Standpunet ein-
CenoInmer.

Die Stein-, Then- und Glaswaaren-Industrie, Gruppe IX,
war vertreten durch Stein- und Ziegelbearbeitunes - Maschinen,
sowle durch Ziegel - Oefen verschiedener Construetion und Glas-
Schmelzifen, letztere in Meodellen und Zeichnungen vorgefiihrt.

Die Grappe XI fiir Papier-Industrie hatte vorziigliche Ma-
schinen aufanweisen, und zwar: Papier- Maschinen, Hollinder,
Knotenfinger, Holzschleif- und Satinir-Maschinen, sowie Maschinen
fiir Buntpapier- und Tapeten-Fabrication, und solehe fiir Buch-
hinder.

Aus der Grappe XII fir Graphische Kiinste ete, sind her-
vorzuheben, die Buchdruck- und Schnell-Pressen, sowie dit
Zeitungs-Maschinen fir endloses Papier mit Falte-Apparat, litho-
oraphische Schnell-Pressen, Satinir- und Papier-Schneidemaschi-
nen, sowie Farbenreiber,

Unter der Gruoppe XIIL fir das Maschinenwesen sind, was
nicht schon in den anderen Gruppen erwiihnt ist, noch anzuo-
fithren: die Pumpen und Fewerspritzen verschiedener Gattung,
sowie die Krabhnen und Hebvorrichtungen ; ferner die Maschinen
fiir Bearbeitung der Metalle in ihren mannigfalticen Variationen
und verschiedenen Zwecken dienend, sowie die Dampf-Hammer.

Die Gruppe XIV fiir , Wissenschattliche Instrumente® wai
vertreten durch Telegraphen - Apparate und Maschinen fiie  die
Uhren - Fabrication, und endlich die Grappe XVII dureh die

Maschinen fir Eisenbahn-Werkstitten,




Maschinen-Halle. Transmission. Hebvorrichtungen.

Fine selbst nur oberflichliche Behandlung der friher er-
wilinten Arbeits-Maschinen, die theils in der Maschinen-Halle,
theils in den Nebenhallen und eigenen Pavillons untergebrachi
waren . wiirde fir ein in bestimmten Grenzen sich hewegendes
Referat ein viel zu grosses Material abgeben, um wieviel meln
cin tieferes Eingehen in den Bau und die Leistungsfihigkeit der
vinzelnen Maschinen. Es sei daher nur ein griosserer Theil der-
solben mit den hervorragendsten Objecten der Gegenstand ein-
vehender Besprechung, und sei vor Allem der innern Einriehtung
der Maschinen-Halle mit der Transmissions-Anlage Erwibhnung
gethan. bei welcher es sich hauptsichlich darum handelte, die
(onstructionstheile der Halle®) in keinerlei Weise zu belasten.
Zu dem Zwecke wurden in der Mitte der Halle fiir jedes Land
in entsprechender Linge eiserne Siulengerdste aunfoeschlagen,
welehe aus 2 mit der Lingen-Axe der Halle parallel laufenden
Siulenreiben bestanden, die durch Lingen- und Quertriger unter-
einander verbunden waren.

Die Transmissions - Achsen rubten nach Aussen zu in den
nach zwei Richtuneen verstellbaren, sich selbst nivellirenden
Lagern *¥).  An jenen Stellen, wo die Betriebs-Dampftmaschinen
die Transmissions-Achsen in Bewegung versetzten, waren der stir-

keren Riemenspannung halber Siulen-Gruppen aus 4 nebenein-

*) Die Maschinenhalle, ein 3schiffiger Liingenban von 800" Linge und
0" Breite, mit einem etwa 28.000 benntzbaren Ausstellungsraume, dessen

Haupttracte 1948 Hiohe bis zum First hatten und dessen Seitentracte um 7

dedriger waren, wm dem Mitteltracte hinlinglich gutes Licht zuzufithren

barg den grossten Theil der 4700 ausgestellten Objecte in ibrem Innern
#) Diese Transmissionslager waren in der amerikanischen Abtheilung

als eigentliches Ausstellungs-Object vertreten, sowie auch ein anderes Lager

(Patent Bueft), welehes darin besteht, da ie Achse von einer Anzahl Kkleiner
in einem Gehiuse sich befindlicher Rollen umgeben ist, so dass jedes Schmier-

mittel durch diese Anordnung entbehrlich gemacht wird
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ander stehenden Siulen bestehend vertreten, und wechselte eine

solehe Gruppe immer mit 3 einfachen, jedoch stirkeren Siulen al
'l
Der Betrieh der Gesammt-Transmission war doreh 17 Dampf-
Maschinen von 600 Pferden unterhalten und hatte jedes Land

ir die entsprechende Dampf beschaffung ein selbststindiges Kessel-
haus. Die Dampf-Leitungsrihren mit den ausserhalb der Halle
liegenden Absperr-Ventilen, sowie die Wasserleitungsrohren fii
die Beschaffung des Wassers fiir die Kessel, wie fiir die Con-
densation von der Niederdruck-Wasserleitung aus befanden sich
unterirdisech, und erwies sich die ganze Anordnung als durchaus
praktisch und solid.

In Folgendem sei nun der Krahnen und Hebvorrichtungen
Brwihnung gethan, die griosstentheils bei der Aufstellung sowohl
als bei der Abtragung der Maschinen functionirten

Besonders hervorragende Objecte sind die 4 in der Hoh
befindlichen fiir den Dienst in der Maschinen-Halle ausgefiithrten
Laufkrahnen, welche mit ithren Ridern einerseits auf den dnsseren
Lineen-Traversen des Transmissions - Geriistes, andererseits aul
den anderen Lingen-Traversen laufen, welche von den an den
Pfeilern des Mittelschiffes autgestellten Siiulen getragen werden™®)

Die beiden kleineren, aus schmiedeisernen Trigern gebildeten
Laufkrahnen, bei denen die Lasten mit Flaschenzug und mittelst
Hand gehoben werden, lielerte Kordsi in Graz, withrend die beiden
orisseren, von der Transmission aus getriebenen, von L. Stucken-

halz in Wetter an der Ruhr angefertigt wurden.

*) Ausfubrlicheres iiber die obenbeschricbene 'I'ransiissions- und Krala
Anlage siehe _Zeitschrift des Ing.- u. Arch. Vereins* 25. Jahrgang 8. 157
Ueber den eisernen Centralbau filr die Weltausstellung in
Wien* von Heinrich Schmidt, Ober-Ingenieur und Bau-Inspector. Dieser

Berieht brinet in kritischer Weise die Projectsverfassung und Auslihirung

sammtlicher Eisen-Constructionen sowohl in dem Industrie - Palaste als anch
in der Maschinenhalle zur Darstellung Die sehr angebende Baubeschreibung
wird durch in grossemn Muasstabe ausgefithrte Zeichunogen anf 10 Blattern
1i

iNustrirt, und lenken wir die Aufmerksamkeit des Fachmwannes hauptsichlich

anf den hiichst interessanten Yorgang bei der Montirung der Hotunde.
Die Zeichinungen iiber Ansicht und Schnitt des Industrie-Palastes findet
der geneigte Leser in dem X. Hefte des oben erwihnten Jalirganges

e Red
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Die heiden. 0-75" von einander entfernten, Blechtriger der

lotzteenannten Laufkrabnen, welche bei einer Spannwelte von

otwas iiber 10™. eine Hohe von 1™ in der Mitte und 0-62™ an
den Enden haben. nahmen auf der Seite des Transmissions-
Antriebes den permanent festen Bewegungs-Mechanismus aunf, von
welechem sowohl die Vorwiirtsheweeung des Krahns, als die Tra-
versalbeweeung  des auf den Trigern laufenden Kettenrollen-
wacens, wie auch das Heben und Senken der Last jedes fin
sich allein oder alle Functionen zu gleicher Zeit — ausgeht. und
sind zu diesem Zwecke fiir die Manipulation mit jeder Vorrich-
tung Frietions - Kopplungen, sowie zum Herablassen der Last
Napiers Frictions-Bremse angebracht

Der eigentliche Auntrieh erfolet durch ein von der Trans-
mission in Bewegung gesetztes Hanfseil, das innerhalb der Grenz-
Stationen des Krahns um die horizontale Seilrolle des Bewegungs-
Mechanismus sich sehliiet und die Ingangsetzung desselben ein-
leitet. An mehreren Puncten des Geriistes durch Fithrungsrollen
anterstittzt. ereift das Seil am Ende einer Statien um elne
swischen zwei Siiulen angebrachte Spannrolle, um in der erforder-
lichen gehirigen Spannung erhalten zu bleiben. Der Krahn selbst
ist zum Heben einer Last von 25 Tonnen eingerichtet, welehe
von einer gegliederten Kette getragen wird, die sich wm eine
vinfache gezahnte Kettenrolle mit Haken schlingt, iber die Rollen
des Rollenwagens geht und zum Bewegungs-Mechanismus fiihrt.
Die Manipulation mit der am Krahne angehingten Last geschieht
mit Leichtigkeit und Pricision *).

Biner Sorte freistehender drehbarver Krahnen ven Dietrich
in Niederbronn im E

sass sei hier ferner Erwihnung gethan,
deren Bigenthiimlichkeit darin besteht, dass dieselben keinerlei

#) Bin nicht minder interessanter Laufkraln befand sich im Pavillon
Danek von Prag fitr Lasten von 14 Tonnen, mit welchem s tliche Maschinen

dieser Firma montirt wurden.  Derselbe, von einer schinen Blech-Construe-

tion, hat eine Spannweite von 14 und lauft aunf Schienen, dic am Fussboden
in der Richtung der Liangenwiinde des Pavillons gelegt sind: eine von selbst
ich ergebende Einrichtung, da der Pavillon iberhaupt nicht belastet werden
Art eines doy

unten eingeleitet

konnte. Der Krahn ist n

elten Galgens cingerichtet und
werden alle Bewegungen v




Fundament bhediirfen, sondern einfach mit ihrer Grrnnd-
platte in den Boden eingegraben werden *).

Von besonderer Beachtung und ansserordentlichem Interesse
sind ferner die drehbaren, auf Schienen fahrbaren Dampi-Krahne
Fiir den Dienst in der Ausstellung wurden 3 derselben fiw 7,
5 und 3 Tonnen Last von Appleby iu Lendon in Verwendung
genommen, welehe dann spiter selbst als A usstellungs-Ohjecte
fungirten, ehenso der d-Tonnen-Krahn von Powis, der 2-Tonnen-
Krahn von Wilson in Liverpool und der von Bon & Lustermanu

in Paris fiir Lasten bis zu 2 Tonnen **).

Letzter Krahn hat rechts und links vom Kessel die Be-

hillter fiir Wasser und Kohlen und unterscheidet sich von der

) Diese Grundplatte mit der in der Mitte sich betindlichan Sanle, um
welche sich der eigentliche Krahn mit seinem Aufzng und seinem ritck wirts
wmerebrachten Kasten fiir das der Last entsprechende (egengewicht dreht,
hat einen selir grossen Durchmesser, so dass der eigentliche Umkippungspunct
moelichst weit gegen die verticale Lastlinie geriickt wird: diese grosse
Fundamentplatte verbindert auch ein starkes Eindriicken in den Boden, mag
wnch das Maximum der zu hebenden Last erreicht werden. Die Streben des
Kraling sind von Schmied-Eisen und geht die Kette, mit der die Last gehoben
wird. nicht um eine Trommel, sondern wird in einer halben Windung um
vine kleine Scheibe von den zackenartigen Ansitzen der letzteren gefasst,
so dass ein Abgleiten nicht moglich ist Diese Einrichtung, wobei sich die
abrewickelte Kette in cine unterhalb angebrachite Cassette leet . ist um s
mehr von Werth, als die Aufzugvorrichtung miglichst kleine Dimensionen
erhiilt und durch den daraus sich ergebenden geringern Reibungswiderstand
cin eiinsticeres Verhaltniss zwischen Kralt und Arbeit erzielt wird.

**) Wer Je gesehen, mit welcher Leichtigkeit die verschiedenen Mauni-
pulationen zum Heben und Senken der Last, zum Drehen des Krahns und
ur Vorwirtsbewegung des Wagens sammt Krahn und daran hiingender Last
remacht werden, muss dieser Gattung von Krahnen eine sehr hervorragende
Stelle einriumen, besonders aber denjenigen von Appleby, welche, durch die
Praxis erprobt, allen Anforderungen auf das Vollkommenste entsprochen
haben  Auf Ariidrigen Wagen, welche theils von Guss-Eisen, theils von
Schmied-Bisen hergestellt sind, roht, um einen Zapfen oder eine Siule dreh-
bar, das Gestelle des Krahnes, woran das Tricbwerk mit den Dampf-Uylindern,
die Streben und riickwiirts in geeigneter Entfernung als Gegengewichu fiir
die Last der Dawmpt-Kessel befestigt sind.  Der Antrieb geschieht meisten:
durch Vermittlung von Frictions-Kupplungen, um alle Stisse zu vermeiden.
Der Kessel ist ein einfacher, verticaler, cylindrischer Kessel mit Querrdhren
im Feuerkasten, und ist das Wasser-Reservoir fiir die Speisung des Kessels

unterhalb desselben angebracht
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iiblichen Anordnung der englischen Krahnen, bei denen sich eine
gowohnliche Kette aufl eine Trommel aufwindef, dadurveh, dass
oine gegliederte Kette in eine gezahute Kettenscheibe eingreift
and riickwirts in eine Cassette abfillt. Der ganze Krahu, soweil
es thunlich war, hatte eine vollstindige Blech-Construction, die
sich nicht nur auf den Wagen, sondern anch auf die nieht be-
weglichen Streben und die Stinder des Triebwerkes erstreckte
und war fir eine Last von nur 2 Tonnen im Verhiltniss zu den
anderen Krahnen viel zu massiv construirt. Alle Krahnen waren
ibrigens fiir verschiedene Geschwindigkeit zum Heben schwerere
oder leichterer Lasten eingerichtet, und ihre Drehvorrichtungen
dusserst sinnreicher Art, besonders bei jenen von Appleby. Durch
Feststellung des losen horizontalen Rades mit der verticalen
Drehungs-Spindel des Krahnes durch eine Klave muss der Krahn
sich um seine Achse drehen, wihrvend im anderen Falle, sobald
die Klaue ausgehoben ist, nieht der Krahn, sondern nur das lose
Rad sich dreht. Die Maschine wird dabei weder angehalten, noch
reversirt, noch sind die Bewegungen fiir das Heben oder Senken
der Last oder der Strebe irgendwie beeintrichtigt. Die letzteren
waren hei den verschiedenen Krahnen theils beweglich, theils
fest, und das Material dazu Guss-Eisen, Schmied-Eisen oder Holz
In die Reihe dieser Krahuen gehirt auch der auf einfachem
Boden fahrbare Locomotiv-Krahn {ir 2 Tonuoen Last von Aveling
& Porter in London. Von den beiden, an dem horizontalen Riohren-
Kessel befindlichen, Dampf-Cylindern von 8 Diameter bei 10
Huly weeht sowohl die Bewegung fir die Kettentrommel des
Krahnes aus. dessen Strebe am vordern Theile des Kessels sich
bofindet . als auch die Forthewegung der ganzen Maschine aul
ehener Strasse. Die Triebrider haben Adam’s elastische Tyres
mit inneren Einlagen von Kautschuk. Die Steuerung des vorderen
Riaderpaares geschieht dureh die Drehung der Rad-Achse um
vinen Mittelzapfen mittelst Steuerungsketten, die sich aul eine
Trommel in entgegengesetzter Riechtung autwinden, weleh letztere
durch Schneckenrad und Schnecke in Bewegung gesetst wird,
Ausser diesen fahrbaren Dampf-Krahuen sei noch der schin
ausgefithrien Dampf- Hebzeuge von Wilson in Liverpool, der
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Fiirst Salm’schen Maschinenfabrik in Blansco und der Briinne:
Maschinenfabrik Erwihnung gethan: welche letstere anch ein mit
comprimirter Luft getriebenes Aufwind - Hebzeug  (Haspel) mit
Drahtseil zum Gebrauche fir Bergwerke ausstellte.  Der Acen-
mulator wird dureh eine gewdhnliche horizontale Masehine mit
entsprechender Luftpumpe gespeist.

Ebenso hibsch ist ein Dampt-Haspel mit Treibkorben von
3¢ Diameter der Firma Danek in Prag. welehe durch ein vin-
faches Ridergetriehe von einer horizontalen Dampi-Maschine in
Bewegung gesetzt werden, deren Vor- und Rickwirts-Stenerung
nach Danek’s Patent besonders hervorzuheben ist.

Eine einfache transportable Dampf- Winde stellte die Darm-
stiadter Maschinentabrik aus, die, ans Hebzeng mit einem Dampf-
Cvlinder und verticalem Kessel bestehend, anf einem vierridrigen
Wagen befestigt ist und in dieser Form und Anlage durch Pferde
weiterbefirdert werden kann.

Den Vorrichtungen fiir das Heben von Lasten ist im
Alleemeinen von den verschiedenen Fabrikanten die vollste Auf-
merksamkeit geschenkt worden, und sind es hauptsichlich die
rasche Manipulation, der méglichst geringste Kraftanfwand, sowie
die Sicherheits-Vorrichtungen, auf welche das grisste Augenmerk
gerichtet wurde. Diese Eigenschaften sind es vorziglich, welche
ein neu erfundener Aufzug von Mégy, Heheverria & Bazan in
Paris in hervorragender Weise hesitzt.

Jeder Aufzug, bei welchem sich auf einer Trommel eine
Kette aufwindet, die iregend eine Last zu tragen bestimmt ist,
hesitat eine Bremse. nm die (Geschwindigkeit beim Herablassen
der Last zu missigen oder iiberhaupt zu reguliven. Dass dabei
schon manches Unelick durch Unvorsichtigkeit oder ein sonstiges
Freigniss entstanden ist, weiss Jeder, der mit solehen Maschinen
hetraut ist. Bei dem oben erwihnten Aufzuge sind nun alle diese
Uehelstinde vermieden . und bleibt der gehobene Gegenstand an
jeder Stelle stehen, sobald der Arbeiter die Kurbel nicht mehr
heriithrt, ohne dass dabei ein Sinken der Last eintritt ®).

Die Einrichtung ist fiusserst einfach nnd besteht in seiner Wesenheit

darin. dass auf einer Achse 2 in einander greifende Trommeln sitzen, i
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Zum Heben kleinerer Lasten von Hand waren Moore &
Head’s Hand-Autzug. sowie Moore's Differential=-Flasehenzug ver-
treten: es sind dies kleine praktische Heh- Werkzenge und hesitat
hesonders das letztere im Jahre 1871 entstandene manche Vor-
theile iiher alle derartige im Gebraneh befindliche Differential-
Flaschenziige. weshalb os anch iiberall willkommenen Eingang
ooefunden hat *).

Ein hithscher kleiner Arbeitskrahn fiir eine Last von 25 Ctr,,
verwendbar zum Heben von Werkstiicken bei Drehbinken oder
andern Werkzeng-Masehinen, war von der Chemnitzer Werkzene-

Maschinenfabrik ausgestellt und hesteht aus einem kleinen auf

zwischen sich eine starke mit Leder belegte Feder aufnehmen. Im Innern
ler beiden Trommeln befindet sich eine Knagee, welehe aunf der Achse fest
sitzt. die zu gleicher Zeit eine gut ausbalancirte Kurbel besitzt. Sobald nan
diese Kurbel nach einer bestimmten Richtung gedreht wird, stiitzt sich

Knagee an

vinen Vorsprung der inmeren Trommel und nimmt vermittelst der

dureh die Feder hervorg
leher entweder direct ein vierkantieer Kettenwirbel fiir eine eut egalisirt

» Rédderiil

ist. Die Last wird also nur darch Friction gelu

wehten Friction anch die finssere Trommel mit, an

oder ein Rad fiir «

setzung bei schwereren Lasten b

en, -|-] ZWAT in | |‘..'-' e
grisseren oder minderen Stirke der Feder nur in bestimmten Grenzen, wo-
lurch jede Ueberbiirdung des Mechanismus vermieden wird Soll nun ein
Last herabgelassen werden, so hat der Arbeiter nichts Anderes zn thun, als
mit der Kurbel eine kleine Riickwiirtsbewezung zu machen, wodareh im
Innern ein freiliegender Theil der Feder durch eine kleine Kette zuriick-
aezogen und somit die Friction aufgehoben oder nach Belieben vermindert
wird, um der Last eine beliebige Geschwindigkeit zn verleihen. Mittelst

v Vorrichtung in Form einer Kettenrolle als eigener Moderateur oder

eulator ist man daher im Stande, die Last mit einer bestimmten Ge-

chwindigkeit herabzulassen, welehe sich immer von selbst regulirt, da bei

vermehrter Schnelligkeit, sobald eine solche eintritt, ein Riickugang der F
in die '|1'-Il-r|:|i£||:'|=- Lage erfolet
Diese Vorrichtung, welche eine der sinnreichsten neuesten Erfindungen
{

ist, wird anch angewendet bei .\rl:.a--n|.|:}|]-I|'.||:--!| um von einer Achse an

die andere eine hestimmte Kraft abzngeben, die durch die Feder ganz genau

regralirt wird, so dass bei Ueberlastun

der Achse oder in Inansprachinahme

viner erdsseren Kraft, als die verlangte, ein Stillstand derselben eintritt.

Dieser Flaschenzng wird immer in verticaler Richtung hiingen, da
lie um die beiden Kettenrollen sich sehlingende Kette mit ihrven Enden durch
*in 1‘!|!<‘;».1 iick. an dem ddie Last hingk v rbunden ist und dadureh _I"']‘-'

Kettentheil eleichmisgie belastet wird
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9 Qehienen laufenden Wagen, dessen Kettenscheibe iiber die eine
Kette mit der daran hingenden Last sich windet und durch ein
Sehneckenrad mit Scehnecke in Betrieh gesetzt wird.
Anschliessend an diese Vorrichtungen znm Heben der Lasten
<0i der Waagen erwihnt, welehe von verschiedenen Ausstellern
in erosser Anzahl ausgestellt worden. Hervorragend ist nur eine
arosse von (. Schember & Sihne in Wien construirte Waage,
welehe dazu dient. die gleichmiissige Lastvertheilung anf die
pinzelnen Rider einer Locomotive zn bestimmen. Dieselhe hesteht
fiir die einzelnen Rider der Locomotive aus ebenso vielen ein-
selnen Centimal - Briickenwaagen , deren Triger mit den daraont
hefindlichen Sehienenstiicken ans gewalztem T-Eisen zusammen-
wesetzt sind. Die Bricke, welehe auf festen Unterlagen ruht,
wenn die Locomotive aufeefahren wird, wird zum Gehrauch als
Waage dureh eine am Waagsehalenstock angebrachte patentirte
Ketten-Hebvorrichtune in die Messer der Hebel eingestellt nnd

'E\l]l'}l -|-il"--‘ L.',"-]Illfr-'ll.

Pumpen, Feuerspritzen.

Die hedentendsten Aunsstellungs-Objecte in dieser Gattung
Maschinen waren wohl die heiden Hochdruck-Pumpen, wovon die
pine das Wasser in einer Quantitit von 6000 Kubikfuss per
Stunde fiir die beiden grossen Fontainen in dem Ausstellungs-
Ravon lieferte, die andere den Wasserthurm vor der Maschinen-
Halle mit Wasser versah, von welchem das ganze Rohrnetz des
\usstellungsranmes mit seinen 100 Fenerweehseln, 180 Ablass-
Ventilen und sonstigen Abzweigungen gespeist wurde, dann die
dritte Niederdruck-Pumpe, von weleher die Rohrleitung fiir die

Maschinen-Halle und die Kessel ansging *).

Die ersten Pumpen entnahmen das Wasser einem Brunnen von 207

Tiefe und 12¢ Weite, die zweiten ecinem solchen von 22¢ Tiefe und 18* Weite,
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Das Pontainen-Pumpwerk, von Gebriider Decker in
Kannstatt *) hergestellt, bestand ans zwei direet wirkenden nach
Barle’s System  gebauten horizontalen Dampf-Pumpen von 94
Hub, hei welchen sowohl der Dampf- als Pumpen-Cylinder einen
Durchmesser von 40 hatten. und hei 20 his 24 Doppelhiiben
per Minute ein Wasser-Quantum yon 500 his 6007 per Stunde
lieferten. Die Steuerung erfolegt durch ein Kolben-Ventil, das
von einem an der gemeinsehaftlichen Kolbenstange befestigten
Arm. der an kleine, an der Ventil-Stange hefindliche Kautschuk-
Puffer stisst., verschoben wird, und zwar so weif, bis die betref-
fenden Dampf-Kaniille abgesperrt sind.  Ein Theil des gearbeitet
habenden Dampfes vollendet nun den Huh des Venfils, so dass
der vorher in der einen Richtung sich bewegende Dampf-Kolhen
nun die entgegeneesetzte Richtung einschligt. Mittelst eines
Handhebels. der mit der Ventil-Stange verbunden ist, kann die
Maschine in Bewegung gesetzt werden. Zwischen beiden Pumpen
hefindet siech in der Mitte ein evlindrischer, durch eine Scheide-
wand in 2 Abtheilungen getheilter verticaler Kessel, dessen oberer
orisserer und unterer kleinerer Theil als Wind - Kessel fiir die
Druekrohre respective Saugrohrve dienen. Um den Wind-Kessel
mit Imft wieder zu fiillen, wenn er sich zu sehr mit Wasser
aneefiillt hat, befindet sich an demselhen ein zweites kleines eylin-
drisches Kesselechen. dureh welehen die Fillung mittelst Rohren
und Hihnen. die mit beiden Wind-Kesseln communiciren, erfolgt.

withrend die dritten, eine Art Northon - Pumpen in grossem Maasstahe, da

Wasser aus in die Erde getriebenen Rohren aufsaugten und in ein Reservoir

sandten. das 18 fiber dem Fussboden der Maschinenhalle angebracht war

*| Die genannte Firma stellte in der Halle aclbst noch mehrere nach
lemselben System erbante Dampf-Pumpen verschicedener Grilsse aus, die theils
als Speise-Pumpen oder zum Wasserheben, theils fiir Wasserhaltungszweeke
dienten. Anch eine kleinere Pumpe filr 150 Liter Leistungsfiihigkeit per
Min., welche zugleich als statiomiire Fenerspritze Verwendung finden kann,
war mit einem verticalen Kessel von 10 Quadratmeter Heizfliche ausgeriistet

Diese Pumpen, welche anerkannt einen sehr grossem Nutz-Effect geben,
sind deshalb, sowie ihrer soliden Counstruction wegen, fiir alle denkbaren
Zweeke der Wasserbeschatfung von bestem Nutzen und fanden auech bis jetzt

alleemeine Verbreitung
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Zur Condensation des verhranchten Dampfes war ein sel
einfacher Condensations-Apparat angehracht, der ans einer in das
Saugrohr gelegten Biichse hesteht, die eine Anzahl ringfirmige:
Oeffnungen besitzt, dureh welehe der Dampf in das Wasser in
der Richtung der Saughewegung desselben einstrimt und sich
condensirt.

Das gemeinschaftliche Saugrohr fiir heide Pumpen hatte
30 Diameter, withrend das Druckrohr gleich der Pumpe 40 weit

war. Die Pumpen selhst hesitzen auf jeder Seite zwei leicht

mgingljche mit Leder heschlagene Sang- und Druck-Klappen.

Die zweite Pumpen=Anlage, von der .Ersten Briinner
Maschinenfabriks-Gesellsehaft verfertigt, hestand ans zwei doppel-
wirkenden Pumpen, welche von zwei auf eine cemeinschaftliche
Sehwanerad-Axe wirkenden Corliss-Hochdruek-Maschinen in Be-
triel eesetzt wurden. Die beiden Kurbeln der Masehinen stehen
unter rechtem Winkel zu einander ™).

Die Dampf-Cylinder hatten einen Durchmesser von 19, die
Pumpen-Cylinder 117, der Hub der Maschinen betrug 42, und
lieforten heide Maschinen hei einem Dampfdruek von cirea 47,
\tmosphiren und 22 Rotationen per Minute ein Wasser-Quantum
von 10.000 Kubikfuss per Stunde. Unterhalh zwischen heiden
Maschinen war ein evlindrisecher Vorwirmer nach dem Rohren-
Syetem angehracht. durch welehen der Dampf, ehe er in die freie
Luft entwich. ging. nm das Speisewasser fiir den Kessel vorzu-
wiirmen.

Die doppelwirkenden Pumpen hatten aut jeder Seite zwel
Sane- und zwei Druck-Ventile von Kauntschuk, welche mit Spiral-

Fodern helastot <ind. sowie iiher den Druck-Ventilen einen Wind-

* Am riickwiirtigen Theile der Dampf - Cylinder befinden sich die
Pumpen-Cylinder, welche mit ersteren eine gemeinschaftliche Kolbenstange
haben. Die Maschine selbst ist nach demselben Princip constroirt, wie dic
von der genannten Firma in der Halle selbst ausgestellte Dampf-Maschine,
Jdie an anderer Stelle und von anderer Seite gebiithrend beschrieben ist (siehe
S, 187). Nur ist hier zn bemerken, dass die Pumpen-Maschinen mit keinem
Regulator versehen sind, da fiir den Zweck der Wasserbeschaflung und der
bei derselben sich gleichbleibenden Druckhihe die angewandte Kraft immer

dieselbe bleibt, also keine Regulirung des Dampfes nothwendig ist.




Kessel ; ansserdem waren die Dampf-Pumpen mit eineul separaten
evlindrischen senkrechten, in zwei Abtheilungen getheilten Wind-
Kessel ansgeriistet, der sowohl fiir die 12zdlligen Sangrihren, als
die 10"/ zdlligen Drockrihren den Dienst versah.

Das dritte Wasser-Pumpwerk, von M. Prunier in
Lyvon hergestellt, bestand ans zwei verticalen von einander unah-
hingigen Dampf-Pumpen, wovon jede drei iibereinander liegende
Cylinder hesass. Der Dampf-Cylinder, iber den beiden Pumpen-
Cylindern angebracht. hat die Kolbenstange mit dem unteren
Pumpen-Cylinder gemein, und geht diese Kolbenstange durch die
hohle Stange des oberen Pump-Cylinders hindurch. Der Pumpen-
Kolbhen des letzteren Cylinders selbst wird von der an dem ober-
sten Theile des Gestelles liegenden Kurbel-Achse durch zwei seit-
liche Bleielstangen angetriehen, welehe einerseits die Krumm-
Zapfen der beiden Schwungriider der Kurbel-Achse, andererseits
den Kreuzkopf der oheren Pumpen-Kolbenstange fassen.

Die beiden Pumpen-Kolben arbeiten in entgegengesetzter
Richtung, um einen regelmissigen Wasserstrahl zu erzielen.
Ausserdem war die Dampf-Pumpe mit einem Condensator ver-
sehen, der nahe unterhalh des Dampi-Cylinders angebracht war.
Die beiden Luft-Pumpen wurden von dem Kreuzkopf der Ober-
Pumpe angetrieben, — Die Maschinen arbeiteten mit 3 Atmo-
sphiiren Dampfspannung.

Unter der grossen Menge von Dampft-Pumpen aller Art,
theils direet wirkenden, theils solechen mit Rotations-Bewegung,
von denen ein grosser Theil der namhaftesten Firmen Exemplare
ausgestellt haben, zeichnen sich die . Universal*-Dampfpumpen
von Hayward Tyler vor allen anderen ans. Dieselben sind direet-
wirkend, haben einen Pump-Cylinder mit oberhalb befindlichem
Wind-Kessel, und einem Dampf-Cylinder, bei welehem der Dampf
seitlich in der Mitte ein- und auf der anderen Seite anstritt®).

*) Schon diese fdusserst einfache Anordnung besticht ungemein, nm so
mehr, als der Gang dieser Pumpen ein iusserst geriiuschloser ist und die-
selben in jeder Stellung in Thitigkeit gesetzt werden kinnen, daduoreh, dass
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Von derartigen Pumpen warven mehrere in verschiedener
Grosse und Leistunesfihigkeit ansgestellt und in Gang gesetzt.

Eine nicht minder interessante, divectwirkende Dampi-Pampe,
die ,.Special*- Pumpe nach Cameron’s Patent, war von Tangyve
Brothers & Holmann auseestellt, die seit ihrer Einfithrung im
Jahre 1859 in mehreren tansend Exemplaven ausgefithet iiberall
wohl bekannt sind ¥).

Die ausgestellte Pumpe hatte einen Dampf- Cylinder von
14, einen Pumpen - Cylinder von 12 und einen gemeinschaft-
lichen Hub von 24 engl. Die Nicols-Pumpe .Exeelsior* (Clark-
son's Patent), in mehreren Exemplaren ausgestellt, ist d@hnlich wie
die Special-Pumpe, mit Ausnahme, dass die kleinen Hilfs-Ventile
nicht vorhanden sind.

Von directwirkenden Pumpen hatte noch die Norwalk Iron
Works Compagnie in Amerika eine Barle-Pumpe ausgestellt, yon
von denen das alleinige Recht der Ausfithrung fir Europa den
Gehridern Decker in Canstatt iihertracen wurde.

Aehnliche Pumpen stellte Lossen & Schifter in Darmstadt
aus. mit dem Unterschiede ., dass die Ventile mit Spiral-Federn
versehen waren; die Pumpen sind eingerichtet fiir das Heben des
Wassers auf grosse Hiohen.

Von amerikanischen Fabrikanten hatte Carr in New-York
zwei Selden-Pumypen ansgestellt, bei denen der horizontale Dampf-

cinfach der Dampf-Hahn gedffnet wird. Die Steuerung geschiel lurch einen

hten centrischen Kolbenschicher hem meh-

im Dampf-Kolben ange

i'\"ill |:'|.

rere, der Form cines Muschelschiebers nachgebildete, Kanile ang

communmeiren

die mit den Ein- und Ausstrimungs-Oeffnungen des Damptes

kommen. Durch die hin- und hergehende Bewegung des Kolbens kommen
immer die betreffenden Kanile mit dem Dampl in Contact und ein ununter-
Die Ventile der Pompen

brochener Gang der Pumpe wird hervorge

sind Kugeln von Kautschuk, die, wenn auch Wasser gepumpt wird,

dennoch anf ihren Sitzen gutschliessend auflicgen

*) Der Dampf-Cylinder dieser Pump-Maschinen besitzt obe rhalb eine
g Kolben-Ventil sich befindet, das

Dampf-Kammer, in welcher ein doppelts
selbstthiitie durch 2 kleine an jedem Ende des l‘:l:ng-‘.-t'_'."lin-[--‘.': befindlichs
Ventile bewegt wird und die entsprechenden Dampf-Kaniile im Cylinder iffnet
oder abschliesst. Die Pumpen - Ventile sind aus Metall, ebenso ihre and
Kantschuk-Ringen rohenden Ventilsitze




Cylinder auf zwei hintereinander liegende einfachwirkende Pumpen
arbeitet. Die Dampf-Ventile werden selbstthiitig durch Daunmen
voin I’.‘tlll]'lr-l\—il||n'l} ans so weit verschoben, his die entgegen-
oesetzte Bewegung eintritt.

Ausser diesen directwirkenden Pumpen waren noch eine
agrosse Menge anderer Dampf-Pumpen mit Rotations-Bewegung
vertreten, die allcemein bekannt und verbreitet sind und unter-
einander nur geringe Abweichungen in den Anordnungen der
einzelnen Theile wverrathen *).

Die Kessel-Hauser waren zur Speisung der Kessel mif
verschiedenen dieser obgenannten nach den einzelnen Svstemen
erbanten Pumpen versehen, und zwar die engl. Kessel-Hiuser
mit Pnmpen von Hayward Tvler, Brown Brothers, und der frei-
stehenden Paragon-Pumpe von Brotherhead & Hardingham: das
franzisiseche Kessel-Haus mit einer Pumpe von der Fives Lile Co.;
das amerikanische Kessel-Haus hatte 1 Earle-Pumpe aus den
Norwalk Tron Works: das schweizerische Kessel-Haus eine solche
von Gebriider Sulzer in Winterthur; das belgische von der Soeiet
Houget-Teston in Verviers: die deutsehen Kessel-Hiiuser hesassen
derartige von der Carlshiitte-Actien-Gesellschatt, von Brodnitz
& Seidel: von Diedrich in Niederbronn: die tsterreichischen zwei
verticale Donkey-Pumpen von Sigl in Wien.

Augserdem hatte Hermann Lachapelle in Paris ein Dampt-
Pumpwerk mit Kessel ansgestellt, znm Zweck des Hebens grosser
Quantititen Wassers. Zwei einfach wirkende Pumpen mit grossen

Prunk-Kolben, angebracht auf heiden Seiten eines Gestelles, wer-

*) Hervorznheben sind die bekanntesten Wilsons Donkey- Pumpen, bei
welchen die Dampfkolben-Stange und der Plunger-Kolben der Pampen ans

cinem Stick angefertict sind; die Bewegung erfolgt durch eine kurze Achse
oberhalb des Dampf-Cylinders mit Schwungridchen, deren Bleielstange einen
Zapfen fasst, der an den I {olben befestigt ist.

Aehnliche Pumpen waren ansgestellt von Hathon, Davies, Campbell,

Warner & Son, von deutschen und #sterreichischen Firmen die Neptun
Wasserwerks-Gesellschaft, Brodnitz & Seidel in Berlin, deren Pompe ein
:‘4'|\|‘n];|!<' Knrbel- Achse besitzt mit getheilter Bleielstange, welche nm den
Dampf-Cylinder sehwingt ; ferner Waniek in Briinn; die Britoner Maschinen-
Fabriks-Gesellgchatt, Sigl in Wien, Knaust in Wien ete




den vom Dampf-Cylinder durch ein Ridergetrieh in Bewegune
resetzt.

Eine eigenthiimliche Dampf-Pumpe stellte Schmidt in Ziirich
(nach dem Princip seiner kleinen Wasser - Motoren fiir hohen
Wasserdruck) aus. Sowohl Pumpen als Dampf-Cylinder sind von
gleicher Construetion und oseillivend, und zwar um 2 in der
Mittelfliche der Cylinder angebrachte freie Zapfen. Die gekripfte
Schwungrad-Achse mit 2 seitlichen Schwungridern liegt zwisehen
heiden Cylindern. Der Eintritt des Dampfes wie des Wassers in
die beiden Cylinder geschieht durch 2 Kanile, die unterhalh der
Cylinder auf einer convexen Fliche derselben angebracht sind,
deren Radius-Mittelpuncte die erwithnten Zapfenmittel sind. Diese
evlindrischen Flichen liegen frei anf correspondirenden Flichen
des horizontalen Pumpen-Gestelles auf und werden die Cylinder
mittelst ihrer Zapfen durch Hebel, deren Drehungspunete sehr
nahe an der Schwungrad-A chse angebracht sind, mittelst Schrauben
niedergedriickt und auf ihre Unterlage aunfoepresst, so dass awi-
sehen den aufeinander geschliffenen Flichen kein Entweichen des
Dampfes oder des Wassers stattfinden kann. In dem gemein-
schaftlichen (Gestell sind die Saug- und Drnek-Réhren des Wassers
wie des Dampfes, Ein- und Ausstrimungs-Rohren mit ihren in
die Cylinder miindenden Kaniillen enthalten. Obgleich die oseil-
livenden Dampf-Maschinen wegen ihrer weniger vortheilhaften
Dampfverwerthung nur selten angewendet werden, so ist hei dieser
Dampf-Pumpe nur des allgemeinen Principes des gemeinschaft-
lichen Arrangements und der Einfachheit halber der Dampi-
Cylinder nach dem oscillirenden System des Pumpen-Cylinders
eingerichtet.

Ausser diesen erwdhnten Dampf - Pumpen enthielt die
Maschinen-Halle aber anch noch zahlreiche andere Pumpen fiir
Hand- und Transmissions-Betrieh, und zeichnete sich die rithm-
lichst bekannte dsterreichische Firma Knaust in Wien in dieser
Beziehung vortheilhaft ans.

Zuletzt sei noech hier der Centrifugal-Pumpen Er-
wihnung gethan, unter denen die hekannten Gwynne’schen Pumpen
hesonders hervorzuhehben sind: vorziiglieh ist es ein Arrangement,
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bei welehem die Centrifugal = Pumpe auf einem szwelrddrigen
Giestell als transportabel angebracht ist. Diese Pumpen von Gwynne,
seit ihrer Entstehung bis jetzt unverindert geblieben, sind, ob-
oleich ihr geringer Nutzeffeet nicht bestritten werden kann, den-
noch gesucht; haben aber zahlreiche andere weit wirksamere
Pumpen dieses Systems ins Leben gerufen.

Erwihnenswerth ist das System Rittinger, nach welehem
eine Pumpe von Danek in Prag ausgestellt war.

Die Centrifugal - Pumpen iberhaupt, bel sehr geringem
Kostenpreis von vortheilhaftester Art, wenn von dem erhéhten
Krafthedart anderen Pumpen gegeniiber Uingang genommen werden
kann, werden stets da ihre Anwendung finden, wo geringe Saug-
hihe und ein grosses Wasserquantum maassgebend sind, oder
wo dickfliigsices Materiale gehoben werden soll.

Bei ihrer Wasser-Anlage in der Maschinenhalle hatte ferner
Nagel & Kimp in Hamburg unter ihren verschiedenen Turbinen
2 (Centrifugal - Pumpen ausgestellf und zwar die eine von 50
Diameter mit horizontaler Achse und excentrischem Gehiuse; die
andere von 45 Diameter mit verticaler Achse, welche von einer
der ausgestellten Turbinen getrieben wurde.

Nach der Tiillungszeit des obern Reservoirs durch die
Pumpen und nach den damit angestellten Versuchen fir den
Kraftbedart ergab sich ein durchschnittlicher Nutzeffeet von 709/;:
pin allerdings bei Centrifugal - Pumpen mnoch nicht ibertroffenes
Resultat.,

Besonders erwihnenswerth ist ferner die Centrifugal-Pumpe
von Owen Whitefriar, London, nach Bernay’s Patent, eine Pumpe
mit centrischem Gehiuse, deren Achsen-Lager in den Zustromungs-
Kanilen des Wassers liegen™).

) Die Eigenthiimlichkeit dieser Punpe besteht darin, dass von dem
Austlussramm aus, da wo das Druckrohr sich ansetzt, 2 kleine Kandlchen zu
den beiden ;\L'll.w-.‘lrl,:lgr‘t'll \L'"]I"IIZ durch die Druck-Differenz des Wassers ;_,'t'ill
nun durch diese Kauvalchen ein ununterbrochener Wasserstrahl, der sich
zwischen Lager und Zapfen durchzwiingt und in den Saug-Kanal miindet:
Achse und Lager erhalten sich aof diese Weise schliipfrig. Der ringformige
Sammelranm des Wassers ist ausserdem gegen das Ausflussrolir zu einerseits
abgeselilossen und nur an der hichsten Stelle mit ecinem kleinen Loch fiir
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Eine nicht minder interessante neuerfundene Centrifugal-
Pumpe, die Boulton & Imray’s Patent ,Helical®-Pumpe, war von
Brotherhead & Hardingham in London ausgestellt. Diese eigen-
thitmliche Pumpe, hauptsiichlich anwendbar bei Lieferung grosser
Wasser-Quantititen auf missige Hoheny bestehf aus emnem in
Spiralform aufsteigendem runden Gehduse, das auf der einen
Seite das Saugrohr und nach einmaliger Umwindung auf del
andern Seite das Druckrohr aufnimmt. In dem gemeinschaftlich
inneren Raum bewegt sich ein Sehaufelrad mit etwas geneigten
Schaufeln, das denselben vollstindig ausfiillt, und sangt das
Wasser in dem spiralformigen Kanal einerseits ein, auf der an-
deren Seite wird dasselbe durech Drehung des Schaufelrades
abgeschoben oder weitergedriickt.

Die ansgestellte Pumpe hatte einen Rad-Durchmesser von
36“: der Querschnitt des spiralfirmigen Raumes war 12“ per
64 und die Saug- und Druckrohre 12“ im Diameter. Die Pumpe
wurde direct angetrieben von der Paragon®-Drei- Cylinder-
Dampfmaschine *) und lieferte bei missiger Geschwindigkei
3000 Gallons Wasser per Minute bei 17, Pferdekraft per Fuss
Hubhihe,

den AbHuss der im Gehiuse angesammelten Luft versehen. Der Nutzeffect
dieser Pumpe, von den Leitschaufeln bedingt, soll ¢in ziemlich grosser sein.

*) Die fusserst” interessante Drei-Cylinder-Maschine (vergleiche das
rte. Die Red.), deren
t'\\]imi.-i' umn eine gemeinschaftliche Kammer gleichformig vertheilt sind. birgt

fiber dieselbe im vorhergchenden Bericht 5. 181 Ges:

in dieser Kammer die gemeinschaftliche Kurbel, welche die 3 Bleielstangen

der Dampf-Kolben aufnimmt. In diese Kammer tritt nun der Dampf ein,
geht durch ein mit der Kurbel-Achse sich drehendes Ventil, das mit 3 Kaniilen
in Verbindung steht, die, an den Dampf- Cylindern angegossen, am Ende
derselben hinter den Kolben einmiinden. Sobald sich die Karbel dreht nnd
die Kolben einmal driickend, das anderemal geschoben arbeiten, stromt der
Dampf durch die betreflenden Dampf-Kanile in die Cylinder, und der gear-
beitet habende Dampf entweicht durch dus eigenthiimlich kanalisirte Ventil
ing Freie. Die Maschine, die mit oben erwilinter I:"t.\[.ll'll\-l.lillllll' befestigt
war, hatte Cylinder von 9“ Diam. und 8% Hub, und wurde der Dawmpf aul

Fiillang abgesperrt. Fiir den in der Dunpf-Kammer arbeitenden Kurbel-
zapfen mit den 3 Lagern der Bleielstangen haben sich Phosphor-Bronzelager
auf gehirteten Stahlzapfen am besten bewithrt; die ohme Oel nur durch den
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Die von vielen und namhaften Firmen ausgestellte Anzahl
von Hand-Feuerspritzen, von denen Reinhardt in Wiirz-
burg, als besonders erwiihnenswerth . zwei fdusserst hiitbsehe und
hequeme Hand-Feuerspritzen mit horizontalen Pumpen-Cylindern
und in das Gestell hineinreichenden Windkesseln ausstellte (bei
welchen allen auf ein sorgfiltiges Arrangement der Aceessorien,
als Sehliuche, Mundstiicke, Pumpenstangen, Haken und allen
nur erforderlichen Vorkehrungen, sowie anf Leichtigkeit in dei
Construetion Riicksicht genommen wurde), waren in verschiedenen
Grissen und meisterhafter Ausfihrung vorgefiihrt.

Unter allen Feuerspritzen aber verdienen wohl die Dampft-
Fenerspritzen die vollste Bewunderung, und sind es vor-
nehmlich die von den concurrirenden Fabrikanten dieses Zwelges,
Merryweather & Séhne und Shaud, Masen & Comp. in Lendon,
anseestellten, welche die vollste Anerkennung verdienen, und in
Folge ihrer grossen Leistungsfihigkeit, der Leichtigkeit in der
Construction, dem vortrefflichen Arrangement der einzelnen Theile
und ihrer Aceessorien, sowie der Vollkommenheit der Ausfithrung
die weitgehendste Verbreitung gefunden und iiberall dureh ihre
Erfolge die grissten Erwartungen noch iibertroffen haben*).

Die grissere Dampt - Feuerspritze von Merryweather
hatte ein Gewicht von nur 57 Ctr., uud zwei Pumpen von 6%/,“

Diameter bei 24 Hub, die Dampf-Cylinder von 8%,* Diameter.

ahrten Maschinen,
g vorgenomimen
on Wind
mden Masehinen,

r directwirkender

‘.--1|.--["‘::|['|'.| hat,

I.'.'..|:||.— und

Die e von verschiedener Grosse und

List ! Victoria, Austria und Donau,

lle iden |';.:|:!-i ]"II;II_I'I:. Ebenso
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Die Pumpen selbst sind aus Phosphor-Bronze angefertigt und
arbeiten bei dem ziemlich langen Hub dusserst exaet und voll-
kommen.

Die beiden directwirkenden Dampf-Pumpen hewegen sich
so, dass, wenn der eine Dampf-Kolben am Ende seines Hubes
angelangt ist, der andere in der Mitte des Cylinders sich befindet,
also ein regelmissiger Gang erzielt ist. Die Steuerung der he-
treffenden Schieber, damit die Pumpen in obiger Weise sich
hewegen kénnen, wird nach Field’s System dureh einen dritten
Schicher selbstthitig regulirt. Der Kessel ist nach dem Field-
schen System eingerichtet und ist im Stande in 7 bis 8 Minuten
Dampf von 100 Pfd. Spannung zu erzeugen. Mit der Spritze wird
dabei ein Wasserstrahl dureh ein Mundstiick von 2'/,“ Diam.
320" weit getriehen.

Die Drei-Cylinder-Dampf-Feuerspritze von Shand
Mason & Comp. mit Rotations-Bewegung hesitzt die Kurbel-Achse

gwischen Dampf- und Pumpen-Cylinder und hat bei dieser An-

wendung den Vortheil, dass nach lingerem Nichtgebrauch, um
das Festsitzen zu verhindern, ein Drehen der Maschinentheile
von Hand mdglich ist: auch lisst sich von Hand die Maschine
zum momentanen Gebrauch beim Ausbruch eines Feuers beniitzen,
ohne vorerst die Dampi-Entwicklung abzunwarten,

Die Pumpen haben Kauntschuk-Ventile und werfen bei 200
ltotationen per Min. durch ein Mundstiick von 27/,* einen Strahl
300 Fuss weit ).

Interessant ist die Anordnung der Ein-Cylinder-Dampf-
Pumpe mit Rotations-Bewegung ohne Schwungrad, um dennoch

eine continuirliche regelmiissige Bewegung hervorzubringen *¥),

Der Kessel mit Grappen von etwas geneigten Stahlrohren von 14
Diam., die traversal die Fenerkamwmer duarchziehen und darch welehe auf

diese Weise eine sehr gute Wasser-Circulation stattfinden muss, soll 100 Pfd

Dampf sogar in 6', Minuten erzeugen

*) Die Excenter - Stange passirt, ehe sic zum Schieben des Dampf-
Cylinders kommt, einen Hilts-Dampf-Cylinder, dessen Kolben durch einen
Hilfschicber hin- und herbewegt wird, der in der Schieberkumner des Haupt-
Cylinders vom Hauptschieber selbst in Bewegung gesetzt wird, und zwar ist
der giinstigste Moment fiir den Kolben des Hilfs-Cylinders und die dadurch
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Durch zahlreiche Versuche und Wettkimpfe mit den Dampf-
Feuerspritzen der beiden genannten Firmen ist es schwer, zu
entscheiden. welehe die bessere genannt werden kann und schreibt
sich jede der Firmen die vortheilhafter gelungenen Proben zu
ihren Gunsten anf Rechnung.

Geblase,

Anschliessend an die frither besprochenen Centrifugal- und
Kotations-Pumpen sei hier der Geblise und Ventilatoren Erwih-
nung gethan, welehe in der Ausstellung, wenn auch in geringel
Anzahl, aber in vorziglichen Exemplaren vertreten waren.

Von Ventilatoren mit centrischem Gehiiuse, in welchem
sich die gepresste Luft sammelt und dann durch das Windrohy
abzieht. hat Sulzer in Winterthur eine hitbsche Collection aus-
gestellt *).

Fernier hatte Schiele in Frankfurt seine bekannten, durch
vrosse Leistungsfihigkeit ausgezeichneten Ventilatoren vorgefithrt,
sowie dihnliche Schenk, Mohr & Elsasser in Mannheim.

[nteressant sind die nach demselben ohigen System von
der Maschinenbau - Actien - Gesellschaft Humboldt in Kalb bei
Deutz eingerichteten Gruben-Ventilatoren mit Handbetrieh
fiir 1 oder 2 Mann, welche theils zum Saugen, theils zum Blasen
eingerichtet sind und dazu dienen, schlechte Wetter aus den

Gruben wegzusaugen , frische Wetter nach irgend einer Arbeit

ausgeiibte Kraft zur Bewegung der Excenter-Kurbel in der Stellung, wenn
der Dampf-Kolben die Endstellungen eingenommen hat, also eine Ucber-
windung des todten Punctes der Maschine mit Leichtigkeit hewerkstelligt
wird.

#) Diese Ventilatoren werden von dieser Firma in 12 Grossen ange-
fertiet , und zwar ecignen sich dieselben Ill-lll}li.\':.h'lll.l-'ll gum  Betrieb von
Schmiedefenern, Cupol-, Puddel-, Schweiss- und Glas-Oefen ete, und empliehlen
sich vor denjenigen gewdhnlicher Construction durch verhilltnissmiissig gris-
gere Leistnngsfihigkeit, eventuell hoheren Druck, geriuschlosen Gang und

vor Allem durch grosse Billigkeit.
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hinzublasen, oder endlich frische oder schlechte Wetter

auntzu-

saugen und gleichzeitie wegzublasen. Dieselben werden durch ein
Wurmrad angetrieben, das in die an der Fligelrad-Axe sitzenden

stellansteigenden Schnecken eingreift, wodureh das Fliigelrad eine
ziemlich grosse Geschwindigkeit erhilf

Kinen grossen Gruben-Ventilator mit Dampfmaschinen-
Betrieh stellte Quillacy in Anzin aus. Die Dampf-Maschine mif
einem Cylinder von 50" und 1™ Hub, wirkt horizontal direct au
eine mit Holzfligeln und Lederdichtung versehene Trommel von
4" Diameter, welehe in einem excentrischen, in dem Boden be-
findlichen Gehiluse von 5° Diam. steckt, das auf der einen Seite
den Saug-Kanal, auf der anderen den Abzngs-Kanal der Wetter

aufnimmt.

Von Hochofen-Geblisen nimmt die von der Sociit
J. Cockerill

Maschine von 2060 Pfdk{t. den ersten

o deraing ausgestellte grosse verticale Geblise-

Rang ein, und war diese
Maschine die grisste, welche die Maschinen-Halle aufzuweisen
hatte. Mit diesen unter dem Namen ,System Seraing“ erbauten
(rebliise-Maschinen fiir Hochdfen, die anfangs mit Hochdruck-
Maschinen versehen und nach und naeh durch fortwihrende Ver-
besserungen mit Expansions-Maschinen nach Woolf’schem Svstem
und mit Condensation ausgefiithrt wurden, hatte die Gesellschafi
Cockerill so bedeutende Erfolge erzielt, dass sie schon iiber 100
derartige Maschinen erzeugte. Die Vortheile dieses Svstemes
resultiren aus der directen Wirkung zwischen Kraft und Wider-
stand, dem langen Kolbenhub, der gemiissieten Kolbenceschwin-
digkeit, der in zwei Uylindern bewirkten Expansion und der
Condensation.

Die ausgestellte Maschine hatte, als die grisste his jetst

oehaute, einen Geblise - Cylinder *) von 3" Diameter bei einem

*) Der Geblase-Cylinder ruht anf vier s* holen g

welche aunf einer

irundplatte und gutem Fundament sicher bel

Zwischen denselben befinden sich die beiden Dampt-Cylinder. welche

holiem Sockel ralien. Durch diesen geht die Schwunerad-Achse mi

seitlichen, 7Y™ im Durchmesser haltenden, diec Maschine ausbalancirenden

Schwungradern, deren 1 ..:..-.'..E-J-.l\--|-'l-.';-‘-";. na langen Kurbelsta n




Hub von 2.44™ Bei normalem Gang macht die Maschine 127,
Rotationen per Minute, und liefert bei 4 Atmosphiren-Ueherdruck
in den Kesseln per Minute 250 Wind von einer Pressung von
20 Quecksilbersiinle

Ausserdem hatte noch Georg Sigl*) in Wien eine horizon-
tale Geblise-Maschine vorsiiglicher Construction ausgestellt, sowie
die Maschinen- und Wagenfabriks -Actien - Gesellschaft in Sim-
mering bei Wien eine horizontale Zwillings-Geblisemaschine nach
Patent Levser, bei welcher durch die vortreffliche Anordnung der
Luftklappen die besten Erfolge erzielt werden. Die Dampf-
Cylinder von 40°* und die Geblise - Cylinder von 85 Durch-
messer haben einen gemeinschaftlichen Hub von 95, und liefert
das Geblise bei 50 Rotationen per Minute 80 Wind per Mi-
nute bei 80=° Quecksilbersiule

Ferner ist noch erwiihnenswerth die von Danek & Comp.

in Prag ausgestellte Kohlensdure - Geblise - Dampf-

wofasst werden. Die anderen Enden dieser Stangen gehen auf die Zapien

eines grossen Kreuzkoples, der zwischen den 4 Siulen gefiihrt wird, und in
welchem wegen oben die Kolbenstange des Geblise-Cylinders, gegen unten
die Kolbenstangen der beiden Dampf-Cylinder befestigt sind. Durch einen
von diesem Kreuzkopf in Sehwineung gesetzten Balancier wird vorne nach
abwiirts die unterirdisch liegende vertieale Luftpumpe, die sammt Conden-
ator in einem Wasser-Reservoir steckt, angetrieben.

Der Hochdruck-Cylinder hat einen Durclimesser von 0,737, der Nieder-
drek-Cylinder von 1,06, und erfolgt deren Steuernng durch G entlastete
Vertheilunes -Ventile, welche durch Knaggen gehoben werden, und zwar zwel
fiiv den Einlass des Damples in den Hochdruck-Cylinder, zwei fiir den Einlass
vom kleinen Cylinder in den grossen, und zwei far das Auslassen des
Dampfes aus dem grossen Cylinder in den Condensator.

Der Kolben des Geblise-Cylinders liat .\l"[il”l'.-.\‘l\'-lll'..','. und mitnden dis

Luftklappen in ein gemeinschaftliches Giehiiuse, von welchem das
Windrohr von 0,80" Diameter sich abzweigt.

) Diese ausgezeichnete Firma Uesterren Ls beschickte iberhaupt den
Weltmarkt mit einer Reihe selir sinnreicher und best construirter Maschinen
voit denen die Betriebs-Dampfinaschinen, die Papier-Maschine fir endloses
Papier, sowie die Lo omotiven und landwirthschaftlichen Maschinen besonders
Lervorzuheben sind, Bine der inferessantesten Maschinen aber ist wohl di
mit eosster Sorgfalt ausgefithrte Druckerei-Presse fiir endloses Papicer mit
Falte-Apparat, wittelst weleher im Pavillon der . Neuen freien Presse® tig-
lich dér Druck der Ausstellung

pitang hergestellt wurde
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Maschine fir doppelte Saturation mit Dampf- Cylinder von
268™"  Geblise-Cylinder von 712" Diam. und gemeinschaftlichem
Hub von 508™= welehe bei der Zuckerbereitune zur Saftreini-

gung nach dem Frei-Jelinek’schen und dem modificirten Carbona-
tions-Verfahren dient.

Schliesslich sei eines der interessantesten Geblise und
dessen Verfahren hier vorgefiihrt, welches dazu dient. mittelst
cines Sandstromes Vertiefungen in harten Kérpern hervor-
zubringen. Jeder Besucher der Ausstellung, der diesem Gegen-
stunde Aufmerksamkeit schenkte, wird die Schnellickeit hewnn-
dert haben, mit welcher durch Vermittlung ecines einfachen krif-
tigen Sandstromes, durch gepressten Wind geschleudert. in Glas
matte Stellen in Ornamentenform eingeschliffen oder eingefressen
wurden.

Fiir Arbeiten wie das Steinhauven oder das Ornamentiren,
bei welchen bedeutende Massen von Material entfernt werden
sollen, wird aber statt des Windstromes ein Dampfstrahl bis zu
t und 8 Atmosphiren Spannung als Triebkraft verwendet. Der
ganze Apparat ist dnsserst einfach. Der Dampt oder Wind ent-
weicht durch eine ringformige Oeffnung, welche die Sand-Zufiih-
rungsrohre umfasst, und treibt durch seine ungestiime Kraft den
Sand durch eine *; Zoll weite und etwa 6 Zoll lange Rohre von
Schmied-Eisen mit reissender Schnelligkeit gegen den zun bear-
beitenden harten Korper: je nach der Entfernune desselben von
der Austluss-Oeffnung und zwar von 1% his 15 wird nun dadurch
ein schmaler Streifen oder eine hreitere Fliche des Korpers
hearbeitet.

Diese schmiedeiserne Rohre ist der einzige Bestandtheil des
Apparates, der sich in Folge der Schneidekraft des Sandes ab-
niitzt und dauwert beiliufig 10 Arbeitsstunden. wo sie dureh eine
andere wieder ersetzt werden muss.

Um Ornamente aut Stein in erhabener oder vertiefter Arbeit
herzustellen und zwar in den feinsten wie in den einfachsten
Zeichnungen, wird eine Patrone von Bisen oder Kantschuk an
den Stein gehalten oder gekittet und der Sandstrahl mit gleich-

mdssiger und anhaltender Bewegung iiber die eanze Oberfliche
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hingefiihrt, damit simmtliche der Behandlung aunsgesetzte Theile
in oleicher Weise vertieft werden.

Bine 3/, dicke gusseiserne Patrone dient fiir 100 /4"
tiefe Schnitte in Marmor und wird dieselbe bis '/,¢* Dicke ab-
geniitzt. Schmiedeiserne Patronen dauern ungefihr viermal linger
als cusseiserne. Ungleich dauerhafter sind aber Patronen aus
Kautschuk. welehe, dem Sandstrom anhaltend ausgesetat, so lange
dauverten. bis die 200fache Dicke erreicht war.

Bei einer Dampfwirkung von ecirca 100 Pfd. Druck ist der
Sehnitt-Effect per Minute eirca 1/, Kubikzoll auf Granit. 4 Khz.
anf Marmer und 10 Kbz auf weichen Sandstein®).

Maschinen zur Bearbeitung des Holzes und der Metalle,

Die in den einzelnen Gallerien sowie mehreren Pavillons

der Ansstellung vorgefiithrten Eisen-Producte, deren Behandlung,

¥} Um zartere Wirkungen hervorzobringen, wird, wie schon erwithnt,
das Windeebliise statt des Dampfes in Anwendurg sebracht. Sand, getrichen
von sinem Luftstrom von 4 Wassersinle, wird eine Glastliche in 10 Secunden
vollstindic matt machen. Bedeckt man das Glas mit eciner Papier- oder
Spitzen-Patrone oder mit einer Zeichnung aus lichtem elastischem Stoft, wie
B. halbzetrocknetes Oel, Farbe oder Gummi, so wird das Bild auf der

Oberfliche eravirt erscheinen. Auf diese Weise wurden auch Photographien

foiner Kupferstiche, in chromsaurer Gallerte ausgefihrt, vollkommen treu anl
(3las iibertragen. In photographisch nach der Natur anfgenommenen Bildern
in Gallerte erzeugt Licht und Schatten gewisse Gallert-Hiutchen vou ver-
schiedener Dicke. Wird nun der Sandstrom gehdrig regulirt, so wirkt er aul
das Glas unterhalb dieses Hiutchens mit mehr oder weniger Kriftighkeit, je
nach deren Dicke, und es werden sonach die halben Farbentine oder die
Licht- und Schatten-Grade anf dem Glase wiedergegeben, Von dieser Glas-
platte so zubereitet, kaun dann ein Elektrotyp aul einer gewbhnlichen
Druckerpresse abgedruckt werden nund so das Bild zar Vervielfiltigung ge-
langen.

Man sieht hieraus, dass die Anwendung des Sandstromes, anf diese
Woise beniitzt. eine grosse Tragweite hat, und haben zahlreiche Versuche
dieser amerikanischen Erfindung, um Stein, Holz, Glas, Metalle zu sehneiden

der zu kbrmen oder die Vervielfilticong auf photographischem Wege ent-

standener Gegenstiinde zn unterstiitzen, die besten Erfolee gehabt, wodureh
liesor Erfindung von B. & Tilghmann die vollste Anerkennung gerollt

werden muss.




die damit angestellten Versuche und erzielten ausserordentlichen
Erfolge liessen auf eine grossartice Entwicklune und Vollkom-
menheit derjenigen Maschinen schliessen, mit welchen das Eisen
und die Metalle iiherhaupt verarbeitet werden, und in der That
waren dieselben fir die verschiodenartigsten Funetionen aueh in
brillanter Weise vertreten.

Was die fdussere Gestalt der Werkzeng-Maschinen®) hetrifft,
so war nach Méglichkeit im Allgemeinen der Hohlouss vorherr-
schend ; die dadurch erzielte Stabilitit der Maschinen und das
vortheilhatte Anbringen einzelner Maschinentheile lassen diese
Art der Gestaltung finsserst wiinschenswerth und nachahmunes-
wiirdig erscheinen *%),

Ehe znr Besprechung einzelner hervorragender Werkzeng-
Masehinen geschritten wird, sei iber einzelne Hilfs-Werk-
zenge und Einzeln-Mechanismen Einiges mitgetheilt.

Jemerkenswerth ist Hall’s amerikanischer Sehraubstock,
der parallel verschiebbar, an seinem unteren vorderen Theile
einen Hebel besitzt, mit welchem die Gegenstinde durch einen
einfachen Druck nach abwiirts festgespannt werden. Derselbe ist
aber auch um eine auf der Werkbank bhefestigte Scheibe drehbar,
damit der Arbeiter den Gegenstand in jeder beliebigen zur Hand
stehenden Lage zn bearbeiten im Stande ist. Mit dem Fest-
klemmen des Gegenstandes wird auch zu gleicher Zeit der Sehraub-
stock mit der Drehscheibe festgespannt, so dass keine Drehung
mehr mdaglich ist. Feilspiine oder Schmutz kinnen in das Innere

zum Mechanismus nicht gelangen, daher dieser Schraunbstoek.

) Die Wichtigkeit der Werkzeug-Maschinen, als der eigentlichen Pionniere,
filr die Fortschritte der gesaminten Industrie ist eine 'hatsache und steht
deren Vervollkommnung mit der Entwicklung der einzelnen Industrieficher
in dem innigsten Zusammenhange. Mehr als frither erlangten die Werkzeng-
Maschinen in der letzten Zeit, deren zahlreiche Strikes zu iibermiissigen
Lohnerhihungen fithrten, ihre ganze Bedeutung. So kam es, dass die Wiener
Aunsstellung sowohl in Bezug auf Zahl als auch Manniglaltigkeit von Werk-
zeng-Maschinen fiir Holz und Eisen reicher war, als ihre Vorgiingerinnen.

Die Red
**) In den meisven Fillen war auch Jder Bessemer-Stahl mit Yorliche
angewandt, nnd gestattet dessen grosse Festigheit im Verecin it billigem

Preise diesem Material den weitesten Spielraum zu geben.




dessen Handhabung eine dinsserst einfache und bequeme ist, die
orissten Vortheile darbietet. Das Feststellen geschieht dureh
pine Knichehel-Beweeune vom Hebel aus auf eine feine Ver-
sahnune am verschiebbaren Theil des Sehraubstockes.
Unter den Werkzengen sind die Schneid-Kluppen zum
et .

Sehraubensehneiden  vorherrschend dreikantig hergestellt. Die

Spiral-Bohrer nach dem amerikanischen System sind  die
sesuchtesten und wirklich besten, da die mit denselben gebohrten
Licher nichts zn winsehen iihrig lassen, . und waren diese Arl
Werkzeuse in vorziglicher Arbeit von versehiedenen Ausstellern

voreefithrt, Unter diesen zeichnete sich aber am me

Firma Heilmann - Dueommun & Steinlein in  Miihlhansen ans,
deren Schneid - Kluppen, Bohrver (nach dem mefrischen Svstem
oeschnitten), Reib-Ahlen, Bohr-Messer ete. mit grisster Reinheit
und exacter Ausfithrung hergestellt waren

Unter den Bohr-Messern war es besonders ein Sehlicht-
Messer. das durch seine Construction auffiel und dessen zwe
\iessertheile sich dureh einen kleinen Keil auseinandertreiben
lassen . wenn durch Abniitzung oder Nachschleifen der Durch-
messer des gebohrten Loches kleiner geworden ist 8

en Ventilen ist das Peet’s-Ventil bemerkenswerth,

ssigkeit einen freien, geraden Durchgang

i o gestattet
und dessen senkrechte Verschlussplatten durch einen verschieh-
haren Conus gegen ihre Spitze angepresst werden.

[nteressant ist ferner eine Sechraube mit verinder-
licher Steigung vom Oher=Ingeniem Heusser des k. k. See-
\rsenals zu Pola, welche der Mutter anfangs eine rasche, dann

ine lanegsamere Bewegung ertheilt. Die Schraube hat demzutolge

suerst ein steiles, dann allmilig ein flacheres Gewinde, wodureh
lie Mutter. die nur mit einem Zahn eingreift, eine verinderliche

(joschwindigkeit erhilt. Fiir eine nun zu erfolgende grissere

rmissig in haarscharfon

md ginnreichsten Frais-
i Feilstrich zeigen, sind ein

oit. mit der die betreffenden Ma-
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Pressung kommen Gewinde von grisserem Diameter und gerin-
gerer Steigung in Thitigkeit. Diese Schraube ist daher mit
Vortheil anzuwenden zn Bremsen fiir Pressen, oder, wie es hei
der k. k. dsterreichischen Marine der Fall ist. zur raschen Ma-
nipulation heim Verschluss der Hinterlader-Kanonen.

Holzbearbeitungs - Maschinen.

Das Bediirfniss nach Special-Maschinen fiir die Bearheitung
des Holzes war erst vor wenigen Jahren fiithlbar. als dureh die
rasche Entwicklung der Industrie, besonders aber des Eisenbahn-
wesens grissere Quantititen bhearbeiteter Werkstiicke erforderlich
waren. Die einzelnen Maschinen entstanden denn auch fiir die
verschiedenartigsten Verrichtungen in kiirzesten Zeitriumen bei-
nahe in derselben Vollkommenheit, wie wir sie hente hesitzen,
und waren auch an den von den hesten Firmen ausgestellten
Objecten, welche in ziemlich grosser Anzahl die Maschinenhalle
sierten, nur wenig Neuerungen und wesentliche Verhesserungen
wahrnehmbar. Bemerkenswerth ist, dass die Gestelle simmtliches
Maschinen dieses Zweiges ans Eisen®) hergestellt waren, und
dass die Anwendung des Holzes fiir dieselben der geringeren
Soliditdat halber von keinem Fabrikanten befiirwortet wurde. Das
Holzgestell kann dberhaupt nur da fiir kleinere Maschinen zur
Anwendung kommen. wo der geringere Kostenpreis maass-
ILJ'I'IN'[III ist.

*) Noch anf der Londoner Ausstellung von 1862 zeigten die Hilfs-
Maschinen leichte und in den Dimensionen schwach gehaltene Construetionen :
— @in arger Principienfehler, weleher, von der leichteren Bearbeitungsfihigkeit
des Holzes gegeniiber dem Eisen ausgehend. viele Misserfolee bei der Ver-
wendung der Holzbearbeitungs-Maschinen in der Praxis zur Folge hatte. Die
hieraus gewonnene Lehre, diesen Maschinen ‘mit Riicksicht auf die bei der
grossen Geschwindigkeit des Arbeitswerkzeuges entstehenden Vibrationen
mindestens ebensoviel Stabilitiit zu geben als den Eisenbearbeitungs-Masehinen,
fithrte zur ginzlichen Verdringung des Holzes und zn dessen Brsatze durch

das Eisen. Die




In erster Linie sind es Englands Firmen (Powis, Ransome.
Robinson. Worssam), welehe mit ihren Maschinen, die durch
solide Construction und praktische Ausfithrung und Anordnung
der einzelnen Maschinentheile hervorragten, die erste Stelle ein-
nahmen. Aber aunch Dentsehland, Frankreich und Oesterreich
standen keineswegs hinter England zuriick. und hatten in selbst-
stindigen nicht nachgeahmten Constructionen Musterhaftes ge-
loistet. Frankreich war durch die hervorragenden Firmen Arbe)
und Perin elinzend vertreten, sowie Dentschland durch Schmaltz,
und mit einzelnen Maschinen durch die Chemnitzer Werkzeng-
Maschinenfabrik ( vormals Zimmermann) und die Siichsische
Mlaschinenfabrik (frither Hartmann); wihrend Oesterreich*®) dureh
die Firmen: Topham, Pfaff & Fernau, Tuscher in Wien, SOWie
Ruston. Waniek in Briinn, Steffens in Goldenkron, Ganz in Ofen
hervorracte. Aber auch Amerika excellirte dorch eine Reihe
ansserst sinnreicher nnd leicht construirter Maschinen, welche

die Bewunderung aller Fachminner erreg

ten.

Die Sicen. welche nun in erster Reihe zur Beschreibung
gelangen, waren in zahlreichen Exemplaren ausgestellt: vorzugs
lich zeichneten sich die grossen Bundgatter-Sigen der haterrei-
chischen Firmen: Waniek, Topham, Prager Maschinenbau-Anstalt,
Rrzh. Albrecht in Teschen und Steffens ans. Das Gatter, in zwel
kriiftic eehaltenen und gut fundamentirten Seitenstindern gefiihrt,
wird durch zwei Blenelstangen, welehe dasselhe oherhalb seitlich
fassen. in Bewecung gesetzt: der Baum, der sogleich mit der
orforderlichen Anzahl Sigeblitter in seine Theile gerschnitten
wird, ruht festeeklammert auf zwei kleinen Wagen nnd hewegt
sich zwischen vier gerifften Walzen weiter, veon denen die zwel
anteren vor und hinter den Sagen fest sind, wihrend die zwei
oberen. welche den Baum festdriicken, sich verschieben lassen.

Die Bewegung dieser Walzen ist eine gleichfirmige , da sie von

Diese rege Betheiligung der asterreichischen Fabrikanten an der

g-Magchinen ist nm so erfrenlichier, als

Varliithrune von Holzbearbeitung
aul die 1%
einige unbedentende Maschinen vertreten war cine grissere Entwicklnng des

heurkundet Die Red.

or Ausstellung, in welcher unser Land nar dureh

betreffenden Industriezweiges
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einer Schaltwelle ausgeht. Die Schaltung selbst ist nicht con-
tinunirlich, sondern erfolgt stossweise und wird durch ein Frie-
tionsrad eingeleitet®).

Fine eigenthiimliche Anordnung hatte Steffens hei einer
grossen Siige zur Anschauung gebracht. Diese hestand darin,
dass das Gestell sammt Gatter eine um eirca 20° geneigte Stel-
lung einnahm. Es sollen derartig construirte Sigen exacter als
gerade stehende arbeiten und bei miglichst geringem Kraftauf-
wand manche erhebliche Vortheile iiber das gerade System dar-
hieten —?2

Dieselbe Firma stellte auch eine sogenannte Universal-
Sige aus, mit welcher nicht nur einseitic Blicke gesigt werden
kinnen, sondern welche auch den Zweek hat, mit minntidser
Stellvorrichtung  des seiflich angebrachten Schlittens durch
Schrauben Fourniere zu schneiden, hauptsichlich solehe, welehe

zur Fabrication von Parquetten oder von Limonienkistehen dienen.

Zur Bearbeitung von vierkantigen Balken, so dass demnach

das Gatter nur mit 2 his 4 Sighlittern arbeitet, stellten Ransom,
Schmaltz & Tuscher sehr compenditse Balkensigen fir Stimme
his zu 40™ Dicke aus*¥).

-

) Da der Sigegatter-Rahmen eine Breite von circa 1 Meter hat, =o
kann die Sdge auch zum Schneiden von 2 Stimmen ebensogut wie von einem
grosseren gebraucht werden, und ist demgemiiss auch darnach eingerichtet

Die Frage, ob der Baum wihrend des Schnittes oder wihrend des
Leerganges der Sigblitter vorgeschoben werden soll, ist noch nicht ent-
schieden. Doch ist unstreitig das Schalten wihrend des Schnittes vorzuziehen,
da die Sigen nach dem Schuitte leer zariickgehen, ob sie lothrecht oder
schief eingespannt sind, wiihrend im entgegengesetzten Falle dieselben, nm
leer zuriickgehen zu kinnen, nm die Schnitt-Tiefe schief gestellt sein miissen
Ist nun der Vorschub geringer, so werden einzelne Zihne des Sigeblatte:
nicht zur Arbeit kommen, ist er grisser, sv werden die Zahne streifen und
Noth leiden. Beim Schalten withrend des Schnittes kommen aber alle Zihne
zur Arbeit, welche in den Baum eindringen.

*#) Der Antrieb des Gatters geschicht ebenfalls von oben seitlich durch
2 Blenelstangen, wihrend die Antrieb-Achse am unteren Theile des Haupt-
gestelles angebracht ist. Nur die beiden nnteren gerifften Walzen, aof denen
der Balken ruht, sind Schaltwalzen, wiihrend die oberen Druckwalzen durch
ein Hebelgewicht auf den Balken niedergedriickt werden  Derselbe wird vor
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In Cirenlar-Sigen erdsserer Dimensionen excellirten Powis
Millwall. Pfaff & Fernau, Rohinson, Worssam und Schmaltz.

Diese Sigen, zum Schneiden von Schwellen, Dielen und
dickem Langholz eingerichtet, hahen Sigeblitter his 4 Diam.
und eine Schnitththe von 214 und sind selbstthitic. Das Holz
wird theils mit einer endlosen Kette gegen die Sige gefihrt, in
der schmiedeiserne Klammern angebracht werden, um die Enden
des Holzes festzuhalten (nach dem Schnitt wurden die Klammern
entfernt und ein anderes Holz aufgelegt, so dass auf diese Weise
oine continuirliche Arbeit erzielt wird); theils wird, wie bei
Ransome, der Block dureh ein Seil zugefithrt, an dessen Ende
pin den letzteren riickwirts fassender Haken hefostigt ist. Das
Seil wickelt sich um eine Trommel am anderen Ende des Tisches,
welehe durch ein Getrieb von der Maschine selbst in Bewegung
gesetzt wird und dem auflaufenden Seile eine veriinderliche Ge-
schwindigkeit von 15 his 60 mittelst Anwendung einer fiinf-
fachen Stufenscheibe ertheilt ™).

Pfafl & Fernan stellten eine Doppel-Circularsige fiir Pfosten
oder zum Siaumen der Bretter aus. wobei das Holz selhstthitig
swischen gerifften Walzen durchpassirt, welehe vor und hinter
den Sigen angebracht sind. Fithrungswagen mit Spannkloben
lanfen auf einer Bahn und halten das Holz in der festgestellten
Richtung, so dass dasselbe keine unfreiwillige Seitenbewegung
machen kann, sondern den vorgezeichneten geraden Weg einhalten
and hinter der Sige auf kleinen Schienenwagen durch 2 seitliche Schranben
mit Spitzenkronen festgehalten und dem Sdgerahmen zugefihrt

Diese Art Sigegatter, welche anch I'L';l].>il"l‘1.il],ll'1 sind und sich fiir das
Bearbeiten des Holzes in Waldungen empfehlen, bediirfen keiner ausser-
vewihnlichen Fundamentirung wie bei den grossen Bundgatter-Sigen, da ein
out befesticter Holzrahmen geniigt, anf welchen das auf einer cisernen
Grandplatte befestigte Siagegatter aufgeschraubt wird.

*) Diese Methode der Zuf hrung hat unstreitie durch seine Einfachheit
viele Vortheile vor derjenigen, welche darin besteht, dass ein Tisch, aul
welchem der Block befestigt wird, durch ein Getrieb, das in cine Zahnstange
singreift, weiter geschoben wird. Die Ursache der Unregelmiissighkeiten,
welehe hiebei oft im Schnitte vorkamen, bestand darin, dass Siigespiiline

zwischen Getriebe und Zahnstange geriethen und der Tisch gehoben wurde.
Dieses zn vermeiden, stellt We

wan die Zahnstanee so, dass das Getriebe
in horizontaler Ebene arbeitet.




- 244 —

muss und in Folge dessen die Cireular-Sigen nicht Noth leiden;
diese selbst kiinnen auf leichte Weise gegen einander oder von
einander gerickt werden.

An kleineren Circularsiigen hatte die Chemnitzer Werkzeug-
Maschinenfabrik am Ende des Tisehes einen Drehpunet fiir einen
Hebel angebracht, wodurch es moglich ist, durch Befestigung des
Holzes in demselben kreisrund zu schneiden.

Die Bandsigen. von welchen bheinahe jeder Aussteller von
Holzhearbeitungs - Maschinen Exemplare hrachte , waren im All-
gemeinen in musterhatter nnd eleganter Ansfithrung dem Besuchel
der Ausstellung vor die Aungen gestellt: ein Beweis, dass die-
golben iiberall schon Eingang gefunden haben und fiir die Holz-
hearbeitungs-Werkstitten ein unenthehrliches Werkzeng gewor-
den sind,

Durch Perin in Paris, der mit einer grisseren Reihe von
Bandsiigen vertreten war, hat die Sige eigentlich ihren Weg
iiber alle Linder gefunden und sind dessen Sigeblitter unstreitig
die besten. welche alle anderen an Dauer, Geschmeidigkeit und
Zithigkeit weit iibertreffen. Die Rollen, theils mit Leder, theils
mit Kautschuk iitherzogen, haben fiir die [ miangs-Geschwindigkeit
von 20 his 30™ per Sec. den entsprechend grossen Durchmesser,
s0 dass ein Springen der Sdge, wenn sie nicht zu stark gespannt
ist *), sehr selten eintritt,

Die Rollen der Sige hat Whitney in Amerika mit con-
cavem Rand hergestellt, um eine grossere Sicherheit gegen das
Abgleiten des Blattes zu erzielen. Die Tische sind, um auch
(tegenstiinde in schiefer Richtung schneiden zu kinnen, fast all-
gemein drehbar. Da aber schon hei einer Stellung von 60" das

%) Der Spannung der Sige haben die Constructeure die meiste Auf-
merksamkeit geschenkt, und ist dabei das obere mit einer Schranbe ver-
stellbare Fithrungslager der Rolle theils mit Federn, theils mit Kantschink-
Puffern versehen, die in kleinen Gehiiusen stecken und eine elastische, fir
die Sige vortheilhafte Spannung hervorbringen. Erwihnenswerth ist eine
neue Spannung, welche Powis James, Western, an seinen Sigen anbrachte,
bei welcher das Fiithrungslager an dem einen Ende einer Wageronfeder hiingt,

deren anderes Ende durch eine Schraube angespannt wird. Diese Anordnung
verdient alle Beachtung, da das Spannen der Siige mit aller Begunemlichkeit
und Vorsicht zu jeder Zeit sichtbar bewerkstelligt werden kann
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Werkstiick das Bestreben hat, abzugleiten, hat Powis Western,
pine eigenthiimliche Sige ausgestellt, bei welecher man im Stande
ist. auch bei horizontal gestelltem Tische in schiefer Richtung
big zn 60" schneiden zn kinnen™®).

Dieselbe Firma stellte auch eine solche Sige aus, welche
mit einer seitwiirts am Tisch angebrachten Schweifsiige combi-
nirt war und sich durch einen Winkelhebel mit Rolle spannen
lisst. Erwihnenswerth ist noch bei einer Sdge von Schmalts
das Bremsen sowohl der unteren als auch der oberen Rolle zu
oloicher Zeit. — Dass diese Bandsdgen auch fir Handbetrieh
singerichtet sind und in verschiedenen Exemplaren ausgestelll
waren. heweist schon deren allgemeine Verbreitung, und sind
dieselben in dieser Gestaltung hesonders fir solehe Holzbearbei-
tunes-Werkstitten von Nutzen, welchen nicht eine disponible
Kraft von Motoren zu (ebote steht.

Unter den Holz-Hobelmasehinen nimmt einen her-
vorragenden Standpunet diejenige von Arbey In Paris ein. Die
cigentliche Hobelvorrichtung besteht darin, dass drei schranben-
farmie gewundene Messer auf einem Cylinder derart hefestigt
sind. dass das Ende des einen Messers dem Anfang des zweiten
suniichstfolgenden auf der entgegengesetzten Seite des Cylinders
hegeonet. Die Arbeit ist durch diese Anordnung eine sehr gleich-
formige, und werden die zu hobelnden Holzstiicke durch die gegen
dieselben unter einem Hachen Winkel geneigten Messer in grissten
Reinheit bearbeitet . seien die Sticke nun Lingen-, Quer- oder
fistices Holz, weicher oder harter Nabur™*),

) Zn diesem Zwecke ist die obere Rolle der Siige in einem Schlitze
cerstellbar, dessen Drehungs-Mittelpunet das \chisenmittel der nnteren Rolle
ist. Jedenfalls ist dies eine selr hitbsche Einrichtung, die es miglich macht,

wh moch bei drehbarem Tiseh sehr weitgehende Neigungen im Schnitte

hervorzubringen.

*) Fiir grissere, schwerere Stiicke besitzt die Maschine einen Tisch, der
lurch eine endlose Kette unter dem .\lr':-'.w_']""_\lillll"l' ]Hll;fl‘!:]]ﬂ‘t wird: wiih-
vend bei kleinerem, diinnerem Holz die Zufilmrung mittelst Walzen geschieht.
Um die Messer zn schleifen, ist an dem oberen Theils des Maschinen-Gestelles
sine Schleifscheibe angebracht, welche hin- und hergehend und mit grosser
(Geschwindigkeit rotivend, den Messern niihergeriiekt, denselben die erforder-
liche Schiirfe verleiht.
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Die anderen grosseren Holz-Hobelmaschinen, die grissten-
theils so eingerichtet sind, dass das Holz auf vier Seiten zu
aleicher Zeit gehobelt werden kann, und zwar nicht nur mit
glatten, sondern auch mit faconirten Messern, sind von Ransome,
Robinson, Powis Milwall, Powis Western, Pfaff & Fernau in sehr
schinen Exemplaren ausgestellt worden. Bei allen ist auf eine
sehr grosse Geschwindigkeit der Messerwellen Ricksicht genom-
men, wm eine reine und vellstindige Arbeit zu liefern, sowie
auf die grosse Leichtigkeit, mit der die Hebel-Eisen gestelll
werden kinnen. Bel Ransome ist es vorziglich die Lagerung der
unteren Messerwalze, welche der leichten Zugiinglichkeit hallier
am Ende des Tisches angebracht ist: bei Robinson die Art und
Weise des oberen Messerschlittens, der fiir ungleich starke Holze
schiet gestellt werden kann:; Powis James, Western, richtete
seine Maschine mit con. Frictionszufiithrung ein, so dass das Holz
nach Wahl mit verinderlicher Geschwindigkeit anch wihrend des
Ganges der Maschine hearbeitet wird. Die Druckwalzen sind nur
cinerseits gehalten und konnen auf diese Weise mit Leichtigkeit
fiir ungleich starke Hélzer conischer Walzen aufgestellt werden.

Dieselbe Firma stellte auch eine Scheiben-Hobel-
masehine, combinirt mit Vorrichtungen zum Nuten und Spunden
fiir Parquettenhdlzer, aus: dieselben werden auf einem Tische
hefestigb und zur Bearbeitung unter dem Hobel weggefihrt.

Eine interessante Maschine, um Parquettenhilzer abzuholieln,
hatte Ganz in Ofen vorgefithrt. Dieselbe besteht aus einem ro-
tirenden Tisch von 10/ Durchmesser, anf welchem die Parquetten-
Holzer durch mit Schrauben regulirbare Spannkloben aufgespannt
und durch die continuirliche Bewegung des Tisches den beiden
einander gegeniiberliegenden, schunell rotirenden Messerwalzen
sigefithrt werden *).

*)} Auf diese Weise ist es wioglich, durch ununterbrochenes Ein- und
Ausspannen der Hilzer eine sehr grosse Anzahl derselben fertig zu hobeln
Eine solehe Massen - Production bedingt natiirlich aueh wieder eine Anzahl
anderer Maschinen dieses speciellen Fabrications-Zweiges, unter denen die von
Waorssam hergestellten und als vorziiglich anerkannten Maschinen besonders
hervorguheben sind, und zwar Hobel-Drehbinke fiir schon zusammengesetzte

Parquetten, wolei dieselben auf der Planscheibe der Drehbank festgespannt
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Unter den ausgestellten Objecten an Holz-Hobelmaschinen
sind aus Amerika hervorzuheben: die Maschinen von Rogers &
Comp. in Norwich, welche Bretter bis zu 15/ Breite hobelt und
zugleich zum Nuten eingerichtet ist (eine einfache Vorrichtung
mittelst Schraube, Zeiger und Maassstab stellt die Seitenmesser
derart, dass die Bretter die anf dem Maassstabe angezeigte Breite
erhalten); ferner die leicht und elegant gebaute Schlicht-Hobel-
Maschine von Witherley, Rugg & Richardson, bei welcher die
Lager der unteren Walzen, auf denen das Holz ruht, auf stell-
hare Federn sich stiitzen, um bei Unebenheiten nachgeben zu
konnen und eine gleichfirmige Arbeit za liefern. (Die Tische sind
segittert, so dass die Hobelspihne leicht abfallen kinnen.)

Besonders erwihuenswerth ist die Hobel - Maschine von
Withney & Baxter, deren Tisch durch zwei keilfsrmige Sticke in
den Seitenstindern, welche beide zusammen durch eine horizontale
Schraube verschoben werden, in verticaler Richtung gehoben oder
cosenkt werden kann. Die oberen Walzen ruhen mit ihren La-
gorn auf Kautschuk-Puffern und kinnen hehufs eines stirkeren
oder missigeren Druckes durch Stellschrauben regulirt werden.

Unter den Frais-Maschinen mit verticaler Spindel,
welche Maschinen eine sehr grosse Anwendung in der Anferti-
gung von Leisten jeder Gattung, von Profilen fiir gerade oder
geschweitte Hélzer, fiir Erzeugung von Nuten, fir Abkantungen
yon Fillangen in Thiiren gefundeu haben, welche ferner zum
Simshobeln, Ausfalzen, zum Schneiden von Rundfriesen und
Verschlingungen, iiberhaupt zum Bearbeiten der mannigfaltigsten
Formen dienen, und in grosseren wie kleineren Werkstitten ein
willkommenes unentbehrliches Werkzeug geworden sind, steht

die Frais-Maschine von Ransome oben an. Die Fraiskopf-Spiudel,

und von dem Hobelmesser abgehobelt werden, welches in dem nach zwei
Richtungen verstellbaren Messer-Support in schiefer Lage eingespaunt wird
Fine zweite ebenso cinfacheé als compenditse Maschine ist die Nut- und
Feder-Maschine fiir die fertigen Parquetten, bei welcher in der Mitte des
Tisches eine Spindel mit dem 4 Nut-Eisen enthaltenden Fraiskopf hervor-
ragt. Y%n beiden Seiten desselben werden die zu bearbeitenden Sticke aul
Schlitten, die in Geradfithrungen lanfen, mit Klammern befestigh, und wiih-
rend des Vorbeifithrens vor dem Fraiskopf genutet oder abgekantet.




-fiusseren Kanten der Messer in zwei Messerkipfen oder von klei-

die in einem nach zwei Richtungen verstellbaren Support he-

festigt ist, wird von oben angetriehen, damit es miglich, unterhall
des Messerkopfes mit dem zu hearbeitenden Stiicke ungehindert
manipuliren zu kdnnen. Dieser Support hat aber anch eine ver-
stellbare hin- und hergehende Bewegung, wodurch es méglich ist,
das Holz auch aof Versenkungen zu bearbeiten. Ausserdem ist
die Maschine auch so eingerichtet, dass eine untere Fraisespindel
in Thittigkeit gesetzt werden kann, und wird dabei, wm den ganzen
Arbeitstiseh frei zu haben, der Arm, woran der Support der
oheren Fraisespindel sich befindet, gelockert und umgedreht.

Es ist cinlenchtend, dass ecine soleche Maschine mit Reeht
ein Universal-Werkzeug genannt werden kann. Sehmaltz stellte
oine solche Maschine mif unterer Spindel aus, deren Tisch zu
gleicher Zeit verstellbar ist und deren Fraiskopf nm ein Kugel-
stiick sich drehen kann, um demselben eine beliebig schiefe
Stellung geben zu kinnen. Ein auf diese Weise an demselben
hefestigtes kleines, schwankendes, rundes Sighlatt dient dazu. im
Holze Nuten herzustellen.

Die Maschinen fir die Herstellung von Zapfen an Hal-
sern fiir Thiiven, Fensterrahmen und sonstigen Tischler-Arheiten
waren sehr zahlreich vertreten, und verdienen die amerikanischen
Maschinen von Withney & Baxter, sowie von Witherley & Rugg die
vollste Beachtung. Die Anordnung derselben ist derart, dass die

neren Cireular-Sigen um die Dicke des herzustellenden Zapfens
von einander entfernt sind, und dass das die Zapfen umgelhende
Holz von jenen schunell rotirenden Werkzeugen abgearbeitet wird.
Ransome stellte eine solche Maschine mit 3 Messerkipfen fiir
doppelte Zapfen aus, wobei die beiden idusseren Messerkipfe, mit
Circularschneide fiir das Bisenfalzen versehen, horizontal, der
mittlere aber vertical arhbeitet. Die Vorriickung des Tischwagens
geschieht von Hand. Gschwindt in Karlsruhe combinirte an seiner

Maschine den Messerkopt mit Sige-Segmenten. Von den Ma-
schinen fiir die Herstellung von Zapfenlachern, welehe im
Wesentlichen darin hestehen, dass ein durch eine Kurbel in

Bewegung gesetztes Stemm-Eisen die entsprechenden Licher in
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das Holz stemmt, hatten Ransome, Powis Millwall, sowie Rogers,
Witherley in Amerika sehr schone Exemplare gebracht®).

Ausser den Holzhearbeitungs-Maschinen selbst wurden auch
vine Anzahl Schiirf-Maschinen zum Schleifen der Zihne der
Sigblitter vorgefihrt und hatten alle Fabrikanten dieses Zweiges
oin ziemliches Augenmerk anf diese Art vou Werkzeug-Maschinen
gerichtet. Ransome, Schmaltz, Tuscher hatten soleche Masehinen
ausgestellt, und erfolgt das Schleifen der Zithne mittelst einex
sehr schnell rotirenden Schmirgelseheibe, welche, an einem dreh-
haren Contrebalance-Arm lagernd, mit der Hand gegen das Sige-
blatt eedriickt wird.

Durch die Combination verschiedener Holzbearbeitungs-
Maschinen. an einem einzigen Tische angebracht, fiir Tischler-
Werkstitten, bei welchen Platzersparniss ein maassgebender Factor
ist. entstanden die Universal-Tischlermaschinen (. Uni-

versal-Joiner), welche von Robinson, Worssam und Powis James,

Western, in vorziglichen Exemplaren ausgestellt waren

) Zum Anfang wuss aber mittelst eines an der Maschine angebrachten
Bolirers ein Loch gebohrt werden, damit das Stemm-Eisen Platz zum Ein-
dringen erhiillt.  Um das Vorbehren, sowie die Erschiittterungen zn vermei-
den, welche beim  tiefen Eindringen des Stemwm-Eisens stattfinden, haben
Ransome und Witherley ilire Maschinen so eingerichtet, dass der Meisel
pur allmilie in  das Holz eindringt, dadurch dags der Tisch, worauf
dasselbe Dbefestict ist, durch einen Hebel mit Fusstritt gehoben wird. Das
Stemm-Kisen arbeitet sich nach und nach immer tiefer in das Holz, bis die
orwimschte ‘Tiefe erreicht ist. Die Anzahl der Stosse sind bis 600 per
Minute. und ist der Meisél riickwiirts mit einem Ansatz versehen, der die
Spitne beim Zuriickgehen herauswirft.

*+) Die verschiedenen Theile der Maschine bestelien aus einer Kreis-
Siigebank, mit Spindel zum Heben und Senken cingerichtet, nm sigen,
querschneiden, ansfalzen, federn, stewmen und bohren zu kimnen, letzteres
mit einem am Ende der Sigespindel argebrachten Bohrer: ferner aus einer
Maschine zum Hobeln, Fogen, Spunden, Gesimsschoeiden, um Bretter von
Leliehiger Linge auf allen vier Seiten mit einer Geschwindigkeit von 2 bis
6™ per Minute zu bearbeiten: daun aus einer completen Zapfen-Schueid-
maschine mit verticaler Spindel, um Doppelzapfen in einer Operation her-
sustellen : aus einer Bandsiige mit verstellbarem Tisch. und endlich aus einer
Frais-Maschine fiir Herstellung geschweifter Kehlungen nach jedem belie-

bigen Muster
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Unter den vielen Holzbearbeitungs - Maschinen sind ferner
diejenigen als hervorragend zu erwiihnen, welche dazun dienen,
unregelmissig geformte Gegenstinde , als Radspeichen, Gewelr-
schiifte, Schuhleisten ete., zu drehen®).

Zu dieser Art von Maschinen muss hier auch die ameri-
kanische Sehablonen-Drehbank von Baxter & Whitney gezihlt
werden, welehe fiir cine Massen-Produection gedrehter Tisch- oder
Sessel-Fiisse oder sonstiger fagonirter Stibe dient. Die Maschine
ist eine Holz-Drehbank, deren Support sich nach einer an der
Drehbank befestigten, der Form des Gegenstandes anpassenden
Schablone richtet und den Curven derselben folgt: dadurch wird
das zwischen zwel Spitzen rotirende Werkstick die gewiinschte
Form erhalten. Gleichzeitig geht in einem Rahmen von oben
herab, um dem gedachten Stiicke die vollste Reinheit zu ver-
leihen, ein Schlichtmesser von der Form der Schablone nach
abwirts und dreht das vorgearbeitete Stiick mit grisster Rein-
heit fertig.

Durch diese Universal-Maschine, die, in miglichst gedringtem Rawm
gruppirt, alle Yorziige der cinzelnen Maschinen selbst in sich vereinigt und
jene entbehrlich macht, ist fiir manche Werkstiitte einem bedeutenden Be-
ditirfniss abgeholfen, und kann der damit betraute Arbeiter, ohne in seinen
Dispositionen irgend eine Aenderung vornelimen zu missen, von einer Ope-

ration zur andern ibergehen

*) Die allgemeine Einrichtung dieser Maschinen, welche von Worssam,
Arbey in Paris und der Chemnitzer Werkzeug-Maschinenfabrik nach demselben
Princip und unwesentlichen Aenderungen in der Anordnung ausgestellt waren,
bestelit in Folgendem : Auf einem verschiebbaren Tisch befinden sich, zwischen
zwei Spitzen eingespannt, cin gusseisernes, die Form des Gegenstandes bil-
dendes Schablonenstiick, sowie 4 bis G zu bearbeitende Hblzer; dieselben
sind um ihre Achse drehbar und correspondiren mit ebensoviel dariiber
befindlichen Messern nebst einem kugelformigen Kopfe, welche alle an einer
in zwei beweglichen Armen ruhenden Achse befestigt sind. Der kugelfGrmige
Kopf hat nun den Zweck, sobald er auf das sich drehende Schablonenstiick
driickt, die Messerwelle mit den Armen je nach der Form des letzteren zu
heben oder zu senken.  Durch diese aul- und abgehende Bewegung arbeiten
die mit grosser Geschwindigkeit rotirenden Messer die sich drehenden und
sich vorwiirts bewegenden Hiolzer geman so nach der Form ab, welche das
als Copirmuster dienende und dieselben Bewegungen mitmachende Schablonen-
stiick hat
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Unter den vielen Arrangements, die bei Einfuhrung von
Holzbearbeitungs-Maschinen zur Ersparniss an Zeit und Arbeit
eingefiihrt worden sind, hat wohl dasjenige fir die schwalben-
schwanzfsrmige Verzahnung in Brettern am meisten Schwierig-

keiten geboten und das grisste Interesse eingeflisst.

Die schon in der Pariser Weltausstellung ausgestellte und

in Thitigkeit gesetzte amerikanische Maschine von Armstrong,
welche die Bewunderung aller Sachverstindigen aaf sich zog*),
war auch diesmal wieder von Robingon und Sichsische Maschinen-

Fabrik in Chemnitz vorgefiihrt *¥).,

*) Ausser dieser war auch cine Osterreichische Zinken-Fraismaschine
von A. Ganz in Ofen, welche wegen der durchwegs neuen Anordnung und
der Gewiithrung mannigfacher Vortheile in der Fabrication ebenfalls die Auf-
merksamkeit der Fachleute auf sich zog. Beschreibung und Zeichnung der
Maschine finden sich in dem officiellen Berichte iiber die Weltausstellung
von 1867, Band 2, 5. 231. Die Red.

**) Zwel wit spiralformig eingelegten Sigen versehene, unter schiefem
Winkel zn einander stehende Scheiben, welche durch konische Rider gegen-
seitiz in Drehung versetzt werden, sehneiden die fiir die Schwalbenschwinze
orforderlichen Tiefen in das Holz, und zwar vollfihrt die eine Sige den
reehten, die andere Sige den linken schiefen Schnitt. Ausserdem sind die
Sigen am einen Ende etwas umgebogen, um wihrend des Eindringens am
unteren Ende des Schwalbenschwanzes den quergehenden Schnitt hervorzu-
bringen Durch die Fortbewegung des Tisches, auf dem das Brett anf-
‘_’-']\!;llllllll".'i ist, werden die betreffenden Zihne oder Ausschnitte in Tew finschter
Entfernung von einander gemacht. Um die Zihne statt der Ausschnitte zu
verfertigen. bedarf es nur einer Umdrehung der Scheiben um 180" und die
Maschine ist filr diese Arbeit hergerichtet.

Es bedarf bei dieser Maschine wohl keines Commentars, dass sie nur
fitr eine massenhafte Production, hauptsichlich von Kisten, ihre Anwendung
finden wird

Diese Chemnitzer Zinken-Fraismaschine besteht darin, dass vier in
einem Schlitten gelagerte Messerkipfe mit ihren Messern, welche sehr schnell
rotiven., durch die Auf- und Abbewegung desselben, die Zinken oder Aus-
schnitte in das vorne befestigte Brett einfraisen. Die schiefe Richtung der
Sehwalbenschwanz-Linien wird dadurch bergestellt, dass beim Heben des
Messerschlittens duarch einen Stift ein Hebel gedreht wird: eine damit in
Verbindung stehende Sehraube vollbringt einen Theil ihrer Drehung und
erhalten die damit verbundenen Messerkopfe eine seitliche Bewegung, wo-
durch beim Heben des Schlittens eine schiele Fliche iLll‘:l'E'l'.li‘-'l wird, Mit

dieser Maschine ist man auch im Stande, einerseits verdeckte schwalben-




Dieselle Firma stellte anch eine in grisstem Maassstahe
ausgefithrte Fournier-Sehneidmasehine aus. Bekanntlich
ist bei den sehr hoch stehenden Preisen der edlen Nutzhdlzer
pin Verlust, der durch einen, wenn auch noch so zarten Sige-
schnitt entsteht, immerhin ein empfindlicher. Man hat daher
Versuche gemacht, das Holz, anstatt zu siigen, zu schneiden,
Dadurch ist nicht nur jeder Holzverlust vermieden, sondern es
lassen sich aueh Fourniere von Papierdicke Iis zu 3 bis 4
Dicke damit erzeugen. Das Holz selbst aber muss vor der Ver-
arbeitung der Einwirkung des Dampfes in  eigenen hilzernen
Dampfkiisten ausgesetzt sein. Der Dampt dringt, je nach der
Hiirte des Holzes, per Stunde 17/, bhis 4 tiet ein und macht es
sehnittfihig *).

Sehliesslich sei hier noeh einiger amerikanischer Maschinen
von Baxter & Whitnev erwithnt, welche die Fabrication von Kii-
heln oder BEimern zum Vorwnrf haben. Die eme dieser Maschinen
hesteht aus der Zusammensetzung einzelner Werkzeug-Maschinen,
die auf einem gemeinschaftlichen Tische befestigt sind und zur
Bearbeitung der Kiibeltheile dienen. Die andere Maschine ist
eine evlindrische Sige vom Durchmesser des Kiibels und del
Linge der Dauben, welehe am vorderen Theile die Sigezihne
hesitzt, wihrend der viickwietige an der Sceheibe einer Drehbank-
Spindel hefestigt ist. Vor der Sige hefindet sich ein kleiner

Schlitten, auf dem die Holzer befestigt und durch die S#ge nach

schwanzformige Ausschmitte anszufraisen, was fitv manche Tischler-Arbeiten
von grossem Vortheile ist.

#} Die Maschine selbst ist eigentlich ein schwerer grosser Hobel, der
durch Zahmstaneen-Getrieb horizontal iiber das zu schneidende Holz weg-

refiilirt wird., Das iiber 3 lange, 2 dicke Messer, das am unteren Theile

des Hobels angebracht ist, greift in Folge seiner schiefen Lage nur succes-
sive das Holz an, welches auf seinem Tischie, woselbst es festgekeilt ist,
nach jedem erfolgten Selmitte wm die gewiinschte Fournier-Dicke selbst-
thatig durch Schraubenschaltung gehoben wird. Das Holz, das selbstver-
stindlich nach dem Schneiden wieder getrocknet werden muss, kann natiirlich
in Folge der Einspann-Vorrichtung nicht vollstiindig ausgeschnitten werden
dieser Holzverlust steht aber durchaus in keinem Verhiiltnisse zn den Ab-
fallen, welche sich beim .\'ii_tfl'll bilden, da das iilll'i: L!'i‘ll]il‘hl'”" Stilek sich
zn anderen Arbeiten leicht verwenden liisst.




\rt der Fassdanben rund geschnitten werden. Diese =0 vorge-
richteten Danben werden auf der zweiten Maschine mittelst einer
kleinen Cirenlar-Sige zum Zusammenfiigen zougerichtet, denselben
mittelst zweier anderer parallel laufenden Cireular-Sigen ihre
Lince weceben, wiarend ein anderer Theil der Masehine die
Nuten und Federn erzengt. Die nun zusammengefigten Danben

worden auf die Drehbank gebracht und der ohere Reif anfgezogen.

[n einer weiteren Operation wird der Kiibel in einem Futter von

innen abgedreht, die Kanten abgerichtet und der Einschnitt fir
len Boden gemacht, dieser selhbst hieranf eingelegt, der untere
Reif aufeezogen, und der Kiibel ist nach dem Abrichten des
Bodens fertie.

Nach demselben Modelle, wie die oben erwihnte cyvlindrische
Siige, war auch eine andere zum Bearbeiten grisserer Fassdauhen
ausgestellt, und zengten diese Maschinen in ihren Anordnungen,
ihrer Einfachheit und dem leichten, gefilligen Bau, gepaart mit
der erissten Zweckmissigkeit, von dem Geschmack und der
Priicision der amerikanischen Fabrikanten in der Erzeugung ven
Workzeng-Maschinen nicht nur fir die Bearbeitung des Holzes,

sondern auch der Metalle ).

Maschinen zur Bearbeitung der Metalle.

Hitttenwerks - Maschinen.

Bei diesem Zweiee industrieller Thitigkeit beschrinkt sich

unsere Mittheilnng auf die Vorfihrung von Apparaten nnd Ma-

*) Fiir diejenigen Maschinen, welche weil schon anf der letzten
Pariser Ausstellung vorhanden gewesen — im vorliezenden Berichte nur

fittchtie berithrt worden sind, verweisen wir den geehrten Leser anf den
afficiellen Bericht fiber die Pariser Weltansstellung 1867, Bid. 1L, ~Arheits-
Maschinen® sowie .Maschinen fiir Holzbearbeifung und Miibelfabrication®.

Die Red.
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schinen, welehe die Erzeugung des Eisens und dessen erste
Bearbeitung zum Vorwunrfe haben.

England hat in dieser Beziehung Modelle von grosser Wieh-

tigkeit ausgestellt. Zuerst ist es Whitwell's Apparat zur

[':I‘]liT'f.tIH}__{ von Gehlidsewind. In diezem streicht die zu
erhitzende Luft abwechselnd durch Kammern, welche dureh die
an derselben zur Verbrennung gehrachten Essen- Gase erhitat
worden sind. Diese Kammern, durch eine Anzahl Sceheidewiinde
gebildet und in einem evlindrischen Ranme angehracht, commu-
niciren untereinander dureh oben und unten in den Secheide-
wiinden angebrachte Oeffnungen, so dass sie gleichsam einen
langen Kanal hilden. Um den Ofen sind vier soleher Kammern
vereinigt, von denen je zwei zur Verbrennung der Gicht-Gase
und die anderen zur Erhitzung des Windes dienen. Mittelst
dieses Apparates kann die zu erhitzende Lnft auf eine Tempe-
ratur von 800 Celsius gebracht werden.

Ein anderer sehr wichtiger Apparat, im Modell vorgefiihrt,
ist Siemen’s Ofen zur Herstellung von Schmied-Eisen
direct anus den Erzen. Von solchen Oefen waren zwei Mo-
delle mit einem feststehenden und einem rotirenden Herde aus-
apstellt *).

Dass anch Amerika in dieser Beziehung dem Fortsehritte
gehuldighb hat, heweist der von Sellers & Comp. ausgestellte ro-

| lli.i‘ |I--]1" 'i'rm]wr;ttm‘. welche zur ”I'l'st#'”ﬂil_‘_’ yon ?‘:l‘lllliir'll—}",ir-'r-!\
direct aus Erz durch Schmelzen desselben und dadurch erzielter chemischer
Filllung dient, wird durch die bekannte Siemens'sche Regenerator-Gasfeuerung
erzengt, und wird dabei das Krz, der schlackenbildende Zusatz, sowie die
reducirende Kohle durch die GasHamme so stark erhitzt, dass Eisen und
Schlacke schmelzen, welch letztere dadurch, dass sie iiber dem Eisen lagert,
die weitere Kohlenstoff-Aufnalime verhindert. Auf diese Weise wird ein den
weichsten Bessemer-Sorten dihnliches Schmied-Eisen erzengt, und zwar sollen
durch dieses Verfahren nach Angabe 779 des im FErze enthaltenen Fisens
gewonnen werden. Das so dargestellte Eisen mag sich besonders zur Martin-
Stahlfabrication eignen, die auf der Pariser Ausstellung mit Recht die vollste
Aufmerksamkeit aller Fachminner auf sich gelenkt hat. Die den Modellen
beigefiigten Proben dieser Eisengattung, das Aussehen derselben, sowie die
damit angestellten Bruchproben und sonstige Versuche lassen auf eine vor-
ziigliche Qnalitit schliessen, und diirfte diese jedenfalls billige Erzengungs-
Methode des Schmied-Eisens bald fiberall willkommenen Eineane finden
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tirende Puddel-0fen. Die Gasfenerung hei diesem Ofen
ist ahnlich wie die Siemens'sche mit dem Fach-Ziegelwerk, und
streichen die Gase in den rotirenden eiformigen Theil des Ofens
eoin, kehren zuriick und verlassen, nachdem sie gewirkt haben,
den Ofen auf derselben Seite, auf der sie ecingetreten sind. Der
durch ein Triebwerk in Bewegung gesetzte rotirende Theil des
Ofens lisst sich durch eine Drehhewegung seitlich verschieben,
wodureh die Luppe ausgehoben werden und zum Walzwerk ge-
langen kann. Die Charge-Daner soll nicht linger denn 35 Mi-
nuten |H‘1|'il;,"l‘ll,

Anschliessend an diese wirklich sinnreichen und volle Auf-
merksamkeit verdienenden Ohjecte sei hier ferner der aus-
cestellton Walzwerke Erwihnung gethan, wovon ein Modell
eines Walzwerkes mit 3 Walzen (System Gillon & Dujardin in
Liittich) alle Achtung verdient®),

Das ausgestellte Modell zeigt die Anwendung auf ein Uni-
versal-Walzwerk, mit dem man hreite Flach-Eisen jeder Dicke
und Breite erzengen kann, und unterscheidet sich von allen
frither gehauten dadurch, dass die mittlere Walze, welcher {ibri-
oens die meiste Anfmerksamkeit zngewendet werden muss, dureh
Gegengewichte derart unterstiitzt ist, dass sie sich innerhalb
hestimmter Grenzen hewegt, die heliehig nach der Dicke des zu

walzenden Stiickes gestellt werden. Die Bewegung der mittleren

*) Bei den hohien Kohlenpreisen und immer steigenden Arbeitslihnen

erschien es geboten, Ersparmisse
und haben jene Walzwerke

» nach diesen zwei Richtungen anzustreben,

ie ein Vor- und Rickwiirtswalzen gestatten, in
verschiedenen Fabricationszweizen die hesten Dienste geleisiet, und lisst sich
bei diesem Drei-Walzensystem dureh die Schuelligheit in der Arbeit mit
ciner Hitze das erreichen, wozn sonst ein nochmaliges Erhitzen im Ofen
erforderlich war: ebenso wird das Hiniiberheben der Packete iiber die Walzen
vermieden und dadurch das Productions-Quantum wihrend einer bestimmten
Zeitdaner erhoht.

Walzenstrassen mit 3 Walzen finden sowohl bei der Schienen- und
Fein-Bisenerzengung, sowie der Blech-Fabrication schon lingere Zeit An-
wendung; jedoch war dieselbe bei der Blech-Fabrication bis jetzt nur eine
bosehrinkte. Das System Gillon & Dujardin eignet sich nun zur Erzeugung
auch jeder Sorte von Blechen, Panzerplatten, Flacheisen etc., und kann man

ohme Schwicerigkeit Stitcke bis 307 Dicke dureh die Walzen gehien lassen
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Walze erhilt man dureh das Spiel einer gewdhnlichen Hebvor-
richtung und durch Stangen, welche jene mit den Hebeln de
(egengewichte der mittleren Walze verbinden, die selbst ein
eigenes System von Fithrungen hesitzt, die mit den Walzen sich
howeoen., Die Bewecung der horizontalen Walzen wie jene de
heiden verticalen. die Breite des zn walzenden Stiickes einhal-
tenden Walzenpaare endlich erfolgt dureh Zahnrider.

Ein anderes. nach den hesten Erfahrungen gebantes und
dureh heste Ausfithrung hervorragendes Universal - Walz-
werk stellte aueh die Sociétd des hantg fonrneaux de Sillesin
in Belgien ans,

Mit der endlich von Danek & Comp. in Prag ansgestellten,
vortrefflich constrnirten, 1000pferdigen, gekuppelten Resers I 1=
Walzwerks-Damptfmasehine (bestimmt fiir ein Blech-
Walzwerk des Prager Eisenhiitten-Vereins), und einer anderen
200pferdigen Walzwerks-Maschine, sowie einer Eisenscheere
fiir Bahnschienen und gewalzte Luppen, fernev der Rohsehienen-
Brechmasehine von der Mirkisch-schlesischen Maschinen-
und  Hiittenwerks-Gesellschaft, welche die fiir die Packetirang
oepigneten Rohsehienen auf bestimmte Lingen abhricht, sind
dia Hiittenworks - Maschinen als die bemerkenswerthesten ab-

opschlossen.

Dampf - Hammer.

Die Dampt-Himmer, auf deren Bau von jeher die grisste
Sorefalt verwendet und deren Verhesserung mehr und mehr an-
gestreht wurde, um den Anforderungen geniigen zu kinnen, die
an gesechmiedete Stiicke von oft michtigen und von den schwie-
riesten Formen bhegleiteten Dimensionen gestellt werden, waren
in der Ausstellung, wenn anch nicht sehr zahlreich, doeh ahel
in wiirdigster Weise vertreten und war bei vielen derselben das
Hauptaugenmerk darauf gerichtet. nicht allein das Gewicht des
Fallbirs allein wirken zu lassen, sondern auch Oberdampf an-

suwenden. um theils die Anzahl der Schlige. theils deren Stirke
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an Intensitit zu vermehren: ein in jeder Hinsicht unbestrittener
Vortheil, der fiir Maschinen-Fabriken bei Himmern mit misgsigem
Birecewicht offen da lieet und diberall die giinstigste Aufnahme
oefunden hat *).

Mehrere Fabriken haben bei ihren Himmern grossere Di-
mensionen fiir den Stinder mit Vortheil eine Blech-Construction
aewiihlt (da Gussstinder von grossen Dimensionen manche Sehwie-
rickeiten darbieten), so z B. hei dem grossen Hammer der Mih-
rischen Masehinenban-Anstalt in Weller an der Ruhr und des
Hammers von Schulz & Goebel in Wien, oder es warde, wie heim
Hammer der Erzh. Albrecht’schen Maschinen-Fabrik in Teschen
fiir den Guss-Stinder die Gestalt eines /. gewiihlt: eine in nenere
Zeit mit Vorliebe angenommene Form, welche eine grosse Sta-
bilitit darzubieten im Stande ist. Die Stiinder der kleineren
Hinuner mit angegossener Chabotte sind einseitig geformt, mm
nach drei Seiten geniigenden Platz fir die Manipulation zu haben;
jederzeit ist aber hei den grossen Himmern die Chabotte unah-
hiingig vom eigentlichen Hammer, und in nenester Zeit bei meh-
reren Hittenwerks-Himmern in einem Sticke von riesigem Ge-
wichte dargestellt worden, deren Guss in umgekehrter Richtung
an Ort und Stelle selbst von den grossartigsten Vorbereitungen
hegleitet war.

Von den englischen Fabrikanten speciell hat die Kirkstall
Forge Comp. in Leeds einen Hammer von 50 Ctr. (Naylors Pa-
tent), geeignet fiir die Bearbeifung von Eisenbahn-Tyres, dessen
Stiinder zweitheilig ist, sowie einen sehr compendiisen Drei-
Centner-Hammer mit einfacher oder doppelter Stewerung und

Selhstfithrung aunsgestellt *¥).

) Die Stenerungen sind theils selbstthitige, theils Handstenernngen,
theils eombinirte: Handstenerung ist aber ausschliesslich bei den grossen
Himmern die einzig richtige und vortheilhafteste, da der Arbeiter es voll-
stiindig in seiner Macht hat, starke oder milde, hohe oder niedere Schlige
s ertheilen. Die Anwendnng von entlasteten Schicbern oder Hulmen ist
aber dabei die naturgemiisse. — Wie bei jeder Maschine ist auch hier Anf-
merksamkeit in der Behandlung die erste Bedingung.

. **) Die Stenerung erfolgt durch 2 in ecinem Ventil-Kasten befindliche
Kolben - Ventile, die sich nieht nur in verticaler Richtung verschieben,
17
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Aehnliche Himmer, und zwar die kleineren, nur selbst-
thiitig, doch doppelwirkend, stellte Massey in Manchester aus;:
die grosseren haben ausserdem Handstenerung.

Besonders einfache Selbststeuerung hatten die Dampi-
Himmer von Twaites & Carbutt (Vulean Iron Works) in Brad-
ford, von welchen ein Stahlschmied-Hammer von 7 Ctr. heson-
ders hervorragte *).

Zwei andere Stahlschmied-Hiammer mit gedeckter Steuerung
von Brinkmann & Comp. in Witten a. d. Rubr, und zwar ein
doppelwirkender mit einfachem Stiinder, und ein doppelwirkender
mit zweitheiligem Stinder sind hesonders hervorzuwheben *¥).

Die Chemnitzer Werkzeug-Maschinenfabrik, vormals Zinnner-
mann. hat ebenfalls einen kleinen, doppelwirkenden 11/,-Centner-

sondern sich auch drehen konnen und auf diese Weise den Dampfzutritt
reguliren. Der Dampf strimt durch ein regulirbares Drossel -Ventil in den
runden Ventil-Kasten und regulirt sich von selbst, sobald ein Schlag voll-
endet ist. Durch Anwendung von Oberdampf bei diesen Himmern liisst sich
bei 200 Schligen per Minute jeder der Grosse des Hammers angemessenc
Gegenstand mit einer Hitze bequem ausarbeiten.

* Der Stinder desselben ist zweitheilig. Speciell fir die Stahlbearbei-
tung gebant, macht derselbe 300 Schlige per Minute bei einer Dampl-
spannung von 4 Atmosphiiren. In Folge dieser grossen (ieschwindigkeit
musste der Hammer selbsthiitig sein; derselbe ist aber auch so cingerichtet,
dass auch von Hand gestenert werden kann. Mittelst des dazu dienenden
Handhebels wird auch zugleich der Hub des Kolbens durch ein Kolben-
Ventil regulirt, wihrend zwei andere Hebel am Hammer mit zwei Separat-
Ventilen in Verbindung stehen und den Dampfzu- und Austritt in den
Dampf-Cylinder reguliren.

#) Von beiden Himmern, zom Schmieden des Stahles ausschliesslich
geeignet, hat der eine einen constanten, der etwas grissere einen variablen
Hub. Der letztere bei einem Gewichte von 8 Ctr., einem Cylinder-Durch-
messer von 10%,“ und einem grissten Hube von 18%, macht 200 Schlige per
Minute und erfolgt die Steuernng selbstthitic durch einen Kolbenschieber

mittelst eines mit dem Hammergewicht sich anf- und abbewegenden Hebels,
der auf ein Gestinge wirkt, das mit dem Schieber in Verbindung stelit; der
verinderliche Hub wird durch einen Handhebel hervorgebracht, der mit
obigem Gestinge beim Schieberkasten communicirt. Die Grundplatte des
Hammers bildet zugleich den Ambos und ist der eigentliche Hammer anf
dieser Platte aufgeschraubt.




— __"l'!

Dampf-Hammer mit fnsserst einfacher Sellst- nnd Handstenerung
exponirt ),

Dar grisste Dampf-Hammer in der Ausstellnng war der
vou der Miirkischen Masehinenban-Anstalt in Wetter a. d. Ruhr
von 300 Ctr. Birgewicht *%)

Die von der eenannten Firma gebauten vier Hammer-
Gattungen, und zwar von 15, 10, 7', und 5 Tonnen €Gewichi
haben Cvlinder-Durchmesser von respective 1, 1,25, 0,94 0.86G5H
and 0.765™ und einen Hub von 2,52, 2.35, 1.78 und 1,58, wobhei
die ersten zusammengehirigen Zahlen der drei Rubriken dem
ohigen Dampf-Hammer angehdren, der ohme dem Gewicht dm
(Chahotte ein Totalgewicht von 87.500 Kilogr. hat.

Nichst dem schon oben erwithnten grossen Dampf-Hamme
von 100 Ctr. mit Handstenerung und entlasteten Ventilen de
Erzh. Albrecht’sechen Maschinenfabrik in Tesehen nnd einem
vorziiglich ausgefithrten doppelwirkenden Dampf- Hammer  der
Sachsisehen Maschinenfabrik von Hartmann in Chemnitz, sowie
einem 50 Ctr. Nasmyth-Dampf-Hammer, ausgefithvt von Danek &

Comp. in Prag, ist noch erwihnenswerth der von Eseher, Wyss

*) Derselbe hat 2 Ventile und zwar das eine fiir den Dampfzutritt,
das andere fiir die Dampfvertheilung, welch letzteres selbstthiitig dureh einen
Hebel beweet wird, der mit dem Hammergewicht sich auf- und abbewegt
Dureh Niitherstellung des Drehpunctes der Zugstange des Ventil-Hebels gegen
den Drehpunct des Bewegungs-Hebels kann die Dampfvertheilung beliebig
regulirt werden. Der Hammer macht 200 Schlige per Minute bei einem
Maximum des Hubes von 280™"

**) Der Dampf-Cylinder sammt dem daran hiingenden Fallbir dicses
Original-Hammers rulen auf einem schmiedeisernen 7Y, langen Triiger-
kasten, der von 2 schmiedeisernen Siulen von 1,5™ mittlerem Durchmesser
getragen wird. Der Schmiederanm ist 5™ lang und 2'/4,™ hoch. Diese schmied-
piserne Construction des Gestelles gibt dem Hammer eine ei_cne Elasticitiit,
die um so vortheilhafter ist, als die Vibrationen, die durch Schlige des
Hammers beim Arbeiten entstehen, von einer schmiedeisernen Construction
leiehter umd ohne Gefahr aufeenommen werden. Der Hummer ist einfach
wirkend und mit doppelsitzigen Gleichgewichts-Ventilen versehen, welche
von Hand aus bewegt werden
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& Comp. in Leesdorf bei Baden nach dem System Farcot er-
haute Dampf-Hammer *).

Endlich ist noeh der Hammer von Schultz & Géhel in Wien
von 50 Ctr. Birgewicht ein bedeutendes Object, dessen Dampl-
Cylinder sammt Fallgewicht ehenfalls (wie hei dem Hammer der
Mirkischen Maschinenbau- Anstalt) auf einem schmiedeisernen
Triigerrahmen sitzt, der selbst von zwei gusseisernen Siulen ge-
tragen wird **).

Bin interessanter Hammer, der schon in der letsten Pariser
Ausstellung allgemeine Bewunderung ervegte, in seiner neuen
Gestalt aber hedeutend vereinfacht auftrat, ist der von D. Davies,
Viaduet Works, Crumlin Monmouth ausgestellte Steamstriker,
mittelst welchem, hei leichtester Manipulation, fir kleinere
Sehmied-Arbeit die Hand-Arbeit der sogenannten Helfer voll-
stindig ersetzt werden kann. Der Hammer ist eine Art Schwanz-
Hammer, der eine Schiefstellung der Schwingungs-Ebeue zuliisst
und auf diese Weise Schlige in jeder Richtung und verschie-
dener Stirke und Geschwindigkeit auf das zu bearheitende Eisen
ausiibt **%),

#) Da dicser Hammer nur mit Oberdampf arbeitet, so konnen dadurch
sehr starke Schlige auf das zu schmiedende Stiick ausgeiibt werden. Um
den Hammer zu heben, steht der untere Theil des Dampf-Cylinders mit dem
hohlen Stinder in Verbindung, welcher, als Dampfraum beniitzt, mit Dampl
von geringerer Spannung erfiillt ist. Dieser Dampf driickt dann den Kolben
in die Hohe, sobald der arbeitende Oberdampf nach seiner Arbeit ent-
wichen ist.

**) Der Schmiederaum ist 9 lang und 4',‘ hoch. Der Cylinder hat 12“
Diam. und ist das Maximum des Hubes 3. Der Hammer ist einfachwirkend,
hat nur Handsteuerang. ist mit 3 doppelsitzigen Ventilen versehen, und zwar
dient das erste fir den Dampi-Einlass, das zweite fiir den Eintritt des Dam-
ples in den Cylinder und das dritte fiir den Austritt des Dampfes. Die beiden
lotzteren Ventile werden durch einen Hebel in Bewegung gesetzt, so dass
sich das cine oder andere Ventil hebt, sobald der Handhebel nach rechts
oder nach links gedreht wird. Bei der Mittelstellung des Hebels sind beide
Ventile geschlossen

#*%) Der 3Y,* lange Hebel - Arm oder Stiel des Hammers, dex wm einen
Zapfen drehbar ist und mit seinem 8“ langen riickwirtigen Ende in die mit
einer kleinen Bleielstange versehene geschlitzte Kolbenstange eines 6zélligen
Dampf-Cylinders mit knorzem Hub eingreift, wird durch diese Dampf-Maschine
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Die Maschine ist dunsserst praktisch gebaut und liefert bei
300 his 400 Sehlige per Minute die ginstigsten Resultate : auch
kann dieselbe nach Wahl ebenso gut mit comprimirter Luft oder
Wasser von entsprechend hohem Druck, als mit Dampf arbeiten.
Endlich sei noeh unter den wenigen Himmern, welehe mittelst
Transmission durch Danmen in Bewegung gesefzt werden, ein
sehr euter Hammer dieser Gattung von Schwabe in Wien er-

wihnt, dessen elastisecher Gegendruck durch eine finffache ge

sprengte Feder hervorgebracht wird.

Werkzeug - Maschinen.

Die eicentlichen Werkzeng-Maschinen fiir Eisen- und Metall-
Bearbeitung waren in der Ausstellung sehr zahlreich vertreten
and zeichneten sich diejenigen fiir den Locomotiven- und Wagen-
hau (in Eisenbahn-Werkstitten gebriauchlich) durch neue Con-
struction und Originalitit vor allen andern aus, wobel vorziiglich
dentsche Fabrikanten eine hervorragende Rolle spielten. Die an-
dern in den Masehinen-Werkstitten gebriuchlichen Maschinen
hatten aber alle den gewdhnlichen Charakter an sich und waren
nur einzelne Maschinen davon ihrer Eigenthiimlichkeit und vor-
theilhaften Detail-Anordnung wegen hemerkenswerth,

in eine hin- und hergehende Bewegung versetzt. Da das in cinem festen
(Gestelle ruhende ganze Hammer-System sammt dem Dampf Cylinder wmn
einen Zapfen drehbar ist, der zugleich die Il;nn]ul'\'n-rl]u-iluu_':.--\'-'nlill- birgt,
so wird der Hammer i

jeder schiefen Richtung se¢ine Function aul das zu
schmiedende Stick ausiiben. das auf einen vor der Maschine befindlichen
Ambos anfgelegt wird. Das Dampfrohr, das in den Drehungs-Zapfen der
Maschine einmiindet, ist durch eine Scheidewand in zwei Theile getheilt,
wovon der eine Theil fiir den Dampf-Zutritt, der andere fir den Dampf-
Austritt bestimmt ist. Die Drehvorrichtung besteht aus cinem Warmrad
sammt Schneeke, welche von Hand bewegt wird. Das Abstellen des Hammers,
sowie ein langsameres Arbeiten desselben geschieht durch ein Dampf-Ventil
an dex vorderen Seite des ;\Inlu-r-, das durch einen |"Il.~e-:]|l"|l1‘| vom Arbeiter
regulirt wird.
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Die amerikanische Abtheilung war es besonders, welehe mit
ihren Maschinen vor andern auf Originalitit Ansproch machen
konnte und ist es vorziiglich die Firma Sellers & Comp. in Phila-
delphia, welche dort wohl den yvornehmsten Rang einzunehmen
herechtigt ist. Neben dieser Firma waren Pratt & Whitney in
Hartford Connecticut, und Browu, Sharps & Comp. Providenece
Rhode Island, welche durch den Bau ihrer hibschen Maschinen
cine ehenso hervorragende Stellung einnahmen *).

England war glinzend vyertreten durch die wohlbekannten
Firmen Sharp, Stewart & Comp. in Manchester mit einer dop-
pelten Stosshobel- und Lochbohr-Maschine, einer Hobel-Maschine
nach Seller’s System, Nut-Stossmaschine, Schrauben-Sehneid-
maschine und einer sehr hithsehen Maschine nach Weblh's Ver-
fahren, um die inneren Kranztheile der Eisenbahnrider auszu-
stossen; ferner durch Henry Hind & Son in Nottingham und
New & Comp. in London mit einer Ceollection vorziiglicher Dreh-
hinke, ebenso durch Bergue & Comp. in London mit einer grossen
Scheer- und Loch-Maschine und Maschinen zur Nieten-Fabrica-
tion; lauter Maschinen von vortrefflicher Construction, sowie
wohlbekannter Form und Gestalt,

Aus Frankreich war nur ein einziger Aussteller erschienen,
Dondoy-Maillard, Lu¢o & Comp. in Maubeuge, mit einer Anzahl
[eicht gebauter gewdhnlicher Masehinen, die sich an hessere
Muster anderer Linder anlehnten.

Auch Belgien und die Schweiz hatten wenig Masehinen
anfzuweisen, waren jedoch durch Firmen von ansgezeichnetem
Rufe vertreten, wie die Société Houget & Teston in Verviers und
Rieter & Comp. in Winterthur.

*) Die ausgestellten Maschinen waren Egalisir-Binke, Hobel-Maschinen,
Bohr-Maschinen, Schranben-Schneidmaschinen der feinsten Art, Frais-Loch-
maschinen, von denen insgesammmt erwihnt werden muss, dass sie, so sehr sie
gich dureh Originalitit und oft die complicirtesten Anordnungen bei genii-
gender Festigkeit auszeiclmen, doch nichr diese grosse Soliditit besitzen
wie die englischien und deutschen Maschinen, welche sowohl dureh die Ein-
fachheit in der Anordnung ihver Haupt- und Nebenbestandtheile, als anel)

durch ihren kriiftieg gehaltenen Ban oft lr1|]---1|ll'w'1|-| wirkten,
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Dagegen stellte das deutsche Reich die meisten Ma-
schinen aus und glinzte durch die renommirten Firmen: Sich-
sische Maschinenfabrik in  Chemnitz (friiher Hartmann) und
Chemnitzer Werkzeug - Maschinenfabrik (frither Zimmermann),
welehe wohl die bedeutendsten und geschiitztesten Maschinen
aufzuweisen hatten, worunter Rider-Drehbiinke, Horizontal-Bohr-
maschinen, Tvres-Bohrmaschinen , Blech-Hobelmaschinen, Lang-
loch-Bohrmaschinen, Zahnriider-Hobelmaschinen ete. Desgleichen
die Firma: Heilmann, Ducommun & Steinlein in Mithlhausen, die
mit einer Collection der verziiglichsten Maschinen aller Arten,
die sich durch die grosstmoglichste Vollkommenheit auszeich-
neten, den Weltmarkt beschickten. Ferner ragte Wagner & Comp.
in Dortmund durch ausgezeichnete Werkzeug - Maschinen fi
Kisenbahn-Werkstitten hervor; ebenso die deutsche Werkzeugs-
Maschinenfabrik (frither Sondermann & Stier) in Chemnitz mit
swei nenen Maschinen derselben Branche; ferner die Werkzeug-
Maschinenfabrik Saxonia (frither Const. Pfaff) in Chemmitz mit
vorziglichen Maschinen, worunter eine doppelte Shaping-Maschine;
dann G. Sehone & S. in Leipzig mit sehr guten Maschinen.
worunter eine Hobel-Maschine und Nui-Stossmaschine vortrefl-
licher Art, und Englerth & Giinzer in Eschweiler Aue mit einer
grossen Seheer- und Loch-Masehine.

Riedinger in Augsburg brachte eine neue sehr interessante
Kegelrad-Hobelmaschine : Honer in Ravenshurg stellte Maschinen
aus von erprobter Construction und guter Austihrung: ehenso
(sehwindt in Carlsrube, die Werkzeug - Maschinenfabrik Vulcan

in Chemnitz: Collet & Engelhard in Offenbach und andere.

Oesterreich hot in dieser Branche wenig Neues, und zeich-
nete sich nur eine Firma: Pfaff & Fernan in Wien, durch eine
Reihe schaner und sorgfiltic gelauter Maschinen aus, so dass
sie den ersten deutschen und englischen Firmen ebenbiirtig zur
Seite gestellt werden kann.  Neben dieser Firma waren Escher,
Wyss & Comp. in Leesdort mit wenigen aber guten Maschinen
ersehienen, ebenso Miller in Wien mit gewshnlichen Drehbinken,
Hobel- und Bohr-Maschinen; ferner stellten Hipp und Horak &
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Nassimbeni in Wien kleinere Drehbinke, sowie Zimmermann in
Pest eine Rider-Drehbank von guter Construetion aus.

Russland hatte an Lessner in Petershurg nur einen einzigen
Aussteller mit unbedeutenden Masehinen, wenn man nicht noch
die technischen Sehulen mit einzelnen Maschinen von geringem
und zweifelhaftem Werthe dazurechnen will.

Auf die einzelnen Maschinen ibergehend, sel nun de
Drehbidanke zuerst Erwihnung gethan.

Sieben der sehinsten und best ausgefihrten Egalisirhinke
von 175" his 350" Spitzenhshe und entsprechender Wangenlinge
hatte Heilmanu, Ducommun & Steinlein ausgestellt, und obwohl
im Allgemeinen nichts absolut Nenes daran wahrnehmbar war,
so excellirten dieselben doch doreh ihve vorziigliche Arbeit: dabei
hatten die Binke neben der Egalisiv-Spindel noch eine Zahn-
stange, welehe dazu dient, den Support-Sechlitten dureh Eingrifi
oines mit demselben verbundenen Getriehes der Linge nach zu
verschieben, nachdem vorerst die Spindelmutter geiffnet worden
ist. Dieselbe Einrvichtung hatten auch die Binke von New &
Comp. (Chemmitzer Werkzeug - Maschinenfabrik) und mehrere
Andere. Dieselbe ist der Schonung der Spindel wegen hei allen
Bealisir-Binken unbedingt anzurathen®).

Die Maschinenfabrik Vulean stellte cine Egalisir-Bank aus,
hei der die Leitspindel heim Zuriickgehen des Support-Sehlittens
cine grissere Geschwindigkeit annimmt, eine nicht zn unter-
schiitzende Vorrichtune . welche beim Gewindeschneiden beden-

fende Zeitersparniss zur Folge hat.

*) Auch war ein grosser Theil der Egalisir-Binke mit gekripften Wangen
versehen, eine seit langer Zeit beliebte und zweckmiissi

ge Einrichtung, um
auch Gegenstinde von grisserem Durchmesser als die doppelte Spitzenhohe
bearbeiten zn kimnen.

Bei vielen Egalisir-Binken war ausserdem eine selbstthiatige Bewegung
des Krenz-Supports in traversaler Richtung wabrnehmbar. Ebenso sah man
Yorrichtungen zum schnellen Zuriickziehen des Messers und minutiosen Vor-
schieben desselben beim Hin- und Hergehen des Support- Sehlittens fiir
Gewindeschneiden, wie unter anderen bei Binken von Houget & Teston

Auch auf die Stahlhalter der Supports war von verschiedenen Fabri-
kanten grosse Aufmerksamkeit verwendet, und fanden sich theils einfache.
theils doppelte, vinseitige, dreiarmige und geschlossene Stahlhalter vor,
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Von den Locomotiv- und Waggonrider - Drehbiinken waren
im Allgemeinen sehy schine und vortreffliche Exemplare vor-
handen. New & Comp. in Nottinghamn brachte eine grosse Rider-
Drehbank mit dreifacher Rider-Uebersetzung, fiintfacher Stufen-
seheibe und 4 Support-Fixen versehen: die Planscheiben hatten
je 4 durch Schrauhen verschiebhbare Spannkloben *).

Ferner stellte die Sichsische Maschinenfabrik eine eigen-
thiimliche Rider-Drehbank aus, welche keine Spindelsticke besitat,
hei welcher aber die beiden Planseheiben, die mittelst einfacher
Rider - Uebersetzung auf die gemeinschattliche Triebachse von
dieser aus getriehen werden, sich ohne Spindel um hohle Zapfen
drehen, die in einfachen, stark gebauten Stindern befestigt sind.
Diese Zapfen, die yor den Planscheiben hervorragen, besitzen
adjustirbare, in einem Winkel zu einander liegende Lagerbacken,
die zur Aufuahme der Achsenlager der zu drebenden Achsen
sammt Riadern dienen. Die Centrirung geschieht durch ein ein-
susetzendes Centrum.  Die  beiden auf dem gemeinschaftlichen
Bette befindlichen Kreuz-Supports kinnen sowohl von Hand als
aneh durch Kettenschaltwerk bewegt werden, und zwar letzteres
mittelst einer Kurbel, die von der Antriebachse aus durch
Schnecke und Schneckenrad in Bewegung gesetst wird. Diese
interessante Bank von 580" Spitzenhihe und 2,25 Lagerbacken-
Entfernung hat ihrer grossen Einfachheit wegen die Bewunderung
aller Fachménner errvegt

Sharp, Stewart & Comyp. in Manchester stellten eine hiihsche,
kriiftic gebante Plan-Drehbank aus, welche mit zwei auf einem
vor derselben liegenden Bette befindlichen verstellbaren Supperts

*} Diese Banke, mit denen sowohl die beiden Rider auf ihren Achsen
abgedreht, die Tyres ausgedreht, die Naben der Rider ausgebolrt, als auch
die Achsen regulirt und adjustirt werden, deren einer Spindelstock der
Spitzenentfernung halber auf starkem Bett verschiebbar ist und verstellbare
auf entsprechend hohen Schlitten sitzende, meistens darch ein  Ketten-
Schaltwerk selbstthiitige Kreuz-Supports haben, die ausserdem zum Conisch-
drehen des Tyres eine kleine Extraverstellung besitzen, sind in treffiichen
Exemplaren noch von der Chemunitzer Werkzeug - Maschinenfabrik , Escher
Wyss in Leesdorf (und zwar eine Bank mit 4 Supports), von Pfaff & Fernan
in Wien und Zimmermann in Pest gebracht worden
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versehen war: ehenso anch hrachte Pfaff & Fernau in Wien eine
kriftige Plan-Drehbank auf eisernem Bett mit einer dreifachen
Riader-Uebersetzung. Die Planscheibe hatte einen Durchmesser
von 1.45", worauf sich Gegenstinde his zun 1,6 Durchmessel
drehen lassen kinnen. Eine fiinffache Stufenscheibe leitet die
Bewegung ein, und ist die Steuerung des Supports selbstthitig
and sowohl der Linge als der Quere nach variabel: ebenso kann
das Support-Obertheil selbstthitig nach allen Winkeln arbeiten.

Ausser mehreren guten Exemplaren von Drehbinken ver-
schiedener Firmen stellte Miller sowie Horak & Nassimbeni in
Wien kleine Hand-Drehbinke guter Construction aus: ebenso
Hipp in Wien kleine Hand-Drehbiinke mit Holzwangen mit Vor-
richtung zum Elliptisehdrehen; ferner Heinrich & Sohn in Hanan
Fussdrehbiinke zum Ovaldrehen , und Miiller in Kranzegg in
Baiern gute Fuss - Drehbiinke mit Vorrichtung zum  Gewind-
sehneiden.

Noch sei der hiithschen Vorrichtung zum Kugeldrehen von
Wagner & Comp. in Dortmund erwiithnt, welche darin besteht
dass die zn drehende Kugel zwischen zwei Spitzen sich dreht,
die an der Planseheibe der Drehbank rechts und links vom Cen-
trum angebracht sind: dadurch, dass nun die Planscheibe sich
dreht und die zwischen den Spitzen eingespannte Kugel sich
ehenfalls durch eine sinnreiche Vorrichtung drehen kann, wird
der Drahtstahl des Supports nach und nach alle Punete einer
Kugel iibergangen und dieselbe gebildet haben.

Die Bohr-Maschinen waren in zahlreichen und sehr
schonen Exemplaren vertreten, und nahmen hesonders die Hori-
zontal-, sowie Langloch-Bohrmaschinen den ersten Rang unter
denselben ein.

Material, Zeit und Rawmersparniss liessen Bohr - Maschinen
mit mehreren Spindeln entstehen, von welchen die Société Houget
& Teston in Verviers eine stark gebaute Maschine mit 4 Bohr-
Spindeln ausstellte, ebenso Rogers & Comp. in Norwich (Ame-
rika) eine solehe, durch horizontale Riemen von einer senkrechten
Achse aus mit breiter Riemenscheibe angetrieben. Bei einem

grossen Theil von Bohr-Maschinen war anch der um einen Zapfen
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sich drehende Bohrtisch extra noch mit seinem Trag-Support um
eine Siule drebhbar, um den Tisch vollstindig bei Seite drehen
zu konnen, wie bei den Maschinen von Pratt Whitney in Hart-
ford: Heilmann-Ducommun, Dasdoy-Maillard, deren sowohl ver-
tieal verstellbarer als drehbarer Tisch-Suppoert rickwirts noch
ansserdem mit einem Schraubstock versehen war. Ferner brachte
eine gute Bohrmaschine Gschwindt in Carlsruhe und Honer in
Ravensburg eine hiibsche Doppel-Bohrmaschine, bei weleher die
cine Bohrspindel vorne, die andere riickwiirts vom gemeinschaft-
lichen Stander angebracht ist.  Eine dhnliche Maschine stellte
Plaff & Fernan aus: ebenso eine grosse , sehr schime Radial-
Bohrmaschine mit kastentormigem Untergestell und  vorgelegter
Platte , so dass in zwei Absidtzen horigontal oder anch au der
verticalen Kastenwand Gegenstiinde aufgespannt werden kdnnen.

Auch Rieter in Winterthur erschien mit einer grossen,
freistehenden Radial-Bohrmaschine mit grossem Bett in Kasten-
form, und Heilmann-Ducommun mit einer dhnlichen, bei welcher
die Maximal-Abstinde vom Centrum 0.4 und 1.1*, die Maxinal-
Entfernung des Bohrkoptes vom Tisch 0,75™ und vom Boden
145" betragen.  Die Maschine hat doppeltes Vorgelege und ge-
schieht die Abwiartshewegung der Spindel durch Zahnstange.

Fine schine Horigontal-Bohrmaschine war von der Chem-
nitzer Werkzeug-Maschinenfabrik exponirt, die aber mehr in das
tiebiet der Drehbiinke hiniihergeht und hauptsichlich zum Aus-
hohren oder aunch Abdrehen von Ridern, Riemenscheiben ete
dient *).

Eine horizontale Beohr-Drehbank ferner von der Soeiété
Houget, Teston zeichnete sich durch vortreffliche Arbeit aus, und
wird die Reifstock-Spindel, die als Verlingerung die Bohrspindel

fasst, vom Spindelstock aus selhstthitig weitergeriickt: die Schal-

*) Der vor der Planscheibe eines hohen Spindelstock-Gestelles au diesem
sich auf- und abbewegende Sechlitten (in der Mitte durch eine starke
Schraubenspindel getragen und durch dieselbe verstellbar). trigt einen Krenz-
Support zur Aufnahme des Drehstahles, sowie eine Lunefte zur Aufnalime
einer Bohrspindel, so dass diese Maschine, die selbstthiitiz arbeiten kanm,
den gewiingchten Awntorderungen vollkommen um.-'prin‘ln.
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tung ist sehr einfach. Ehenso stellte Pratt & Whitney eine Kleine,
vortrefflich construirte horizontale Bohrdrehbank aus,

Kine kriftig gebaute, sehone Horizontal-Bohrmaschine zum
Aushohren von Cylindern ete. hrachte Pfaff & Fernaun in Wien.
Dieselhe hat traversirenden Tisch, der horizental vor und riick-
wiirts  selbstthitie ist. Die Bohrspindel ist vertical verstellbar
und zur Aufnahme einer Fraisenscheibe eingerichtet, und geht
in diesem Falle beim Fraisen selbstthitig auf und nieder.

Eine der schinsten und trefflichsten, in ihrer Art eigen-
thitmlichen Horizontal - Bohrmaschinen stellte die Sdchsische
Maschinenfabrik in Chemnitz ®) aus.

Unter den grossen Doppel-Horizontal-Bohrmaschinen zeich-
neten sieh diejenigen von Sharp, Stewart & Comp. und der So-
cidté Houget Teston in Verviers aus *%).

Von Langloch-Bohrmaschinen, bei welchen der Bohrer sammt
dem Bohr-Suppert sich je mach der Linge des zu erzengenden
Schlitzes hin- und herbewegt, stellte die Chemnitzer Werkzeug-

%y Aaf einem 5™ langen, 96 breiten Bett ist ein verticaler Stinder
von 1.16° Hohe verschiebbar, an welchem der mit 5 verschiedenen Rider-
Uebersetzungen fitr das Schalten versehene Bohrschlitten mit der horizon-
talen Bohrstange sich auf- und niederbewegen kann. Mit dieser Maschine
lassen sich micht nur runde, sondern auch Langlocher sowohl in verticale
als horizontaler Richtung erzeugen und sind alle Bewegungen hiefir, sowohl
die des verticalen Stiinders auf dem Bett, als die Auf- und Niederbewegnng
des Bohrschlittens am verticalen Stander selbstthitig und werden von am
Bett angebrachten Lingen-Achsen eingeleitet, kimnen aber auch von Hand
regulirt werden. Die Drehung der Bohrspindel wird von der unteren seit-
lichen Achse am Bett durch con. Rider auf eine senkrechte und eine hori-
zontale Quer-Achse am Bohrschlitten hervorgebracht.

%) Diese Maschine, eingerichtet, um verschiedene Gegenstinde zu
wleicher Zeit auszubohren oder an einem (yecenstand verschiedene Lacher zu
erzeugen, hatte ein Bett von 5,1 Linge, an welchem zwei Bohrschlitten sich
hin- und herbewegen kinnen; diese Schlitten tragen die Bohrspindeln, welche
durch ein doppeltes Vorgelege it vierfacher Stufenscheibe (wie bei Dreh-
biinken) angetrieben werden. Die Bohrstangen werden ven Lunetten am vor-
deren hervorragenden Theile der Schlitten gefasst, und die (Gegenstiinde. die
zu bearbéiten sind. anf diesen Schlitten, resp. zwei damit verbundenen run-

den, mit extra Lingen- und Querverschiebung versehenen Tischen auf-
gespannt. Alle Bewegungen sind selbstthitig.
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Maschinenfalwik. Rieter in Winterthur und die Maschinenfabrik
Saxonia in Chemnitz sehr gute Exemplare aus.

Der Bohr-Support saummt Bohr-Spindel und dem Antrieb-
Mechanismus, der auf einem Gestell sich hin- und herhewegen
lisst. steht dureh eine Lenkstange mit dem Zapfen einer durch
Wurmrad und Schnecke angetriebenen Seheibe in Verbindung,
so dass eine hin- und hergehende Bewegung hervorgebracht wird.
Die Scheibe ist zum Verstellen des Hubes wmit einem Schlitz
versehen., Vor dem Gestell unterhalb der Bohr-Spindel ist ein
vertical und herizontal querverschiehbarer Tisch fiir die zn
hearbeitenden Gegenstinde angebracht; die Abwirtshewegung des
Bohrers geschieht selbstthiitig dureh einen Hebel-Mechanismus
vou der Antriebscheibe ans. Die Maschine der Chemnitzer Werk-
seng=-Maschinenfabrik war noch ausserdem mit einem Sehleifstein
zum Sehleifen der Bohrer versehen.

Unter den ausgestellten Hobel-Maschinen nimmt einen
hervorragenden Standpunct diejenige von W. Sellers & Comp. in
Philadelphia ¢in, deren Eigenthiimlichkeit darin besteht, dass in
die Zahnstange des Tisches eine Schnecke eingreift und aut diese
Weise die Bewegung des Tisches hervorgerufen wird *).

Sharp & Stewart in Manchester stellte ebenfalls eine Seller-
sche Hobel-Maschine — fiiv Gegenstinde von 8¢ Linge und 3¢ 4*

*y Durch diese bekannte Anordnung an den Seller'schen Hobel-Maschinen
wird ein ungemein rohiger Gang der Maschine erzielt. Eine andere gute
Anordnung an derselben ist die, dass sich der Stahlhalter withrend des Riick-
ganges des Tisches dorch einen Schnur-Mechanismus heben kann, so dass
der Stahl nicht unnithiger Weise zu leiden hat. Ausserdem ist diese Ma-
schine noch mit einer sinnreichen Vorrichtung versehen, welche darin besteht,
dass fiir die hin- und hergehende Bewegung des 'Lisches, hervorgerufen durch
zwei in entgegengesetzter Richtung aunf zwei Voll- und zwei Leerscheiben der
Antriech-Achse lnufenden Riemen, diese beiden nie zu gleicher Zeit (wie sonst
iiblich) sich versehieben, welcher Uebelstand bekanntlich wegen des entgegen-
gosetzten Laufes der Riemen grosse Reibungen hervorruft, sondern dass der
eine Riemen, welcher gearbeitet hat, wiihrend der aundere leer lief, friither anf
spine entsprechende Leerscheibe aufliuft, als der andere Riemen von seiner
Leerscheibe auf die volle. Diese hiibsche Vorrichtung war nur an wenigen
Maschinen der Aunsstellung wahrnehmbar.
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Breite — jedoch mit einigen nnwesentlichen Aendernngen in
der Anordnung des Antriehes aus, der nach Art der gewihnlichen
Hobel-Maschinen und zwar die Antrieb-Achse senkrecht zu der
Lingen-Achse des Tisches ausgefiihrt ist. Die Maschine ist ver-
sehen mit zwei Messer-Supports am  Quersehlitten und einem
seitlichen Support, um auch Gegenstinde zngleich von der Seite
abhobeln zu kéunen. Unter anderen Hobel-Maschinen, ausgestellt
von der Chemnitzer Werkzeug-Maschinenfabrik in bekannter, sehr
guter Construetion und Awsfithrung, von der Maschinenfahrik
Saxonia, von Heilmann-Ducommun mif zwei guten Maschinen
von 4™ und 1™ Hobellinge, von Miiller in Wien, ist noch die
Hohel-Masehine von Sehime & Sohn in Leipzig erwithnenswerth,
welehe durch Anwendung des Hohlgusses an Bett uwnd Stindern
das Aussehen einer sehr massiven und kriifticen Maschine hai
und in der That auweh durch gute Ausfithrung einen hervor-
ragenden Platz einnimmb; bemerkenswerth daran ist nur noch
die. Anordnung mit zwei Messerstihlen am Support.

Zwei grosse Blechkanten-Hobelmaschinen stellte die Chem-
nitzer und die Sidchsische Werkzeng-Masehinenfabrik in Chem-
nitz ans *).

Die Chemnitzer Maschinenfabrik hatte eine Maschine fir
Bleche von 4,5 Liinge und 20 Dicke mit zwei Messer-Supports
zum Vor- und Riickwiirtshobeln ausgestellf, und die Siichsische
Werkzeng-Maschinenfabrik eine solche fiir Bleche von 5,4 Liinge
und 30°* Dicke mit einem Messer-Support, dessen Stahl heim
Wechsel sich wmdreht, wm auch beim Rickgang schneiden zu
kinnen. Die Bewegung des Schlittens erfolgt durch eine Schrauben-
spindel mit doppelter Steigung. Eine etwas kleinere, von ebenso

*) Die Maschinen besteh-n ans einem langen und breiten Bett fiir die
Aufnahme der Bleche oder Platten, welche an ilirem zu bearbeitenden Rande
dureh Schrauben festgehalten werden, die in einem wie das Bett gleich
langen gesprengten Rahmenstiick eingeschnitten sind. Vor dem Bett bewegt
sich ein Schlitten-Support mit dem Stahlhalter selbstthitig hin und her, umn
auf diese Weise die Kanten der Bleche abzuhobeln. Der Stahilhalter ist auch
zum Verstellen eingerichtet, nm Bleche mit schiefen Kanten zn versehen.




guter Construction und Ausfithrung brachte Collett & Engel-
hardt in Offenbach.

Shaping-Maschinen wurden in sehr schinen und interessanten
Exemplaren von letzgenannter Firma, von Gschwindt in Carls-
ruhe, Heilmann - Ducommun, von der Maschinenfabrik Saxonia
und Sharp & Stewart in Manchester gebracht™).

Nutstoss-Masehinen brachte Heilmann-Ducommun, Schine
& Sohn, Sharp & Stewart sowie Sellers. Die Riickbewegung des
Stissels ist grosstentheils schneller als die Abwirtshewegung
beim Stoss. Der Tiseh ist iiberall selbstthitig nach allen Rich-
tungen, wie auech zum Rundhobeln, und zeichnete sich die Ma-
schine von Sellers besonders aus durch die hiithsehe Anordnung
des  sehnellen und langsamen Ganges mittelst excentrischer
Scheibe, sowie durch die Steuerung fiir die Vorwirts-, Seiten-
und Rundhewegung des Tisehes, hei welcher diese Bewegungen
durch einfaches Versetzen eines einzigen Ridchens von drei ver-
schiedenen Achsen hervorgehracht werden.

Ebenso einfache Steuernngen besass die Maschine von Hind
& Sons in Nottingham, welche jedoch bei einfacher Rider-

Uehersetzung einen gleichformigen Gang zeigte.

*) Die Maschine von letzterer Firma hat einen auf einem starken Bett
selbstthiitig sich verschiebenden Hobel-Support mit dem an dem Fihrungs-
stiick vorne angebrachten drehbaren Stahlhalter. Am vorderen Theil des
Bettes befinden sich zwei verschiebbare Tische fiir die Aufnahme des zn
bearbeitenden Gegenstandes, welche eine von einander unabhiingige Bewe-
gung haben. Die Maschine ist noch ausserdem zum Rundhobeln eingerichtet,
wobei die Rundhobelspindel, die vor dem Bette hervorragt, an ihrem Ende
von einer Lunette gefasst, die an einem beide Tische verbindenden Sattel
befestigt ist. Aehnlich war die Maschine von Gschwindt. Dagegen hatte
die Maschine der Saxonia an ihrem 2,6" langen Bette zwei Tische und zwei
Hobel-Supports mit Fiithrungsstiicken von 50°* Hub, bei welchen der Riick-
eang schneller als der Vorwirtsgang war. Die Tische werden durch Zahn-
stangen-Getriebe horizontal der Limge nach verschoben, wiithrend die verticale
Verschiebung durch eine Schraube von unten aus bewerkstelligt wird. Die
Schaltong des Stahlhalters geschieht durch die Maschine selbst und hat
itberhanpt jeder Hobel-Support seine eigene, vom andern unabhiingige Be-
wegung, obgleich eine gemeinschaftliche Antrieb-Achse vorhanden ist. Diese
Maschine darf wohl eine der interessantesten genmamumt werden.
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Die kleinen Stoss-Maschinen von Schine in Leipzig zeich-
neten sich durch starke Bauart aus, wozu der Hohlguss und die
Kastenforin fiir das Untergestell das Meiste heitrugen.

Obeleich die Nutstoss-Maschinen wenig Arbeit liefern, =o
sind sie doch fiir gewisse Gegenstinde ahsolut nothwendig wnd
werden eben nur in Verwendung genommen, wo keine andere
Maschine eine gewiinschte Arheit verrichten kann oder wo fiir
oowisse Zwecke andere Maschinen, deren Teistung eine grissere
ist, nicht zur Verfiigung stehen.

Bine der interessantesten und durch ihre Neuheit sich aus-
geichnende Hobel-Maschine wurde von A. Riedinger in Augshurg
ansgestellt, welche dazu dient, die Zihne von conischen Ridern
auf heiden Seiten zngleich mit mathematischer Genauigkeit zu
hoheln und zwar hei der ausgestellten Maschine von Radern
swisehen 30 und 130 Diam. und 20 Zahnbreite. Die zu be-
arheitenden Rider werden entweder auf der Planscheibe oder
auf der Achse eines Spindelstockes aufgespannt, welehe riiek-
wirts eleichzeitic mit Riderwerk fiir die Zahneintheilung ver-
sehen ist. Von einem im Centrum eines Kegels liegenden Char-
niere aus differgiren zwei Wangen mit den Hohel - Supports und
lagern mit ihren Kopftheilen, an welchen starke Stahlgleitzapfen
angebracht sind, in zwei verticalen neben einander liegenden
Schablonen. Die innere enthilt die drei- his fiinffach vergris-
serte Zahnform, die fiussere ist mit Keil-Einsehnitt versehen und
hewirkt die Fortriickung der Gleitzapfen in ersterer, Sebald nun
die Stihle mit ihren Supports an den Wangen selbstthitig fort-
riicken, bearbeitet sie den Zahn des aufgespannten Rades auf
heiden Seiten nach dem das conische Rad bildenden Kegel in
genauester Weise. Je nach der grisseren oder geringeren Co-
nicitit des Radkegels ist der ganze Wangenschlitten auf einem
Kreis-Segmenthette verstellbar, dessen Mittelpunct mit dem des
Wangen-Schmierholzens correspondirt: die Wangen selbst Kinnen
je nach der Dicke der Ziihne eines beliehigen Rades mehr oder
weniger durch ein Gleitstiick mit zwei einen spitzen Winkel
bildenden Schlitzen, worin Zapfen der Schablonenstiicke sitzen,

ontfernt oder einander geniihert werden. Auch ist der Spindel-




stock mit dem zu bearheitenden Rade, um die Spitze des Rad-
kegels mit dem Scharniermittel in Harmonie zu bringen, ant
einem Langenbett verschiebbar®),

Auf die Sehrauben- und Mutter-Schneid masechi-
nen ist von jeher viele Aufmerksamkeit verwendet worden und
fanden sich in der Ausstellung solche Maschinen von der vor-
siiclichsten Art, wobei sich amerikanische Firmen hesonders
auszeichneten.

In erster Reihe sind es die sogenannten Revelver-Maschinen
von Brown & Sharpe in Providence, welche hedentende Verbrei-
iung gefunden haben, zur Fabrication von Stellsehrauben, kiir-
zeren Schrauben, Stiften ete. aus beliehig geformten Fisenstangen
dienen, und in ihren Verrichtungen vorziigliche Arbeit liefern *%).

Diese Maschinen wurden ehenso von Pratt & Whitney in
vollendeter Form und noch mit anderen Combinationen vorgefiihrt.
wobei z. B. der Revolver-Apparat in seiner Achse parallel mit
der Maschinen-Achse dreht. Diese Revolver-Maschinen wurden
auch in guter Ausfihrung von anderen Ausstellern gebracht:

“) Bs ist einlenchtend, dass diese Maschine, deren Hobelstihle beim
Riickgang der Schonung halber sich auch noch selbstthiitiz heben kénnen,
allen Anforderungen, die man an eine soleche Maschine stellen kanm, voll-
kommen entspricht.

Eine im Princip vollkommen gleiche, nur constructiv anders behan-
delte Maschine stellte die Chemnitzer Werkzeug-Maschinenfabrik aus, jedoch
di

Ridern immer nur auf einer Seite bearbeiten kann; es ist daher die Rie-

mit dem einzizen Unterschiede, dass die Maschine die Ziline von eonischen

dinrer'sche Maschine bei Weitem vorzuziehen, da sie, sobald die Stihle in
erutem Stande sind, die aln]ulu']:w' Arbeit liefert.

"y Durch die hohle Spindel eines Spindelstockes wird der Eisenstab
cesteckt und ein conisches Futter festgehalten. Auf der Wange vor dem
Spindelstock befindet sich mit seinem Schlitten der Revolver-Apparat, der
mit 6 bis 8 Lochern versehen ist, die mit den Schneidbacken oder Fraisen-
futtern ausgelegt werden. In diesen Futtern werden nun die Schrauben
oder Stiften geschnitten oder gefraist, und sobald dieselben soweit vollendet
ind, dureh einen Drehstahl auf einem Extra-Support abgeschnitten. Auf

diese Art werden ans rundem, vier- oder sechskantigem Eisen Schranben mit

vier- oder sechseckigen Kopfen angefertigt, wenn zuvor durch einen Dreh-

atahl an der Maschine, ehe sie zum Gewindschuneiden kommen, aunf ihre ent-

-',-1‘----i1r-n-]-- Dicke abgedreht worden sind.
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sowie die bekannte Seller’sche Sehranben - Sehneidmaschine von
Sharp & Stewart. der Chemnitzer Maschinenfabrik ete., deren
Wesenheit darin besteht, dass die eingespannte Sehranhe sich
nicht dreht, sondern dureh den sich drehenden, in einem Spindel-
stock lagernden, Futterkopt mit seinen drei Schneidbacken ge-
sehnitten wird, welche sich dureh eine sinnreiche Vorrichtung
gegen den Mittelpunet zu gleicher Zeit verstellen lassen.

Heilmann-Ducommun bhrachte auch eine andere Sehranben-
Sehneidmasehine (System Reiss), bei weleher die Sehrauben wie
hei Egalisic-Banken mittelst Zahnvider und Leitspindel, jedoch
in einem Rahmen mit vier Backen geschnitten werden

Um Muttern zu schneiden, hrachte Nestler & Breitfeld
in Erla eine hiibsche Maschine mit vier in einem Kreise herum-
liegenden senkrechten Bohrspindeln. welehe die Sehneidhohrer
aufnehmen *).

Um geschnittene Muttern zn vollenden, brachte Rieter in
Winterthur eine schéine Mutter-Fraismaschine, sowie die Chem-
nitzer Werkzeug-Maschinenfabrik eine Muttern - Andrehmaschine
von gunter Constroction, bei welcher sich die Mutter in dem
Achsenfutter des Spindelstockes dreht und der Drehstahl in einem
verschiebbaren Support festgehalten wird, Zur Fabrication der
Muttern selbst ans Stab-Eisen lieferte Gobert in Aachen eine
out gebaute starke Maschine, welche in ihrer Wesenheit darin
hesteht, dass das eglithend gemachte Eisen von der Dicke und
der Breite der Muttern zwischen Fithrongen auf einen die sechs-
eckige Form der Muttern bildenden Stempel aufgelegt wird. Ein
hohler Gegenstempel presst nun beim Abwiirtsgehen sowohl die
Ecken des Eisens als auch das Loch in der Mitte der Mutter
aus, welche nach dem Zuriickgehen des Stempels fertig ist und

durch einen continuirlich sich drehenden, mit dem Auf- und

Der Autrieb geschicht von der Mitte ans mittelst eines breiten
Zahnrades auf der senkrechten Antrieb-Achse. Der Tiseh, in welchem die zn
sechneidenden Muttern eingelegt werden, ist drehbar, so dass der Arbeiter
die arbeitenden Bohrspindeln von sich abschieben kann. Die Bohrer schnei-
den so lange fort, sobald sie in die Mutter eingesteckt werden, bis sie. nach-

dem die Muotter ansgeselmitten ist, von selbgt herabfallen.
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Abgehen der Matrize harmonirenden Danmen abgeschoben wird,
um der Erzengung einer neuen Mutter durch Nachschieben des
glihenden Eisens Platz zu machen. Die Productionsfihigkeit
dieser Maschine ist eine sehr grosse: es hildet sich aber durch
die abfallenden Ecken und das Material fir das Loch ein haden-
tender Abfall, der leider nur als Bausch- Eisen Verwerthung
finden kann.

Eine andere Muttern-Maschine stellte Wagner & Comp. in
Dortmund aus, welche von sechskantigem Stal-Eisen die Muttern
der Reihe nach mittelst einander gegeniiberliecender Drehstihle
ahdreht und zugleich aushohrt.

Noch sei hier der Maschinen von Bergue & Comp. in London
zur Fabrication von Nieten oder Schrauben mit Kipfen Erwih-
nung gethan, welche allgemeine Verbreitung gefunden haben.
Die Nieten-Maschine hesteht aus einem starken massiven (restell
mit. einer drehbaren Trommel, welche an ihrem Umfange mit
einer Anzahl Licher zur Aufnahme der glithend gemachten. vor-
her an der Maschine auf hestimmte Linge abgeschnittenen Rund-
eisenstiicke versehen ist. Bei jeder theilweisen Drehung driickt
ein Arm mit Stempel gegen die Trommel und bildet so von dem
hervorstehenden Theile des Eisens den Kopt der Niete. Eine
Vorrichtung im Innern der Trommel driickt die gemachte Niete
heraus, um wieder fir die Aufnabme von newem Eisen Platz zu
machen *),

Unter den Scheer- und Loch- Maschinen. deren
Anzahl eine geringe war, ragten durch eigenthiimliche Anord-

nung und Grisse fir schwere Gegenstinde nur einige davon

*) Die auf diese Weise dargestellten Nieten, welehe, um gleichférmige
Képfe zn erhalten, genan in die Licher der Trommel passen miissen, und
deshalb anch mit dem Hammer leicht eingeschlagen werden, bekommen dareh
den mehr oder weniger hervorragenden Theil des Eisens einen Bart, der durch
eine besondere Maschine entfernt wird. Diese Maschine bestelit ebenfalls ans
einem Gestell mit einer rotirenden, horizontal liegenden Scheibe, in welche
die Nieten gesteckt werden; wobei der Bart des Nietenkopfes fiber eine kleine
Erhithung an derselben hervorragt. Bin anf- und abeehender Stempel schneidet
nun beim Herabgehen den Bart vom Kopfe ab, und die Scheibe dreht sich
zur Abgabe der fertigen Niete und Anfnahme einer neuen wm ihre Achse.

&
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hesonders hervor. und zwar zuerst die grosse Doppelscheere
von Wagner & Comp. in Dortmund, welche zum Abhschneiden
ausgeschmiedeter Luppen oder Ginse oder anderer schwerer
(tegenstinde dient. Die Maschine, 4™ lang, ist auf heiden Seiten
oleich eingerichtet und hilden ihre heiden Scheerarme eine Art
Winkelhebel mit dem Drehpunet am Gestelle in der Nihe der
Qeheermesser. Der eine Theil des Winkelhebels hilt die Messer,
wihrend der andere lingere Theil sich auf einen Daumen stitzt,
der. auf einer starken Achse aufgekeilt, durch einfaches Vorgelege
von einer Dampf- Maschine mit 25™ Cylinder - Durchmesser in
Bewegune gesetzt wird. Das Gewicht der Maschine ist 36D Ctr.,
und ksnnen damit Eisenstiicke von 65™ im Quadrat abgeschnitten
werden.

Eine andere nach seinem hekannten System von Bergue &
Comp. ausgestellte Scheer- und Loeh-Maschine hesteht ans einem
doppelarmigen Gussstiiek in Dreieckform, das seinen Drehpunet
oherhalb in zwei Stindern hat, durch ein Exeenter und ein ein-
faches Vorgelege angetriehen wird und dadurch eine Art sehan-
kelnde Bewegung annimmt, so dass theils auf der pinen Seite
mit der Scheere. theils auf der andern mit dem Loch-Apparat
gearheitet werden kann. An des Vorderseite der Maschine war
noch ausserdem eine kleine Scheere fir Winkel-Eisen angebracht.

Die Doppelscheere von Englerth & Ginzer in Eschweiler-
Aue. auf der einen Seite “fiir Platten, aunf der andern Seite fir
Winkel-Eisen eingerichtet, dient zum Schneiden schwerer Stiicke
his 7n 8 Dicke. Die Bewegung der Seheerenschlitten wird mit-
telst doppeltem Rider-Vorgelege von einem Dampt-Cylinder von
315 Durchmesser und 400" Hub hervorgerufen. Bemerkens-
werth an dieser Maschine ist, dass die Schnittfidche der Messe:
unter 45° zu der Liangen-Ebene der Maschine steht.

Ebenso erwihnenswerth ist eine grosse zweiseitige Scheer-
umd Loch-Maschine von der Chemnitzer Werkzeug- Maschinen-
fabrik nach hekannter Anordnung, guter Construction und kriif-
tiger Bauart.

Rine einseitige Scheere kleinerer Gattung fir Bleche und
Winkel-Eisen mit Dampfhetrieh stellte Schultz & Goebel in Wien
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aus. Die Scheere anf der einan Seite eines Doppelgestelles wird
von der Dampf-Maschine, auf der andern Seite desselben durch
eine einfache Riader-Uebersetzung in der Mitte des Gestelles an-
getrieben, und zeichnete sich dieselbe durch besonders gute Arbeit
aus. Alle diese Scheeren sind so eingerichtet, dass durch einen
einfachen Mechanismus von Hand momentan eingeriickt und ab-
gestellt werden kann.

Noch ist eine kleine Blechscheere von Heinrich in Hanau
erwihnenswerth, deren Antrieh durch ein Zahn-Segment ermit-
telt wird, ferner die kleinen Scheer- und Loch-Maschinen, Cir-
cular-Scheeren mit Rollenfihrung und sonstige gut gearbeitete
kleinere Maschinchen fir Spengler von Kneusel in Zeulenroda
ausgestellt.

Von Rider-Fraismaschinen stellten die amerikani-
schen Firmen Sillers und Brown & Sharp vortreffliche Exemplare
aus, deren Anordnung jedoch nichts besonderes Neues bot.

Auch die Chemnitzer Werkzeug-Maschinenfabrik stellte eine
hitbsche Frais-Maschine fiir Stirn- oder Schneckenrider aus, bei
welcher das Rad auf einem horizontalen Zapfen befestigt wird,
und die aonf einer verticalen Achse sitzende Fraise horizontal
arbeitet. Der Fraisen-Support ist ant einem Bette verschiebbar.

Fine Garnitur sehr schiner, theils horizontaler, theils ver-
ticaler Frais-Maschinen stellte Heilmann - Ducommun aus, von
welchen die verticale Maschine hesonders hervorgehoben zu wer-
den verdient *),

*) Bei diesen Maschinen kaun der Fraiseuschlitten sowoll von Hand
als durch Einschaltung einer Schraube ohne Ende bewegt werden und lisst
sich diese Verschiecbung durch einen Anschlag begrenzen, der durch Mikro-
meterschranbe von 1" Steigung in den kleinsten und dabei genauesten
Abweichungen regulirbar ist. Der winkelformige Tisch der Masehine ist ver-
stellbar, die Schlitten daraul werden mit mehr oder weniger starkem Vor-
schub theils von Hand, theils selbstthitig bewegt und sind in ihren Begren-
zungen ebenfalls mit Mikrometer-Eintheilune verschen. Auch kénnen am

Tisch zwei kleine Spindelstocke mit fester und beweglicher Achse und Theil-

vorrichtung angebracht werden, um Gegenstinde zwischen zwei Spitzen zu
fraisen. Der feststehende Spindelstock ist ferner in jedem Winkel zu ver-
stellen und seine Spindel durchbohrt, damit auch Gegenstinde auf der Stirn-

seite angefraist werden kiénnen. Es ist ersichtlich, dass cine solehe Uni-
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Dieselbe TFirma hrachte auch noch einen Fraisen-Schneid-
apparat #wr Herstellung von evlindrischen conischen, randen
oder irgend welche Form habenden Fraisen. Die Herstellung
geschieht dadurch, dass die arbeitende Fraise durch Vermittlung
cines Hebelwerkes einer die Form der zu bearheitenden Fraise
hesitzenden Schablone zu folgen gezwungen wird, wodurch das
Einfraisen ohne Schwierigkeit erfolgt.

Noch sei hier einer cuten Feilenfraise von Doute in Biala
Erwahnung gethan, bei weleher die Feilen mittelst Fusstrittes
durch einen Federhebel mit Rolle auf die rotirende, dureh Ridex
angetriehene, Fraise gedriickt und so zur weiteren Verarbeitung
abgeschliffen werden.

Unter manchen anderen nicht in die eingetheilten Kate-
gorien gehirigen Werkzeug-Maschinen sind noch hervorzuheben
swei kleinere Bleeh-Biegmaschinen guter Construetion von
Lissmann in Minchen, und eine grissere von der Chemmitzer
Werkzeue - Maschinenfabrik mit dreifacher Rider - Uebersetzung
und Walzen von 2,25™ Linge und 0,25 Durchmesser*). Ferner
noch die allgemein bekannte Réderform-Maschine von G. Scott
in Manchester, welehe in allen namhafteren Eisengiessereien ein
unenthehrliches Werkzeug geworden ist, und eine stark construirte
Bandsiee fiir Sehmied-Eisen von Rieter in Winterthur.

Von den Special-Maschinen firden Locomotiven-
hau. von der seltensten und vorziglichsten Art, sei zuerst der
Maschinen von Shavp, Stewart & Comp. in Manchester gedacht,

welche dazu dient, die innere Curvenfliche der Radkrinze von

versal-Fraismaschine, welehe das Feilen von gewlssen Gegenstinden woll
kommen entbebrlich macht und bei welcher die zu bearbeitenden Stiicke,
wenn solebe in grisserer Menge erzeugt werden sollen, wmit haarscharfer
Genanigkeit hergestellt werden konnen, durch die verschiedenen Combina-

tionen mit derselben allen Auforderangen aunfs Vollkommenste entspricht

*\ Die Vor- und Ritckbewegung der Walzen erfolgt durch zwel ent-
geoengesetzt lautende Riemen und die Verstellung der obern durch Schnecke
und Schneckenrad, auf verticale, starke Schraubenspindeln wirkend, welche
die obere Walze tragen und fassen,




schmiedeisernen Eisenbahn-Kadern zwischen den Felgen auszu-
sbossen ¥).

Zwei andere Maschinen zur Bearbeitung der Locomotiv-
Rader stellte die Deutsche Werkzeug-Maschinenfabrik in Chemmitz
von Sondermann und Stier aus, und zwar eine Speichen-Holel-
maschine und eine Kurbel-Bestossmasehine.

Bei der ersteren Maschine wird das Locomotivrad wie hei
der frither heschriebenen Kranz-Hobelmaschine auf einem runden.
durch Schnecke und Schneckenrad selbstthitic oder von Hand
drehbaren Tisch festgeschraubt, der sich auf einem Bette der
Liange nach verschieben lisst *¥).

Die zweite Kurbel-Bestossmaschine besteht aus einem die
Form einer freistehenden Bohr-Maschine habenden Stander, von
dessen beiden hervorragenden Armen eine verticale Spindel ge-
halten wird, die durch Schnecke und Schneckenrad eine rotirende
Bewegung annehmen kann. Diese Spindel besitzt an ihrem un-
teren Ende einen horizontalen Arm mit dem Stahlbalter und

dem Werkzeug, das selbst drehbar und in horizontaler Richtung

°) Das zu bearbeitende Rad wird auf einem runden, durch Wurmrad
und Schnecke selbstthiitiz sich drehenden Tisch an ]
starken Bette der Liinge nach verschiebbar ist. Dieses Bett besitzt am vor-
deren Ende einen Support, welcher die Hobel-Vorrichtung enthilt und von

annt, der anf einem

welchem die Bewegung des ganzen Mechanismus ausgeht. Ein an einer
horizontalen Achse dieses :“HI'{"‘”" befestigter Winkelhebel, an dessen iius-
serstem einen Ende der drehbare Stahlhalter mit abwiirts gehendem Stalil
zur Bearbeitung des Eisenbahn-Rades befestigt ist, wiihrend das andere fre-
schlitzte Ende in den Zapfen eines Rades eingreift, wird dureh die Drehung
dieses Rades in eine oscillirende Bewegung versetzt, so dass der Stahl cine
ler Achse des Winkelhebels liegt

und aof diese Weise die innere convexe Abrundung des Radkranzes hervor-

Curve beschreibt, deren Mittelpunct in
gebracht wird, — Die ganze Maschine (Webb's Patent) ist dussert solid gebaut
und arbeitet in Folge dessen mit grisster Genanigkeit

*) Dieses Bett ist in Verbindung mit einer completen Shaping-Maschine,

deren Stossel-Support um die Antrieb-Achse sich drehen lisst, um in etwas

schiefer oder ansteigender Richtung die gegen die Nabe des Rades zu brei-
teren Radspeichen der Linge nach hobeln zu kinnen. Der Hub des Stossels
ist je nach der Liange der Speichen verstellbar und wird auch dem, an dem
Ende desselben angebrachten, Stahlhalter durch Schnecke und Wurmrad-
Segment eine, um einen Mittelpunct drehbare, Bewezung gegeben, so dass das

Werkzeug den Speichen cine etwas abgerundete Form zu geben im Stande ist,
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verschiehbar ist. wodurch die Moglichkeit vorhanden ist, in ver-
chiedenen Kreishigen schneiden zun kinnen. Die Maschine ist
samit im eigentlichen Sinne eine verticale Rund-Hobelmaschine,
deren  Ahbwirtsschaltung theils von Hand gemacht wird, theils
selbstthiitig ist und deren Stahl nur nach der einen Drehrichtung
schneidet, beim Riickgang aber durch Riemenschaltung auf ver-
sehieden grossen Scheiben eine schnellere Geschwindigkeit an-
nimmt ).

Beide Maschinen sind von vorziiglicher Ausfinrung und

orosser LeistungsFihigkeit

Die Sichsische Maschinenfabrik in Chemnitz hracht
pinige Maschinen dieser Branche von vorziiglicher Construetion
und Ausfihrung; so eine Tyres-Bohrmasehine, um vyon
der inneren Seite der Rider die Locher in die Tyres zu bohren.
Die Bohrspindel ist demnach horizontal und wird durch Winkel-
rider von einer verticalen Achse angetrieben, welche gleich-
cam  die Spindel einer freistehenden Bohr-Maschine ist. Die
Maschine hat doppeltes Vorgelege: der Bohr-Schlitten ist sowohl
vortical an der Maschine auf und ab, als auch horizontal zu ver-
schieben. und ruht die Achse mit den beiden Ridern in zwel
am TFuss der Maschine angebrachien Winkellagern. — Fernel
exponirte die Fabrik ein sehr hiibsches Maschinchen, welches
dazu dient, die Kurbelzapten an Locomotiv-Ridern an Ort und
Stelle abzudrehen und fiir diesen Fall am Rade selbst befestigt
wird, ehenso eine kleine ellvpt. Curven-Schneidmaschine
fir  Locomotiv-Kessel, um die ovalen Mannloch-Verkleidungen
mit Nuben fiir die Kupterdraht-Einlagen zu versehen.

Die Chemnitzer Werkzeug - Maschinenfabrik

hrachte eine trachare Tvres - Bohrmasehine, welehe

*) Die Theile der Kurbel werden in vier Partien bearbeitet und zwan
das einemal der erissere runde Nubentheil, das anderemal der kleinere des
Kurbelzapfens und dann die beiden ergiinzenden Seitentheile  Das Locomotiv-

Kuorbelrad selbst ist auf cinem nach Langen- und Querrichtung verschieb

baren, sowie dureh Schnecke mid Schneckenrad drehibaren Tisch des Maschinen-

bettes anfgespannt
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ewischen den Speichen der Locomotiv - Rider hefestigt wird, um
vou innen die Radkrinze und Tyres zun durchbohren: dieses Ma-
schinehen wird durch conische Rider und Riemenscheibe an-
getriehen, und ist von grossem Vortheil fiir die Bearbeitung der
Rider an Ort und Stelle. — Ferner war eine kleine Stehbolzen-
Bohr-Maschine fir die Locomotiv-Feuerkasten und eine
Rohr-Schneidemaschine exponirt, welche dazu dient, die
abgeniitzten oder verbrannten Rihren der Locomotiv-Kessel wieder
nutzbar zu machen. Die 3, lange Bank ist mit einer durch
Riemen angetriehenen kleinen Circular-Sige versehen., um die
angebrannten Rohr-Eunden abzuschneiden und mit einer kleinen
\bdrehvorrichtung, um die Enden sowohl von aussen als innen
conisch zuzuspitzen und sie dann zusammenldthen zu konnen.
Maschinen fiir die Schien en-Bearbeitung, von vor-
sliglicher Construction und Austithrung, stellte Wagner & Comp
in Dortmund aus, so eins Sehienen-Langloch-Bohr-

maschine mit 3Y, von einander entfernten Bohrspinde

n, deren
\ntrich durch Rider erfolgt. Das Vorschiehen der Bohrstangen,
sowie die durch Lenkstange und Kurbel hervorgebrachte hin-
und hergeliende Bewegung des Bohrschlittens ist selbstthiitig,
und wird die Schiene zur Bearbeitung auf dem vordern Theile
des Maschinengestelles fest aufgespannt ; — ferner eine Se¢hiene n-
Richtmaschine, bei welcher die Schiene durch einen hori-
sontalen Stempel, der gegen die Mitte zweier in kurzer Distanz

von cinander stehender Unterlagen sich hewegt, zwischen diesen

drei Angriffspuncten gerichtet wird. Der Richtstempel wird mit-
telst einer durch Rider angetriebenen Schraube vorwirts aeschoben,
und geschieht die Vor- und Riickwiirtshewegnng vermittelst Frie-
tions-Kupplungen in zwei Riemenscheiben mit entgegengesetz
lanten

en Riemen: — dann eine Schienen-Sige, bei welcher
die Schiene anf kaltem Wege auf einem durch Schraube ver-
stellbaren Tische mit diesem gegen eine Circularsige selbstthiitig
sich vorschiebt und auf diese Weise an ihrem Ende ahgesigt
wird. Der Antrieh erfolgt wie hei einem Drehbank-Spindelstock
durch ein dreifaches Vorgelege endlich einen Schienen-

Hobel, um die Schienen an ihren Stirnseiten abzuhobeln. Ein




Messerkopt mit 4 Messern an dem Vordertheile einer horizontalen,
in einem Spindelstock gelegenen Spindel hefestigt und durch ein-
fachen Riderantrieb in Umdrehung versetzt, hobelt die Schienen,
welche vor dem Messerkopf fest eingespannt sind, auf diese
Weise vollkommen glatt ab, und geschieht die Schaltung der
Messerwelle durch eine Schraube sowohl selbstthitig, als von dex
Hand.

Noch sind eine schone Tvres-Bohrmaschine von Sharp &
Stewart in Manchester zu erwihnen, ferner die Federn-Probir-
maschinen von Bevermann in Hagen (Westphalen), sowie des
Hagenauer Gussstahlwerkes und die best construirte und gui

ausgefiihrte Schienen-Probirmaschine von Kordsi in (rraz.

Arbeits - Maschinen fiir besondere Industriezweige.

Da der Raum fiir die mehr oder weniger eingehende Behand-
lung und Beschreibung dieses weitverzweigten Theiles des Ma-
schinenwesens bereite iiberschritten ist, jedoch ein wenn auch
nur in den engsten Grenzen sich hewegendes Referat fiir die
Arbeits-Maschinen der versehiedenen Zweige der Industrie noch
grosse Ausdehnung erfordern wiirde, so kounen hier zum Schlusse
die in der Ausstellung anwesenden Arbeits-Maschinen fir die
besondern Industriezweige nur oberfichlich hesprochen werden,
und mégen die Fachminner nur auf kiirzere Angaben und An-
deutungen, sowie auf das Hervorragendste und Wissenswertheste
hei den betreffenden Maschinen angewiesen sein.

Unter den Maschinen zur Bearbeitung der Steine
nimmt diejenige von Halme, ausgestellt von Johnson & Ellington
in Chester. den ersten Rang ein; sie ist eine Art Hobel-Maschine,
hoi welcher das Zurichtmesser, auf einer Walze mit Kurzer Dreh-
hewegung befestigt, iiber die ganze Breite des Steines nach Art
der Hand-Arbeit thitig ist. Zum Vorarbeiten, Ausarbeiten und
Faconniren sind verschiedene selcher Messer zu beliehiger Wahl

in der Walze eingelegt.
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Eine andere Stein-Bearbeitungsmaschine fir gerade Flichen
stellte Armani in Verona aus. bhei welcher durch Umdrehungen
einer Daumenwelle 6 Himmer auf die in einem Rahmen sitzenden
Steinmeissel schlagen und auf diese Weise der Stein hearbeitot
wird. Das Gestell ist billigst in Holz ausgefiilt.

Esterer in Altétting in Baiern stellte eine Hobel-Maschine
tir schraubenformige Canellirungen an Steinsiulen auns, bei wel-
cher sich die Siiule beim Durchgang unter dem Hobelstahl anch
noch um ihre Achse drehen kann, wodurch eine sehranbentirmige
Linie auf dem Steine entsteht.

Sehotter- und Steinbrech-Maschinen nach all-
gemein bekannten Mustern stellten Danek in Prag und Kérisi
in Graz aus.

Von den Gestein-Bohrmaschinen ist diejenige von
Dubois Frangois in Seraing, ausgefihrt von der Gesellsehaft
J. Coekerill, hesonders hervorzuheben: dieselbe ist eine Verbes-
serung der Sommeiller’sehen von der Bohrung des Mont-Cenis-
Tunnels her bekannten Maschine, Diese jedoch, sowie die anseestellte
Osterkamp’sche und der von Whitley Partners exponirte Power-
Jumper verbrauchen zu ihrem Betrieb viel Luft, und diirfte wohl
die vou der Maschinenbau-Actiengesellschaft . Humboldt* in Kalk
hei Deutz ausgestellte Sachs'sche Maschine bei grosser Binfach-
heit und mit dem geringsten Luftverbrauch die andern iiberholt
haben . indem zahlreich angestellte Versuche dargethan haben.
ilass diese Maschine bei gleichem Luftdruck. eleichem Eindringen
des Bohrers selbst bis zu Y, der Luftmenge anderer Maschinen
bendthigt, dberhaupt nur mit geringerer Spannung arbeiten darf,
um dieselben Effecte zu erzielen, wie mit andern.

Die Luft-Compressionsmachinen dieser Fabrik sind von vor-
zliglichster Ausfithrung und Leistunestihiokeit - desgleichen die-
jenigen von Mahler & Eschenbacher.

Bine Ziegel-Presse mit rotirendem Tische YOIl VOorziie-
licher Construetion stellten Derham in Leeds aus. bei welcher
die Ziegel nach dem Eindriicken von unten wieder ausgestossen
und dann abgeschoben werden: J. Schmerber in Mithlhausen eine

orosse Falz-Zieoel presse fir 6000 his 8000 Stick per 'l';[_‘_{_
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hei welcher ein Stempel sich auf eine rotirende horizontale Tromme!
mit 5 Matrizen aufdriickt. Der dazwischen gepresste Lehm erhilt
die gewiinsehte Form der Ziegelplatten. Ebenso brachte Sehmerber
eine Lehm-Mischmaschine mit Presse fir Ziegel- oder Drainage-
Réhren. deren mehrere noch vorhanden waren, sich durch gute
Construction und, wie bei derjenigen von Schlickeysen in Berlin,
dareh grosse Billigkeit auszeichneten; besonders aber ist noch
die grosse excellente Rohrenpresse von Giebr. Sachsenburg in
Rosslau a. E. hervorzuheben, sowie eine transportable Ziegel-
Maschine (fir eine tigliche Erzeugung ven 4000 Stick) mif
kleiner Dampf - Maschine uud Kessel von Winn in Lockhaven
(Amerika).

Von Maschinen zur Bearheitung des Leders hatte Frei
in Wien eine schone Colleetion zur Ausstellung gebracht, worunte:
oine Leder-Ausstossmaschine fir das Ausstreichen del
Haut nach dem Kalken:; eine Glanz-Backmaschine neuer
Art. mit selbstthiitiger Bewegung des Glas-Cylinders der Linge
nach. so dass nur die Querverrickung des Leders nothwendig ist:
ferner cine Riemenspalt- und Zuschurf-Maschine mit
heweglichem geneigten Tisch, der sich mit dem Leder unter dem
Messer forthewegt; eine grosse Lohpresse oder Austrocknungs-
Maschine mit zwei gerifften und einer glatten Walze: dann
Rindenbrech- und Schneid-Maschine und eine Leder-
Klopfmaschine hekannter Construction, von welcher Gat-
fang auch eine mit einigen Abdnderungen von Stark in Mainz
ausgestellt wurde.

Bin hiibsches Leder-Walzwerk mit zwei Metallwalzen von
10 Diam. und 10“ Liange, von denen die untere durch starke
Hebel-Uebersetzung  gegen die obere gedrickt wird, brachte
Eheling & Comp. in Goldherg; sowie Bretsehneider in Obergrund
vine schone Rinden-Sehneidmaschine, bei welcher die auf einer
Trommel in Schneckenform aufgesetsten Zihne oder Messer an

einer weraden Schiene vorbeipassiren und nach Art einer Scheere

die Rinden zerschneiden.
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Die Papier-Tndustrie hatte zwei sehr schine Papier-
Maschinen von (. Siegl in Wien und Escher Wyss in Ziirich
anfzuweisen. Die letztere Maschine von besonderer Grisse und
tiir: Papiere von grisster Breite, war mit 7 Trocken-Cylindern
und den entsprechenden Filz-Trockenwalzen versehen, mit 3 Knoten-
fingern, 2 Schipfridern fiir Papiermasse und Speise, deren ver-
inderliche Geschwindigkeit, wie auch die des Sechiittelwerkes
durch Conusscheiben hervorgebracht war. Zum Vergrissern der
Papier-Haspel war eine hiibsche Vorrichtung mit Schnecken-
windungen angebracht, wodurch ein Vorschiehen der Haspelarme
zu gleicher Zeit stattfindet.

Patentirte Knotenfidnger verschiedener Art brachte
James Bertram & Son in Edinburgh, Huillier in Vienne und
Henry Walson in Newcastle on Tyne einen revolvirenden dieser
Gattung.

Von Holldndern war wenig Neues und Wichtiges vor-
handen: dagegen stellten Decker in Cannstadt und Gehr. Sachsen-
burg in Rosslau Hadern- oder Strohstoff-Kocher vortrefflicher
Arbeit, nach dem Kugelsystem ausgefiihrt, aus, und letztere
Firma auch einen guten Hadernschneider mit Trommel von 1*
Durchmesser und 04" Breite.

Die Holzstoff-Fabrication war durch die bekannten,
vertical laufenden Sehleif-Apparate von Vilter in Heidenheim,
sowie diejenigen von Bell in Luzern glinzend vertreten. Der
Sechleif-Apparat der letzteren Firma ist vertical, d. h. mit sich
horizontal drehendem Steine, ringsherum die Holzkasten zur
Aufnahme der gespaltenen und enfisteten Holzer. Vom Schleif-
Apparat gelangt der Stoff auf die des Raffineur, eine Ari ge-
withnlichen Mahlganges und von da zu den 3 Sortir-Cylindern,
von denen der eine sich iiber den zwei andern nebeneinander-
liegenden hefindet. Ausserdem war noch ein Ausstampf-Apparaf
mit sich langsam drehendem (iefiiss und 4 Stampfen vorhanden.

Der grosse Bedarf an Holzmasse zur Papierfabrication liess
nicht nur in nenester Zeit die Holzschleifereien in massenhatter
Anzahl in nadelholzreichen Gegenden entstehen, Jbgleich im

Verhiiltniss zu der aufgewandten Kraft eigentlich nur wenig Stofl
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mit den betreffenden Maschinen geliefert wird (per 4 Pferdekraft
1 Ctr. trockener feiner Holzstoff in 24 Stunden): sondern scheint
auch die Holzstofi-Fabrication auf chemischem Wege (Cellulose)
mehr und mehr anzuspornen. Die Versuche zur Erlangung einer
cuten und wohlfeil darzustellenden Cellulose sind enorm und
zeugten auch zahlreiche Muster davon in der Ausstellung von
dem Bestreben, verschiedene Erzeugungsmethoden aufznfinden:
dennoch darf aber mit Recht bis jetzt die Sinclaire’sche Methode
die beste und hervorragendste genannt werden, his auch sie viel-
leicht durch eine andere hessere verdringt werden wird®).

Gute Papier-Schneidmaschinen mit continuirlicher
Bewegung, bei welchen das schiefgestellte Messer heim Herah-
iriicken eine ziehende Seitenbewegung macht, lieferte unter an-
dern derartigen Poirier in Paris.

Fine Satinir-Maschine mit Walzen von grossem Durch-
messer und Federdruck auf die ohere Walze bis zu 200 Ctr.
hrachte Porta & Comp. in Huy: ebenso Escher Wyss in Leesdorf
bei Baden eine solehe mit hydranlischem Druck durch Heben
der Unterwalze gegen die obere verstellbare Walze mittelst eine:
kleinen hydraulischen Presse, Miniatur-Pumpe und Acenmulator,

Dieselbe Firma exponirte auch einen Kalander mit ither-
sinanderliegenden 3 Hartguss- und 2 Papier-Walzen und 5 ent-
sprechenden Auflagetischen. An diesen Kalandern, welche in
grdgseren Fabriken allmilig die Satinir-Maschinen mit Zinkplatten-
Finlagen zu verdringen hestimmt sind, wurde von B. Ritter in
(e bereits eine hedeutende Verhesserung gemacht, bei welchen
durch selbstthitige Bogenfiihrung um die Walzen grosse Arbeits-
Frsparniss erzielt wird.

Fiir die Buntpapier-Fabriecation hatte Flintsch in
Offenbach zwei sehr sehéne Maschinen nenerer Construction aus-

*) Sowie das Holz zur Papierfabrication, ebenso Stroh- und manche
andere Faserstoffe in grossen Quantititen verwendet werden, so sei hier anch
auf die Rinde des Muulbeerbaumes aufmerksam gemacht, die durch diesellien
Maschinen gebrocken und gehechelt werden kann, welehe zur Zubereitung
des Hanfes dienen. Solehe Hanfbrech- und Schwing - Maschinen waren von
guter Construetion, bedentender Leistungsfihigkeit und Billigkeit von Laga«

n. Crombat in Courtrai, sowic von Warneck in Oels exponirt




gestellt und zwar cine Papierfirbe- oder Grundir - Maschine fiir
endloses Papier, bei welcher iiber einem Firbe - Cylinder ein
System von Biirsten thitig ist, welche die Farbe gleichmiissig
auf demselhen verstreichen.

Eine zweite Biirst-Satinirmaschine fiir Erzeugnng von
Glanzpapier hat ebenfalls Biirsten mit doppelter Bewegung und
ist mit dem Anfeuchtungs-Apparat vollstiindig selbstthitig. so
dass die Rollen auf einer Seite eingelegt werden und auf der
anderen Seite das satinirte Papier sich wieder aufrollt.

Noch sind hier die sehr hiihschen kleinen Couvert-
Maschinen von Antoine in Paris: von Greiger & Hesser in
Cannstadt und Wilhelmi in Berlin erwihnenswerth nnd von he-

sonderem Interesse

Maschinen fir Buchdruck und Lith ographie waren
in meisterhaften Exemplaren vorgefithrt, und verdienen die Zei-

tungs-Maschinen fiir endloses Papier die vollste Beachtung*).

Von verschiedenen Masehinen der Metall-Bearbeitune
seien  hier noch die von mehreren TFirmen agehanten Prige-
Maschinen mit Frietions - Scheibenantrieh erwithnt; ferner eine

hithseche Maschine, welehe don Zweek hat . aus Blechstreifen

) Um die Binzelnheiten dieser Maschinen hervorzuheben und Zu wiir-
digen, wiirde der festgesetzte Raum nicht ceniizen, und liisst sich hier nur
anfithren, dass die Presse von Marinoni in Paris. diejenige von Sigl in Wien,
welehe mit ihren Nebenmaschinen im Pavillon der .Neuen Freien Presse=
thiitig war, sowie die Maschine der Maschinenfabrik Augsburg und die
Victory-Presse von Dunean & Wilson in Liverpool Yorziigliches in ihren
Construetionen darboten und von bedeutender Vervollkommnung in der Lei-
stungsfihigkeit zeugten. Ebenso waren es auch die lithographischen Sehnell-
pressen von Alauzet in Paris, G. Sigl in Wien, Swiderski in Leipzig, Kinig
und Bauer in Wiirzburg, bei welchen neben ilirer vorziiglichen Ausfithrung
ein besonderes Augenmerk auf die Uebertragung der Farbe durch Farbentisch
und zahlreiche Walzen auf den Stein gerichtet war

Ausserdem waren noch mehrere gute Exemplare solcher Maschinen,
sowie aunch Buchdruck Schnellpressen. worunter eine neuerer Construction
von L. Kaiser, und andere Pressen und Maschinen fiir den Buchdruck an
wesend, und haben die Aufmerksamkeit aller Fachmiinner mit Recht anf siel

colonkt.
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kleinere , wverschieden geformte Gegenstinde mit maglichster
Material - Ersparniss auszupressen von Luttringhaus & Comp. in
Mithlheim (a. d. Ruhr), und die schingebaute Miinzplatten-
Sortirmascehine von Sevss & Comp. in Atzgersdorf; eine
der sinnreichsten Maschinen., welche mit erdsster Genaunigkeit
die Goldblechplatten fiir Miinzen nach ihrem Gewichte in sechs

Sorten scheidet.

Ferner sind noch zu erwiithnen die Eis-Maschinen, be-
sonders diejenige von Vaas & Littmann, welche ununterbroehen
thitig war und allgemeines Interesse erregte: dann die zahlreich
ansgestellten Sodawasser-Maschinen und Zuoekerfabrica-
tions=-Maschinen aller Art, bei welchen sich die Firma Danek
in Prag durch Vorfithrune einer grossen Collection dersellen

auszeichnete.

Von den Maschinen fiir die Textil-Industrie und ihrer
verschiedenen Nebenzweige, als: Spinn-Masehinen fiir Baumwoll-
Spinnerei; fir die Sehafwoll - Spinnerei die Kimm - Maschinen,
Streichgarn-Maschinen aller Art (in zahlreichen Exemplaren vor-
cefithrt), Wollwasch-, Troeken- und Reinigungs-Maschinen, Sel-
factors ete.; fiir die Flachs-Spinnerei die interessantesten Ma-
schinen zur Verarbeitung der Abfall-Seide: dann die Zwirn-,
Seil- und Hanfspinn-Maschinen: ferner Posamentir-Maschinen
verschiedener Art. [Mir die Weberei die verschiedenen Weh-
stithle fir Baumwolle, Wolle | Seide. Hanf, Draht:; die schinen
Sammtbandstithle zur Erzeugung von zwei Bindern auf einmal
dureh Trennung mittelst Messer, die Jacquard-Maschinen, dann
die zahlreichen Hilfs-Maschinen und Werkzeuge dieser Branche:
die Strick- und Wirk-Maschinen und die dnsserst interessanten
Stick- und Spitzen - Masehinen. — Ferner die schénen und gul
ansgefithrien Appretur-Maschinen, Calander, Centrifugen, Seng-
Maschinen, Troeken- und Gummir-Masehinen, die Zene - Druck-
Maschinen ; dann Tuchscheer-Masehinen, Walken, Rauh-Maschinen

und Maschinen fir die Farberei.
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Von allen diesen Maschinen muss mit Recht oesacht wer-

den, dass sie das grosste Interesse hervorriefen. dass zahlreiche
Verbesserungen und Neunerungen an denselben. wodurch die weit-
gehendsten Erfolge erzielt wurden, wahreenommen wurden ; dass
aber ein ndheres und tieferes Bingehen in die sinnreichen An-
ordnungen der einzelnen Maschinen und ihrer Nebenbestandtheile
zi weit fihren wiirde und aus schon angefithrten Grinden nieht
ausfithrbar ist.

Dieses Referat mag iiberhaupt als eine Erinnerung des in
der Ausstellung Gesehenen und Gehotenen betrachtet werden.
und als eine kurze Uebersicht der interessantesten und hervor-
ragendsten Gegenstinde, sowie der Firmen. welche zum grossen
Wettkampt in der Arvena zur Erlangung eines ehrenhaften Sioges

mit ihren Erzengnissen erschienen waren.

Georg Martin




3. Betrachtungen

iiber

Holzbearbeitungs - Maschinen und Vorschldge betreffs der
Nutzbarmachung dieser und anderer Maschinen
fiir das Kleingewerbe

Da die Holzbearheitungs-Maschinen bereits in dem vorher-
gehenden Berichte des Ausfiihrlicheren hehandelt worden sind.
g0 glaube ich der mir von der kiistenlindischen \usstellungs-
Commission iibertragenen Mission am nachhaltigsten zu entspre-
chen, wenn ich meine Mittheilung auf eine kurze Charakteristik
der obgenannten Maschinen beschriinke und im Uehrigen bestrebt
sein werde, die nach der gedachten Richtung hin auf der Aus-
stellung gesammelten Erfahrungen durch die Anwendung aunf die
heimischen Verhiiltnisse und speciell die Triests nutzbringend zu
verwerthen.

Ich werde die Holzbearbeitungs-Maschinen in drei Haupt-
Kategorien eintheilen, nimlich: Sige-Maschinen, Hobel-Maschi-
nen und Maschinen fiir Ornamente.

Die erste Operation, welcher der Baumstamm unterzooen
wird, ist das Sigen. Die mechanische Sige ist daher seif langer

Zeit im Gebrauche und hat verschiedene Verhesserungen erfahren.

*) Frei iibersetzt aus dem italienischen Originaltexte. Die Red.
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Die Siee-Maschinen sind dreifacher Art: verticale oder

horizontale Alternativ-Siigen. Band- und Cirenlar-Sigen,

Will man das Innere eines Holzstammes untersuchen, so
hedient man sich der verticalen Alternativ-Siige mit einem Blatte,
gum Viertheilen des Stammes dient eine Sige mit zwei Blittern,
tud um den Stamm in Bretter zu schneiden, vermehrt man
die Zahl der Blitter je nach Bedarf selbst bis auf fiinfzehn.
Hat man den Schnitt nach der Curvealinie zu fiithren, so erhilt
die verticale Siige zwei Stiifzen anf Ridern mit besonderer Yor-
richtung, wm den Arheiter in den Stand zu setzen, mit Leich-
tickeit das Holzstiick nach der vorgeschriebenen Linie zn lenken.
Fir derleir Sehnitte eignet sich besonders die endlose |;;llll14fi‘;’r'.
fiir jene nach gerader Linie hingegen zieht man, hauptsicehlich
hei Hochsehnitten, die Alternativ-Sice vor. Thatsichlich haben
die endlosen Blitter der grossen Maschinen eine Linge von 8 his
10", was einen besonders geschickten Arbeiter zum Schleifen
derselben erfordert. Im Uebricen kann das Blatt der endlosen
Siige nicht so gespannt sein, wie das einer Alternatiy-Siige, um
die Stiitzen nicht zu sehr zu erwiirmen. Es folgt daraus, dass
hei einem erdsseren Widerstande des Holzes das Blatt sehr leicht

von der geraden Linie abgelenkt werden kann.

Die Stiirke, welche nothwendigerweise eine Kreissige von
orossem Durchmesser haben muss, beschriinkt deren Gebrauch
auf das Zertheilen eines Stammes in zwei oder drei Stiicke.
Derlei Siigen haben entweder fixe oder hewegliche Axen und der
arigssere Theil wird nur zum Geradsiigen verwendet. Fir die
minderen Arbeiten der Tisehler, Wagner ete., sind jene mit
heweglieher Axe vorzuziehen, weil sie derart gerichtet werden
kimnen, dass das Sigeblatt die Fliiche des Brettes nur um so
viel tiberragt, als zum Erhalt des gewiinsehten Schnittes erfor-
derlich ist.

Fiir feinere und Kunsttischler-Arbeiten geniigt eine kleine
Kreissige, welche mit der Hand oder mittelst Tritthrett in Be-
weenne gesetzt wird. Die Form und Grisse der Zihne indert

sichi je naeh der auszufithrenden Arbeit. Diese Sigen fiir Arbeiten
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kleinerer Gattung haben den gorossen Vortheil, dass sie
transportabel sind.

leicht

Um das Holz in diinne Blittchen fiir Fourniere zur Clavier-
Fabrication und ihnliche Arheiten zn schneiden , wo die grisste
Genanigkeit des Schnittes unumgiinglich nothwendig ist, heniitzi
man mechanische Horizontal-Sigen. In diesen wird das Holz
auf einen Wagen gelegt, welcher vertical anfsteigt. wihrend die
Sige eine alternative Bewegung annimmt. Der Wagen kann
mehr oder weniger der Sige nahegeriickt werden. um nach Be-
lichen die verschiedenen Stiirken zu reguliren. Wenn es sich um
seltene und theuwere Holzgattuneen handelt. so wird zur Ver-
meidung des durch den Sigeschnitt erlittenen Holzverlustes statf
der Sige die Messerklinge angewendet.

Was die Hobel-Maschinen anbelangt. so haben dieselben
eine bedentende Vervollkommnung dadurch erhalten. dass stati
der friher in Gebrauch gestandenen flachen Messer schrauben-
formige Hobel-Eisen (System Mar¢sehal & Gedean) eineefiihrt
wurden.

Bei der Arbeit mit diesen Maschinen ist eine Hauptbedin-
gung, dass die Schneide der Werkzeuge eine soleche Form und
Schiirfe besitze, um die Holzfasern nur zu theilen und zu sehneiden.
ohne dieselben zu zerreissen, was dadurch vermieden wird. dass
man jedesmal nur eine kleine Anzahl Fasern herausschneidet.

Diese Riicksichten waren bei der Construetion der Schranben-
Hobel massgebend und sind die Hobel - Bisen derart auf einen
Cylinder vertheilt, dass die Arbeit derselben eine ununterbro-
chene ist, indem das Ende eines Eisens dem Anfang des vorher-
gehenden am entgegengesetzten Ende des Cylinders hegegnet.
Diese Vorkehrung bietet nachstehende Vortheile: die Arbeit der
Hobelmesser bleibt gleichmissie wihrend der ganzen Umdre-
hung des Cylinders, weleher mit ausserordentlicher Schnelligkeit
(cirea 2000 Umdrehungen in der Minute) sich hewegt ; die Stisse,
welche die Stiitzen erhitzen und unter allen Umstinden schidlich
sind, werden vermieden; dem Holze wird die Schneide des Werk-
euges unter einem fixen und fir das Hobeln giinstigen Winkel
geboten, damit die zahlreichen Hobelspiihne seitwiirts von der

—
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Maschine geworfen werden, ohne deren Theile zu verstopfen und

den Arbeiter zu heliisticen. Es werden ganz kleine flache Messer

in der Stirke von 1 his 2™ gebraucht, welche mittelst Gegen-
Eisen auf dem Werkzeugtriiger gehalten werden, nm die Schranhen-
form anzunehmen und einen nur wenige Millimeter hetragenden
Binschnitt zu machen. Diese Messer werden sehr leicht mit einem
Schmergelsteine, welcher an der Maschine selbst angebracht ist,
oeschliffen so zwar, dass letztere nie auseinandergelegt zu werden
hrancht.

Fiir die Verziernngs-Arbeiten gebraucht man am meisten

i
1

o endlose Bandsice und die Maschine genannt Kreisel. Die
\rheit wird am besten vorbereitet mit der Bandsiece, welche fiir
Siige-Arheiten nach einer Curvenlinie die hesten Dienste leistet
und hierin allen anderen Svstemen vorzuziehen ist. Die genannte
Sice. obhwohl sehon seit langer Zeif hekannt, gelangte doch erst
in den letzten Jahren zur gridsseren Verbreitung und zwar in
Folee der verschiedenen Verhesserungen, welche die ihr friher
anhaftenden und in der Praxis zum Vorschein tretenden Miingel

hehohen. Die Fortschritte in der Stahl-Erzengung erlaubten die
(tiite des Sfgeblattes und somit dessen Dauer zu erhéhen: der
(tehrauch der elastischen Gummi-Ridchen machte es miglich, das
Gleiten des Blattes zu vermeiden und demselben eine so starke
Spannung zu geben, um withrend der Arbeit nicht eine falsche
Richtung zu nehmen. Es empfiehlt sich gleich nach der Ein-
stellung des Siigens einige Vorsicht zu gebranchen, um die hiiufige
Ursache eines Blatthruches wihrend der Abkithlung zu vermeiden.
Im Falle dieser ans einem oder dem anderen Grunde doch vor-
kommen sollte. kann man mit Leichtigkeit die beiden Endpuncte
des Blattes zusammenlithen. Diese Sigen erfahren, man kann
sagen, eine unhegrenzte Verwendung.

Bei Mabhelfiissen. Sinlen fir Billards, Ballustraden ete.

hedient man sich, nachdem das Holz gesiigt

worden ist, um die
Verziernneen und Canellirungen einzufithren, der Kreisel-Maschine.
Dieselbe hesteht aus einer Stahlstange, versehen mif einem gut-
ceschliffenen Eisen. welehes in der Minute hig 4000 Umdrehungen

macht und nach seinen verschiedenen Formen die wunderlichsten
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Verziernngen zu erzeugen im Stande ist. Wenn die Verzierung

das Holzstiick einsiumen sol

, 80 dient dieses, nachdem es von
der endlosen Sige geschnitten worden ist, als Fihrer. Mit dieser
Maschine bringt man in wenigen Minuten die zierlichsten Orna-

mente hervor, zun welchen ein Holzsehneider geranme Zeit ver-

wenden miisste.
.\-:ll'}llll-lll i-‘h u|.j_<__:'.- }:I“i':!l']lilll];‘l-ll i bel .l\-“ Lf-“_'.-:-"ll\\ill'li'_“’i'll
Stand der hesprochenen Maschinen vorausgeschickt habe, schreit

|

ich nunmehr zur Namhaftmachung der vorziiglichsten Aus-

steller,

Auf diese iibergehend, gedenke ich in erster Linie des Herrn
Ferdinand Arbey in Paris, sowie der Herren Samuel Werssam &
Cowp. in Londen*), dann der Herren Carl Powis & Comp. in
London, Springer und Sterne, Ferdinand Tuscher in Wien, Guil-
liet i Auxerres, Gebriider Schmaltz in Offenbach a. M., Wilhelmn
Gibsen & Sohne in Gdithenburg, Stanley, Rule und Level
Amerika *¥),

in

Jedermann kennt die Wichtigkeit der Holzarbeiten in Triest,
sowie den Umstand, dass der hei weitem grisste Theil derselben
mittelst gewdhnlichen von Hand hetriebenen Werkzeugen her-
gestellt wird; ein Uebelstand, welcher bei der theuren und lang-
samen Handarbeit die Concurrenz unseres Platzes mit anderen
sich der Maschinenkraft bedienenden Hafenstidten in den mei-
sten Fillen unmiglich macht. Kommt noch dazu die theilweise
Mangelhaftigkeit der Ausfilhrung in dsthetischer und kiinstleri-
scher Beziehung,

*) Ein Album, enthaltend 105 Musterzeichnunwen der verschiedenen

Fabricate Arbey's, sowie ein zweites mit 70 sehin ausgestattoten Bildern

der vorziiglichen Erzeugnisse Werssam sammnt  wmehrer

en von  Masi

bearbeiteten Musterhiolzer

wurde voun dem Beriehterstatter bei dem 16b
lichen Gewerbe- und Kunstverein zur beliebizen Einsicht filr Jedermann

ponirt

*y Die von dieser Firma

ausgestellten modificirbaren Hobel ans Holz

s0- nennenswerthe Vorziige vor ahnlichen Werkzengen, dass
l.-' Fanze .“.-llm!] HIEE Yol | I

nid Eisen 2 Izehn

holien Handels=Ministerium fiir die k

k. Forst-
Akademie in Mariabrunn

merekanft worden ist
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Es erhellt demnach, dass zur Hebung des auf die Holz-
bearbeitung beziiglichen Kleingewerbes in Triest die Pllege zweier
sich erginzender Factoren von Wichtigkeit ist, einmal die Ver-
edlung des Geschmackes durch die Hebung der Schulbildung *)
und dann die Verdringung der theuren und langsamen Hand-
Arbeit doreh das billige und rasche Element der Maschine,

Zur Erreichung des ersten Zweckes miissen nicht nur
unsere Sonntags - Zeichenschulen neu organisirt, sondern auch
die Ersffnung von verschiedenen Abendeursen fiir die einschli-
gigen Ficher des Handwerkers und die Errichtung eines Kunst-
Museums mit  der Anwendung auf die Industrie angestrebi
werden.

Die auf Anregung verdienstvoeller Privaten ins Leben ge-
rufenen Abend- und Unterrichts-Stunden konnten, mit Rieksicht
auf die Beschrinktheit der zu Gehote stehenden Hilfsmittel, den
gewiinschfen Erwartungen nicht entsprechen: — eine Thatsache,
welche eben beweist, dass die Arbeiter so lange der zu ihrer
Ausbildung nothwendigen Elemente enthehren werden, bis nicht
die Behdirden das Patronat fiir deren Unterricht iibernehmen.

Ausgser den erwiithuten Abendeursen gind noch Zeichen-
schulen unentbehrlich. Diese verlangen jedoch eine andere Grund-
lage als die gegenwiirtic hei uns bestehenden, welehe den Ver-
tretern aller Handwerke nur das mechanische Copiren von einem
Gyps-Abdrucke, einem Ornamente oder Maschinentheile lehren.

So wie es unlengbar ist, dass die Grundlage des Zeichen-
Unterrichtes fiir alle Handwerke das Ornament ist, so ist es
nicht weniger gewiss, dass der Unterricht mit Riicksichtnahme
auf die einzelnen Ficher derselben und auf die Natur des zu
verwendenden Materiales zu geschehen hat. So miisste z. B. ein
Cursus fiir Ornamente in Stein, Cement und Stuck, ein anderer

fiir Decorations-Arbeiten in Holz, ein dritter fir die Herstellung

Obgleich die anf die Schulbildung des Kleingewerbes beziiglichen

Betrachtung

n eigentlich in die 26 Girappe eehiren, 8o haben wir doch ge-
elaubt, dieselben hier zun bringen, nm den harmonischen Zusammenhang des
eanzen Berichtes nicht zu stiren IHe Red
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von Metall-Arbeiten, ein vierter fiir Vergolder, Maler, Tapezierer
. 8. w. eingerichtet werden.

Nur eine solche Trennung des Studiums fir Ornamentik
wirde die Handwerker in den Stand setzen, ihren Arbeiten den
der heziiglichen Kunst eigenthiimlichen Charakter zu verleihen.
wiirde vor argen Verstdssen gegen Geschmack und Aesthetik
(heispielsweise der Verwendung von Holz-Ornamenten fiir Stein
u. A.) bewahren und schliesslich die Befihigung verleihen zur
selbststindigen Entwerfung neuer und den Bediirfnissen des Fort-
schrittes der Gewerbe entsprechenden Ornamente.

Nachdem endlich die grossen Vortheile der Museen fiir
Kunst und Industrie allgemein anerkannt sind. so geniigt es
einfach, auf den erspriesslichen Einfluss hinzuweisen, welchen die
Creirung eines derartigen Institutes in Triest auf die Vervoll-
stindigung der zum gewerblichen Unterrichte nothwendigen Bil-
dungs-Elemente ausiiben wiirde.

Haben so Schule und Museum ihren befruchtenden Einfluss
auf die Ausbildung von Geschmack und Formsinn bei den Tri-
gern des Handwerkes geiibt, so handelt es sich nun darum, deren
Leistungsfihigkeit durch die Einfihrung zweckmissiger Arbeits-
Maschinen auf die méglichst hichste Potenz zu bringen.

Das beste Mittel hiezu bestinde meiner unvorgreiflichen
Ansicht nach in der Errichtung von einer Central - Maschinen-
Werkstitte durch Privat-Gesellschaften, Der dureh Dampf oder
eventuell Wasser geschaffene Motor wiirde eine Amnzahl von
Arbeits-Maschinen in Bewegung setzen, welche die den laufenden
Bediirfnissen der gewerblichen Thitickeit entsprechenden Vor-
richtungen rasch und billig ausfiihven, so Maschinen zum Sigen,
Hobeln, Fraisen, Canelliren, Drechseln, Bohren w. s. w.

Die Modalitéten fiir die Beniitzung der diversen Maschinen
wiirden durch ein Statut zu regeln sein, welches entweder einen
per Arbeitsstunde zu entrichtenden Preis fiir Jede Maschine
fixirt oder aber gegen eine entsprechende Entschiidigung fir die
Betriebskratt die Erlaubniss gewihrt zur Aufstellung und Be-

niitzung der den einzelnen Professionisten eigenthiimlichen Hilfs-
Maschinen,
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Es ist meine innerste Ueberzeugung, dass das von mir vor-
geschlagene Project von grisstem Nufzen fiir die gedeihliche
Entwicklung jener Ficher unseres Kleingewerbes sein wiirde.
welche einer billigen Betriebskraft nnd der heziiglichen Maschinen
hediirfen.

Nachdem die Errichtung einer oder nach Bediirfniss meh-
rever Maschinen-Etablissements eine gute Speculation fiir Actio-
wire abgeben wiirde, so gebe ich mich der angenehmen Hoffnung
hin, dass die Interessenten meinem Projecte Beachtung schenken
lll]‘l Il"FFI‘]l Nl"lh’,]l-l'm\'rif "l'lii‘]llll'll \\'l'l'l’!'ll. }'il\'\t‘“u' \\jl'n] jmlm‘h
aweifelsohne auf grosse Opposition von Seiten unserer Arbeiter
stossen, welche meistens entschiedene Gegner der Einfiithrung
neuer Maschinen sind, weil sie trotz der unzihligen Beispiele
des Gegentheiles fiirehten, durech dieselben die Arbeit zu ver-
lieren. Man mache ihnen endlich in diesem Falle einleuchtend,
dass die Maschinen nur ihre Wohlthiiter seien und demnach von
ihnen gewiinscht zu werden verdienen, indem sie die Vermehrung
der Arbeit nach sich ziehen.

[ch verkenne nicht die vielen Schwierigkeiten, welche der
Realisirung meines Projectes entgegenstehen: jedoch wird keine
nene Unternehmung Demjenigen sehwer, welcher sich derselben
mit ganzer Hingebung und ernstem Willen unterzieht. Ieh hin
daher gewiss, dass jedes Hinderniss beseitigt werden wird. wenn
einflussreiche, dem Arbeiterstande wohlgesinnte Personlichkeiten
sur Unterstiitzung meines Projectes sich vereinigen. Unter den
vortheilhaften und prakiischen Resultaten der Wiener Weltaus-
stellung wiire gewiss nicht am geringsten das Beispiel anzu-
schlagen, welches unser Triest durch die Unterstiitzung des
Kleingewerbes mittelst Masehinen den anderen Stidten der
Monarchie zur Nachahmung empfehlen wiirde.

N. Viacovich.

-

Die in dem cben abgeschlossenen Capitel fehlenden Transportmittel
bilden einen integrirenden Bestandtheil des unter .Bau- und Civil-Ingenieur-
wesen erscheinenden Bericht fiber .Oberban und Betriebs-Material der Eisen-
bahnen*. Wir erlanben uns daher, den geehrten Leser beziiglich der Trans-
portmittel fiir Bahnen anf das spiiter folgende Referat zu verweisen.

Die Red.
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